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EXPEDIENTE: PATENTE OE INVENCION

Titular: p, 365 ALEGRE GLTRA

Nacionalidad:  ggpattula

Domicilio: garrstera Engopts, nt 52 - v#um-:n

Objeto: =pracenINIEHTO OF FABRICACIGN DE BARRICES P4
RA RECUBRIMIENTOS OF SUPERF ICIES®

Prioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

tsta invensidn consiste sn ona nusvs gaas de 04
Mcims de zecubrisientos para acabados de superficie,
quir pusde pressntarse an foras insolora o pigmentads, ss
duciz trensparsnte u opacs en distintos colores, berillsp
te 0 aste, segin una smplia gems de grados ds matizacidn.
Pudiendo ser splicado eubrs los mds diversos substrstos,
fundementeimants pars ly industria de lz maders, siendo
su principal splicacidn para sl acabado cde susblos.

Se consigush con sate gama cds recubrimisntos, ag
pazficies ds gran resistencis al reyado, durezs,; resisten
cias quinices muy elevadas y scabados de gran baliezs y
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tocto agradable.

Ademds do las formss indicedss do- incolora u opg!
co, brillante & mate, axisten dos grandes divisiones fopn
dos y scebados, sagin su aplicacidn sea psra superficies
qus precisan dsl tratamiento de imprimacidn o fondo, & ya
tratades previamente, por lo que soa guficlisnte la aplicy
oidn del producte de acabade,

La invencién astriba on la utilizacidn de uns
rosing de polidster no saturada, disuelts an combingcig
nes de mondmaros del tipo estirena o yinyltoiueno, o de
naturaleza similar, sombinado con una disolucidn de acetg
butyrato de celulosa, nitrocelulésa o similares, sn una
mozela de disolventss voldtiles del tipo estores, cotonas
y erondticos,

Estas mozclas puesden zlcanzar muy distinas org
porciones segin el afeéto que se quiora conaegulir,

La resina de polidster viane disuclts al 707 de
adlidos en el mandmerc y la disolucidn de Acetobutyrato d
cnlulosa nitro celulosa, acaiato ds cdolosa, etil celuluej
y similares dol 1 al 207, Lea-proporcionaa de mezcla pug;:
den variar dasde 57 de disolucién s 957 de reaina de po_
lidster y de 907 de disolucidn a 107 de resina de poliestqy.

Con enmplen de sales de matales pesados del tipo
dol octoato & naPtonato de cobalto como acelsrante o hldxﬁ.
perdxidos organicos como catalizadores da pqlimerizaci&n
del tipo de la metil otil cetona, metil isobutil cetona o
de ciclohexanons, ectc., logremcs gue sequen estas bnl‘qg

las de Barnizhe{ formuledo en capas = distintos grosoros,

Diatinguiéndose en dicho secede dos fases, la puramonte ﬂf
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sica producide por la evaporacidn de los disolventes vnlﬁ

tiles no monoméricos, sscando supsrficialnents por ls fop
macidn de la pelfcula de sceteto butirsto de ceslulosa MY
trocelulosa 6 simllares y otra la de polimerizacidén ds le
rsaine de polisster con su mondmera. Logrdndase as{ unos aj
1idos dentro de una escsls variable muy amplia.

Ss emplesn diversos aditivos en la formulacidn
pars conseguir variados objetivos, como son, para formulg
cionss de fondos (Imprimacionss), las sales del dcido op
tedrico de metales del tipo ginc y aluminio para mejorar

is 1ijabilidad, £l empleso de s{lices eltamanta disparsas,

as{ como cerss de miistileno y midpropileno para conssguir
efoctos mates en las psliculas de acabado, el smpleo de
agentes tensoress de supsrficie de tipc silicénico para
consefuir una mayor tersula y dursza supsrficiales en les
peli{culas da Barnixz de acsbado.

Pars la consaoucidn de pelfculas pigmentadas
(opacas), se emplsan en las formulaciones diversos tipos
ds pigmentos, sagﬂh ia colaofacidn gqus ss trats de lofrzar,
minarales como el Bidxido de Titanis, de Croms, de molib
deno, de catldic, organicos como las Ftalocisninas, etc,,
etc.

As{mismo, para fondos pigmentados, se emplean
carges pigmantos oxtendedores, como el carbonato de cal
(calcita), sulfato de bario (bogita), talcos, etc.

Tembién se emplesn sn estas formulacionse diver)
s0s aditivos, para faciliter la molienda se smpleaan, por
sjemplo, del tipo.l-citlnn de soja, antiposos y sgantes tf
xotrépicos del tipo bentonita, eto,
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Comg pusade obisarvarss qusda cubforte cunlquier
tipc ds posibilidad en ol acabado de superficis nodianta
la utilizacién do osta gams de productos. ]

Con este sistema #e logran umos contenidos on ap
lidos muy supericres @ lss tradiciohales lgeas de secado
¢{sico, empleadas hasts la fechs, bisn sean nlttaeeiuléqg
cag do acetcbutyrate de colulasa o afmilarsss Con las mip
mas el contenido on sdlidoo mdxime obtenido es del erden
del 307

Para der una idea mds clare de ie diferencie op
tre ol sigtema quo se presenta y ol trndicional vanos &
dqsglaaa:-eaquémitlcanenta las dos formulaciones,

tsca Hitrg Solidos Barniz segin Solideq

fiitrceelulosa y/

a Acetobutirato

de celulose T 15 15 15
Rasina de Polids

tor Alkidicaes. . k 1] 15

Redingide Polidy |
tor no saturada 18 18
uiaolveniea da:tipo |
Eat;res o Cotonas 438 45
Disolventss Aromdti 25

cos

pigsolvente Mondmero 1 25
i L

Contonido en solidos 304 ~ s5%

Como pusdo obssrvarss ze sustituye en al caso.

de la nueva formulscidn al Disolvente aromdtice por un di
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solvente mondmoro, es decir susceptible da polimerizar jug
to con ls resins de plienter insaturade, quedando ratani
da formando pelicula, »s dacir, comporténdose como un sf
1ido méds en la formulacidn, Oomo vemos la diferencia de
sdilidos entras una y otra laca os muy importante, ys que
hemos partido de una lsce do sflidos mdximosy ss decir
del 303, con el nuavo sistema de obtidne un 557 do sclideg
partisndo de la misms hass,

Dasds 8l punto do vista de eplicacidn industrisl,
es nuy importants el contenido sn sélidos de una laca o
barniz para el scabsdo de ls madsra, ya qus lo que ss prs
tende es cubrir ol pro de la nisas, con el mencr nimera
de manos posible (se denomina mano de barniz a cada una
dea las pasadas dol mismo que tensmoa que aplicar pora con
seguir una calidad dada).

Supongamos que pare lograyr un barnizado adscusdq,
sobre una madsra dada, precisancs aplicar un total ds
200 grs/m® de materia sdlids sobrn_dichlrmudorl.

Rctuands con uns laca tradicional (con la citadg
snteriormonte de 3077 solidos por sjemplo), tendr{smos quo
aplicar en manca de unos 200 gxu/hz en himedo, es decir,
de barniz con disolvsntes, un total da treas nanostdn 222
913/52. para obtener los deseados 200 gra/m2 sdlidos en
tre las tros nmanos} so po&rfa,aiqc&; el por quéd no emplees
los 666 gta/hz en una sdla pusnda,‘nlla es tdcnica y prag
ticemente imposible sn una laca nitroceluldeica o similary
Consaguiy ‘unns busnos resultados de aplicacidn con manos
superiores a 200 gre/hz, 8s punto totalmsnte comprobado en

procescs industrislas,
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some de mano da obra, ya quc supona sl tener gue barnizer|

&1z, 3 5
- {3 %Ggg}égo) |
Barniz :
hiimedo _ . Eveporads
18 fano 222 &6 156
28 fano 222 66 . 156
38 Mano = 222 66 - 156
Totel. - - 5 L —
| » 468
Barniz seqin el nuove slotoma
(55%. adlidos)
Bra/bz '
Barniz humodo Darnilz 866G  DioGVENte evaps |
redo

|_12 Rano 188 . 101 84

- ow

€on 8l nuevo barniz, los mismes 200 gms/mz séi_ij
dos so obtienan con la apliecacién de sflo dos manos de
aproximadamenta a 185 Qrs/mg, sl contener un 567 do sél;

dos, lo qua permite un importants, ehsrro tanto de materid

una vez menos la suporficie a recubrir, ademds de eater
por dabéja dol punto de les 286 gzafﬁz'da baniz himedo
por mano, gue conso @ he dichs es el punto poligrose de sg|
brepasar debido & los susodichos problemas de splicacifns.
otre punto de vital importancis, ne es procisg
mente ccendmice, sina do contaninacidn stmosférica ya cuc
81 nivero de gramos que se evaporan as censiblempnte mg
nor, con el nuevo método que con el tradiciomnl, A¢m§yor
admero do cusrpo sdl1do menor centaminsetén.
| Para mayor claridad, ofrecemos un cuadra esqug

matico con los datos que homos citedo,

taca Hitrocceluldsica tradicional .




28 Pano 105 104 g4
155 Total 570 " 202 168
Concluionosy

fhorro msno do obra.~ Una mano ¢ passds, con org
wsjo @ incluso inferior lo que disminuys el peligro de pg
sibles problemas de aplicecifin,
160 Ahorro de material,~ Jel ordsn de 296 grs/mz,
menos de Barniz himedo, para al ﬁiamn gremsje sdlido de
200 Qt!/ﬂzo

Menor conjaninacién stmcsfdrics.~ 30G gra/hz
nmenos da disdwsnts evoporado, lo gue supons una importan
165 ta disninueidn del indice contaminants del nuavo slatoma
raspecto al tradiclional.

La calidad de supsrficie, on cuanto a raaiatqg
cias quimices, durezs, stc., son aaissmo, muy superiores
7 con al sistems nue presentamos, dabldo & la ormacidn de
170 un polimero internc qus zs forma coms hemos visto, cuando
estd secando la pelfculs de barniz .10 que confiore a la
misma lss propiedades superiores de cslidad que hemos citg
do frents s una peliculs de secsdo flsice de la lacs tryg
dicional,
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Los puntos gue ase reivindican en la presents
patente de Invencidn, soni
19,~ Procedimianto de febricacién de barnices
pars recubrimientos de superficies, conaistente en la uti

180 1izaciéy de una resina da polidster no saturads, disuelta

on conbinaciones de mondmcros del tipo estireanc o vinylg
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luonn? y otros de naturaleza aiéller. combinads con una
disolucién de acetobutyrsto ds celulosa, nitrocolulesa,
gcetato de celuiosa, etil colulosa u otros similares; on
ung mezcla de discluentes voldtiles del tipc dsteres, cg
tonss y aromiticos. '
2%,~ Procedimiento de fabricacidn do bagnices
para recubrimisnios da superficiss, sogin ias procedentes)
- reivindicaciones, en el que coh emplec de salea‘de waty
les pesados dol tipo dol oectoate v naftenata de cobalts, .
como acelsrante, o hidroperdxidos urgéﬁicea comt catalizgl
dorss de piimerizeoidn del tipo de le metil etil cetong,
motil iscbutil cetona o de ciclohexenena, se consigue quer
sequan cstgs paliculas de este barniz, en capas & distip

tos grosores, distinguiends en eate secado doa fasest 1a

pufanente Pisieca croducida por la cvaporacidn de los d&a:_
ventes voldtiles no monoméricos, secando euperfiéialmant]F'
por la formacidn de pel{cula de scetato butyrato ds coly
losa, nitrnceluloaa,.ecetato de celulosa, stil cdlulosa uj
otros similares, y una segunda fase oediante ls polimeri
zacidn do la resina ds polidater con su mondmers, con 1o
qua se logran ss{ unos eflidos dentro do una satala uér@q
ble muy amplia,.

39.~ Procedimiento ds fabricacidn de barnices
para recubrimisntos de supefficies, caracberizads por la
sustitueibn de una resina do polisster Alkidica en una lal
ca de nitroceluiosa o similar por una resina de polisster
no saturads, y por la sustitucidn del disolvente aromatl

co de aguslls por un disolvente mendmers que al reaceig

nar entre s{ consdguen un porcentaje de sdlides muche 3&1

U wamacvassre!



w e
elevado: que la original laca,

A%,~ Procedimiento de fabripecidn de barnicea
pare recubrimientos de Superficies, segin la pracedents
reivindicacidn, en sl que la resina ds polisster viene
248 | disulba al 704 de sélidos on el mondmers, y la disolucidn
do acetobutyrato de velulosa, nityocsluloss, acatedo de
celulpsa, etil celuloss y otros similercs, lo sora en la
proporelidn dal'i al 20;.

8R,« Procedimionto ds fabricacién de barnices

220 | pars recubrimientos do superficiss, ssgdn las reivindicac
' nes que preceden, en el gue las proporciones de mazcla qu%
den ascilsr dsede el 55 ce displucién s 95% do resing de
polidstor, y de 90% de diselucién a 107 de rosina de pg
lidster.
225 6V~ "PROCEDIMEENTO DE FADRICACION DE BARN!Cl;&
PARA RECUBRIMIENTCS DE SUPERFICIESY, da conformidad sn un
todo en lo esanciol y fines industrisles e lo descrito en
la precedents Memords Ococrxptiva-
tote Pomoria cangta ds NUEVE hojes, escritas o
mocanografiades por una sola cara y a dabls aapecio en
228 1f{nwas,
Valencia, & 14 ge Ensxo de 1975

9l interesado.
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