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Prioridad:

M E M O R ! A  D E S C R i P T i V A

Esta invención consista an una nuww* gana da opa 
posieionss da racubríaiantoé para acabados da auparfieia# 
púa puada preaantarsa an foraa incolora o pigaantada# aa 
dad* transparente a opaca an distintos coloras, brillsg* 
ta o cata, cagón una aaplia gana da prados da aatlzacián. 
Podiendo aar aplicado sobro los aós diversos aubstrstos, 
f^daasntalasnte para la industria da la nadara# siendo 
so principal aplicación para al acabado da amblas.

Se consiguen con cata gasa da rscubriaiantoa# ag 
psrficise da gran reaistencia al rayado# durara# resisten 
ciaa quisiese auy elevadas y scsbsdos da gran bailesa y
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tacto agradable.
Además de laa formas Indicadas de Incolora u opg 

ea# brillante ó mate, existen dos grandes divisiones fon 
doa y acabados, sogÓn se aplicación sea para superficies 
que precisan del tratamiento do imprimación o fondo, ó ya 
tratadas previamente, por lo que sea suficiente la apliq& 
cien del producto de acabado.

La invención estriba en ia utilización da una 
resina de pelióatar no saturada, disuelta an comblnaciti 
nes de monómaroa del tipo eatireno o vinyltoloeno, o da 
naturaleza similar# combinado con una disolución da aeetg 
butyrato de celulosa# nitrocalulóaa o similares, en una 
mezcla da disolventes volótlloa del tipa esteres# cotonas 
y aroHÓtieos*

Estas mozclaa pueden alcanzar muy distinas pro 
porciones eagón el efecto que se quiera conseguir.

La resina da poliáater viene disuelta al 78% de 
sólidos en el Maáómaro y la disolución de Rcetobutyrato di 
eelulose nitro celulosa, acetato de edbloaa# etil celulósí 
y elmilares del 1 al 28%. Las proporciones de mezcla pu&; 
den variar desde 5% da disolución a 9S% de resina de po_ 
lióster y de de disolución a 18% de resina de poliastór*

Con empleo de salas de metales peaadoe del tipo 
del octoato ó naftanato de cobalto como acelerante e hidr^ 
peróxidos orgánicos como catalizadores da polimerización 
dal tipo de la motil stil cotona, matil isobutil cotona o 
de ciclohexanona, etc., logremos que sequen estas pelóeg 
las de Barnir&ei formulado en capas a distintos grosores. 
Oiatinguióndoso en dicho secado dos fases, la puramente f.
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aiea producid* por i* evaporación de ioa dieolventaa vol¿ 
tile* no monomóricoa, aocendo aupsrficialmente por i* fp^ 
maeión d* i* película da acetato butirato da caluloaa Nj. 
trocaluloaa ó aimilares y otra la da polimerización da la 
raaina do poMsater con au mon&aero* togróndoaa así unco 
lidoa dantro da una eacala variabla muy aapila.

Sa emplean divaraoa aditivea an la formulación 
para conseguir variados oblativos, como aon# para formula 
cionaa do fondea (Imprimación##), las aalaa dal ócido a¿ 
teórico da metalas dal tipo ainc y aluminio para mejorar 
la lijabilidad* El empleo de aílicca altamente diaperaaa# 
eaí como caree de püietileno y püpropilano pare consegui r 
efoctoe matee en lee películas de acebedo, al empleo da 
agentas taneoree de auperficia da tipo ailieónico para 
conseguir una mayor taranta y durara auparficiales en lee 
pelíeulaa de Barniz da acabado*

Para la eonaacución da película# pigmentada# 
(opaeaa), aa ampiaan en lee formulaclonee divereoe tipoe 
de pigmentos# aegón la cclofación gua ae trata da lograr# 
minaralea como al Hióxido da Titanio, da ^romo, da moiiĵ  
daño# da catléio# orgánico# como lea ftalocianinae, etc*, 
etc*

Asimismo, pare fondee pigmentados, aa empican 
cargas pigmento# extandedoras, como al carbonato de cel 
(ealcite), sulfato de bario (habita), talcoa, ate*

Tambión ae empleen en eatee formuleeionea divajr 
eoe aditivea, pare facilitar la molienda aa empleen, por 
ejemplo, dal tipo iecitlna da aoja, antipoaoa y agenta# t^ 
xotrópiooa dal tipo bentonita# ato.



Cono puado observarse queda cubierto cualquier 
tipo da posibilidad en ai acabado de superficie Radiante 
la utilización da asta gana da productos.

Con aate sistema de logran unos contenidos en ag 
iidos muy superiores a las tradicionales lacas de secado 
físico, empleadas hasta la fecha, bien sean nitrocalulós^ 
cae de aeetabutyrato de celulosa o aimilarea. Con las mis 
mas al contenido en sólidos máximo obtenido ao del arden 
del SU%.

Para dar una idea máa clara de la diferencia egs
tre el sistema que se presenta y el tradicional vamos a
desglosar esquemáticamente lea dea formulaciones.

taca Mitro Solidos Barniz según Solidos 
celulósica nuevo sistema .

Mitroealuloea y/ 
o Rcatobutirato
de celulosa 15 15 1S 15

Resina da PoHá¡&
ter Alkidieeé&r. 15 18
-Rdáiná̂ da Poli^
ter ne saturada 15 15

Disol ventos 5a tápe
Esteres o Cotonee 45 4S
Dieolventaa Aroaát^ 28
eos
Disolvente Honómero

too
25

Contenido en adidos 30%
Como puado observarse ae sustituye en al caso 

de la nueva formulación al Disolvente aromático por un djL,
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solventa monÓmero, ea decir susceptible da polimsrizar jû , 
to con le resina de p&iaatar Inaatursda, quedando ratsn¿. 
de formando película, as decir, comportándose coeo un só 
lido mes en la formulación# Ooeo veeoe la diforeneia de 
sólidos entre una y otra laca oa muy importante, ya que 
haaoa partido de una laca do sólidos máximos, as decir 
del 3Hí, con el nuevo alaterna da obtidna un 55% de solido* 
partiendo de la misma base#

Oasde al ponto do vista de aplicación industrio^, 
as muy importante al contenido an sólidos de una laca o 
barniz para el acebedo de le madera, ya que lo que se pre 
tende ee cubrir ol pro de la míeme, con el menor numero 
de manee posible (se denomina mano de barniz a cada una 
da las pasadaa dol mismo quo tenemoa qua aplicar pora con 
seguir una calidad dada).

Supongamos qua para lograr un barnizado adecuad* 
sobra una nadara dada, preeisamoe aplicar un total de 
200 grs/m^ de materia aólida sobre dicha madera.

Actuando con una laca tradicional (con lá citad* 
anteriormente de 30% solidos por ejemplo), tendríamos que 
aplicar en manoa de unos ZOO gra/m^ en háaedo, es decir, 
de barniz con dieoiventee, un total da tras manoa do 222 
gre/a , para obtanar loa daaeadoa 200 gra/m* sólidos en 
tro las tros manos; so podría aducir el por quó no emplear 
los 666 grs/m^ an una aóla pasada, alio es tócnica y prq^ 
ticamente imposible an una laca nitrocalulóaica o similar, 
Conseguir iunoa buanoa resultados da aplicación con manoa 
superiores a 200 gra/at̂ , aa punto totalmente comprobado er 
proeaaoa industriales#
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Con el nuevo barniz, loa Mismos 200 gra/a^ sÓli 
dos aa obtienen con la aplicación de sólo dos manca da 
aproximadamenta a 185 grs/m^, al contener un 88% de sóljL, 
das, le que permite un importante, ahorro tanto de mataráA 
como de mano de obra, ya que supone el tener que barnizar 
una Uez menea le superficie a recubrir, además de ester 
par debajo del punto da lea 280 gra/a da barniz humado 
por mano, que cosa aa he dicho ea el punte peligroso de so 
brepaaar debida a loa susodichos problemas de aplicación.

Otro punto de vital importancia, no es precis& 
mente económico, sino do contaminación atmosférica yq que 
al násero da gramos que sa evaporan aa aansiblsBBhta 
ñor, con el nuevo método que con el tradleicaA. 4 mayor 
número da cuerpo sólido aenor contaminación.

Para mayor claridad, ofrecemos un cuadro esquat 
aático con loa datos que heaoa citado#

taca bitreeelulósica tradicional

19 Mano
2b Mano
sa Mano 
Total

l&tnizhúmeda
222

222
222
6 8 ^

..atwiT Tssesr

66
66
66
T W

m s wivBTmr
Evaporado

1S6

156
156
468

Barniz según el nuevo sistema
(5S% sólidos)

Crs/iâ
Barniz'h'ÚMoób Barniz seco oisovente evápR

redo
la Heno 185 101 34



y

2B Mano 105 101 84

155 Total 370 202 168

160

16$

170

175
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Concluionos!

Ahorro oano do obra.- Una nano ó pasada, con gtá 
maja o incluso inferior io que disminuyo ai peligro de pg 
aiblas problemas de aplicación*

Ahorro da material*- Del orden de 296 gro/m^, 
menos de Bernia humado, para al mismo gtemaje sólido de 
200 gra/m^*

Menor contaminación atmoafórlca.- 300 grs/m^ 
manee de disiente evaporado, lo que supone una importag 
ta disminución del indica contominante dal nuawo sistema 
respecto al tradicional*

La calidad de superficie, en cuanto a reaiaten 
cias químicas, durara, etc*, son aaíabmo, muy eupariorea 
con el aiotama que presentamos, debido a la formación da 
un polímero interno que se forma como hamoa víate, cuando 
eati sacando la película da bernia ,1o qua confiara a la 
míame lea propiedades superiores da calidad que hemos citó 
do frente a una película da secado físico de la laca tr& 
díciona1*

N O T A

Loa puntos que ae reivindican an la presenta 
Patente da invención, son!

1?*- Procedimiento de fabricación de barnices 
para recubrimientos de superficies, eonaietente en le ut^ 
liracióu de une resina da polióatar no saturada, dlsualta 
dn combinaciones da monómeroa del tipo eatireno o vlnytg
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luene, u otros de naturaleza similar, combinado can una 
disolución de aeetobutyrato de celulosa, nitrocelulesa, 
acetato de celulosa, otil celulosa u otros similares, en 
una mezcla de disolventes volátiles dal tipo esteros, 
tonas y aromáticos,

23.- Procedimiento de fabricación de barnices 
para recubrimientos do superficies, según las precedentes 
reivindicaciones, en ai que con empleo de seles de oet& 
les pesados del tipo del octoatc o naftanato de cobalto, 
coao acelerante, a hidroperÓKidoa orgánicos como cataliza 
dores de piimerización del tipo de la motil'atil detona, 
motil isóbutil cotona o de ciclohaxanena, se consigue que 
sequan estas películas de esta barniz, en capas a etistin 
toa grosores, distinguiendo en eata secado dos fases! la 
pufamanta física producida por la evaporación de las diep^ 
ventea volátiles no monoaáricos, secando superficialmente 
por la formación de película de acetato butyrato de colu 
losa, nitroeoluloaa, acetato de celulosa, etil celulosa u 
otros similares, y una segunda fase sediente la pelimerl 
zaciÓn de la resina de pelieater con su sondeare, con lo 
que se logran así unos sólidos dentro de una escala varia 
ble muy amplia*

30*- Procedimiento da fabricación de barnieee 
para recubrimientos de superficies, caracterizada por la 
sustitución de una resina de poliaster Alkidlca en una la, 
ca de nitroeelulosa o similar por una resina de poliester 
no saturada, y por la sustitución del disolvente arómate 
co de aquella por un disolvente menóáaBO que al reacei^ 
nar entre ai consiguen un porcentaje de sólidos mucho más

- 8 -
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alevadOí que 3.a originei leca.
4a,- Procedimiento da fabricación da barnicen 

para racubrimiontoa da Superficies, aagón la precédante 
reivindicación, en el que la resina da poliaoter viene 

210 disu&ta al 70% de eólldoa en al monómaro, y la disolución 
da aeatobutyrato da celulosa, nitrocaluioaa, acatado da 
celulosa, etil celulosa y otros aimilaroa, lo aeré an la 
proporción dal 1 al 20%.

so,- Procedimiento de fabricación do barnices 
220 para racubrimiantoa da superficies* aegón laa reivindicas^ 

naa que precedan, an ai que las proporcionas da mezcla pon 
dan oscilar desde al S% de disolución a 95% de reaina de 
poliÓeter, y de 90% da disolución a 10% da roaina da po 

lióetar.
22S 60,- "PR9CE0IM2EWT0 OE EA9R1CAC10H DE 0ARNÍCE3

PAMA HCCUORIHICNTCS OS SUPEOriCIES", da conformidad an un 
todo en lo esencial y finea industriales a lo descrito an 
la precedente Memoria Osaeriptlva*

Cata Mmeoria conita da NUEVE bojea, aacritaa o 
mecanografiadas por una aop.a cara y a dobla capado an 
228 lincea.

Valencia, a 14 día Enero de 1975 
Por autorización del intereaado.
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