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Frocedimiento para cervar el extreomo abierto

del cuerpo de un bote.

657”)4:""""“"“"""’-'THE METAL BOX COVPANY LIMITED, entidad ingleca, rcsin:
dente en 37 Baker Street London W1A 1AN, Inglaterra.
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Ia presente invencibn, tiens por objeto un pro-
cedimiento para cerrar ol extromo abiérto del cuerpo
de un bote, procsdimiento que incluye lgs etapag de
curvar el cuerpo adyacente a dioho extremo abierto pe.

5¢ ro en un lugar separado axialmente del mismo para for.



char el reborde pars formar an el mismo, mlrando dlChO extre

mo abierto, una superfmcle que se encuenxre 8. rhs alrededor _
de toda la periferia del cuerpo, disponer en dicha superflolé?
a rés uwn diefragms franglble que incluye unas porciOnes mar- |
ginales periférieas ¥y continuas, interior g exterior agoyén—
dose en la poreidn interior en dicha superficié a rés del re
borde y encontréndose la porclfm exterior en- relaclén plega-|

8

da con la poreién interior y, curvando heoia adentro una .
porcién de extremo que se extlende perlféricamente del cuer—
PO, efectuando la sujecitn de cada una de dichas porC1ones -
'marglnales interior y exterior del dlafragma .con al menos IJ
citada porcidn marginal periférica interior su;ntada entre -
1g superflcie a rés y la parte de extremo doblada hacia aden ;
" tro del cuerpos : ‘ .
: . Con el fin de que pueda entenderse més claramente la
1uvenci6n, descrlbiremos a continuacién algunas’ realizacioneé_
de la misne, a titulo de ejemplo, y con referencia a4 108. di-'
‘1bujos diagraméticos adjuntos, en los que.i ) - : ,
' La figura 1 es una seccibn 1ongitudinal a través de 1
un bote segfm la invenecibn, ) , ;

La figura 2 ilustra, en escala amplia, unarpgrte de
lg figura 1, ' . '

La figura 3 es un diagrama que ilustra el procedlmieq g
to para formar el bote de la figura 2. '

Ia figura 4 ilustra diegramiticamente un mecanismo
para fijar un d1afragma a un cuerpo de bote,

Ia figura 5 es una vista-de la figura 4 mirando nn
‘1a direccitn de la flecha A, figura 4. f"’_ )

Ias figuras 6 a 10 ilustran las her?amientaé péfﬁ 1;%"
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var a la practica el procedimiento de‘la flgura 3.

La figura 11 es una seccibn de cuerda que representa
parte de una estampa, que s un elemento de la herramientas,
por los que el diafragma se apoya en la zona de la cogtura
lateral del cuerpo del bote. _

Ia figura 11 a8 es una vista en planta, f en seccibn,
de la figura 11, . "

La figura 11 b es una vista en perspectivg de la estam
Pa, ’ '

La figura 12 ilustra, en escala ampliada,uné parte de

.otra forma alternativa del bote,

La figura 13 es un diagrama que ilustra los pésos del
procedimiento para formar el bote de la figura 12,

La figura 14 ilustra en escala ampliada, une -parte
de otra forma alternativa del bote, o

La figura 15 es un diafragma que ilustra 10s pasos
del procedimiento dé formacifn del bote de la figura 14,

La figura 16 ilustra unas modificaciones-de la herred

nicnta de las figuras 6 a 10,

La figura 17 ilustra partes de otra forma optafiva
del bote,
' la figura 18 es un diafragma que ilustra 1los pasosV
del procedimlento para formar el bote de la figura 17,

Las figuras 19 y 21 ilustren, en escala ampliada,
modifzcaclones de los botes, y. 4 _

ILa figura 22 ilustra un bote sagﬁn la invenclén en
el que el cuerpo del bote es un cuerpo estirado.

En los dibujos, referencias eimilares indican partes
iguales o similares. Con referencia a la figura 1, el bote
comprende un cuerpo 1 que tiene una ‘parte superior abierta,
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cerrada por un diafragma 2‘hecho.de cualquier material ffaﬁ-
. gible apropiado tal como papel,'léﬁina metﬁlicé, pelidﬁla'dé'
Pléstico o materiales compuestos leminados con. combinaciones
de dos 0 més de tales’ materiales. El diafragma gse extlende
De a través de la parte superior abierta y se fija en pos;clén
POr una porcién marginal del mismo que se extiende perlférm—
-camente y qpe'queda'sujetada entre unas porciones 3;4 del
euerpo que se extienden periféricamente y Qué ségdoblan al ip~
terior del cuerpo. Como se representa en la fioura l,'ei eX- ‘
10, tremo Opuesto del cuerpo se cierra con un cierre de extremo
‘5 de tipo conoeido que, de manera conocida se. rebordea doblq!
como en 6, al ocuerpo l. El contenido del bobe se introduce
en él mismo después de haber fijado el_diafrégma en posicibn
¥y antes de que se rebordee el cierre de extremo 5 gl cuerpos
15. - | . Una tapa deslizante 7 de tipo eonocido, que incluye pre
ferentemente una empaguotadura 8 de material- obturador cubré.
el diafragma y se mantiene en posicién, dg‘mahéra'éonocidé;7
pér un reborde doblado hacia adentro 9.gue se une, y que
’ se une por debajo de unas crestas 10, por ejemplo tres cres{
20;',;; ' tas equiespaciadas, que se extlendan hacia afuera desde el
o euerpo en posicibn dyacentes a las partes remachadas, 4 y |
que se encuentran situadas entre las partes remachadas y el
extremo del cuerpo opuesto al cerrado por el dmafragma.
En la realizacibn ilustrada en la figura 2, la pOrcién
25,;,~, marginal del diafrasgma 2 incluye wna poreibn mazginal peri-
: férica exterior 11 que es contigua con una}porciéﬁ mamgina;
interior. Las porciones manginales interior y exterior se
encuentran en reladibn Plegada entre si yen la realizacibn
de la figura 2 la, porcién manglnal exterior se superpone a

305' 1a poreibn marginal interior. Este procedimiento de fiaar
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sicibn pueden formarse también las crestas 10,.y en la pogi- !

interno 17, figuras 3 y 7. El reborde 17 es adyacente sl ex-

-5 -

el diafragma de la figura 2 se ilustra en la figura 3. 51
cuerpo del bote 1 ge forma como un cilindro, de manera conceid
da, por una méquina formadora de tuerpos indiceda en general

en 12, Figura 4, y sale de una extensién de mandril 13 para
ger recibido en una estampa 14 que aparece mAs claramente en
la figura 11 D, qué'ae mieve con una-torreta giratoria 15 in-~
dicada a través de posiciones sucesivas de la misma, en la
que se realizan opcraciones sucesivas en el cuerpo del bote.
Una brida 16, que justo con el cierre de extremo 5 forma ia

costura 6, se dispone en la posicibén B, Figura 5, en cuye po-
¢ibn C, una herramianta 18, Figuras 6 y 7, forma un reborde

tremo abierto del cuerpo, pero se encuentra separado axial-
mente del mismo., El reborde 17 es hundido en la posicibn D,
como se ilustra en las figuras 3 y 8, por las ﬁerramientas
19,20, para quedar remacheado y proporcionar una superficie
de soporte del diafragma que se encuentra a réé:alrededor
de toda la periferia del cuerpo.l,.En la posicifm E, se forg
ma un diafregma a partir de una tira continua 22, Figura 5,
por cualquier medio apropizdo, no:representado,-en Toma de
copa, colocéndose con la porcidn marginal interior del dia-
fragma apoyada en la superficie a rés del reborde roumachado,

Piguras 3-y S. En la posicibén F se realiza unaprimera oOpera-
cibn de remachndo Figura 3, en la que se realiza ¢l relordes
do hacia el borde remachado 21 de la poreidn de exbreno qus

|
gse extiende periféricanente 4 del cuerpo que va desae 21 rc-
|

Lorde al extremo abierto del cuerpo. En la posicibn G se rea-
|

liza una segunda operaciln de remachado, Figuras 3 y 1C. Du»%

rante el remachado, la porcién del margen exterior del dia- |

gt
:
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: .h801a adentro contra la poreién marginal 1nterior del dlafra,a

.se protege con una porcibn plegada 26 del reborde para evitar

" que se pueda lesionar el usuario-del bote desvués ds la aler-

1 rente el aplastamlento del retorde, la porcibn plegada 26"
:qpeda situada en la ranura anular 23 B, flguras 6 a 10, El1
‘bote. con. el diafragma fijado en su sitio se expulsa ‘an 1a
‘posicmén H.

anteriormente y ademis la porcién del borde doblado hacia -
_adentro 4 del cuerpo 1 incluye una poroidn 27 que se dobla
1 hgcia dentro sobre si misma de manera que el borde liso 25
queda escondido del usuarlo. Esta es la realizacibn prefer;dq

de la invencién. En esta realizaclén, la proparacmén del. cuer~

-6~ T
fragma, formada por. 1as paredes de la copa, se dobla plan&

ma formado por el fondo de la copa. Cada una de las, estampas

14 lleva una ranuxra que se extiende axialmente 23, Piguras 4
¥y 11 A, en la que se coloca la costura lonzitudinal 24, Flgﬁp
ra 11 A, del cuerpo del bote 1 cuando el botq@asa sobre la es-
tampa desde la extens:Lén del mandril 13. Une prolongacién 23
A (figures 4,5, y 11 B, de la ramra 23 se extiende redialmen;
te hacia adentro a través del lebio de la estampa y facilita
¢l remache del reborde 17 -que, como se comprenderd, tiene un
mayor espesor de material donde se forna la costura del cucrpp
del bote. El borde liso 25 de la poxcién de borde 4, flgura 2L

2

tura del mismo con la retiiada de una parte del diaxreama. Du

. En la disposicibn alternatlva de. 1lg figura 12 la pqn-
cin margingl exterior 11 del diafragma se pliega sobre la .
poreibn manéinal interior del diafregma segﬂn se ha descrito

PO 1 para fijar el diafragma se efectua en posiclones sucesi-
vas, en la primera de las cuales la brida 16 ‘y el Yeborde 17
se forman simulftén=zamente, en»;a sezunda posiciég‘se remacha

el reborde 17, en la tercera posicién se forms un bucle de
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" en forma de copa y colocarlo en el reborde remachado en la

gativa del alre una vez complctada la sujecibn. Debe entenden

‘e .
-

cuentra en relamcibén plegada con la porcién marginal 1nterlor,

-7 -

3/4, figura 13, a partir de la porc16n de extremo 27 que se
extiende periféricamente y se aplasta contra el resto de la
porcién de extremo 4. N

La realizacién de la figura 14 es similar a la de 1a Tiq
gura 12, pero difiere de la misma norel hecpo de,que la porr ;
cién marginal exterior 11 del diéfragma se suj.ta entre las
porcion:s 4 y 27 del cuerpo que se extienden périféricamente"
Y se doblan hacia dentro. El procedimiento para fijar el dia-
fregma en este caso, Figura 15, consiste en formar la brida
16 en la posicién D, formar ol rcborde 17 en la posiciba €,
remachar el revorde 17 en la posicién D, formar un diafragma

posicién E, y en la posicién ¥ formar el bucle de 3/4 27, de
manere que la porcién marginal 11 queda emparedada entre ..a
porcibn 27 y el resto de la porcién de extremo 4, remachéndo-
se las porciones 4 y 27 en la posiciéh_de gujec;bn Q. '

La figura 16 ilustra una estampa 14 qﬁgnlleva unos pa-
808 29,30, a través de los cuales puede aplicéfse presibn new

metica negativa al diafragma para mantenerlo en posicibn mien
tras se indica la torreta desde la. pOQicibn B, a travéu de
la posicibn F hasta la pooicibn C, libréndose la presibn ne-

de que este medio de mantener el diafragma mientras se sujet
puede utilizarse en cualquiera de los métodos para fijar el
diafragma. Puede aplicarsé\presién positiva de alre en la po=
sicibn I para ayudar a retirar el bote de la estampa.

La figura 17 ilustra una construccibn altérnafiva €n
la que la porcién marginal exterior 11 del diafregma se oin-

ge extiende en un bucle girado hacia dentro 28, y es suaetadj
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pos &e rebordes remachados y diafragmas sujetados puede de~
formarse después de remachados respectivamente para darles ung

:| ‘estirado 1. Con un cuerpo estlrado el diafragma puede fijarse

’;:,en posicibn, por ejemplo, de la forma que se descrlbe con re—

- 0 -

entre ol borde 1iso 25 del rizo y el cuerpo, adems de ser éu,.
Jetada la porclén marginal interior.del dlafragma entre el req
torde remachado 21 y el rizo girade hacia dentro 28._

La ¢1gura 18 11ugtra el procedimiento para f13a; el
diafragma en esia reallzaclbn, ¥ se con31dera que desnués de’
la descripcibn dada anteriormcnte, Ia Figura 18 no necesita
expllcacién, debiendo quedar entendido que la porclén manglnalr
exterior 11 del diafragma queda sujetada contra el cuerpo du-
rante la formacibn del rizo 28. '

Las figuras 19 a 21 ilustran como cualguicra de losti|

forma en xadio hacia el interior de1>cuerpo, una formag biselas
da hacia el interior del cuerpo y una forma tordidal hacia el
interlor del cuerpo.“ . | . ;

_ La figura 22 ilustra una realizaclén de 1d 1nven016n
en la que el dlafragma cierra el eytremo .abierto de un cuerpo

ferencia a las figuras 12 y 14. -
NOTA.

Descrita suficientemente lg naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer—
se cqnstar que las digposiciones anteriormente indicadas son

susceptibles de modificaciones de detalle'en'cuan%o ne altere

i

su principio fundamental, siendo 1o que constituye la esenoig
del referido invento y por 1o que se solicita Patente de In~

troduccibn por 10 afios en Espaiia gobre: PROCEDINIENTO PARK CE
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~ ricamente, efectuar la sujecién de cada5ung de dichas poreio

~dicha poreién marginal periférica interior.éuj&téda.entra ila
. superticie a rds y la porcifén de extremo inv¢:tida del cuerp9

- - 9 -

RRAR KL EXTREMO ABIERTO DEL CUERPO DE UN BOTE, caracterizén- |

dose por 10 siguiente: ,

1.- Procedimiento para cerrar el extremo abierto
del cuerpo de un bote, caracterizado porgue dicho pfocedlmlen
$0 comprende las etapas de: doblar el cuerpo adyacente =1 di—

cho extremo abierto pero scparado axialmente del_mismo para

formar un reborde intoerno que se extiende periféricanente, re;

machar el reborde para formar sobre &1 mismo, mirando al cita;

do oxtremo abierto, una superficie que se.encuenfre a rés al-
rededor de todg la periferia del cuerpo, distniendo sobre di
cha puperficie a rds un diafragma frangibie que 1nc1uyé unas
preiones marginales contiguas y periféricas interior y exte-~
rior de las que la porcibn interior sé apoya en éicha super-
ficie a rés del reborde y la porcibn exterior ge encuzntra en
relaci6n plegada con la porcién interior, y, con la inversién
de una porcibn de extremo del cuerpo que'se'extiende_periféa

nes merginales interior y extorior del diafragmé-oon al_ﬁanos

2.~ Procedimiento segtn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque incluye la etapa de retener el diafragra con-
tra dicha superficie a ras del rebOrde_remaChado;por presion
negativa durante la sujecitn del diéfragma contra dicha. su-
perficie. ‘ _ '

3.~ Procedimiento segn las reivindicaciones 1 6 2,

caracterizados porgque  incluye las etapas-deformar dicha

- porcifbn del exmremo del cuerpo en un rizo doblado hac1a den-| -

tro y efectuar la sujecibn aplicando preeifn &l rizo y al

cordén en sentido longitudinal al cuerpo con el fin de aplasr
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L ”4-¢ma en el extremo abierto del cuerpo para apoyar 1a porclén .
v"marsinal interior contra la superficie a rhs del re .orde cony
’.§1a citada poreibn doblada hacia arriba superPHGSta sobre el -
’fifzizo aplastado, v doblar hacia dentro el “rizo aplaStad° Jun-- ;2 .

cifn marginael interior contra ld superficie a rés @eireborde,_

‘:caracterlzados porque 1ncluye las etapas de formar dicha por-

| para efectuar la sujeclén. ’

) diéfragma en el extremo abierto del_cuerp6 para-obturar'la %1

Os

- 10 -~

tar el rizo cOntra el reborda. , )

4ym Procedlmlento segln la reivzndlcac16n 4, cargcte-
rizados porque incluye las etapas de girar hacla arriba la
porcibn marginel exterior del diéfragma_apretandp.el,diafraé- _
‘ma en el citado extremo abierto del cuerpo para apoyar le pox

formar el citado rizo alrededor de la porcifn giidda hacia
arriba,'y sujetar la porcién marginal'interior-entreAelrizo
¥ la superficie a r&s, y la porcién manginglnexﬁeriof entre
el borde liso del rizo y el cuerpO,

5= Procedimiento segtn las relvzndieaciOnes 16 2,
cibn de extremo del cuerpo en un rlzo doblado hacia dentro,,

‘aplastar el rizo contra el cuerpp, doblar hacia arriba la
poreién marginal exterior del diafragua apretéﬁdo el'diaffagf _

~to con la citada porcién marginal exterior doblada hacla ‘arri

ba, eantra la porecibn narginal interior y la superficle.a rés,

Bom Procedimiento segin las re1v1ndicaciones l 6 2,
caracterizados porque incluye las etapas de doblar hacla arrl
ba la poreiln marginal exterior del diafragma apreténdo el -

tada porcibn marginal interior contra la superfiéie a rés del
reborde con la porcién marginal verticalapoyada contra la ,
poreién del extremo del cuerpo, formando la porcibn de extiemof
del cuerpo en un rizo ‘doblado hacia dentro alrededor de la

’
=N
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porcién marginal vertical, y aplastar el rizo doslado hacia
dentro contra la poréién marginal interior y la'supéxficie
a rds, con la porcién manzinal exterior sujetada dentro del
rizo aplastado., ' N
Te= Procedimiento segtn las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizados poique incluye las etayas de doblar hacia arris
ba la porecién marginal exterlox del d;arra ynlo) appetario el

diafragma en el citado extremo abierto delvcue:po para colocar .

la citada porcién marginal contra la supefficiz a rAs del re-
borde, y doblando hacia dentro la porcién de oxtremo del cuer

po junto con la poroibn warginal doblade hacia arriba del diar
fregma para reallzar la quecibn de las pOrciones manglnalcs

interior y exberior del diafragma contra dicha uuper1101e a rés

del reborde.

8.=Procedimiento para cerrar el extremo ablerto del
cuerpo de un bote, tal y como queda sustanclalmenﬁe descrito
en. la presente Meﬁoria y en los dibujos adjuntOS..

- Esta Memoria conata da once hojas, escritas a miquina

por una sola cara.

Madrid, -3 ﬂ(:T, 95

THE METAL BOX COMPANY LIMITED,. -
MEZ ACEES Y waner
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