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Este invento se refiere a composiciones de 1im-
pieza. lids particularmente, se refiere a composiciones de
limpieza qQue tienen caracteri{sticas mejoradas de disgrega-
cidén de las grasas y formacidn de espuama.

En una realizacidn pfeferida el invento puede
llevarse & cabo en un limpiador de fregado abrasivo; sin
embargo, también es Gtil en otras composiciones de liapie-
za que contienen uno o wés detergentes, composiciones en
las que se espera que disgreguen las grasas y/o prcdvzcan
espuma cuando el polvo se mezcla con pequefias cantidades
de agna. Dichas composiciones incluyen, por ejemplo, lim~
piadores de suelo y pared, polvos para los dientes, limpia-
dores de acero inoxidable y Tefldn y limpiadores para hor-
nos y varillas de barbacoa y limpiadores de dorados y azu-
lejos, .

Las composiciones de limpieza, tales como los
polvos de fregado y varios de los otros productos antes
mencionados, han sido forsulados a menudo con una sal inor-
ghnica wejoradora de la detergencia en forma de polvo; para
we jorar o reforzar la detergencia. Adicionalmente, los pol-
vos de fregado contienen generslmente un abrasivo en parti-
culas o en polvo o un agente de pulido y un detergente
orgénico y opcionalmente, un agente de blanqueo. En la téc-
nica anterior las composiciones limpisdoras de fregado y

en otros diversos productos 3e limpieza se han ewmpleado fos-
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fatos inorgénicos, tales como tripolifosfato pentasédico,
piroiosfato tetrasddico y fosfato trisddico y las sales

de potasic correspondientes como sales mejoradoras de la
detergencia debido a sus excelentes caracteristicas de
rejora de la detergencia. 3in ewbargo, debido a las opi-
niones de que los fosfatos en las cowposiciones de limpie-
za, especialmente los detergentes de accién enérgica, pue-
den contribuir a la eutroficacién de las aguas interiores

et ciertas circunstencias, causando un creclmiento soxce-

sivo de las alges y debido a las regulaciones y recomenda-

ciones de los gobiernos, se han hecho esfuerzos para pro-
ducir detergentes que no tienen fosfato y que inecluyen otros
me Joradores de la detergencis distintos de las sales fosfa~
tos antes wmencionadas. Aunque normalmente se encuentra pre-
sente una cantidad relativamente pequeiia de fosfato en

los limpiadores de fregado, a menude se ccnsidera deseable
aliminarla de dichos productos, si ello es posible. Cier-
tas clases de sales, tales como los carbonatos, bicarbona-
tos, silicatos, boratos etec de metal alcalino, que se han
propuesto como suztituyentes pare los mejoradores de la de-
tergencia a base de fosfato, se han encontrado Utiles en
las composiciones de limpieza, pero los productos tales
como polvos detergentes y limpiadores de fregado reforza-
dos con ellos tienen capacidades de formacidén de esruma ¥y

disgregacién de grasas relativamente pobres cuando se emplean
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convencionalmente en medios acuosos a contenidos de sélidos
comparativamente altos para efectos de limpieza y fregado.
Las desventajas antes discutidas de los limpia-
dores de la técnica anterior reforzados con sales uwejora~
doras de la detergencia que no éon fosfatos se superan por
empleo de las nuevas composiciones del presente invento que
comprenden: una base en particulas seleccionzda del grupo
que consiste en un agente abrasivo o de pulido, una sal me-
joradora de la detergencia y sus mezclas; un detergerte
orgénico sintético; y un hidrétropo orgénico, siendn la pro-
porcidén de hidrdtropo a detergente de aproximadamente 0,2
a 5, sobre una base molar. Con respecto a los liampiadores
de fregado estos incluyen: 1) hasta 954, preferiblemente
ads del 50% en peso de un material abrasivo en partfculas
o en polvo o material de pulido; 2) aproximadamente 0,1
a 15% en peso de detergente orgénico sintético; 3) hasta
40% en peso de una 3al mejoradora de la detergencia; y 4)
aproximadamente 0,2 a 5 moles de un hidrétropo organico
por mol de detergente'orgénico sintético. Las compesiciones
de limpieza, que incluyen también productos no abrasivos,
comprenden 0,1 a 35% del detergente orgénico, 5 a 95% del
abrasivo y/o la sal mejoradora de la detergencia y 0,2 a
5 moles 3e hidrétropo por wol de detergente. En las reali-
zaciones no abrasivas incluyen 0,5 a 20% de detergente sinté-

tico, 20 a 957 de sal wmejoradora de la detergencias y 0,7 a
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2,5 mwoles de hidrdtropo por mol de detergente. Los porcen-
tajes dedos son representativos, no exclusivos.,

Fue sorprendente descubrir que una proporcién
aproximadamente equimolar de hidrdtropo a detergente orgé-
nico, incorporada en una composicién de limpisza en parti-
culas o polvo o limpiador de fregado de los tipos antes
descritos mejora acusadamente su capacidad de disgregacidn
de las grasas, en tanto cowmo 10 veces cuando el liampiador
se emplea para la eliminacidn de las manchas de grasus y

las peliculas de grasa en superficies duras, tales como

porcelana, hierro esmaltado, paredes pintadas, sneios, Te-

f£1én, dentaduras y utensilios de cocina, en concentracio-
nes de aproximadamente 0,2 a 5 partes de limpiador »nor par-
te en peso de agua, como pueden emplearse en las opexracioc-
nes domésticas de eliminacién de grasa. También fue sorpren-
dente descubrir gue las capacidades de formacidn de espuma
de los limpiadores del invento se aumentan ampliamenfe por
la incorporacién, de acuerdo con el invento, de las propor-
ciones descritas de hidrdtropo a detergente.

Aunque el presente invento se descubrid inicial-
mente wmientras se pretendia formular una composicién deter-
gente que no tenfa fosfato eficaz (que no es norwalmente tan
eficaz como las cowmposiciones que contienen fosfato para la
disgregacién de la crasa), se encontrd subsiguientemente que

sorprendentemente, los limpiadores que ccontienen fosfatos,
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por ejemplo fosfato trisddico, tripolifosfato de sodio y
hidrégeno-fosfato disddico, pueden también mejorarse en
sus propiedades de disgregacidn las grasas y formacidn de
espuma.

Preferiblemente las cémposiciones de limpieza
del invento contienen aproximadamente 60 a 954, especial~
zente alrededor de 75 a 95% en peso del agente abrasivo o
de pulido, aproximadamente 0,5 a 10%, especialmente alrede-
dor de 1 a 5% en peso del detergente organico; y aproxime~
damente 1 a 95% y, especialmente alrededor de 2 a LY del
carbonato de metal alcalino u otra sal mejoradora de ia
detergencia adecuada o una wmezcla de ellas,

A menudo el hidrétropo estéd presente preferible-
mente en una proporcidén de aproximadamwente 0,2 a 2 moles
por mol del componente detergente obteniéndose unos resul-
tados especialmente buenos cuando el hidrétropo es cumeno-
sulfonato de sodio y la proporcién es de 1,3 a 1,7 para for-
macién de espuma y 0,7 a 1,5 para disgregacidén de lay gra-
sas, siendo el intervalo preferido 0,7 & 1,7 y wés prefe-
rido de 0,9 a 1,5.

Si se desea, la composicidén limpiadora pars fre-
gado en polvo del invento contiene aproximadamente 0,1 a
25% y preferiblemente aproximadamente 0,2 a 5¢ en peso de
un agente de blanqueo orgdnico o inorgénico, Debido a que

los agentes de blanqueo de los limpiadores pars fregado,
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descritos wés particularmente en lo que sigue, se activan
por agua y por tanto frecuentemente son sensibles a la
humedad, se prefiere incorporar un desecante eficaz en el
limpiador cuando esté presente el agente de blangueo con
el fin de proteger el agente Je blanqueo de la deteriora-
c¢ién causada por la himedad ambiente durante el almace-
namiento. La cantidad estabilizadoras eficaz de 3Jesecante
dtil empleada es aproximadamente 0,5 a 4% de la composi-
cién o 1 a 20, preferiblemente alrededor de 2 a 10 partes
de desecante, preferiblemente cal (Cal), por cada parte
de agente de blangueo, preferiblewente &cido tricloroiso-
ciandrico (ATCC) o 4cido diclorociandrico (ADCC).

Como es convencional en la formulacién de liampia-
dores para fregado, la composicién del invento contiene
opcionalmente hasta aproximadamente 15%, y preferiblemente
contiene aproximadamente 0,01 a 10% en peso de coadyuvantes
secundarios, tales como perfumes, colorantes, cargas orgé-
nicas, cargas inorgénicas, haluros de metal alcalino, pro-
motores de blanqueo, silicatos solubles en agua, alcalini-
zadores, agentes secuestrantes, abrillantadores dpticos,
agentes antibacterianos, wmejoradores de flujo, agentes de
anti-espolvoreamiento y agentes de anti-redeposicién, los
cuales se describen de forma particular mis adelante. Ge-
neralmente la concentracidn de cada coadyuvante es bastan=-

te pequefia, esto es, estd en el intervalo de aproximadamente
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0,001 a 5% en peso y frecuenterwente es aproximadamente 0,01
a 3% en peso de la composicidén de limpieza,

El componente abrasivo ¢ de pulido de los lim=-
piadores presentes puede ser cualquiera de un gzran nlmero
de sustancias en particulas soiubles 0 insolubles en agusa
descritas en la técnica anterior como adecuadas. Si se de-~
sea preparar un tipo de limpiador gque no deja residuo, se
puede emplear una sal abrasiva soluble en agua tal como
sulfato de sodio decahidratado, cloruro de calcio hexahi-
dratado, tartrato de potasio y litio monihidratado, fluoru-
ro de litio, cloruro de litio, citrato de potasio monohidra-
tado u otros "aebrasivos" de tipo sal soluble en agua, como
se ha descrito en la patente de EE.UU. N2 3.577.347 de J.
A. Konick, publicdada el 4 de mayo de 1.971, (incorpcrada
aqui como referencia), Sin ewmbargo, generalmente el compo-
nente del agente de pulido en particulas del limpiadof es
un material preferiblemente silfcico insoluble en agua tal
como silice, feldespato, piedra pbmez, cenizas volcénicas,
tierra de diatomeas, bentonita o talco o sus mezclecs, -Tam-
bién se emplean piedra caliza, calcita, céscaras de nuez
molidas, serrin de wadera dure y otros abrasivos insolu-
bles conocidos y sus mezclas. Para uso general se prefiere
emplear silice, feldespato, piedra caliza o calcita de va-
rios grados de fineza, de wodo que sean relativamente duro

y den como resultado un producto blanco. La silice (cowo
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el pedernal) y la piedra caliza proporcionan resultados
especialmente buenos de acuerdo con el invento.

Los abrasivos pueden variar en dureza, temafio
de particulas y forma, y la eleccién para una composicidn
particular depende generalmente del campo de aplicacidn
considerado. Los tamafios de las particulas de abrasivo nor-
walmente son menores de 0,5 mw, y en general el tamafio wé-
ximo de partfcula de sustancialmente todo el aebrasivo es
inferior a 0,15 mm., Normalmente el abrasivo empleado ten-~
drd un tamafio de particulas tal que al menos aproxinada~
mente el 85% y preferiblemente el 99% en peso de ellay pa-
sen a travéds de un tawiz que tiene aberturas de 0,074
@, '

Por otro lado, por el interéds de la accidn de
liapieza eficaz es apropisdo que al menos aproximadamente
el 8% en peso de las particulas de abrasivo tenga un dié-
pmetro de aproximademente 0,037 wa o wnayor.

El detergente orgdnico utilizado en el inveunto
puede ser cualquier material detergente anidnico, catiéni-
co, anfétero o no idnico adecuado., Cuando el detergente es
1{quido en condiciones normales, tales como son generalmen-
te los agentes no idnicos, ruede prepararse en forma séli-
da en particulaes despuds de absorcidn por tierra de diato-
meas, pedernal, sal mejoradora de detergencia u otro agen-

te similar en procedimientos conocidos en la técnica. Ios
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detergentes orgénicos tipicos adecuados para la incorpore-
cidn en las composiciones de limpieza pars fregado del

presente invento estén descritos en Detergents and Emul-

sifiers 1969 Annual, de xcCutcheons en donde dichos com-

puestos estén enumerados por las féraunlas quimicas y las
marcas registradas. Detergentes orgénicos adecuados adicio-

nales estédn también descritos en el texto Surface Active

Agents and Detergents, Vol. II, de Schwartz. Perry and Berch

(Interscience Publishers, 1958),

Ejemplos de compuestos detergentes anidricos ade-
cuados considerados como una clase preferida de detergen-
tes dentro del dmbito del inverto son los jebones y los
detergcentes sintéticos sulfatados, y sulfohados, especial-
mente aquellos detergentes aniénicos cue tienen aproxima~
damente 8 a aproximadamente 26 y preferiblemente aproximada-
mente 10 a aproximadamente.ZZ 4towmos de carbono ea lc mo-
lécula. Los jabones son goneralwente las sales solubles
en egua de los 4cidos grasos superiores saturados de 10 &
18 4tomos de carbonos cada uno, y sus wmezclas,

Los compuestos detergentes sulfatados y éuifona—
dos son tambidn conocidos en la téenica y pueden prerarar-
gse a partir de materiales orgénicos adecuadcs que son apli-
cebles para sulfonacidén (sulfonacidédn "verdadera" y/o sulfa-
tacidn). De la enorme variedad de sulfatos y sulfonatos

adeciadocs, se prefiere emplear los sulfatos y sulfonatos
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aliféticos de aproximadamente 8 a 22 4tomos de carbono y
los sulfonatos alcohil-arométicos que contienen aproxing-
damente 8 a aproximadamente 22 &tomos de carbono en el gru-
po alcohilo, preferiblemente de 12 a 18 &towos de carbo-

no.

los detergentes de sulfonato alcohil-arowiticos
referidos pueden ser de estructurs mononuclear o polinu-
clear, kas particularmente, los nicleos arométicos pueden
derivarse del bencenc, tolueno, xileno, fenol, cresoles, éte-

res fenélicos, naftaleno, derivados de fenantreno, etc., Tam-

- bién se ha encontrado que puede variar similarmente el gru-

po alcohilo., Asi{, por ejewplo, los grupos alcohilo pueden
ser de cadenas lineales o ramificadas (las cadenas ramifi-
cadas son altamente preferidas) y pueden consistir ep radica-
les tel como dodecilo, tridecilo, pentadecilo, octilo, noni-
lo, decilo, undecilo, alcohilos wmixtos derivados de wate-
riales grasds, olefinas céreas de parafinas craqueadas y po-
1{meros de monoolefinas inferiores, etc. Aunque el nimero
de grupos de #&cido sulfdénico presente en los ndcleos pue-
de variar, es usual tener solamente presente uno de-dichos
grupos con el fin de reservar tanto cowo sea posible un
equilibrio entre las partes hidrdfilas e hidrdéfobas de la
molécula y obtener unz detergencia eficaz,

Los ejewmplos wés especificos de detercentes de

sulfonatos alcohilarométicos adecuazdos incluyen los alcohl-
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do (lineal de cadena recta)-benceno-sulfonatos en donde

el arupo alcohilo contiene de 10 a 18 Atomos de carbono,
por ejeaplo una media aproxicadamente de 10 a 15, ejem~
plos especificos de los cuales son el dodecilbencenosulfo-
nato de sodio, tridecilbencenosulfonato de sodic y alcohi-
lo superior~-bencenosulfonato de sodio en donde el alcohi-
lo es de 10 a 14 dtomos de carbono, con una media de arpro-
xinmademente 12,5 Atomos de carbono por proporcidén molecu-
lar.

Otros agentes zdecuados son los compuestos alifé-
ticos sulfatados o sulfonatados tensicactivos, preferible-
zente de 12 a 22 dtomos de carbono. Dentro del alcance de
tal definicidén estén los ésteres del &cido sulfdrico de
los alcoholes polivalentes esterificados incowpletamente
con 4cidos grasos superiores, por ejemplo monosulfato de
monoglicérido de aceite de coco, monosulfato de digli-
cérido de sebo; los alcohil-sulfatcs de cadena largu pura
o wixta, por ejemplo, laurirsulfato, cetilsulfato; los
dateres de 4cidos grasos superiores hidroxi—sulfonados, ta~
les como los ésteres de 4cidos grasos superiores de &cidos
aleohilesulfédnicos ue bajo peso woleculsr, por ejemplo,
dsteres de 4cidos grasos del Acido isetidnico; los sulfa~
tos de etanolawida de 4cido graso; las amidas de 4cido gra-
so de los 4Acidos aminoalcohil-sulfdnicdos, por ejemplo, la

amida del 4dcido ladrico 3de taurina; olefin-sulfonatos y
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parafina-sulfonatos; y similares., ias particularcente, se
prefiere ewplear 1los cowmpuestos alifdticos sulfatados que
contienen al wenos aproximadamente 8 4towos Je carbono,
especialuente acuellos que tiene aproxiwadamente 12 a apro-
ximadamente 18 o 22 4towos de carbono en la molécula., Ade-
més o en sustitucidn de los detergentes de sulfato y sulfo-
nato alifdticos y aromiticos. Pueden también emplearse las
sales de fosfatec y fosfonato orgénico correspondientes cuan~
do se permita la presencia de fésforo contenido.

Aungue se prefieren los deterventes apnidnicos,
pueden tambiédn emplearse detergentes catidnicos, no iéni-
cos y anfdéteros en la totalidad o en parte del componente
detergente, con la condicién de gue sean compatibles con
los otros elementos de la composicidn en condiciones de alma-
cenamiento y empleo. Cowo detergentes catibnicos pueden emplear
se los cowpuestos de alcohilo-awmonio cuaternario de cadens
larga, por ejemplo sales de cetil-amonio cuaternario. DNantro
de este grupo estén incluidos el cloruro de cetil-trimeri-
lamonio y el cloruro de cetil-piridinio. Otro coampuestu
adecuado es el dietilen-aminocetil-oleilamida,

Los egentes no idénicos incluyen los polioxieti-
len-éteres de compuestos hidrox{licos alcohilarométicos, por
ejemplo los polioxietilen~fenocles alcohilados, los polio-
xietilen-éteres de alcoholes aliféticos de cadena larga, los

polioxietilen-éteres de polimeros de éxido de propileno hi-
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dréfobos y los dxidos de alcohilo superior-amina, tal co-
mo 6xido de lauril-dimetil~amina. Tawbién se consideran

los detergentes anféteros, incluyendo sus ejemplos las
sales de los Acidos elcohilo superior-beta-amino-propid-
nico, por ejeuwplo N-lauril—beta—élanina de sodio; las be-
taninas sustituidas por alecohilo superior, tales cowo &ci-
do lauril-dimetilamonio-acético; y el tipo de imidazolina
ilustrada por la sal de disodio del hidrdxido 1-(2-hidro-
xietil)-1-(carboximetil)-2~(hendecil)-4,5~dihidroimidazoli-~
nio.

Los agentes tensioactivos anidnicos y catidnicos se
explean coumunmente en las fornmas de su sales solubles en
agua. Para los compuestc anidnicos sintéticos, se prefie-
ren las sales de metal alcalino (por ejemplo sodio, potasio)
aunque rueden emplearse, si se desea otras sales tales como
de awmonio, alcohilamina inferior es decir, monoalcohilami-
nas, dialcohilaminas y trialcohilaminas de cadena lineal
o ranificada de 1 a 4 &4tomos de carbono en el grupo alco-
nilo, por ejemplo metilamina, diisopropilamina y tributila-
minaj; alcanolamina inferior, por ejemplo etanolamina, die~
tanolamina, trietanolamina, e isopropanolamina; y metales
alcalinotérrecs y siwileres, ror ejemplo sales de calcio
y magnesio., Debido a sus propiedades de flujo especialuen-
te buenas cuvando estén en forue de particulas, las sales

de so0dio son esgecialnente preferidas. Pars los detergentes
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catibdnicos, pueden estar presentes los aniones cloruro,
sulfato, acetato y siwilares,

Las sales mejoradoras de la detergencia en
la composicién de limpieza del invento son materiales so
lubles en agua dtiles como mejoradores de la detergen—
cia para componentes detergenties de limpiadores y limpia
dores para fregado, tales como carbonatos, silicatos,
fosfatos, ticarbonatos y boratos de wetal alcalino, que
estén disponibles en formas anhidras o hidratadas. Los

we joradores de la detergencia a base de carbonatos éds-

.cuados incluyen también los sesquicarbonatos de metal

alcalino por ejemplo sesquicarbonatos de sodio y pota-
sio., Preferiblemente, de acuexrdo con el invento, se emplea
un carbonato de metal alcalino calcinado o anhidro en ca
lidéd de sal cejoradore de la detergencise y es preferi-
hlemente un carbonato de sodio o de potasio, especial-
mente un carbonato de sodio, Sin embargo, pueden emplear-
se los fosfatos, bicarbonatos, silicatos y boratos co-
rrespondientes, preferiblemente como sales de sodio. per
ejemplo bdérax, bicarbonato de sodio y silicatos de sodio
con una propercidén Na,0:5i0, en el intervalo de 1:1,6 a
1:2,8, preferiblewente 1:2,0 a 1:2,4,

los hidrétropos orgénicos empleados en el inven-

to0 son una clase bien conocida de agentes solubilizantes. Los

25=-2~T75 - 15 -



10

15

20

25

hidrétropos adecuados para empleo en el invento son bien
conocidos en la técnica, e incluyen sales de &cidos aril-
sulfénicos tales como de naftilo y especialuwente 4cidos
bencenosulfénicos, en donde el nidcleo aromético puede estar
no sustituido o sustituido con grupo(s) alcohilo inferior,
por ejemplo grupo(s) alcohilo de Cl a 04, preferiblemente
metilo, etilo o isopropilo. Fueden estar presentes en el
nicleo aromético husta tres de dichos sustituyentes pero

se prefieren ninguno, uno o dos. El catién que forma la

sal del hidrétopo es preferiblemente un metal alcalino tal
como sodio ¢ potasio, especialmente sodio. Sin embargoy, pue-—
de ewplearse en lugar de los cationes de metal alcalino
cualquiera de los cationes solubles en agua descritos antes
con relacién a las sales detergentes anidnicas tales como
amonio, grupos wmono-~-alcohilo inferior, di-alecohilo inferior
y tri-alcohilo inferior y alconol-inferior-amonio. Ejem-
plos ilustrativos tipicos Ge los hidrétropos adecuadoe inclu-
yen bencenosulfonatos; o-toluensulfonatos, m—toluensuifona—

tos y p-toluensulfonatos; 2,3-xilensulfonatos, 2,4-xilen-

sulfonatos y 4,6-xilensulfonatos; y cumenosulfonatos, pre-~

feriblemente todos en forma de las sales de sodio, las sa-
les de cumenosulfonato (en donde el sustituyente en el ani-
1lo bencénico es un grupo isopropilo) da un resultado par-
ticularmente buenc, Un hidrétopo de tipo sal de cumenosul-

fonato especialmente preferido es el cumenosulfonato de
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sodio en forma de los isémeros orto, para, meta o los isé-
meros mixtos, Ctros hidrétropos son las sales alcohilo infe-
rior-sulfatos qﬁe tienen aproximadamzente de 5 a 6 4tomos

de carbono en el grupo alcohilo tal como n-amil-sulfatos

y n-hexil~sulfatos de metal alcélino.

El agente de blanqueo gue se incorpora opocional-
mente en los polvos para fregado del presente invento es
cualquiera del auplio ndmero de cowmpuestos orgdnicos o inor-
génicos conocidos en la técnica de limpiadores para fregado

gue son inertes en estado anhidro pero, que en convacto con

© agua desprenden oxigeno, cloro o hipohalito. Ejemplos re-~

presentativos de agentes de blanqueo tipicos que desprenden
ox{geno, adecuados para la incorporacién en limpiadores
para fregado, incluyen los perboratos de metal alcalino, por
ejemplo, perborato de sodio, y monopersulfatos de mebal alca-~
lino, por ejemplo monopersulfato de potasio, como se ha des-
erito en la patente de EE.UU. N2 3,458.446. Los agentoes de
blangueo convencionales capaces de liberar hipohalitv, por
ejemplo hipoclorito y/o hipobromito, incluyen N-bromu~cig-
nuratos y N-cloro-cianuratos heterociclicos tales cowmo fci-
do tricloroisociandrico y dcido trivromoiscciendrico, deido
dibrowociandrico, 4cido dielorociandrico, &cido N-monobro-
wo~N-monoclorocianirico, y 4cido N-monobroumo-N,N-dicloro-
ciandrico, as{ como sus sales con cationes solubles en agua

tales como potasio y sodio, por ejemplo N-mono-browo-N-mono-
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¢clorocianurato de sodio, diclorocianurato de potasio, di-
clorocianurato de sodio, asf como otras N-bromo-imidas y
N~cloro-imidas, tales cowmo succinimids, maloniwmida, ftali-
mida y naftalimida bromadas en N y cloradas en N, Tambien
son Gtiles ccmo blangueadores que desprenden hipohalito las
hidantoinas halogenadas tales como 1,3-dibromo-5,5-dimetil-
~hidantoina y 1,3-dicloro-5,5-~dimetil-hidanto{na; N-mono-
cloro-dimetil-hidantoina; 1,3-dibromo-~5-isobutil-hidantof-
na y 1,3-dicloro-5-isobutil-hidantoina; 1,3-dibromo=-5-me~

til-5-etil-hidantoina y 1,3-dicloro=5-cmetil-5~etil-hidantof~-

‘na; 1,3~dibromo-5,5~diisobutil~hidantoina y 1,3-dicloro-5,5-

-diisobutil-hidantofna; 1,3-dibromo~5-metil-5-n-amil-hidan-
tofna y 1,3-dicloro-5-metil-5-n-amil-hidantoina; N-bromo-
~N-cloro~5,5-dimetil-hidantoina; y N-bromo-N-cloro-5-etil-
~5-metil-hidantoina, Otros agentes de blanqueo que liveran
hipohalito orgénico adecuados incluyen melaminas halogena-
das tales como tribromomelamine y triclorowelamina, 2oro

se ha descrito en la patente de EE.UU. 3.577.347. Loy =2zen-
tes de blanqueo inorgénicos adecuados que desprenden hipohalito
incluyen hipocloritos e hipobroaitos de litio y de calcio.
Los diversos agentes que liberan cloro, bromo o hipohalito
pueden proporcionarse, si se desea, en forma de complejos
sdlidos o hidratos estables, tales coamo p-toluen-sulfobro-
mamina trihidratada; benceno-sulfocloramina de sodio dihi-

dratada; hipobroaito de calcio tetrahidratado; & hipoclorito
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de calcio tetrahidratado. los fosfatos trisdédicos bromados
y clorados formados por la reaccidén de la solucién de hipo-
halito de sodio correspondiente con ortofosfato trisddico
(y agua, cuando sea necesario) también comprenden agentes
blanqueadores inorgénicos dtiles para la incorporacidn en
los limpiadores para fregado del presente invento.
Preferiblemente, el agente de blanqueo empleado
en el invento es un compuesto que libera hipohalito y wés
preferiblemente un compuesto orgénico que libera hipeclo-

rito., Una clase preferida de compuestos orgénicos que libe-

. ran hipohalito consiste en el &cido diclorociandrico y el

4cido triclorociandrico y sus sales de metal alcalino. De
estos un agente de blanqueo especialmente preferido, el
dcido tricloroisociandrico, proporciona los mejorec resulta-
dos.

El desecante incorporado preferiblemente e¢a la
composicidn del presente invento para proteger los limpie~
dores de le humedud, que de otra manersa pudieran absorber
durante el almacenamiento, es cualquiers de un grupo de comw-
puestos inorgédnicos anhidros quimicamente reactivos 6 alta-
mente higroscépicos, cuando se incorporan en las composi-
ciones de blanqueo del presente invento, sorben preferible~
mente, absorben de la humedad amb.ente fija, por ejemplo,
fosfato trisddico anhidro, geles de sflice, aldminas acti-

vas, tamices moleculares, éxidos de metales alcalino-té-
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rreos, tales como 6xido de calcio, éxido de bario, arcilles
naturales y artificiales, tales como bentonita, éxido de
magnesio, sulfato de wagnesio anhidro y 3203. El mejor de-
secante empleado es el éxido de calcio, Ca0. Estabiliza
eficazmente el blangueo y evitarel desprendimiento prema-
turo de cloro y los productos de descomposicién lacrimége-
nos., Sin embargo, pueden emplearse con mucho éxito el éxi-
do de magnesio ¢ la caliza no desmenuzada comercial que con-
tiene éxido de calcio mezclado con hasta aproximadamente 40%
en peso de 6xido de magnesio.

Si se desea, pueden afadirse coadyuvanteé secunda-
rios a los limpiadores de fregado para elcanzar efectos fun-
cionales o estéticos especiales. Estos coadyuvantes incluyen:
perfumes; cargas orgénicas, tales como serrin y pasta de ma-
dera; ebrillantadores dpticos tales como T7-hidroxi-cumarina
0 4~metil-7-dietilawmino-cumarina; cargas inorgénicas, tales
como sulfato de sodio; agentes secuestrantes, tales ccumo
dcido nitrilotriacético, 4cido etilendiamintetracético y
dcido 2-hidroxi-etilen~iminodiacético; agentes antibacferia—
nos, tales como magnesio hidratado; agentes de anti-redepo-
sicidén, tales como carboximetilcelulosa de sodio; alcali-
nizadores a base de sales de silicatos solubles en agus, ta-
les como silicato de sodio; agentes de anti-espolvoreamien-
to, tales como propilenglicol; wmotas coloreadas; y mejora-

dores de fluidez; tales como silices y arcillas. Otros
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coadyuvantes secundarios importantes que pueden incorporar-
se en el limpiador pare fregado si existe blanqueo incluyen
promotores de blanqueo, tales como haluros de metal alcali~-
no, por ejewplo, bromuro de sodio.

Las couwmposiciones de iimpiadores para fregado
del invento pueden prepararse empleando equipos conocidos
en la técnica, teniendo cuidado generalmente en afiadir
cualesquiera de los materiales sensibles al sagua, tales co-
wo el agente de blangueo, el desecante, y cualquier sal me-

joradora de la detergencia anhidra o calcinada después de

" la eliminacién del agua empleada en la incorporaciée en la

composicidn de los wateriales insensibles al agua tales oco-
mo el Jdetergente, el hidrétopo y el abrasivo, Conveniente-
mente, los materiales insensibles al agua pueden mszciarse
0 agitarse en un aparato de mezcls convencional, pulveriza-
dor, estufa, vasija o secador rotatorio de acuerdo con téc-
nicas conocidas, si se desea la eliminacién de la humecdad,
y eribarse o tamizarse antes de mezclarlos con los compues-
tos en particulas sensibles al agua., La adicién de los me~
teriales sensibles al agua a los couponentes insensibles

al ague zecos o secados puede efectuarse en un dispositivo
de mezcla en seco adecuado tal como un tawbor de volteo,

un wmezclador de Day, un mezclador de L¥gide, un wezclador en
forma de V Patterson EKelley u otros aparatos adecuados.

Alternativamente, todos los componentes de la couwposicién
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del'presente invento se convierten, si se desea, en estado
gdlido de =cuerdo con procedimientos empleados pars secar
soluciones detergentes, y luego se trituran y wezclan en

estado seco en un molino adecuado tal como un molino de

bolas, o un pulverizador tal como un triturador de marti-

llos o micropulverizador. E1 sélido en particulas resultante se
eriba o tamiza luego pars separar las particulas finas y las
excesivamente gruesas. .

Los wétodos de fabricacién descritos son también
aplicables a la produccién de otros productos en pariiculas
destinados a emplearse a concentraciones relativamente altas
en wmedios acuosos, Log limpiadores de suelos y paredées, aun-
sue pueden contener poco o nada de agentes abrasivos o de
pulido, pueden mezclarse o reducirse de tamafio, como se ha
descrito antes, o pueden secarse por pulverizacidén hasta for-
mar particulas wayores, de modo gue generalmente wés del
90%, preferiblemente wds del al 95%, pasan é través de an ta-
wmiz de malla 60 y son retéenidas por un tamiz de malla 160,
Los limpiadores paré Teflén, con o sin agentes de pulido
presentes, pueden fabricarse por cualquiera de los aétodos
descritos, Para los limpiasdores dentales y los limpiadores
pars acero inoxidable y cobre, se empleardn norumalmente
agentes de pulido muy finamente divididos y a menudo serén
m4s blandos que el silex normal utilizado, por ejemplo, cal-

cita, caliza u otra de forma de carbonato de calcio. Ademés
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de emplearse para polvos dentr{ficos, las composiciones

del presente invento, con o0 sin agente de pulido y con o sin
sal mejoradors de la detergencia (aunque una o ambas de estas
esté presente) pueden obtenerse por los métodos descritos

y pueden utilizarse para limpisr dentaduras. En una varia-
cidn del invento pueden producirse cremas dentales y otras
pastas o productos en 21, que contienen agente de pulido,

detergente e hidrétopo.

Los diversos productos descritos, preferiblemen~

te en forma de particulas que fluyen libremente, pusden

. euplearse de formas normales y presentan sus mejores scti-

vidades, con respecto & la limpieza y formacidén de sspuma,
cuando hay presente de 0,2 a 5 partes del .limpiador por
parte de agua. Sin embargo, puede también emplearse con
éxito de 0,1 a 10 pertes de limpiedor por parte de asgua u
otro medio acuoso.

Los ejemplos siguientes son ilustrativos del
invento y se entenderéd que el invento no estd limitado a
ellos.,

Todos los constituyentes sélidos empleados eq
los limpiadores para fregado y cowposiciones similares de
estos ejemplos, excepto las particulas de wotas (que pueden
ser hasta de 2 mm de didwmetro), tienen un didmetro de par-
ticula wéximo de wenos de 0,5 wm, preferiblemente oon mis

del 90% de diéwetro menor de 0,074 mm y teniendo al menos
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84 en peso de las partfcules del abrasivo (sflice) un dié~
metro en el intervalo de 0,074 & 0,15 mu,. En estos ejemplos,
y en la weworia todas las proporciones y relaciones descri-
tas son en peso & no ser que se especifique otra cosa y

todas las temperaturas estén en oC.

EJENPIO 1

. %
_ Silex 84,5
- Perfume © 0,2
Bromuro de sodio 0,7
iiotas de cloruro de sodio coloreadas 2,0
Ceniza sédica (carbonato de sodio anhidro) 6,0
Oxido de calcio 1,0
Leido tricloroisociandrico 0,5
Dodecilbencenosulfonato de sodio (lineal 012) i,7
&Cumenosulfonato de sodio 1,1
Sulfato de sodio 1,8
Silicato de sodio (N820:8102 = 1:2,4) 0,5

®*n 85% pasaba a través de tawiz nimero 200 (serie de tami-
ces normelizados de EE,UU.) y todo pasaba a través del ta-
oiz ndmero 100. Un cuarzo pulverizado,

* Correspondiente & aproximadamente un mol de cumenosulfona-

to de sodio por mol de dodecilbencenosulfonato de sodio,
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Los ingredientes anteriores se mezclan en un wez-
clador seco convencional affadiéndose el dxido de calcio y
8l bromure de sodio & una wezcla previa seca de los otros
ingredientes, cowo fue descrito previamente., El producto
resultante tiene une excelente estabilidad al almacenamien-
to respecto a la retencién del cloro fijado en el blanqueo
por el 4cido tricloroisociandrico adn cuando el limpiador
esté almacenado con 80% de humedad relativae a 38¢C durante
4 semanas, en recipientes normalizados provistos de pare-
des barreras.

Al ensayar el empleo del producto se mezclaron
dos partes del limpiador con una parte de agua y ia pasta
o suspensién resultante se aplica sobre losas de povrcelana
gerigrafiados de quince por quince cent{metros, cada una
de los cuales se revistid con 0,2 g de sebo de buey, mante-
nidndolo durante 1 winuto, y enjuagéndolo., Se encontrd que
una proporcidn principal del sebo de buey se habia senarado

por este tratasiento. Cuando se repite el experimento

eupleando una composicidn para fregado idéntica a la anterior

excepto que estd ausente la sal cumenosulfato sédice, se eli-

amina menos del 105 del sebo de buey de la losa. Se observan
tanbién los poderes de formacidn de espuma relativas de los

limpiadores para fregado anteriores en agua., La cantidad de

espuma producida por el limpiador iue contiene cuamenosulfona-

to de sodio es mayor gue la producida por el limpilador que
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no contiene hidrétwpo. hejoras similares se han observado
cuando las composiciones del invento se comparan a ¢ompo-
giciones gsimilares que contienen proporciones mucho més pe-

quefias, tales como el 10% como mucho, del hidrétropo.
EJERPLO 2

Se repitié sustancialmente el procedimiento del
ejemplo 1 cemo se ha descrito en la preparacién de una com-
posicién de limpieza sélida en particulas siallar a la del
Ejemplo 1 excepto que hay presente en el limpiador 2,48%
de dodecilbencenosulfonato de sodio y 1,5% de cumenosulfo-
nato de sodio (correspondiente a aproxiwadawmente 0,95 mo-
les de cumenosulfonato de sodio por mol de dodeciibeaceno-
sulfonato dé sodio). La composicidn de limpieza para frega-
do resultante se ensaya frente a una composicién de limpie-
za idéntica excepto que carece de hidrétopo. En el enéayo,
una suspensién que contiene dos partes de limpiador por par-
te de agua se pone en contacto con una losa revestida de
sebo de buey durante un wminuto, como se describe en el Ejem-
plo 1. ILos resultados del experimento, wostrando el porcen-

teje de eliminacidén de sebo por cada uno de los limpiadores

de fregado, se dan en la tabla siguiente:
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TABLA

¢ de eliminacién de sebo

Limpiador de fregado Después de 1 minuto

Limpiador que contiene 2,48%
de detergente y C,395 moles

de hidrétropo por wmol de deter

gente 88
Limpiador que contiene 2,48%

de deterwvente, no contiene

hidrdétropo, 5

Es evidente de lo anterior y otros datos ortenidos
que ror la incorporsecién de un hidrétropo en un limpiador de
fregado que contiene un detergente orgénico, en una cantidad
que corresponde a una proporcidén molar de hidrétopo a deter-
gente de aproxiradamente 0,9:1 o 1l:1, se auments ampliamente
la capascidad de disgregacidn de la grasa del limpiador. Se
observa también wmejora de la formacidén de espuwa. Esto ocu~-
rre también asi cuando las cowposiciones de los Ejemplos 1
¥y 2 se ewplean para limpiar fregaderos, limpiar suelos de

losas y liopiar caecharros y liapiar objetos de madera pinta=-

dos a concentraciones en agua de 1:5, 1:2 y 2:1,
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EJENPIO 3

Se repitieron los procedimientos de los Ejeaplos
l y 2, reemplazando separadamente el detergente dodecilben-~
cenosulfonato de sodio lineal por.olefinsulfonato de sodio
de una media de 16 &towos de carbono, lauril-sulfato de sodio,
parafin-sulfonato de sodio de une wedia de 18 4tomos de car-
bono y sulfato de wonoglicérido de Acidos grasos de aceite de
coco y de sodio hidrogenado, reemplazando separadamente el
cumenosulfonato de sodio por bencenosulfonato de sodio, xilen-
sulfonato de sodio, toluensulfonato de sodio y cumenosulfonato
de potasio, reeamplazando éeparadamente el silex por calcita,
caliza, feldespato y talco en polvo sisilarmente, y reempla-
zando separadamente el carbonato de sodio por carbonatc de
potasio, bicarbonato de sodio, bérax y silicatos de scdio de
proporciones de Na,0:8i0, de 1:1,6; 1i2,0; 1:2,35 y 1:2,6.
Adicionalmente, las proporciones de tales materiales se caf-
bian dentro de los extremos de los intervalos dados prefia-
wmente, siendo los intervelos 0,4:1, 0,5:1, 0,7:1, 0,75:1,
0,8:1, 0,9:1, 0,95:1, 1,05:1, 1,1:1 y 2:1 para hidrotmpo:de~
tergente. En tales casos los poderes de formacién de espuma
y disgregacién de grasa de tales cowposiciones experiwmetales
son mejores que los de las féroulas correspondientes que no
contienen hidrétroo (o no tienen detergentes) y las férou-

las similares que contienen solaemente el 10% de las cantidades
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mencionadas de hidrétrom. la estabilizacibn del constitu-
yente de blanqueo se obtiene también con las férmulas expe-
rimentales descritas y cuando el contenido de éxido de cal-
cio se varfa desde (,5 & 2% o cuando el desecante se reem-
plaze por otros, tales cowmo suifato de magnesio anhidro,
gel de silice o tamices woleculares. Los cambios en la
concentracidén del detergente por encima del intervalc de
1l a 3%, con cambios correspondientes en las cantidades gdel
hidrétopo empleado, proporcionan ta@bién-productos de bue~
na formacidn de espuma y excelente disgregacién de la gra-
gsa. Tales resultados se obtienen también cuando el agente
de blanqueo se sustituye por diclorocianuréto de sudio u
otros blanqueadores mencionados en la memoria y cuando se
elimina completamente, junto con los promotores de haliuro
¥y el desecante,

Cuando las variesciones en los coadyuvantes y
las proporciones se hacen dentro de limites dados (las sa-
les de carga, tales como sulfato de sodio, pueden anmentar-
se por encima del 10%), se obtienen resultados similarmente
buenos, Cuando se explean fosfatos tales cowo tripolifos-
fato de sodio, fosfato trisddico, pirofosfato de tetraso-
dio, ¥y NaQHPO4 o cuando se emplean secuestrantes NTA o EDTA
coma wmejoradores de la detergencia con o en lugar del mejo-
rador de la detergencia de carbonato, tanbién resulta una

mejora.
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EJEVPLO 4

Las féroulas siguientes de composiciones deter-

gentes distintas de liwpiadores de fregado presentan tam-

bién poderes de disgregecién de grasa y formacién de espu-

ma mejorada, debido a sus contenidos de detergente orfa-

nico sintético e hidrétopo.

Liopiador para paredes y suelos

Carbonato de sodio _

Silicato de sodio (Nep0:5i0o = 1:2,0)
Dodecilbencenosulfonato de sodio lineal
Cumenosulfonato de sodio

Sulfato de sodio, anhidro

Humedad

Perfume, colorantes, promotores de fluidez

y otros coadyuvantes

Polvo para los dientes

N~lauroil-sarcasida de sodio
Carbonato de calcio, impalpsable
Toluensulfonato de sodio

Aromatizante, otros coadyuvantes

Por ciento

19,0
40,0
5,0
2,5
10,0
1,0

1,5

2,0
94,0
2,5
1,5
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Limpiadores para acero inoxidable

Caliza

Perfume

Bromuroc de sodio

Detergentes secado por pulverizécidn (do-
decilbencenosulfonato de sodio lineal
55%, sulfato de sodio 36%, silicato de
sodio 7% y huumedad 2¢)

Ceniza sddica

Acido triclorociandrico

Cumenosulfonato de sodio

14-2-T75 - 31 -
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88,8
0,2
0,7
2,8

G,5

1,0
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EJERFLIO B
Componente Por ciento

Testigo 54 5B 5C
Cumenosulfonato de so- 0 1,2 0,9 0,7
dio (ingrediente acti
vo 96%, sulfato de
sodio aproximadamen—
te 4%, en forma de
polvo)
Perlas de detergente sg 5,6 3,0 3,0 3,0
cas por pulverizacidn
(alcohilo lineal—beg
cenosulfonato de so-
dio al 507, en donde
el alcohilo tiene de
aproxiwadamente 10 a
13 4Atowmos de carbono,
N8280436¢, humedad 2¢,
silicato de sodio de
proporcidén de Nep0:35i0p
de aproximadamente
1:2,4 7%)
Perfume c,2 0,2 0,2 0,2
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Componente

Bromuro de scdio

Fosfato trisddico

Ceniza sédica

Caliza

Acido triclorocianirico

Motas azules (particu-
las de cloruro de so
dio coloreadas)

Silex (como se ha des-
exrito en el Ejemplo
1)

Por ciento

Testigo 54

0,7 0,6
3,3 0

0 4,0

0 2,0
0,5 0,5
2,0 1,0
87,7 87,6

5B
0,6

0
4,0
2,0
0,5
1,0

87,8

5C
0,6

4,0
2,0
0,5
1,0

88,c

0,6

4,0
2,0
0,5
1,0

88,2

Las composiciones anteriores de obtienen ae la for-

ma descrita previamente.

Se ensayaron en cuanto a sus capacidades de sepa-

racién de la grasa y disgregacién de la grasa. La propor-

cién molecular del hidrdétropo al detergente orgdnico es 0,

1,0, 0,8, 0,6 y 0,5 respectivamente. Se observa que el tes-

tigo no contiene hidrétropo pero tiene un alto contenido de

detergente sintético. En los ensayos se emplearon losas de

porcelana serigrafisdas de quince centfmetros por quince

centimetros, revestida cada una con 0,1 gramos de lardo se-

co, extendido uniforumemente sobre la superficie. En cade
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ensayo una suspensidn de veinte grawos de la férmula de
limpiador descrita en diez gramos de agua se wezcla duran-
te treinta segundos y luego se deja tal como estd sobre la
losa recubierta durante treinta segundos después de lo
cual se aclara lentamente con aéua a 152C. Se observa el
porcentaje de eliminacibén del lardo, Para el testigo el
porcentaje wedio eliminado {se emplearon 4 losas) es de
once mientras que el porcentaje de eliminaciones medias pa-
ra las férmulas “experimentales" son 72, 83, 58 y 32 res~

pectivamente. E1 porcentaje de eliminaciédn media cuendo se

- emplea un limpiador de fregado comercial es 14. As{, se ve

que las capacidades de disgregacidn y eliminacidén de la gra-
sa de las composiciones 3el invento son mucho wmayores que
lag de los testigos y productos comerciales utilizados con
éxito. 3e obtienen resultados similares cuando el detergsn-
te orgénico y el hidrdtropo se cambian por otros previamen-
te mencionados en la memoria y cuando las proporciounes se
varian dentro de los intervalos dados, como se ha descrito
previagente. los wejores resultados se obtienen para la
disgregacidén y eliwinacidn de la grasa, cuando la propor-
cién hidrétropo:detergente es aproximadamente 0,7 a 1,5, pe-
ro se obtienen tanbién buenos resultados en las proporcio-
nes de 0,5 a 2 y una disgregacidn aceptable de la grasa, al
nenos respecto a mejoras sobre los testigos, es obtenible

en el intervalo de 0,2 a 5, que también se zplican cuando
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se cambian los detergentes, hidrétropos, sales mejoradores
de la detergencia y agentes de pulido como se ha descrito
en la memoria, por otros wmaterizles y siendo sus propor-
ciones las miswas o esencialmente las awismas que en las
férmulas "experimentales" de eéte Ejemplo. Tambien, se
aplican dichas proporciones cuando se fabrican limpiado-~
res pare paredes y suelos del tipo descrito en el Ejeamplo
4, De forme similar cuando se sustituye la ceniza sdédica
en su totalidad o en parte por solicato de sodio de una
proporcidn Na20:5i02 de aproximadamente 1:2,4, tantiédn da

como resultado una disgregacidén de la grasa mejorada.
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EJEMPIO

64

Silex (como en el 84,5
Ejemplo 1)

Perfume 0,3

'Bromuro de sodio 0,7

Ceniza sédica 6,0

Acido triclorociang 0,5
rico

kotas azules (cloru 2,0
ro de sodio colg
reado)

Detergente (cowo en 6,0
el Ejemplo 5)

Hidrétropo (como en 0

el Ejemplo 5)

6

QBV

86,5
0,3
0,7
6,0

0,5

2,0

4,0

Pdrmulas
6 6D

87,8 88,5
0,3 0,3
0,7 0,7
6,0 6,0
0,5 0,5
2,0 2,0
2,7 0
0 2,0

6E
89,2

0,3
0,7

6,0

0,5

2,0

1,3

6F
84,5

0,3
C,7

C,5

2,0

4,0

2,0

6G

0,3
0,7
6,0

0,5

2,0

2,7

1,3

Las composiciones de formaron de la manera descrita

en el Ejemplo 5 y en los otros Ejemplos a los cuales se refie-

re el Ejeaple 5, Descuéds de la fabricacidn se midieron las ca-

pacidades de formacidn de espuma de cadd uno de los productos

por adicidén de 20 gramos de agua destilada a temperatura ambien
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te & un cilindro gradusado de 25C¢ ml, seguido por 20 gramos
de un liwmpiador (para forwar una suspensién 1:1). El ciw
lindro se agita vigorosamente 20 veces y se coloca sobre
una mesa., Después de 5 minutos, se wide la altura de la
espuma desde la superficie separacidn 11quido/espuma has-
ta la parte superior de la espuma, Ios experimentos se re-
piten ewpleando 20 gramos de limpiador con 40 gramos de
agua destilada (suspensién 1:2). Las alturas de la espu-

ma se registran a continuacidn.

' Experiuento 64 6B 60 6D 6B B8 6
Altura de la espu- 11 10 10 7 3 105 92
me

(20 g de limpiador

20 g agusa)
Altura de la espu- 60 45 45 7 5 260 190
na

(20 g de liampiador

40 g de acua)

De los resultados anteriores es evidente que los
limpiadores de fregado que contienen detergente orgénico
gintético e hidrétropo orgénico son mejores formadores de
espuma que aguellos que contienen bien en el detergente o

bien el hidrdétropo sélo, aun cuando el total de los materia-
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les orgénicos sea el miswo.

En otros experimentos en los cuales se varian
las proporciones de detergente e hidrétropo, con el total
de la composicidén detergente (detergente de ingrediente
activo alcohilo lineal—bencenosﬁlfonato de sodio 55%) y
el hidrétropo (cumenosulfonato de sodio) siendo de 49 en
un caso y 6% en otro caso, se determina que la altura de
espuna mdxima se obtiene a aproximadamente una proporcidn
molar de cumenosulfonato de sodio a alcohilo lineal-ben-~
cenosulfonato de aproximedamente 1,3 a 1,7, por ejenplo,
aproxicadamente 1,5. Un intervalec preferido de dichas pro-
porciones es de 1 a 2 siendo wenos preferido pero tampién
4til intervalos de 0,2 a 2 y 0,2 a 5. As{, un intervalo
preferido para tanto la disgregacidén de grasse como la for-
macidén de espuma para los productos de este inventb es
de 0,5 a 2, mds preferiblemente de 0,9 a 1,5. ‘

Naturalmente, las variaciones realizadas en las
férmulas anteriores por sustituicién de otros detergéntes,
hidrétropos, sales mejoradoras de la detergencia, agéntes
de pulido y blanqueadores, por ejemplo diclorocianurato de
sodio, también dan como resultado limpiadores mejorados,
que tienen wejores propiedades de formacidn de espuams y
disgregacién de la grasa que los testigos de los tipos men-
cionados.,

El invento se ha descrito respecto a los Ejemplos
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y sus ilustraciones pero no ha de estar limitado a ellos
porque es evidente que un experto en la técnica a la que
pertenece el invento seré capaz de utilizar sustituyentes
y equivalentes sin apartarse del espiritu del invento o
del alcance de las reivindicaciones.

Esta solicitud que corresyonde a la presentada
en los Estados Unidos de América, el 21 de Enero de 1974,
bajo el N2 434.853, se acoge a los beneficios del articu-

lo 51 Gel vigente Estatuto sobre Fropiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Ios puntos de invencidn propia y nueva gue se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Faten~-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Un procedimiento para preparar una compo-
sicién de limpieza que comprende mezcler conjuntawente una

base seleccionada del grupo gue consiste en un abrasivo y
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una sal mejoradora de la detergencia y sus mezclas; un de
tergente orgénico sintético; y un hidrdtropo orgénico; es
tando la proporeidn de hidrdtropo a detergente en el inter
valo de 0,2 a 5, sobre una base molar.

8.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 18, en el que se 2fiade: 1) hazsta 95% de un mate-
rial abrasivo en polvo; 2) aproximadamente 0,1 a 15% de un
detergente orgdnico; y 3) hesta 405 de una sal mejoradora
de la detergencia.

32,- Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 28, en el gue el material abrasivo es un abrasivo
silfcico insoluble en agua afiadido en una proporcidn de
aproximadamente 60 a 95%, el detergente orgénico es un de-
tergente anidnico, y la sal mejoradora de la detergencia
es una sal mejéradora de la detergencia de un metal alecali
no, seleccionade del grupo que consiste en fosfatos, carbg
natos, silicatos de metal alcalino y sus mezcles y se afia~
de en una cantidad de aproximademente 1 a 25%, el hidrdtro
po orgénico es una sal soluble en agua de un dcido arilsul
fénico que contiene O a 3 sustituyentes de alcohilo inferior
en su ndcleo arilico, y la relacidn de hidrdtropo a deter-
gente orgénico, sobre una base molar, se encuentra en el in
tervalo de 0,2 a 2,

48 ,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin-

dicacidn 38, en el que se encuentra presente agua durante
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el tratamiento y la bese contiene perticulas que, excepto
algunas o todas las partfculas del material de formacidn

de motas que puedan estar presentes, bienen un tamafio medio
de particulas menor de aproximedamente 0,5 mm, el abrasivo
silicico se anade en la proporcidn de aproximadsmente 75

& 955, el detergente anidnico se selecciona del grupo que
consiste en sales de éulfato ¥ sulfonzto alifdticos dé
aproximadamente 8 a 22 Adtoros de cirbono y sales de aleohil-
-aril-sulfonato que contienen aproximadamente 8 a 22 dto-
mos de carbono en el sustituyente zlcohilo, el hidrdtropo
es una'sal de un dcido bencenosulidnico que contiene 0, 1

d 2 sustituyentes de alcohilo inferior en el ndecleo bencé-
nico, se separa el zzua ¥y después se afiade aproximadamente
0,2 a 5% de un agents de blanqueamiento.

53.: Un procedimiento de zcuerdo con la reivin-
dicacién 48, en donde el tameio de particula del abrasivo
silf{cico es menor de sproxiumuadamente 0,15 am, el detergen-
te anidnico es una sal alcohilo lineal-vencenosulfonato pre
sente en una proporcidn de aproximcdamente 0,5 a 10z, el
agente de blangqueo es un compuesto o mezela de compuestos
que liberan hipohelito y se ahaden aproximedaménte de 1 &
20 partes dé desecente por cide parte de egente de blangueo
después gue se separa el agua.

t8,~ Un procedimiento de zcuerdo con la reivindi

cacidn 58, en el que el deter.snte es una sal de alcohilo 1i
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neal-bencenosulfonato afiedida en una proporcidn de éprox;
madamente 1 a 5%, la sal mejorada de la de%ergenéia es car
bonato séddico afiadido en una proporcidn de aproximademente
2 a 10%, el hidrdtropo se afiade en una proporeidn de‘apro—
ximadamente 0,5 a 2 moles por mol de detergente, el agente
de blanqueo es un compuesto orgénico gque libera hipoelori-
to afiadido en una concentracidn de aproximadamente 0,1 a
é%% y el desecante se afiade en una proporcidn de apréximé—
daemente 2 & 10 partes por cada parte de agente de blangueo.
78,.,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 68, en el gue el agente de blanqueo se selecciona

de 4cido diclorociandrico y sus sales de metal alcalino y

. deido tricloriciandrico y sus sales de metal alcalino y se

afiade desde 0,2 a 5& de dicho agente de blanqueo y también
] y
se afiade hasta aproximadamente 155 de materiales coadyuvan—

tes seleccionados del grupo que consiste en perfumes, colo

- rantes, cargas organicas, cargas inorgdnicas, haluros de

- metal alcalino, promotores de blanqueo, silicatos solubles

en sgua, alcalizadores, abrillantadores dpticos, agentes ac
tivecterianos, agentes secuestrantes, agentes anti-espolvo-
reamiento, agentes anti-apelmazemiento, agentes enti-redepo
sicidn y sus mezelas.

82,- Un procadimiento de acuerdo con la reivine

dicacidn 72, en el que el agente abrillantador abrasivo es

sflice y el deteryente anidnico y el hidrdtropo se afiaden
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en forma de sales de metal alcalino.
98,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 82, en donde el detergente es dodecilo lineal-ben
cenosulfoneto de sodio y el hidrdtropo es cumenosulfonato
de sodio. |
108,~ Un procedimiento dz azcuerdo con la reivin-
dicacidén 98, en donde el agente de blanqueo es deido triclo
roisocianirico y el agente desecante es dxido de caleio.
1l2,~ Un procedimiento para preparar una compo-
sicidn de limpieza.
¢ Tal y como se ha descrito en la Newmoria que an-
tecede y con los fines que se hen especificado.
Esta henoria consti de cuarenta y tres hojas es

critas & mdquina por una sola carsa.
1

uearia, 16 ABR, 19755

» P'AO

Alberio de Elzoiyry -
Por P
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