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MEMORIA DESCRIPTIVA

£1 invento se refiere a mejoras en aparatos pag
ra cortar un elemento continuo de longitud indefinida a
longitudes previamente determinadas.

5 Fundamento del invento

Recientements, se ha desarrollado un método
continuo de fabricar lapices. Una composicidn de revesti
miento o envoltura es extruida de modo continuo sobre un
nicleo marcador o escritor de una mina pigmentada o colg

10 reada o de una mina de grafito. Las minas puedsn ser cor
tadas a la longitud dessada y alimentadas en relacion a
tope por los extremos o, preferiblements, la mina puede
ser extruida de modo continuo para recibir sobre ella la
extrusidn conjunta de la composicidn de revestimienta.

15 La longitud continua o pieza extrdida de material de la-
piz es revestida con un barniz o pintura, y luego debe
ser cortada a longitudes prsviamentse determinadas.

Con el fin de lograr las madximas ventajas de
las operaciones de extrusién y de revestimiento de la pig

20 za extruida, es dessable que el corte de la pieza extrui-
da revestida se logre de modo continua a una velocidad
constants, uniforme y rapida sin daflar ni deteriorar a la
superficie de la pieza extruida revestida.

Ademds, la necesidad de proporcionar una plura-

25 lidad de rsvestimientos a la pieza extruida con operacio-
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nes de secado intermedias, precisa que la pieza extruida
tenga una longitud sustancial antes de qus llegue al apa
rato de corte., Esto impone un engorro indebido al extru-
sor para hacer avanzar solamente a la pieza extruida. Co
rrespondientemente, es deseable que el aparato para efec
tuar la operacidn de corte funcione también para ejercer

un empuje uniforme sobre la pisza extruida ademdas de sos

tener firmemente dicha piesza extruida cuando estd siendo

cortada a longitudes uniformes Yy exactas.

RESUMEN DEL INVENTO

Un objeto del invento es propercionar aparataos
para cortar un elemento continuo de longitud indetermina
da a longitudes previamente determinadas sin provocar
ningGn dafio al elemento que estd siendo cortado, particy
larmente cuando el elemento continuo es una pieza extrui
da que tiene caracteristicas supsrficiales que pueden ser
estropeadas si se la manipula inapropiadamente.

Otro objeto del invento ss crsar aparatos de
carte del tipo tomado en consideracion que pusdan ser he,
chos funcionar a una velocidad constante y uniforme para
proporcionar de modo adicional un empuje suave Yy uniforme
gobre el eslamento gue estd siendo sometido a la operacién
de corte.

Otro objeto del invento es crear aparatos del

tipo tomado en consideracidén gque tengan la aptitud de ha



14~1-T5

10

15

20

25

cer minimos los desechos que en otro caso pueden ser ge-
nerados por los dispositivos cortadores. |

Los objetos precedentes, y otros objetos y ven
tajas se logran disponiendo un par de cadenas sin fin
distanciadas de modo transversal que tienen sus tramos
superiores dispuestos en un plano y sus tramos inferio-—
res dispuestos en un segundo plano. Una pluralidad de
placas transversales estan conectadas a las cadsnas y se
extienden entre ellas. Unos medios de sujecion y unos me,
dios de corte sstan montados en las placas transversales.
Los medios de sujecicn y los medios de corte estdn monta
dos, cada uno, para movimiento en la direccidn longitudji
nal de una placa transversal. Una leva de sujecidn estd
dispussta para accionar a los medios ds sujecidn, y una
leva de corte esta dispuesta para accionar a los medios
de corte. Los medios de sujecidn tienen un seguidor de
lgva asociado caon ellos, susceptible de cooperar con la
leva de sujecion, y los medios de corte tiensn un ségui-
dor de leva asociado con ellss, susceptible ds cooperar
con la leva de corte. Las levas de sujecidn y de corte
se extiendsn de modo general en la direccicon longitudi-
nal de las cadenas, o en sentido longitudinal con rela-
cidn al aparato. Dicho de otra manera, las levas ss ex—
tiepden generalmente en la direccidn de movimiento del

elemento continuo gus pasa a través del aparato cuando
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la maquina gsta funcionando, siendo sostenido el elemento
continuo por los medios de sujecidn en movimiento y sien-
do cortado por los medios de corte en movimiento a las
longitudes que han sido determinadas ds modo presvio.

Estos y otros objetos y ventajas del invento re-
sultardn evidentes de la siguiente descripcidn detallada,
tomada en unidn con los dibujos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBU3JOS.

La figura 1 es una vista en alzado lateral de un
aparato constituido de acuerdo con sl invento;

La figura 2 es una vista en planta superior del
aparato;

La figura 3 es una vista en alzado delantersa,
con partes suprimidas y en seccian;

La figura 4 es una vista en seccidn transversal
vertical tomada aproximadamente en el plano de la linsa
4~4 de la figura 2;

La figura 5 es una vista en planta supsrior ds
la guia para centrar al elemento continuoc segin va entran
do éste en el aparato;

La figura 6 es una vista delantara de la guia
mostrada sn la figura 5;

La figura 7 es una vista esquematica que muss-
tra,una disposicicn en la que hay dos unidades de medios

de sujecidn y una unidad de medios de corte en cada jusgo
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de una pluralidad de juegos;

La figura 8 es una vista detallada, parcialmen
te sn seccion transversal, que muestra la manera en que
una placa transversal esta fijada a una de las cadenas,
mostrando también esta vista la relacidn que tisne el sg
guidor de leva de corte con respecto a la leva de corte;

La Fiéura 9 es una vista en perspectiva que
mugstra los medios de sujecidn y de corte montados respsc
tivamente sobre placas transversales y sus respictivos sg
guidores de leva relacionados con las levas de sujecidn y
de corte que se muestran parcialmente;

La figura 10 es una vista en perspectiva despig
zada de las partss componentes de unos medios de sujscidn
y de su seguidor de leva asociado;

La figura 11 as una vista en alzado lateral,
parcialmente en seccidn, que muestra una barra de sujecion
y su seguidor de leva asociado;

La figura 12 s una vista en perspectiva despis-
2ada de los componentes de unos medios de cortes y de su s8,
guidor de lsva asociado;

La figura 13 es una vista en alzado lateral, par
cialmente en seccion, que muestra la barra de corts y su
sequidor de leva asociado;

La figura 14 es una vista en planta superior del

extremo del aparato desde el que salen las longitudes cor-
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tadas, mostrando esta vista asimismo medios para ayudar a
rompaer y desprender las longitudes cortadas previamente
determinadas desde la longitud indeterminada continuaj; vy

La figura 15 as una vista extrema del aparato
segin se muestra en la figura 14.

DESCRIPCION DF LA FORMA DE REALIZACION PREFERIDA

Si bien el aparato del invento es particularmen
te Util para trabajar con una pieza extruida que a fin de
cuentas proporcionard lapices, el aparato es dtil para
trabajar con cualquier elemento continuo apropiado de lon
gitud indefinida, particularmente cuando dicho slsmento
tiens caracteristicas superficiales que pueden ser sstro-
peadas si es manipulado inapropiadamente y/o cuando se dg
sea que la operacidn de corte sea combinada con una ten-
sién uniforme y constants sobre sl elemento sometido a la
opsracidén de corte. La pieza extruida continua pusde pres
cindir de un ndcleo marcador o escritor central que, cuan
do sega cortada a longitudes dessadas por el aparato dsl
invento proporcionara cilindros de envolvente para lapicsg
ros mecanicos o cilindros de envolvente para boligrafos.
El aparato que se va a describir puede ser montado en ali
neacidn con cualguier equipo en una cadena de trabajo,
por ejemplo un extrusor (no mostrado) para aplicar una
composicién de revestimiente a un ndcleo escritor tal co-

mo una mina pigmentada o de grafito, y un dispositivo o
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dispositivos de revestimiento para aplicar revestimiesntos
de barniz a la pieza extruida.

Refiriéndose a los dibujos y tal como se mues—
tra en la figura 2, un aparato hecho de acuerda con sl in
vento comprende un par de cadenas sin fin 20 y 20' distap
ciadas entrs si{ en sentido transversal, montadas respscti
vamente sobre ruedas catalina 22 distanciadas sntre si
en sentido longitudinal. Tal como se muestra en la figura
7, los tramos superiores 26 de las cadenas 20, 20' se en-
cuentran en un plano y los tramos inferiorss 28 de las dos
cadenas se encuentrtan en otro o segunda plano. Tal como
se musstra del mejor de los modos en las figuras 2, 3, 4
y 9, una pluralidad de placas transversales 30 estan co-
nectadas con las cadenas 20, 20' y se extienden entre
ellas. Unos medics de sujecidon A (figura 10) y unos medios
de corte B (figura 12) estdn montados sobrs las placas
transversales 30. Preferiblementse, y tal como ss muestra
en la figura 9, los medios de sujecion y los medios de
corte sstan montados respectivamente sobre placas trans-
versalss individuales. Hay una pluralidad de medics de sy
jecidén y una pluralidad de medios de corte, y cada uno ds
ellos estan mantados sobre sus respsctivas placas trans-
versales para movimiento transversal en la direccidn de
las flechas x, tal como se muestra en la figura 2, o en

la direccion longitudinal de una placa transversal. Una
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lava de sujecidn 32 esta dispuesta para accionar a los
medios de sujecidn A. Cada uno de los medios de sujecidn
tiene un seguidor de leva 34 asociado con ellos, suscep-
tible de cooperar con la leva de sujecidn 32. Una leva

de corte 36 estd dispuesta para accionar a los medios de
corte B. Los medios de corte tienen un sequidor de leva
38 asociado con ellos, susceptible de cooperar con la las-
va de corte. Tal como se muestra en la figura 2, la lsva
de sujecidn 32 y la leva de corte 36 ss extienden gensral
mente en la direccidn longitudinal de las cadenas 20, 20
o en sentido longitudinal con respecto a la maquina,

En la forma de realizacion preferida e ilustra-
da del invento, los medios de sujecidn A estan dispuestos
por pares, y los medios de corte B estan dispusstos por
pares; es decir, hay dos conjuntos de sujecion opuestos
montados sobre una placa transversal y dos conjuntos de
corte opuestos montados sobre una placa transversal adya-
cente. Correspondientemente, el aparato incluye una segup
da leva de sujecidn y una segunda lsva de corte, de mane=~
ra que hay dos de estas levas extendiéndoss longitudinal-
mente a cada lado de la maquina para cooperar con los se-
guidorss de leva de conjuntos de sujecidn opusstos y para
cooperar con los seguidores de leva de conjuntos de corte
opuestaos.

Con mayor detalle, y tal como se muestra en las
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figuras 1 y 2, el aparato estd montado sobre columnas 40,
40' distanciadas longitudinalmente a cada lado de la ma-
quina, mostrandoss las columnas situadas en un lado. Las
columnas estan arriostradas por un miembro de soporte 42
que se extiende longitudinalmente, sobre el cual ssti mon
tado un motor 44 apropiado que tiene sl conmutador de co-
nexidén/desconexidn usual 46 y un conmutador de funciona—
miento intermitente 48. El 4drbol del motor se extiende
dentro de una transmisidn 50 con el arbol secundario o de
salida (no mostrado) hacia una rueda catalina 52. Una ca-
dena 54 se extiende alrededor de la rueda catalina 52, vy
de una segunda rueda catalina 56, cuyo arbol 58 sirve pa-
Ta soportar y propulsar las ruedas catalina 22 para las
cadenas 20, 20'. La miquina puede estar provista con pla-
cas de montaje laterales 60.

Haciendo referencia a las figuras 9, 10 y 11,
los medios de sujecidn A comprenden una barra montada
eldsticamente 62 qus estd montada sobre la placa transver
sal 30. La barra de sujecidn ssta provista con medios de
sujecidn sldsticos 64 en un sxtremo y 8l seguidor de leva
34 en el extremo opuesto. La barra ds sujecidn 62 astd
montada para moverse de mansra alternativa en un blogque
de guia 66 y el bloque de gufa, a su vez, estd fijado a
la'placa transversal 30 por cualssquisra medios apropia-

dos tales como por soldadura o mediante tornillas 68, tal
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como se muastra. El bloqus de guia esta provisto con un
rebajo 70 que se extiende longitudinalmente para la colpg
cacién dentro de é1 de la barra de sujecidén 62 con un
cierto grado de holgura. La barra de sujecidn estad provis
ta con una abertura 72 que se extiende a través de su an=-
chura, de manera que una espiga 74 pueda extenderse a su
través. La sspiga tiene una anchura sustancialmente igual
a la anchura del bloque de guia y esta alojada en una ra-
nura o rebajo transversal 76. El bloqus de guia esta pro-
visto a cada lado con aberturas 78 que se extienden longi
tudinalmente, dentro de las cuales sstén colocados resor-
tes de compresidn 80 que tienen sus extremos interiorss
en aplicacion con la espiga transversal 74. Los extremos
opusstos de los resortes tienen aplicados unos tornillos
de ajuste 82 que estan alojados de modo conjugado en una
perforacion opuesta roscada de cada abertura 78. El se-
guidor de leva 34 se extiendes a través de un orificio 84
ean un extremo de la barra ds sujecidn 62 y es sostenido
por un sistema de ajuste a presidén. El seguidor de leva
estd conectado con la barra de sujecidn de manera que su
porcién funcional se extiende por debajo de la placa trans
versal 30, sobre la cual estd montada la barra de sujscidn
con el fin de gque sl seguidor de leva pueda coopserar con
la leva de sujecidn 32 que esta colocada por debajo del

nivel de las placas transvsrsales, tal como se muestra en

- 11 -
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las figuras 3 y 4. Para permitir que los ssguidores de ls
va lleguen a quedar por debajo de las placas transversa-
les, cada una de las placas transversales esta provista
con una ranura 85 (figura 9). El bloque de gufa 66 estd
provisto con una ranura alineada B87. En el extremo opues-
to de la barra ds sujecidn, un miembro de soporte 86 esta
fijado a la barra de sujecidn mediante tornillos 88 aloja
dos en orificios aterrajados 90 dispuestos en el extremo
de la barra de sujecion. El miembro 86 sirve como un so-
porte para la almohadilla de sujecidn elastica 64 a base
de caucho o des cualquier otro tipo de material apropiado
de sujecidn por friccidn. La almohadilla estd fijada al
soporte subyacente de cualquier manera dessada, por ejem-
plo mediante un adhesivo apropiado.

La barra de sujecidn 62 estd mantenida en la ra
nura 70 del bloque de guia 66 mediante una placa de cu-
bierta 92. La placa de cubierta esta fijada al blogqus de
guia por medio de tornillos 94 que se extienden a través
de orificios 96 en la placa de cubierta en alineacidn con
orificios aterrajades 98 en el blogue de guia. Esta dispg
sicidn permite quse la barra de sujecién montada con resor
te 62 que tiens los medios de sujecidn eldsticos 64 en un
extremo y el seguidor de leva 34 en 8l extremo opusstao,
se musvan de mansra altsrnativa en el bloque de guia cuan

do el ssguidor de leva sea movido con respscto a la leva

- 12 -
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de sujecidén sstacionaria 32. Tal como se muestra en las
figuras 2, 4 y 9, un par de medios o conjuntos de suje-
cion A estan montados sobre una Gnica placa transversal
30 de una manera opussta entre elleos, de modo gue los
miembros de sujecidn 64 pueden aplicarse a lados opuestos
de un elemento continuo de longitud indefinida C, tal cg
mo una pisza extruida, cuando las barras de sujecion 62
son accionadas por los seguidores de lesva sen movimiento
hacia las levas qus se extienden longitudinalmente.

En lo qus se refiere a los medios de corte B, y
tal como antes se ha indicado, dichos medios, igual qus
los medios de sujecidn, estan conectados o montados sobre
una placa transversal 30. Hacieﬁdo referencia a las figu-
ras 9, 12 y 13, cada conjunto de corte comprende una ba-
rra de corte 100 que tiene en un extremo un seguidor de
leva 3B fijado a ella. Tal como ss ilustra, el seguidor
de leva pueds sar un rodillo que tenga un husille roscado
102 que se extiends a traves de un orificio 104 en la ba-
rra de corte y fijado a la barra mediante una tuerca 106.
La barra de corte 100 esta montada para moverse de manera
alternativa en un bloqus de guia 108, y para este fin el
bloqua da gufa estd provisto con un rebajo 110 que se ex=
tiends longitudinalmente, que tiene una anchura adecuada
para recibir la barra de corte con un ligero grado de hol

gura. ELl bloque de guia esta provisto con una ranura

-13 =



transversal o rebajo 112 que tiene una anchura sustancial
mente igual a la longitud de una espiga 114. La espiga se
extiende a través de una abertura 116 en la barra de cor-
te y tiens aplicados un par des resortes de compraesién 118
5 que estdn colaocados en las perforaciones 120 que se ex-~
tienden desde la cara delantera dsl bloque de gufa al re-
bajo 112. Los extremos opuestos de los resortes tienen
aplicados unos tornillos de ajuste 122 alojados de modo
conjugado en perforaciones opuestas roscadas 124 de mane—
10 ra que la barra de corte sea empujada normalmente por los
resortes en una direccidn que haga que el seguidor 38 se
aplique eldsticamente a la leva de corte 36. En sl extre-
mo de la barra de corte que esta opuesto al extremo que
tiene conectada con 8l el ssguidor de leva, la barra de
15 corte esta ranurada para recibir una cuchilla de corte
126 que tisne un filo de corte 128 arqueado de modo cén-
cavo. La placa de corte estd provista con unma abertura
130 y estd fijada a la barra de corte por una pisza ds
conexidn 131 que tisene un orificio 132. Un tornillo 134
20 se extiende a través de los orificios 132 y 130, y tam-
bién de un orificio 136 en la barra de corte con el fin
de fijar en su sitio a la cuchilla. Tal como ocurre con
el conjunto de sujecidn, la barra de corte es mantenida
en la ranura o rebajo 110 del bloque de guia por una cu-—

25 bierta 138, teniendo la cubierta unos orificios 140 en

14-1=75 - 14 -
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sus esquinas de manera que unos tornillos 142 se puedan
extender a través de los orificios y dentro de orificios
aterrajados 144 en el blogue ds guia.

Tal como ocurre con los medios de sujecion, y
tal como se muestra en la figura 9, se prefiere qus los
medios de corte B se utilicen en pares opuestos y estén
montados sobre la misma placa transversal de manera que
gl elemento continuo C sea cortado en lados opuestos,

La figura 8 ilustra la manera de conectar una
placa transversal 30 con las cadenas 20 y 20'. Realmente,
la conexion se efectla con eslabones individuales de ca-
da una de las cadenas con el fin de no interferir con la
deseada flexibilidad o articulacidn de las cadenas cuando
éstas saon propulsadas alrededor de las ruedas catalina.
Tal como se ilustra, se utilizan un par de horquillas de
soporte 146 en forma de L, una a cada lado de la cadena.
Cada horquilla de soporte tiene uno de sus ramales fijado
apropiadamente a las placas transversales, por ejemplo mg
diante un perno roscado 148, provisto de cabeza, tal como
se muestra., El otro ramal de la horquilla de soporte estd
fijado al eslabon de una mansra apropiada cualquiera. Se
puede adquirir una cadena gue tsenga las hofquillas de so-
portes conectadas a ella mediante una disposicion de espi-
ga de conexion.

Tal como se muestra en las figuras 3 y 4, las

- 15 -



14-1~75

10

18

20

25

placas transversales 30 estan provistas, cada una de
ellas, en sus lados inferiores con sendas barras dg guia
150. Las barras de guia de las placas transvaersales es-
tan alojadas en una ranura 152 de un carril de guia 154
que esta fijado a un miembro transversal 156 o a un miem
bro transversal distanciado longitudinalmente de &1 por
ejemplo por soldadura,

Para asegurar que el elemento continuoc o pieza
extruida C penstre en el aparato en la colocacidn centra
da deseada, el extremc delantero de la maquina estad pro=-
visto con una guia 158, tal como se muestra en las figu-
ras 1 y 2. Con mayor detalle, y tal como se muestra an
las figuras 5 y 6, la guia 158 posee la forma de un cono
que tiene su bass fijada a una horquilla de soporte 160,
Esta horquilla de soporte, a su vez, ssta montada sobre
un miembro transversal 162 que esta montado sobre las
placas da montaje laterales 60 de la maquina, distancia-
das transversalmente entre si.

El aparato estd provisto tambidn con medios pa
ra ajustar la presidn ejercida sobre el elemento conti-
nuo C para ser sostenido por los medios de sujecidn A
cuando dicho elemento continuo es cortado por los medios
de corte B. Para este fin, y refiriéndose a la figura 3,
un arbol de ajuste 164 esta dispuesto para extenderse en

tre las levas de sujecidn 32. Estas levas estdn provis-

- 16 -
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tas con prolongaciones 166, una de las cuales se muestra,
que sstan roscadas interiormentse para aplicacion a una
porcién roscada del drbol 164. El movimiento de las le-
vas alejandose y acercandose entre si para provocar de
esta manera un cambic en la presion de sujecidn ejercida
por las almohadillas de sujecidn 64 sobre las barras de
sujecidn se logra por medio de una manivela 168 colocada
a un lado de la maquina. Tal como se muestra también en
la figura 1, la manivela estd conectada con el arbol 164
por una disposicidn de cadsna y rueda catalina 170, 172.
Esta disposicidn permite el ajuste de la presidn por los
medios de sujecidn, mientras que la maguina estd en fun-
cionamiento,

Si bien el funcionamiento de un par de cuchi-
llas de corte en lados opuestos del elementoc continuo en
movimiento es normalmente suficisnte para sfectuar la sg
paracién de longitudes cortadas D (figura 1) desde la
longitud o pieza extruida continua C desde la que son cor
tadas, para asegurar la separaciodn de las longitudes cor
tadas, el aparato puede estar provisto con un dispositi=-
vo rompedor o con medios rompedores para comunicar una
fuerza de impacto a la seccion del elsmento continuo des-
pués de la accidn de los medios ds corte. Tal como ss
muestra en las figuras 1, 14 y 15, la maquina puede estar

provista con una placa de lecho rompedora 174 que tiene

-17 -
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una pinza 176 asociada con ella. La pinza de sujecién es
td dispuesta pivotablemente para sostener a la placa so-
bre el elemento continuo en movimiento que ya ha sido cor
tado. La pinza de sujecidn permite el levantamisnto de 1la
placa para inspeccionar el producto al comienzo de un ci-
clo de trabajo. En posicidn situada delante de la placa y
de la pinza de sujecién,esté dispuesto un elemento rompe-
dor en la forma de una bola 178 junto al extremo de un ar
bol 180 que es accionado desde el interior de un cilindro
neumatico 182. Una vdlvula neumdtica en un alojamiento 18
estd dispuesta en unidn con el cilindro neumdtico 182. La
unidad rompedora accionada neumdticamente esta conectada
con un manantial de aire comprimido (noc mostrade) por las
conducciones 183 (figura 3). La bola rompedora ss ajusta-
da para moverse de manera altsernativa a intervalos crono-
ldgicamente regulados previamente determinados, con el
fin de lesvantar las longitudes cortadas D salientes y se-
parar completamente dichas longitudes cortadas desds sl
elemento continuo si existiese todavia una pequsfia lengiig
ta consctando a las partes en la zona cortada. Los elemep
tos cortados caen dentro de un recipiente 184.

Cuando el aparato ss utilizade para la fabrica-
cion de lapices, los medios de sujecidn A y los medios de
corte B sstdn montados respectivamente sobre las placas

transversales 30 en juegos, comprendiendo cada juego una
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unidad de medios de corte y al menos una unidad de medios
de sujecién. La figura 7 ilustra esquematicamente una dis
posicion de medios de sujecidén y de medios de corts para
producir, por ejsmplo, lapices que tisnen una longitud de
17,5 centimetros, una de las longitudes normalizadas en
la industria de lapices. Cada juego de medios de corte y
de medios de sujecidn consta de una unidad ds medios de
corte B1 y dos unidades de medios de sujecidn A1 y A2.
Realmente, A1 y A2 son idénticos en el hecho ds que cada
uno de dichos medios comprends un par de medios o conjun-—
tos de sujecidn A dispusstos opuestamente sobre una placa
transversal dnica, tal como se ilustra en la figura 9. La
misma maquina puede ser utilizada para producir ldpices
que tiemen longitudes de 35 centimetros, retirando un par
de medios de corte dispuestos opuestamente para aumentar
la distancia entre medios de corte distanciados longitudi
nalmente., Cuando la maquina es ajustada para producir lon
gitudes de ldpices ds 11,25 cm, se pueden producir lapi-
ces que tisnen longitudss con valores mGltiplos de 11,25
cm suprimiendo o retirando pares seleccionados de madios
de corte dispuestos opuestamente para aumentar la distan-
cia entre medios de corts distanciados entre si longitu=-
dinalments.

El funcionamiento del aparato sera descrito ha-

. 3 .
ciendo refersncia a la figura 2 que ilustra la relacion

- 19 -~
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de los ssguidores de leva de laos medios de sujecidn y ds
los medios de corte con respecto a las levas de sujecidn
y a las levas de corte. En B1 las cuchillas éstén entera
mente alejadas. Los medios de sujecidén A1 y A2 se han
puesto en aplicacidén de sujecidn con el elemento conti-
nuo C poco después de que sl elemento penetre en sl apa-
rato y los medios de sujecidn contindan sujetanda firme-
mente lados opuestos del elemento a lo largo del movi-
miento del elemento a través del aparato. Los medios de
sujecién en movimiento aplican traccidn y empuje al sle-
ménto continuo con una velocidad constants y uniforme
que esta sincronizada con la velocidad de extrusidn euan
do el elemento continuo es ufa pieza sxtruida suministra
da a partir de un extrusor. Despuéds dsl corte, las longi '
tudes cortadas D son sostenidas por las almohadillas ds
sujecion. Esto resultard evidente del caracter practica-
mente rectilineo de las lesvas ds sujecidn 32 entrs los
puntos a y b, estando colocado sl dltimo punto despuds
de haberse cortado el slemento continuo en g. Las levas
de sujecidn divergen en el extremo de salida de la maqui
na en 33. Las levas de corte 36, que igual que las levés
de sujecidn 32 se extisnden generalmente de modo longity
dinal con respecto al aparato, convergsn una hacia otra
en ;a direccion de movimiento del slemento continuo. De

este modo, las cuchillas 128 se musven progresivamsnte
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de manera mas proxima una a otra hasta que cuchillas
opuestas se aplican una a otra y cortan al elemento con-
tinuo en g, un punto mds prioximo al extremo de salida de
la miquina, de manera que las longitudes cortadas D ten=
gan que recorrer una distancia minima en la méquina. Las
levas de corte caen, alejandose, de modo abrupto en 37
para permitir que las cuchillas de corte montadas con rg
sorte se musvan distanciindose entre si. La unidad rompg
dora estd colocada més alld de las porciones divergentes
33 de las levas de sujecidén para permitir que las longity
des cortadas D sean empujadas hacia delante, y sean rotas
por la bola rompedora si existe una ligera lenglieta en la
linea de corte.

Si bien se prefiere que cada uno de los medios
de corte comprenda un par ds conjuntos idénticos montados
sobre lados opuestos del elemento continuo que ha de ser
cortado, resultard evidente que puede utilizarse una cu-
chilla de corte que tenga un contorno de filo de corte
qus ssa susceptible ds cooperar con un yunque, &R lugar
de cooperar con una cuchilla de corte similar, tal como
se ha ilustrado.

Cuando el elemento continuc que ha de ser cor-
tado puede ser flexionado ligeramente sin ningdn dafio,
no es esencial que sean idénticos los conjuntos de suje-

cidn en los lados opuestos del elemento. Un lado puede
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proporcionar una platina o yunqus.

Se cree que las ventajas y los resultados mejo-
rados proporcionados por el aparato del invento resulta-
ran evidentes de la precedents descripcidn detallada de
una forma de realizacidn preferida del invento. Pueden
efectuarse diversos cambios y modificaciones sin apartar-
se del espiritu ni del alcance del invento, tal como se
pretende que esten definidos por las siquientes reivindi-
caciones:

La presente solicitud, gue corresponde a la prg
sentada en Estados Unidos de América, el 21 de Mayo de
1974, bajo el N2 472.071, se acoge a los beneficios del

Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus=

trial,

RETVINDICACIDODNESTS

Los puntos de invencicon propia y nusva, que se
presentan para que ssan objeto de esta solicitud de Pa=-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,-~ Aparato para cortar un elemento continuo

- 22 -~
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de longitud indefinida en lbngitudss previamente determi
nadas, comprendiendo el aparato un par de cadenas sin fin
distanciadas entre si transversalmente gque tienen los tra
mos superiores de las cadenas situados en un plano y los
tramos inferiores de las mismas situados en un segundo
plano, una pluralidad de placas transversales consctadas
con las cadenas y extendiéndose entre ellas, medios de
sujecién y medios de corte montados sobre las placas trang
versales, estando montado cada uno de los medios de suje-
cién y de los medios de corte para su movimisnto en la di
reccidn longitudinal de una placa transversal, una lava
de sujecidén para accionar a los medios de sujecion, te-
niendo los medios de sujecidn un seguidor de leva asoccia-
do con ellos, susceptible de cooperar con la lsva de sujg
cidn, y una leva de corte para accionar a los medios de
corte, teniendo los medios de corte un seguidor de lsva
asociado con ellos, susceptible de cooperar con la leva
de corte, extendiéndose las levas de sujecion y de corte
generalmente en la direccidn longitudinal de las cadsnas.
22,~ Aparato de acuerdo con la reivindicacion
18, en que los medios de sujecidn y los medios de corts
gstdn dispuastos en jusgos, comprendiendo cada juego una
unidad de medios de corte y al menos una unidad de medios
de sujecidn, montados cada uno respectivamente sobre una

placa transversal.
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32.- Aparato sequn la reivindicacidn 18, en—que
los medios de sujecidn incluyen una primera barra de su-
jecion montada con resorte, que esta montada sobre una
placa transvaersal, teniendo la barra de sujecidn unos me,
dios de sujecidn eldsticos en un extremo y el seguidor
de leva en el extremo opuesto.

42.~ Aparato segin la reivindicacidn 32, en que
hay dos lsvas de sujecion, una a cada lado del aparato;

y en que los medios de sujecidn incluyen una ssgunda ba-
rra de sujecidn montada con resorte, que estd montada sg
bre la misma placa transversal y opussta a la primera ba
rra de sujecion, teniendo la segunda barra uncs medios
de sujecidn eldsticos en el extremo enfrentado al extre—
mo de la primera barra que tiens los primsros mediocs de
sujecion elasticos, teniendo el extremo opuesto de la sg
gunda barra un seguidor ds leva para su aplicacidn a la
otra leva de sujecidn.

52,.- Aparato de acuerdo cen la reivindicacidn
42, en que las barras de sujecidon estan montadas respscti
vamente para moverse de manera alternativa en bloques ds
guia alineados fijados a la placa transversal.

62.~ Aparato segin la reivindicacidn 12, en que
los medios de corte incluysn una primera barra de corte
montada con resorte, que estd montada sobre una placa

transversal, teniendo la barra una cuchilla en un extremo
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y 8l seguidor de leva en sl extresmo opuesto.

72.-~ Aparato segin la reivindicacidén 62, en que
hay dos levas de corte, una a cada lado del aparato; y en
que los medios de corte- incluyen una segunda barra de cor
te montada con resortes, que estd montada schre la misma
placa transversal y opuestamente a la primera barra de
corte, teniendo la segunda barra una cuchilla en el extrg
mo enfrentadoc al extremo de la primera barra qus tiene la
cuchilla, teniendo el extremo opuesto de la segunda barra
un seguidor de leva para su aplicacion a la otra leva de
corta.

82,- Aparato segln la reivindicacidn 72, en que
las barras de corte estan montadas respectivamente para
moverse de manera alternativa sn bloques de guia alinea-
dos, fijados a la placa transversal.

92,~ Aparato de acuerdo con la reivindicacidn
38, an que los medios de corte incluyen una primera barra
de corte montada con resorte que esta montada sobre una
placa transversal, teniendo la barra una cuchilla en un
extremo y 8l seguidor de leva en el extremo opussto.

108,~ Aparato de acuerdo con la reivindicacidn
48, on que hay dos levas de carte, una a cada lado dsl
aparato; y en gque los medios de corte incluyesn una segun
da barra de corte montada con rssorte, que esta montada

sobre la misma placa transversal y opuestamsnts a la pri
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mera barra de corte, teniendo la sesgunda barra una cuchi-
lla en el sxtremo enfrentado al extremo de la primera ba-
rra que tiens la cuchilla, teniendo el extremo opuesto ds
la segunda barra un seguidor de leva para su aplicacidn a
la otra lsva de carte.

118.~ Aparato segin la reivindicacidn 52, en
que las barras de corte estan montadas respectivamente
para moverse de manera alternativa en bloques de guia alj
neados fijados a la placa transverszal.

122.~ Aparato segdn la reivindicacidn 112, en
que los medios de sujecidn y los medios de corte estan
dispuestos en jusgos, comprendiendo cada jusgo una unidad
de medios de corts y al menos una unidad de medios de su-
jecion, montados cada uno respectivamente sobre una placa
transversal.

132,~ Aparato segin la reivindicacidn 42, que
incluye medios para ajustar la distancia entre las dos lg
vas de sujecion.

142,~ Aparato segqln la reivindicacidn 108, que
incluye medios para ajustar la distancia entre las dos
levas de sujecion.

158,~ Aparato segln la reivindicacidén 12, que
incluye medios para comunicar una fuerza de impacto a la
seccion del slemento continuo después de la accidn de los

medios de cortes.
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162.— Aparato segln la reivindicacidén 15%, en
que los medios para comunicar una fuerza de impacto com-
prenden un elemento rompedor montado para moverse de ma-
nera alternativa a intervalos regulados cronolégicaments,
previamente detsrminados.

172.~ Aparato segln la reivindicacidn 42, que
incluye medios para comunicar una fuerza de impacto a la
seccidn del elemento continuo despuds de la accidn de
los medios de corte.

182,~ Aparato segdn la reivindicacidn 173, en
que los medios para comunicar una fuerza de impacto com-
prenden un elemento rompedor montado para moverse de ma-
nera alternativa a intervalos regulados cronoldgicamente,
previamente determinados.

193,- Aparato segln la reivindicacidn 108, que
incluye medios para comunicar una fuerza de impacto a la
ssccidn del elemento continuo después de la accidn de los
medios de corte.

202,- Aparato segln la reivindicacidn 192, en
que los medios para comunicar una fuerza de impacto com-
prenden un elemento rompedor montado para moverse de ma=~
nera alternative a intervalos regulados cronoldgicamente,
previamente determinados.

218,- Aparato para cortar un elsmento continuo

ds longitud indefinida en longitudes.previamente determi
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nadas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria qus an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.

Esta NMemoria consta de veintiocho hojas esecri-

tas a maquina por una sola cara.

fadrid,

P.A.

- 28 -

o
%

18 Epg 1975



1/1V

HASBRO INDUSTRIES, INC.

i

[ IR £ §

Fi61

///@7

92
[

s

XLl

FiIGA1

-=—=_—; ] 3
1 H WA 72
J

=

R T L

FEG13

!
AV —

ri610




HASBRO INDUSTRIES, INC.

FI164 ~ s i i

142 138 42 o0
131 122 ) T8 14 ‘m%omoes
L1 //////////4/// | ) 3
128 )\ S LIV —=\\ ”
N ‘ i
AR ETTERETRTERRR l

F16.13

i e i s



1/1V

66

92

4 82
\ W

| 'Y.‘m .
AN |
66’ 78'
FRG11 3
i .

AL T MR b T

L

/

‘= T : - : : "Alﬁei-f'eﬂz purd
- o Par Pod VAN /

N



; [#=1% 6L P :
” _E_ ve g Ost A Om 143 ! “ i
,// _/// OO NN NN N

/OCA/VOAMMfY7oa//VOA//a//wmv/oﬁ N

D B L e

W f A

-

i 'og

0oL -
—
nﬂ w0 ]/ mm& r
/ .
A\ e VMTMTI.”.I_MW_J '«l
S ~ ac c_mw__o_
b = J =l ]
| R — OF P9 O =
eer-11t 1408 ® E|"E = S0 1)
RN (g s L
| gL So2 FoH Lo WLl) o)) |
A "_ _ = O] L 10 __ - -
" i 4 =eH | How Chp o= |
m _Iﬁ L v P I
w T & o —T0 =~
“ cef-11 111 O SIS oD i
i ..._f_LL = i 1
_ Ciy | | eedey o4 10 ~OF & | Fy!
_ Ly , - o o <P ph
\E.TT:T 50 0 O MI_IJ 402
W 021 FWJ“_ | h nA DR =1RB i =rte _,\.Ou " ;u\ d
: g i
m [ R = Sy o S— [®) © 70 _r._
w _:11 Ol ~oPSpEso= 510 11}
| i : . T pe= N A R
P i | 48 agE o S| Ll rtTee
i L _“..H.._.]r (@] o A_..._du#l_
“I_ i1 A dT5 OH O \.va ml__ 1
L .r_\N,rmm o’ o o &7 ) il
] _ .*IJ. YA i | _.#
_, Eoe FEL Hu_ _ |
: B | s S = !_"_m_mw
= o B 1 G
e pRAT kW 3
] ~EE AN
|m%u_wr \_Wuhu.mﬂ e -I_LL
Of 7~
gt—r1 ) © e
O N OF ///.l
/. \\ . __I e
r oQ
AL/II

/// VANANN d% 7
eyl wmﬁ L gi

g thnW“Oﬂ m é/ N N /%_

@

*ONI ‘SHIMISAONI OHESYH




HASBRO INDUSTRIES, INC.

PP T
SNV NANNNNN / r \7\\ )\\\’\\ J 1
_% ' OI"T-‘““-——"—-_:.___ ’—~—=-———=l_.(.




I1/1V

i

’ ‘iii?‘*"“\'“ 11

a2
A=

]
-
f -3

A e 171

O_
ok

3
1

i AT

[l

Jrn e e o e et} e

h| 0
| (3N}
Hlen -~ - N ,
! ! oAb iA A -0 oty -

_ O C U 05 N
i oGO I oo e OrQONe O QD SR Eo KB |
LSBT SHE S T e T g 2

e —H— - — TR 1

—
ﬂrb_}_
]
b

|
|
L
T
|
F
1l__
=
il
{I:P__
l
o
i
[l
!j.j[' T
llO [
!rli_ll()i
&
1 é{o
o

=i




II11/3IV

HASBRC INDUSTRIES, IKC.

FRGAS

1|" O i

£}

l“i“ li“ — ]

-
174

Al 0 EForo]

FI6 14




HASBRC INDUSTRIES, INC.

182

~I80

iy

1|"’l
I
L
A
f
T

—
i/

alo
i‘”

2L

Ydizg il

e

Ol = 0|0
“ iii “\‘
%iw\
i
1 [
1 !
EN
}




11I/1V

F1615

[ -
Alokel 3 BT
Por Poden D\ ;/5 L



Iv/Iv

-
w
&

HASBRO INDUSTRI

IR LLRNNNRNRNNNS

s, INC.

FEGS

::Z:_EZIZZ:[FI -

(20,20)

Bl

Fi6. 7

vée BRORESE |



HASBRO INDUSTRIES, XNC.

iEIENE

F

B

=

T

N
(Y]

/

E]::Q]
(20,20)
28

e

EQ;;E] -
22

A2

HICHKS

O

(o)
O

m:

|

Al

i e

a——_0

I ——

@]

Fic. 7




Tv/IV

L
—| | Al 5
- I 77777
; SOV SNNNNNNNNANNAY
(g 30/ 146 N
48 - 148146

Fi1638

16.9

|

| s
|>

l.vv
N

TP 2o S, AN VAN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



