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MEMODRIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
DEMAG AXTIENGESELLSCHAFT, ds nacionalidad
-alemana, domiciliada en D-41 Duisburg,
Wlegang—ReuterfPlatz; (Alemania); por:
Y"PERFECCIONAMIENTOS RELATIVOS A MEZCLADD-
RES MOVILES PARA EL TRANSPORTE DE METALES

LIQuUIDOS".

F1 invento se refiere a un mezclador mévil para el
trangporte de metales liquidos, especialmente de arrabio, ;on
un recipiente ;blongo, esencialmente cilindrico, provisto éﬁ
sus lados frontales de tapaderas de cierre desacoplables, gira=-
ble elrededor de su eje’lungitudinal con ayuda de un dispositivn
de accionamiento transportable junto con el recipiente, apoyado
en sus dos extremos encima de bogies y separable de estos.

La préctica demuestra que la rentabilidad del empigo
de mezcladores méviles para metales liquidos queda esencialmeﬁté
mermada por el modo, hasta ahora irracional, de realizar la mam-

posteria de los recipientes. Se emplea un 20 al 25% del tiempo

de trabajo en el desprendimiento de la vieja mamposteria y la
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fébricacién de una nueva, trabajos que:.hasta ahora tienen que
ser realizados mayormente & mana. Esta perdida grande de tie;éa
de trabajo se origina sobre todo porgque un emplec efectivo de
digpositivos mecanizados para el desprendimiénto de la mampos=-
teria vieja y la fabricacién de una nueva tratandaose de las
construcciones hasta  ahora conocidas de los mezcladores mdviles
es dificil o del todo imposible,

Debido a las posibilidades de ehpleo insuficientes
de dispositivos auxiliares mecanizados las cdndiciones de tra-
bajo son ademas extraordinariamente dificiles. Especialmente
el desprendimiento de la mamposteria,aﬁtigua y la extraccidn
del material desprendido del recipiente en el ambiente sumamen=
te ensuciado casi no se puede exigir al personal que lo tiene
que realizar,

El invento se basa en el razonamiento de que para un
empleo racional de dispositivos modernos totalmente mecanizados
pars mampostear es necesario-crear un acceso sxpedito hacia el
interior del recipiente. Ademds el recipiente tiene gque ser;gi-
rable en estado desprendido del chasis y debe ser pasible colo-

. " T
carle en una posicidn inclinada y hasta empinada. Estas exigéq—'
cias n6 las cumplen los mezcladores mdviles haséa ahora cono-
cidos., ‘

Asi se conoce un mezclador movil de acuérdn con la
publicacidn alemana 1 936 770, cuyo recipiente oblonga‘esencial-
mente cilindrico descsnsa en apoyos que estan dispuestos encima
de bogies. Los cojinetes de giro necesarios para el vuelco es-

tan formados por anillos de rodamiento que estan fijados en la

camisa del recipiente y se apoyan en rodillos de cojinete que
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por su parte se'ésientan en un puente, El recipiente tiene ta-
paderas en sus extremos. El accionamiento Eara el vuelco esta
dispuesto en el puente delante de la tapadera., En el lado de
la tapadera dirigido hacia el accionamiento esta dispuesto un
saliente que encaja en un elemento de arrastre impulsado. El
recipiente se puede desprender del puepte, pero al ser alzado
se separa de su accionamientao.

Para el desprendimiento de la mamposteria vieja y la
realizacidén de la mamposteria nueva se separa el recipiente del
chasis y se coloca encima de caballsteé. lLag tapaderas de los
lados frontales se pueden desmontar.S5i para facilitar los tra-
bajos de desprendimiento y de renovacién de la mamposteria se
quisiera hacer girar 2l recipiente colocado sobre caballetas,
serian necesarios para esto complicados diabositivos especiales
y una manipulacion difieil, ya quse para la introduccidn del mo-
mento de giro necesario el recipiente tendria que ser equipado
con dispositivos de engrane necesarios. Ademas el sitio de mam-
postear tendria que ser equipado con un accionamiento adiciunal.
La colocacion del recipiente en semejante sitiu provisto de un
accionamiento autdénomo seria logicamente dificil y engorrosa,
porgue habria que acoplar al mismo tiempo el accionamienta de
giro en contacto dinamico, si no se quisiera recurrir & un mon-
taje adicional considerablemente dispendioso.

Otro inconveniente del mezclador movil de acuerdo con
la publicacién arriba citada se manifiesta en el cambio de los
elementos del chasis. Al efecto hay que alzar por separado pri-
mero el recipiente y a continuacidn el puente que soporta el

) 3 : [ .
accionamiento y los apoyos, lo que representa un proceso dificil.
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‘Otro mezclador msvil conocido para el transporte de
material caliente, de acuerdo cén_lé;publicacién glemana 2 053 03C
tiene un recipiente que descanzaa séﬁf;-bpgies y que es girable
en soportes de muficnes, El recipiente puéde alzarse de ios bo-
gies y de los scoportes de los muficnes y de una parte del accio-
namignto. Los mufiones estan unidos fijamente a los lados fron-
tales del recipiente. Para la realizacidn de trabajos de mampos-
teria hay acceso al interior del recipiente solamente a través
de una abhertura de carga situada en el centro del recipiente,
de modo que el empleo de dispositivos mecanizados para mampos-
tear el recipiente es limitado o imposible.

El invento tiene el objeto de mejorar un mezclador
mavil aara el transporte de metales quuidus, especialmente de
arrabio, con un fecipiente oblongo esencialmente cilindrico,
provisto en sus lados frontales de tépaderas de cierre desaco-
plables, girable alrededor de su eje longitudinal con ayuda der
un dispositivo de accionamiento transportsble junto con el re-
cipiente, apoyado en sus QDS extremos encima de baogies y sepa-
rable de estos, de tal manera que los inconvenientes descritos.
se eliminan y que en particular con la estructura-del'mézclédor
movil simplificada el recipiente en su estado separado de los
bagies y habiendo un acceso completamente libre en el interior
del recipiente, éste es girable en cualquier posicién, con lo
que se crean las condiciones previas para el empleo de. disposi=~
tivos para mampostear mecanizados, con los que se ahorra tiempo.

De acuerdo con el invento se resuelve sste problema
porque el accionamiento dispuesto lateralmente en el recipiente

forma con los medios de ataque previstos en la camisa del reci-
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piente una unidad estructural-que al ser éeparado el recipiente
de los bogies gueda sin separar.

De acuerdo con otra caracteristica del inventu,vlos
cojinetes del redpiente, el accionamiento y las garras que soO-.
portan el accionamiento forman una unided unida al recipiente.

De un modo ventajoso el accionamiento estd dispuesto

.
cerca de los extremos del recipiente.

De acuerdo cen un perfeccionamignto ventajoso del in-
vento es conveniente que el recipiente esté apoyado con ayuda
de anillos de rodamiento en coronas de rodillos que corren en
un anillo de rodadura exterior, cuya parte que recibe esfuerzos
estéd configurada como un g8illin reforzado a modo de segmento,

y la parfe restante del anillo de rodamiento exterior como chapa

de guia, y que el anilleo de rodamiento exterior esta unido fir-

memente &8 las garras que soportan las unidades de accionamiente
asi como & una quicionera esférica que conecta al recipieﬁtq
con los bogies.

Un ejemplo de realizacion del invento esta represen-
tado en los dibujos que muestran lo siguiente:
fig. 1 un mezclador movil de a;uerdo con el iﬁveﬁto en vista

lateral parcial,

Fig. 2 una seccién del mezclador movil siguiendo la linea II -
Il de la Fig. 1,

Fig., 3 una perte del mezclador mévil a escala aumentada, con
el apoyo del recipiente mezclador detalladamente dibu-
jado,

Fig, 4 seccionada en parte una vista frontal del mezclador mo-

vil de acuerdo con la Fig. 3, estando sefialada la posi-
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cién de los planos de seccidn por la linea IV - IV en
ia Fig. 3, vy

Fig. 5 una parte del mezclador mdvil de acuerdo con ia Fig. 3,
-con el ac;ionamienfo dibujadé detélladamente.

El recipiente tubular 1 estad unido a los bagies 2 de

- . ’ . 3 . -
"modelo convencional a traves de quicieneras esféricas 3 y de

piezas de equilibrio 4. El recipiente 1 esta apoyade con ayuda
de anillas de rudamiénto 5 (Figs. 3 y 4) en coronas de rodillos
5a que corren en uﬁ anillo de rodamiento_extériar 7. La parte
inferior del anillo exterior 7 esta configurada como un siliin
6 en forma de segmento réfo:zado, mientraé la parte restante
del anillo éxterior, que no recibe esfuerzos, consta de unavcha-
pa de guia 7a que esta unida al sillin 6 por medio de tornilloes.
Para fines de control la chapa de guia 7a esta realizada en for-
ma désacoplable.

En el lado inferior del sillin 6 estd fijada céntri-
camente la parte superior de la quicionera 3 (Figs. 3 y 4),

En el sillin 6 estan dispuestas ademds lateralmente
en forma fija las garras 9 que soportan el accionamiénto. El
accionamiento consta de dos unidades B y Ba (Fig. 4), cada una
de las cuales produce el mumeﬁto de giro que normalmente se ne-
cesita. Cada unidad de accionamiento contiene a8 un motor 11
(Fig. 5), un embrague no dibujado con freno y una transmisidn
de demultiplicécién 12, En el mufion del eje impulsado del en-
granaje esta colocada una rueda de cadena 13 que impulsa a una
cadena de dientes 14 que por su parte engrana con una corona
de cadena 15 unida firmemente &1 recipiente 1.

El recipiente 1 esta equipado lateralmente con los
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pivotes 16 que sirven para separar sl recipiente 1 de los bo-
gies 2, por ejemplo con ayuda de una grda. En el centro del eje
longitddinal del recipiente estd prevista una boca de carga y
descarga 17 situada en lo alto.

El recipiente 1 esta cerrado en shs dos lados fran-
tales por'las tapaderas atornilladas 18. En las tapaderas 18
se encuentran los ganchos de suspensidn 19, El interior del
recipiente 1 estéd provisto de una mamposteria refractaria 20
de tipo convencional. |

La renovecidn de la mamposteria puede realizarse por
ejemplo del modo siguiente:

Se desprenden las tapaderas frontales 18, por ejemplo
con ayuda de una gria, y se elimina la mamposteria que se en-
cuentra en los lados frontales. Con esto el recipiente se con-
vierte en un tubo abierto por ambos lados, en el que se pueden
realizar los trabajos de mamposteria con dispositivos mecani-
zadog y con el aprovechamiento del accionamiento de giro propio.

La velocidad de giro y el momento de giro del accioaa-
miento puede adaptarse & las exigencias de los Qispositivos y
procedimientos de mamposteria que se emplean.

S5i existe un siti; de revestimiento - cqnvenientemen%e
fuera de la zona de los carriles - se separa el recipiente 1 de
los bogies 2 elevandolo por los pivotes 16 o las'garras 9 y co-
locandolo en dicho sitio. En los cimientos del sitio de reves-
timiento deben estar provistas superficies de apoyo planas, co-
rrespondientes a las garras 9 y en las que se fijan las garras
9, Al ser girado el recipiente se recibe en las superficies de
apoyo el momento de reaccion correspondiente al momento de giro

producido.:
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Los bogies que han quedado libres puéden emplearse
para recibir un recipiente recién mamposteado y preparade al
efecto o pueden ser sometidos a una revisidn por técnicos de
ferrocarriles, |

El recipiente 1, epoyado en las garras Y, gira por'
medio de su pﬁopio acﬁionamiento y = como ya se aijo - su velo-
cidad de giro y/o el mamentoc de giro pueden adaptarse a las exi-
gencias de la técnica de revestimiento empleada, El sitio de re-
vestimiento puede estar acondicionado de tal manera que el reci-
piente se puede colocar en una posicidn horizontal, inclinada
o empinada, es decir en una posicion en la que las distintas
fases del procedimiento de revestimientq empleado pueden reali-
zarse de manera Optima.

Asi por ejemplo la vieja mamposteria desprendida puede
ser extraida sin la intervencién del personal de servicio, ai
se hace girar al recipiente en posicion inclinada.

Por ser el acceso al interior del ;ecipiente éompleta-
mente libre, es posible emplear cualquier dispositivo de reves-

timiento mecanizado que se desea.

-- NOTA --
Se reivindica como nueve y de propia invencidn.

1, Perfeccionamientos relativos a mezcladores méviles para el j
transporte de metales liquidos. especialmente de arrabio, con
un recipiente oblongo, esencialmente cilindrico, provisto en
sus lados frontales de tapaderas de cierre desacoplsbles, gi-

rable alrededor de su eje longitudinal con ayuda de un disposi-



10

15

20

tivo de eccionamiento transportable junto con el recipiente,
apoyado en sus dos extremos en bogies y separable de éstas,
caracterizados porque'el accionaﬁiento, dispuesto lateralmente
en el recipiente, forma junto con los medios de ataque previs-
tos en la camisa del recipiente, una unidad eétructural qﬁe

queda sin separar al ser separado el recipiente de los bogies.

2. Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque los cojinetes del recipiente, el acciona-

. £ " . -
miento asi como las garras que soportan el accionamiento forman

una unidad unida al recipiente.

3. Perfeccionamientos, de ascuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque el accionamiento estéd dispuesto

cerca de los extremos del recipiente.

4, Perfeccionamientos, de acuerdo con laé reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque el recipiente'con ayuda de'ani-
llos de rodamiento estd apoyado en coronas de rodillos que co-
rren cada una en un anillo de rodamiento exterior, cuya parte
que recibe esfuerzos estd configurada como un sillin reforzado
a mode de segmento y la parte restante del anillo de rodamiento
exterior como chapa de guié, y porqué el anillo de rodamiento
exterior esta unido firmemente & las garras que soportan a las
unidades de accionamiento asi como una quicionera esférica que

une al recipiente a los bogies.

5, PERFECCIONAMIENTOS RELATIVOS A MEZCLADORES MOVILES PARA EL

TRANSPORTE DE METALES LIQUIDOS.
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Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de diez haojas escritas a méquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

adzid, A7 ENE, 1975

CIREELAS
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