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EE¥ORIA DESCRIPTZIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Canpo de 1la invencidn

Esta invencidn se refiere a un método y a un apa
rato para fabricar artfculos elsstoméricos. Efs particular
mente, esta invencién se refiere a la fabricacidn de un
guante quirdrgico de goma de una sola piera dotado de una
banda circunferencial en color sobrepuesta a la pag;?a de

sntebraze para impartir una identificacién vieual del tama
flo del guante y para reforgar ademésx la parte de antebraszo.

Bescripeidn dg 1a técnica anterior

El nerviosiszo asociado con las intervenciones
quirﬁrgicés y los quirdfanos es objeto de mucha ddcumenta—
eién y ha 8ido experimentado por los miesbros de la profe-
sién médica asf como por low observadores sventualez por e
dio ds la televisidn, el cine y medlos similares. Ia }zecesj_.,
dad de los guantes quinirgicos ss comprende tanto que no ug
cenita mayor explicacidén. fal como se citarf més adelante
en la presente, la técnica snterior estd repleta de guantes
quirdrgicos de un tipo u otro, que sa dirigen s la resolu-
ecién de distintos problemas asocliados con el uso o la fabri
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Un problema especial que no se ha resuelio satis
factorissents hasta la fecha por la industrie es el de la
clasificacidn incorrecta de las tallas de los guantes. Zate
problexs se manifiests cuando un cirujano, crsyende que se
ha puesto guantes corrsctos, descubres qua los gusantes son o
bien demasialo pequefios, o bien demasiado grandes. Evidents
mente, se quits los guantes inmediatamente y los desecha.
Esta situacidn puede ocurrir cuando se coloca un par de
guantes de la misma talla en un envase marcado con una ta-
1la difersate. Otra squivocacién puede tener l:igar cuando,
por ejemplo, se unen y se envasan indsbidamente un guante
derecho de una talla y un guants fzquierdo ds otra talla.
Incluse cuando se realisa correctamente el envasado;’ existe
1a poeibilidad de gue tenga lugar una seleccidn de-%alla in
correcta de los muentes al abrir accidentalments el ciruja-

noomayudmtcoleamot*xcorrecto.----_-m‘--.--

Por 10 tanto la finalidad priwaria de la presente
invencién es evitar sl que se mezclen las tallas de lom
guantes durants el euvasals y una selsccidn aquivqcada por

parte del usuario. Hasta shora no ha existido una solucién
patisfactoria a este problesa. Se han estudiado nunerossas
ssneras ds proporcionar un guants quirdrgico que combine
1as ventajas de una parte dslgada de mano y una parte mis
gruesa de mufieca Unicsmente a efectos de refuerzo. Por ejem
plo las patentes estadounidenses nos. 2.€33.263 y 3.555.564
describen gusntes de goma gue tienen una pluralidad de par-
tes de pared gruedas que corresponden 8 la parte de mufieca
y a la parte entre la mifeen y la parte de mano del guants.
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La patente sstadounidense n? 3.268.647 deseribe una parte
de muiieca ondulsia, Lz patente sstadounidenge nt 2.325.330
da a conocer la aplicacién por separado de una banda de rs
fuerzo para impedir la tendencia a enrollarse de la parte
de muileca del guante durante el servicio. ILa patonte ssta-
dounidense n? 730.360 sugiere guantes en color de construc
¢idn lasminar. No obetante la patente estadounidenea n?
2.683.263 sugiere que eatd aceptado evitar gumntes gquinie-

También se ha propuesto la aplicacién manusl de
una banda en color preformads directamente 2 un guante ter
ninado por adresive ¢ gimilar. No obgstonte, egta.tfcnica
suele sar insatisfactoria por distintme razones..En:.primer
lugar, ee costoma, ya que implice una multiplicldad de ope
raciones manusles que incluyen la splicacién del ashasivo
a la piesa preformada, la colocacidn de la pieza praformaida
sobrs el guante para formar una estructhura lazinar, el se-
cado y 1la comprobacidén. Fn eogundo lugar, la calidad.del
guante os insatigfactoria dado que pueds tener lugai'- 1z ox
foliascién de la pieza preformada ex color dursnte }la este-
rilisacién o durante @l uBb. = = = = = = = - -

Por consiguiente, $odavia existe una necesidad de
un gusnte quirdrgico que tengs formade scbre ol mismo mo=-
diog de identificacidn de talla para transmitir informacidn
respecto 2 1lx talla visualnente a un ohservador. = = = = =

¥s por lo tanto una finalidad de la presente inven
cidn proporecionar un guante quirirgico mejorado que tieme



Se

10.

15.

una parte de mtebraso o de muffeca en color de contraste
que difisrs de 1la parte de mano a efectos de jdentificacidén
de tallas. Otra finelidad de la presente invencién es propor
cionar uns bands en color des una anchura lo suficientemente
grande para reforzar ls parte de mufleca (o de antsbraso)
del guante frente a rasgaduras. Otra finalided de ln preasn
te invencidn es proporcioner un guante quirdrgico mejorade
que tisue una parte de mayor groeor, en color, de sufleca (o
antebraso) que estd unida fntizamente sl material de base
infrapuesto para formar una estructura subptancialaente ho-
mogénes capas de resistir la exfoliacién dursate los proce-
dimientos de esterilisacidén o durante el uso. Otra finali-
ded de 1a presente invencién ss la provisién de un procedi
misnto medismnte el cual se forma primero una estructura de
gusnte sin wulosnizar substancialmente completa, entonces
se deposita unz cmpa de ldtex en color de anchurs: predster
rinada circunferencislzente sobre la parts ds mufieca o de
antebraso del guante, y a continuacisn se vulcanigen.el
guants y capa sobrepueste de litex en color conjuntazents
para forzmar un gusnte homogéneo. Otra finalidad de lu pre-
sente invencidn es la provisién de un procedimiento ;l's ba-
%os miltiples para Tabricar un guante quirnirgico dotado de
una parte de msufleca o antebraso en color a efectos de iden
tificacién de 1la talls, caracterizado porque primerc se for
ma el gusnte medisnte inmersidn en un befio ds 18%ex de co-
lor zeutro y se forma una segunda capa aplicada circunferen
clalments sobre la parts de muffeca o nntebrasc solo, por mg
dio de una ssgunda inmersifn en ux bako de 1ldtex con color.
Otra finslidad de la presente invencién es la provigién de
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un método msjorado que utiliza un mecanismo de wesa girate
ria pars posicionar una pluralided de depdsitos de 1&tax en
color con respecto a las hormas de gusnte que se trenspor-
tan por encima s efectos de la inzergidn. = = = w = = = ~

Eate finalidad ge alcanza adecusimmente con el mé
todo y el aparato yelvindieadog, ~ = = m c s c m c e wca=

Eatas y otras finalidades de la presente inven-
cién se harfn mfs evidentes de lan descripeién y didujos que

RESURPER ¥ VENTAJAS DB LA INVENCIOW

En breves palabras, 8s hace ol guante guimirgico
de la presente invencidn preferenterente de un 15tex de can
cho natursl y comprende una parte de mano de conetxdecidén
de pared delgnda y una parte en color de mufleca o antebrazo
de construccidén mfis gruesa s efectos de identifigaeidn de
talle y para impedir roturas de la parte de muflede. > - ~

¥l método segin 1la presente invencidn utiliza
las etapas convencionales de formar un gusnte quirdrgico
aplicando un cosgulante & una hormas con forma de guante y
luego sumergiendo subatancislmente por completc la horma en
un bafio de 14tex durante un tismpo suficiente para deposi-
tar una capa delgada de lédtex sobre la horma. A coatinuacidn
e retira 1g horma cublierta de 14tex del baflo de létex y se
seca pmiah:euto. y se pomete a una operacién de revestimien

o parcial medisnte la cual se deposita una capa de létex
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en color sobre la parte de mufieca o sntebraso del létex
pravulcanizads. En una realizacidén praferdida, la opsracidn
de revestinisnto parcial comprende sumerger inicamente la
parte de muffeca 0 antebraso en un depésito de ldtex en co-
lor. Después de formarse una capa suliciente sobrs la parts
de wuMeca ¢ antebrasoc, se retira la Lorza y as¢ sosele 2 una
operncifn de vulcanisado. A continuscién se retira sl guan-
te de la horma y se somets a los tratazientos convencions~

les de elaboracién y envasgdoe = =~ - = = « - -

La presents invencidn se dirige especiglmente a
1a superacisn de los problemass ascciadoz con la ordenacién
incorrects de tallss. Proporcionmndo un goente quinirgico
gue sea Pécilmente identificable por tallas, se pueden for
mar pares oorrsctos en el lugar de fabricacién. Asimismo,
elusuario puede averiguar fdcilmente si la talla vs8-la co-
rrecta antes do pohern el gusnte. Otra venianja del guante
quirifrgico de 1m presente invencidn ne sncuenirs en 41 hecho
de que se puede realigar una sudbstitucién inmedista’ en un
quirdfano ein la necesidad de pregquntar cfal es la tzlla.
Se evita la comunicacién verbal asf como la posibilidad de
1a transaisifén de una informacidn equivocadn, = = < = - =

Debe mencionarse qua ls presente inve:ncidn no que
dg limitada a un método o wu un aparato determiaado para for
mar inicialments el guante de lhtex sntes de la mplicacién
de la capa en color al mismo. Por ejewmplo las patentes entg
dounidenses nos. 1.952.935, 2.432.418, 2.731.663, 2.314.069
y 3.013.302 dan s oonocer téenicas que pueden ser aplicables
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8 la rsslizacién ds lss etapas iniciales de formacidn del
guanie. Las patentes arriba relacionadas dsn a conccer néte
408 y aparatos para la fabrisscidn de guantes mediante los
cusles pueden sumergirse hormas spropiadas en baflos ds 14~
tex con los dedos haoia abajo o con la parte de muffeca ha-
cis abajo o una combinacidu de los dos sistenge. Cadz uno
de loe procsdinientoe descritos en lae patentes arribe eita
das dsn guantes con eapesores diferentes de pared medidse
dezde lom dedos hamts la parte do antebrazo. = « = = = « -

Puede caracterizarse ademés 21 gusnte quirdrgico
&e la presente invencisn por temer partes suy dolgadas de de
do para sumentar al m&ximo la seneibilidad de iac?g DeYro
es lo suficientemente fuerte para resiastir la mpt‘gzr;z. si
bien pueden utilizarse variss téonicas para lsgrar esta ca-
racteristica deseada del guante, una manera profarida es rg
tirar 1a horma vevestida de cosgulante de un ha¥o )'d'cf ')lﬁtex,
con los dedos dirigidos hacin arribas paras colocar _l:g.} horma
revestida inmediatamente en 1 debida poeicién de bmmﬁn
con respecto al depdsito de 14tox en color con lo &ue se su
morge tnicemente la parte de mufieca o antebranse en }él"'baﬁa
de 1ftex en color para dsr una banda en color de u;:a anchu
Ta de aproxizedsmente 13 2 37 mm. Otra téontcs pars aplicar
ls bande cirounferencial de 14tex en color es utilisar un
dispositivo d¢ pulverizacida colocado adecusdpmente para

quedar enfrantade con una horma rotativa rescubierts de 14~

tex. O E A W W W a ah W G A am e e e W w W WS MR Am W Av s W e W

Un tiro de horws de irmersidn que es sproplada ra
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ra su uso en ssta invencidn se da a conccer en la patents
estadounidense 1.951.302. Se sumerge esta horua una o mis
vaces en sl bafio de 1létox y se seca pareiaslmente despuds de
ceada inmersién para producir uns pslficuls del espesor desen
do. Para acelsrar el régimen de deposicidn, se aplica un
coagulante convencional, por ejemplo, una solucidn de nitra
to cdlcico, una solucidn de acetate de magnesio hidratado,
o similar, & uns horma a revestir con anterioridasd a la in-
mersidn. Se sumsrge lg horma revestids de coagulante en el
beflc de 1&tex donde recoge sl sspesor deseado de ldtex. 8i
se resquiers un sspesor adicional, puede repetirse el proce
dimiento de maners uniforme o en zonas esleccionadas. D¢ ma
ners general, sl espesor de lz deposicidn de 1&&5: wvariard
oon el tipo y ooncentracién de cosgulanie utiligado asf{ co~
5o con o) tiempo de inmersidn. Las partes de dedo de los
gusntes quirdrgicos de esta invencidn suelen tener u: espe
sor qie va desds sproximedasente 0,004 a aproximadsmente
0,010 pulgada (aproxizadssente 0,10 a 2,5 »a) prefiriéndose
un espesor de entrs 0,006 y 0,007 pulgada (aproximsdamente
0,15 & 0,18 mm) dado que combina la resistencia y sersibili
dad sl tacto requeridas que permitan la realizacidn de asni
pulaciones delicadas durante los procsdimientos qdirdrgi.——
cos. Las partes restantes del guaits puedsn ser ds construc
cifn mis pesada. Asf, la parte de mullaca y/o sctebrazo tie-
ne deseablements un esposor ds uwno a tres veces el espasor
de las partes de dedo, debido principalmente ol 1létex en cg
lor adicionel depositado. El mayor espesor en la muileca o
antebrazo syuds enormamente a reforzar el gusnte para redu-

cir al mfximo la tendencis a romperse cuando se pone 0.se



5

10.

15.

- 10 -

quita. ~----b‘--— -------- - en e W ap W s as v

Las composiciones ds coagulante y 14%ex utilize-
das en lg presente invencidn son bien conocidas, y por lo
tanto, no se demcribirfn con gran detalle. El lhtex de cau
ct.o utilizsdo pueds sor de origen natural o sintético, for
railado aproxinmademente para incluir los ingredientes necess
rios para permitir la wuleanlzacidn. Se utilizan agentes re
ticulantes, cataligadores, acelaradores, antioxidmntes, car
gas, etc. convencionales pars dar uns solucidn o dispersién
de l4tex qua tenga caracterf{sticas de viscosidad y tensidén

- superficial apropiandas para la inmersifn. Ss sfiaden uno o

nés tintes convencionales a la férzula de létex para dar la

BREVE DESCRIPCION DB 108 DIBUJOS

La Figura 1 es un ssquena de pProceso que expone
las etapas principales utilizadss en la realizacifa del mé
todo d¢ la presente invencién. (En este dibujo lu eignifica
cién de las letras es 1la siguiente: A = TRATAMIENTO PREVIO
DE LA HORA CON COAGULARTE; B = POREACION DXL, GUANIE DR L=
PEX; € = SB RECOBRE PARCIALWENTR EL GUANTR 0 VULOANIZADO
CON UNA BANDA DT LATER =M COLOR N0 VULCANIZADO; D = SE VUL~
CANIZA SIZULTANEANTHIE EL GUANTR Y LA BANDA DE COLOR; E =
SE BEETIRA ©L CUASTE VULCANIZADO DE LA HORMA; P = COXPROBA-
CION Y ENVASADO)} - - = - - R R et

1a Pigura 2 ilustra el guante quirdrgico segin la
presente invencién entes de retirarse de su horwa; ~ - - -
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1a Figura 3 es una secciSn fragmentaria ampliada
de la parts de antsbraso de mayor espesor del gusnte quindiy
gico de la Pigura 2 s ilustra con mayor detalle 1la parte ds

antedrazo en color de mayor espesor sn ssccidn; ¥y == - =~

La Migurs &4 es una representacién eoquemitica de
un aparato utilizado para la reslisacidén del mitodo segdén

la pressute fnvencifn, ~ -~ -« s - - - s oo o= oo o=

DESCRIPCION DETALLADA DE UNA REALIZACION PREFERIDA

Con referencia primero a la Figura 2 de los dibu
jos, se ilustra un guaste quinmirgieo 10 sagdn esta inven—
cidn antes deo ratirarse de una horma 12 de mefal o oe PoTCE
lans. Fl guente quirdrgios 10 incluys wia parte 34 corres~
pondiente a los dedos, una parte central 16 y una parts 13
de sntebrazo gus se extiende mée allé de la parte e mufiecn
20, £1 bien se bacen los guantes quirdrgicns convencional-
mente con manos derecha e izqulerda, el gusmte quirdrgice
segin esta invencidn puede formarse de manera gue #sa apli-
cable a cualquiera de las dog manos, segin s8 da &.couocer

en la patente esiadounidense n? 2¢335:3T1e = o = =~ = = =~

Ta banda 22 en color estf sabrepuesta 2 la parie
13 da antebrazo psra formar una parte de antebrago de mayor
gresor que sirve pars reforzar aln nfs 1la parte 4o antedra-
2o contra rasgaduras. La bands 22 ea color teraing en el
borde 24 de 1la parte de antebrazo y se extliende hncia los
dedos 14 en una distamncia de wnoe 25 oo a unoe 75 mm. Una

sncaurs sreferida de bYanda e de unos AT Oy = - - —-—-—-
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Tal como se ilustraz on la Figura 3, la bzida en
color setéd unida para formar uns sola pisga con el material
infrapuesto de antebraso para {ormar una sstructura subatsn
cinlmente nomogénen., =~ = e e s s rm v c e v e r e e=-

Tn la Tigura 1 se ilustran en forma de bloques le»
etapas principales utilizadan en la realizacién del método
de la Presente invencidn. E1 sparato preferido se 1lustra
en la Figura 4. Con referencia a la Pigura 4, se ilustran,
en dispomicidn secuencial, un primer dep&sito ¥) que contie
ne un coagulante 32, un segundo depSsito 34 que contiene 15
tex 36 para los guantes, y un mecanisme )8 de mesa girato-
rin que lleva cinco depdsitos 40-48, cada uno de los cusles
estd lleno de una composicidn 3s ldtex de color d.ihfe_t,'en-ts,

50-5%, respectivazentg. = - = = = ~ = - e o -

¥l mecenismo 38 de mesa giratoria inclm'\‘e't;na pla
taforna €0 soportads rotativamente por una pesns €2, que in
cluye une corona dentadn 64 unide operativamente a uf: engra
naje correspondients 66 de mecionaniento con mdiosﬁ matares

asociadoe (no iluetrados). = = = = = = = = ~ - - -

Se progorciona un sistema adreo de trsmaéarte con
una pista 62, una plurnlidad de portadorss 72, 72 acciona=-
dos por rodille, suspendidos inmediatamente por debmjo de
1a pista 63. Cada uno ds los portadores incluye un brazo 74
que cuelga nacia abajo con una varilla 7€ retrictil portado
ra de bastidor que lleva un bastidor 73 sobre el cual se cg
locen hormas 12 eon forma de guante. Serf evidents gque ei

blen se ilustran custyro normae en la Figura 4, esta inven-
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cidn no queda limitada al rndmero de hormas ilustrado. De xo
do parecido el sparato ilustrado ss tal »dlo une realliza-

cién y pueden realisarss numerosas varisntes, tales como el
ascenso de los depSsitos hincia las hormas en ver del descen

80 49 lme Lormas hacia los depfsitos, =~ = =~ e e e v o w=

®n perviecio, se llevan lae hormas 12 do guante n
relscién de inmersidén con sl depdsito 30 de coagulante. Te
sumsrgen totalmente al bastidor 77 y las hormas an el coagu
lante 32 y después de retirarlos sae deja mecar sl cosgulan—
ts sobre 1la horama ha-iendo girar rfpidazente el bastidor o
siniler. La priéxiza etapas es revestir uniformesémts la horma
cubierta de cosgulsnte con ldtex. e realiza estsn «%apa pre
ferentemeunte sumergisndo 1la horma 12 ocon los dedog Airigi-
doe hacia arriba, tal oomo @e ilustra en el baflo 36 de 14~
tex. La reaccifn entrs el coagulants y la composicidn de 14
tex acelera el proceso de deposicién. Entonces se retiran
las honzas ¥ 8¢ sscat parcialmente en airs por centrifuga-
cidn. En esta stapa el 1litex estf en un estndo no wvuicanisza
d0. A continuacién, se llsvan las hormas cubliertas de 14tex
a mano o sutowkticamente nl préximo puesto de trabajo donde
se aplica sl lftex en color a la parte inferior o de ante-
brazo de la horaa del guante. Tal cowo se ilustrs, se suder
gen 1las hormas sflo parcialmente en el baflo 50 de léfex en
color psra dar una banda de una suchura de 25 mm sobre el
1dtex previamente depositado, Pacultativamente, se puede
proporcionar un segundo depdsito de coagulante (no ilustra-
do) situado entro el primor befo de 1l&tex y la aplicacién
de la banda en color. Podria utilisarse el segundo depdsito
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de comgulsnte para preparar la parte de antebrazo para depo
sicidén de 1la capa de létex en cOlOr. = = = = = w -« =« «

Cada uno de los depdésitos 40-48 contiens una com-
posicidn de 1litex s color diferente de wodo que la fabriecs
cién de guantes de diferentes tallase puede realizarse sl
zigmo tiempo. Faturalmente, se necepita una sincronizecidn
entre la talls del guante y ol depdsito de l4tex en color.
Terminaia una tanda de produccién de una talls, se hace gi
rar la plataforma €0 da mesa girateria para llevar el préxi
oo depdeito apropiado en relacién de inmersidn con &l tramg
portador géreo y portador 70. « « - v o v c c v w - = = -

e continua la elaborecién de la horma que sale
de cualquiers de loe depésitos 40-438 por ealontm;ioﬁto para
realizar uma vuloanigacién simulténeas de tento Ia banda co-
mo el guante. A continuacidn, se pacan los guantes de las
horzas, ge comprusban, se doblasn, =9 sspolvorean, se enva-

san y se enterilisan preferentemente con el uso de irradia

El artfculo resultants es eatéticazente ciractive
¥ posee una caracterfstica funcional msjorada que permite
que €l fabricante o el usuario identifique fdocilments la ta
1la del guante por su color. Adicionalmente, el espesor sdi
eional da pared en la parte de mufieca impide roturas del
gupnte en su psrte de mufleca cuando se pone el gusnts en la
mano. Si ee desea, ¢l valor mumérico de la ‘talla del guanta
tanbién puede proporcicnarse en la banda de color utilizen-
do una méscara apropiada antes de 1la operacién definitiva
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de inmersién en la banda de l&tex en color. En sl uso, se
preporaiona con cada envase un cusdro de colorss que rels

ciona un eolor con la talla del guants. = == === ===~

Debe spreciarss que no ha de interpretarss 1s
S5e presents Wﬁuci&x oomo limitadn a las realizanciones ilus-
trastivas. Fe poeible producir otras reslisesciones ein sepa
rarse dsl concepto inventive dedo & conmocer en la presente.
foles reslizaciones sstén dentro de la capacidad de un téc

10. . N 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para Fopafla,
sus territorios y plazas de sobsrania, las siguientus: -

BRIVINDICACIOXNES

v ——

1.- ¥étodo para la fadbricacifén ds gumtes quinir

15. gicos, de construccién delgedn de 14tex an el gue 88 trata
1ls horms del guante oon coagulmmte ¥y luego se sumerge cov-
platemente en un bafio de litex, caracterizedo porgue com-
prende las stapns d82 « = - - o m e o m = - = »‘\----

a) proporcionsr una composicidn de revegtimionto

20. da 146X BN COLOP} =~ = = = = = = = = - - - -

b) aplicer uns banda ds létex en color sin vulca
nisar en la parte de sntebraso y/o miflecs unicazante del
guents do l4tex sin vulcaniser poco después de retirar éste
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del bafto de Litex; y vulcanigar simulténeamente tanio la

banda de l&tex en color como el guante de léitex infrapuesto
con lo que ss forma un guants substancislmente homogéneo ca
par de resistir rasgeduras y cxfoliaeién al menos en la par

te de antebrazo y/o mufleca, = = = =~ - = s e s e oo -

2.~ tiétodo segin la reivindicacidn 1, caracterisa

do porgie incluye la etapa de sumergir 1la horma cublierta de

_14tex, con los dedos dirigidos hacia erriba, en un depdeito

/ que contiene 1la desesda composicidn de 18tax en 'color a8 una
profundidad suficiente para formayr una banda circunferen-

cial de una enchura de unos 18 2 U08 37 WO, —~ = = = = ~ -

3.= Eétodo seglin la reivindicacién 2, caracteriag
do porque se proporcionsn una pluralidad de aapésiﬁfa. con-
toniendo cada uno una composicidén de litex de color diferen
ts correspondiente a una tella détm&nada de gﬁi’mt«. eatmn
d0 soportado cada uno de log depdsitos sovrs una 'platafom
comin demesa glratoria, =~ v c m e m v e v e m o e ve -

4.~ Kétodo segin la reivindicacidén 3, caracteriza
do porgue se scclona selectivamente la plataforan de la me-
sa giratoria para girsr y colocar el baflo apropiado de 14~
tex en color correspondisnts a 1la talla de guante que se

5.~ Aparato pers la fabricacidn de guantes gquirmir
gicos segin el método da la reivindicacién 1, caracterize-
do porque COBPIONAN: = = = c c m e v =T w W - " .- -
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a) medios pars cubrir uns horas con forma de gusn

b) medios para depositar una capa delgada ds 1é-
tex sobre la horma cubierta d¢ cosgulante; = -~ ~ = = = - =

¢) medics de plataforama de mesa giratoria pars co
locar rosativamente una pluralidad de depdsitos que contie-
nen ldtex en color en relacidn de inmersién con uns horma

4) una plurslidad de depSsitos que contienen 1é-
tex de color diferente soportada sobre dicha plataforma de
mesr giratoria, correspoudiendo cada color g una talla deisy
minads de guante} = = - = * e Mm@ C T c E - " o - - - -

e) medios para transporter las hormas con forms
de guantes a la plataforma de sesa giratoria ¥y para Juzergir
las hormas en los depSeitos que contienen létex & cnlor hasg
ts una profundidai predeterminadn con lo que sa formu una
banda en color solasents en la parte de antedrazo y/o mufieca
da 1a horua cublerta ds lfitex, ~ww = = v v v = v v = = =~

6.~ “HETODO Y APARATO PARA LA FABRICACION DE GUAN-

Todo ¢llo oonforme se describe y reivindica en la
presants meworia que consta de dieciocho hojas follades y me
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canografiadas por una sola de sus caras y de cuatro figuras
que la ilustran.
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