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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por 'PROCEDIMIENTO PARA IA PREPARACION DE MASAS DE MOLDEO 

TERMOPLASTICAS ESTABILIZADAS" a favor de la  filma suiza 

CIBA-GEIGY'AG'., residente en BASIlEA(Suiza)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se sabe que los bis-mercaptiuros de dialqu il- 
-estaño, y en particular lo s que se derivan do los ásteres 
de ácido mercaptocarboxilico con los alcoholes de cadena 

más corta, constituyen excelentes estabilizadores para e l 
5, cloruro de polivinilo y para numerosos copolimerisados del 

cloruro de vinilo. En cambio, los tria*mercaptiaros de mo- 
noalquil-estaño no han alcanzado prácticamente ninguna impoj? 

tancia como talos estabilizadores a pesar de habérseles pi¡o, 
puesto a l mismo tiempo que lo s bis-mercaptiuros de dialquil-

10. -estaño para la  estabilizacián del cloruro de polivinilo 
véase a l respecto la s patentes norteamericanas 2, 641.588 y

BAD ORtGtNAL



En la  mayoría do la s  formulaciones corrientes hoy día para 
los reguladores do la fluencia ostos estabilizadores desplie­
gan una acción mucho menor que la  de los respectivos compuos-¡
tos do dialquil-cstaño. Esta afixmaoión vale no sólo para la  

confrontación de cantidades do estabilizador dol mismo poso, 
sino tambión para la  comparación do la  acción do cantidados 
químicamente equivalentes. Es además muy manifiesta la  c ir ­

cunstancia do que la  actividad do ostos estabilizadores do 
monoalqnil-ostaño suelo empeorarse, incluso intonsamente, a - 

medida quo croco la  cantidad añadida do reguladores do la  
fluencia. No hay duda do que la  acción toimoostabilizantc 
Trc-lativamonto pequeña do los estabilizadores do monoalquil- 
-cstaño conocidos hasta ahora on comparación con la  de los 
respectivos compuostos do dialquil-ostaño os la causa de 
que hasta esta focha hayan carecido prácticamente do impor­

tancia en e l morcado.
Resulta dosoablo, principalmente on atención a los 

aspoctos do la  rentabilidad y la  ecología, quo cada voz ad­
quieren mayor importancia, mantener tan baja como sea posi­
ble la  concentración do mótales posados on los artículos do 

material sintótioo. Hasta ahora, o l desarrollo do nuevos 
estabilizadores ostánnicos tenía por objeto, la  mayoría do 

la s  vocos, lograr un aumonto do la  acción por o l incromonto 
dol contenido do estaño on ol estabilizador. So han dado a 
conocer por lo tanto numerosos productos nuevos cuya acción, 
s i  bion ostá aumentada rospocto a la  cantidad do estab iliza­
dor incluida, queda sin ombaigo incluso reducida respecto a l 

ostaño utilizado. Atendiendo a los criterios expuestos antes 
os más convonionto re ferir  la  cctividad do los estabilizadores



organoostánnicos no ya a la  cantidad do estabilizador (g de 
estabilizador por 100 g do cloruro do polrvin il), sino a la  

proporción do estaño combinado orgánioamonto (g do estaño 
por 100 g do cloruro do polivin ilo).

Misión do esto invonto os dosarrollar estab iliza­

dores organoostánnicos que tongan mogor acción tormoostabi- 
lizanto para ol cloruro do polivinilo o los copolímoros a 
baso do cloruro do vinilo quo los estabilizadores ostánni- 

cos conocidos hasta ahora y quo por tanto permitan roducir 
la  cantidad do estaño on o l polímoro.

Objeto do esto invonto son paos masas do moldeo 

tormoplásticas hechas do polímeros do cloruro do vinilo o a 

baso do polímeros do cloruro do vin ilo , la s cuales pueden 
contener ovontualmonto otros estabilizadores metálicos y/o 

suplementos y so caracterizan en quo por 100 partos on poso 
del polímero están contonidas, como estabilizador, de 0 ,2  a 
a 5 partos en poso do un compuesto do la  fórmula I 

R-Sn-(S-C^H^C00R' (i)
on la  quo

R os un radical alquílioo con 1 a 12 átomos 
do carbono o un radical v in ílico , a lílioo  
fonílico o boncílico,

R' os un radical alquílico con 10 a 20 átomos 
do carbono y

n sign ifica un ndmoro ontoro por valor do 

1 a 5,
o do sus mozclas. Otro objeto do esto invonto lo constitu­
yen tambión los compuestos do la  fórmula I.

Do preferencia ostén contonidas do 0,5 a 2 partes
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on poso del estabilizador oigano-ostáunico. Cuando R signi­
fic a  o l radical metílico, n-butílico o n-octílico, R' ro- 
prosonta un radical alqnílico con 12 a 18 (on particular 
12 a 16 y más particulannonto 12 a 14) átomos do carbono y do 
proforoncia os ol radical un radical alquildnico l i -

noal, on particular con 1 6 2 átomos do carbono.

Como cjomplos cabe c ita r  para R: o tilo , propilo, 
isobutilo, isopontilo, hoxilo, 2-otilhoxilo, nonilo, doci- 

lo , 2-motilnonilo y laurilo . Ejemplos do R' song docilo, 
ostoarilo , oicosilo, isotrideeilo , isohexadocilo, isooctado— 
cilo y on particular dodocilo, totradooilo y hoxadocilo, lo 
mismo quo los conocidos como "alfo los" y la s mezclas comer­
ciales do alcoholes quo tionon fundamentalmente grupos a l-  
quílicos con ol mismo ndmoro de átomos do carbono y están 
predominantemente ramificados. Los grupos alquílicos so 
designan aqají como "adfilo"-, a lo quo sigue entre pardntc- ' 
s i s  ol ndmoro do átonos do C.

Tsmbidn pueden onploarso para la s masas do moldoo 
do esto invento mezclas do los compuestos de la  fám ula I  
entro s í ,  mezclas on la  misma cantidad, preferentemente 

hasta o l 50 % do los compuestos do dialquil-ostaño análogos, 
respecto a la  cantidad dol estabilizador do la  fdrmula I  

y/o mezclas con otros ostabilizadoros motálicos. Do ostos 
dltirnos so profieren los quo ostán hoohos a baso do oigano- 
-ostaño. So incluyon a lo sumo on la  misma cantidad, profo- 
rentomonto hasta o l 5) respecto a la  cantidad dol estabi­

lizador de la  fdrmula I. Oabo señalar adn los ostabilizado­

ros motálicos como los sistoma ostabilizadoros quo contionon 
calcio/zinc o bario/cadmio.



La preparación de los estabilizadores para la s  
masas de moldeo de este invento se efectúa por métodos cono­

cidos, especialmente por reacción de ácidos estánnicos u 

óxidos monoalquilestánnicos con ásteres mercaptocarboxíli- 
cos o por reacción de tricloruros de alquil-estaño con los 

ásteres me re apt oca rboxílie o s añadiendo aceptores de HC1.
Ejemplos do los ásteres mercaptocarboxilicos u ti-  

lizab les son:

e l  áster cetílico  de ácido tioglioólico , 

e l áster  totradocílico do ácido tioglioólico , 
e l áster dodecílico de ácido tiog lioó lico , 
e l áster tridecilico  de ácido tioglioólico, 

e l  áster n-octadecilico de ácido 2-^nercapto-propiónico, 
e l áster isooctadecílico del ácido betawnercapto- 

propiónico,

e l áster láurioo del ácido tio láctico ,
e í áster tetnadeoilico del ácido beta—mercaptobutí-

o y

e l áster eicosilico  del ácido 4-mercaptobutírico y 
e l  áster pentadecilico del ácido 5*mercaptovaleriánico.

Para la s  masas de moldeo de este invento se em­
plean polímeros o oopolímeros de cloruro de vinilo. Se pre­

fieren los polímeros do suspensión y do masa y los polímeros 
do emulsión lavados, o soa pobres en omulgonto. En calidad 
do copolímoros para los copolimorizados entran on cuenta, por 
ejemplo: e l cloruro do vinilideno, o l trans-diclorootano, o l 
otilcno, o l propilono, ol butilono, ol ácido maloico, el 

ácido acrílico , ol ácido fumárioo y e l ácido itacónico.
La preparación do la s  masas do moldeo do osto in-



** )**

5.

10.

15.

20.

25.

vento so realiza por mótodos conocidos, mediante incorpora­
ción dol estabilizador, y oventualmcntc otros estabilizado­

res, a l polimorizado. Una mozcla homogónoa do estabilizador y 
cloruro de polivinilo puede lograrso, por ojcmplo, valióndo- 
so do una mezcladora de dos rodillos, a 150-210S C. Según 
la  finalidad do omploo do la  masa do moldeo pueden incorpora^ 
so también, antos do la  incorporación del estabilizador o 
junto con ésto, otros suplementos, como reguladores do la  
fluencia (preferentemente, cora do Montana o ó sto rg licc rín i-  
co), p lastifican tos, materias do rollono, modificadores (co­

mo, por ejemplo, aditivos para la  tenacidad al impacto), pig­
mentos y/o antiactinicos.

Las masas do moldeo do osto invento pueden con­

vertirse en piezas moldoedas por los métodos do configura- . 
ción corriontoss por ojcmplo, modianto o^rtrusión, fundición 

inyecta o calandrado. Muy ventajosa resulta la  fabricación 
do matorialos do embalaje para los artículos alimenticios. 

Para esta finalidad, como os lógico, los estabilizadores 
y/o otros suplementos que so incorporen complementariamen­
te doben sor fisiológicamente innocuos.

Los compuestos do monoalquil-cstaño do la  fórmula 

I  tienen, rospocto a los compuestos organoostánnicos cono­
cidos según e l estado do la  tócnica, mojor acción toimocsta-

<
nilizanto. Esto hallazgo os por lo tanto sorprendente y no 
ora provisiblo, por cuanto modianto la  introducción de radi- 

calos más laigos en e l  grupo do óster do los óstoros de áci­
do mono alquile st anno -t r is- t  io carboxilico so reduce e l conte­

nido de estaño y con olio la  concentración dol grupo rcalmon- 
to activo. Es además sorprendente y resulta sumamente venta-
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joso que mediante la  elección de determinados radicales a l-  

quilicos de cadena larga en e l grupo de óster pueda excluir­

se la desfavorable dependencia ya citada respecto a l rogu- 
lador de la  fluencia y que la  actividad de los estabilizado- 
ros incluíblos sogdn esto invento suporo, en la s  formulacio-* 
nos usuales do roguladoros de la fluonoia, incluso a la  do ' 
lo s estabilizadores dialquilostáonicos más oficacos, hasta 
de los monoicos.

Otra ventaja do los estabilizadores incluíblos 
sogán osto invento consisto on que abron cvontualmento la  

posibilidad do elaborar polimerizados do cloruro do vinilo 

estabilizados con ostaño y provistos do plastificanto para 

formar artículos acabados fisiológicamente innocuos, ya que 
su toxicidad on ciortos casos os incluso inforior a la  do los 
estabilizadores do di-n-ootil-ostaRo, fisiológicamente inno­

cuos.

Los ejemplos quo siguen explican ol invonto más 
detenidamente. Los poroontajos son en ellos porcentajes on 
poso.

A) PREPARACION DE LOS PRODUCTOS DE PARTIDA 

Enomnlo 1

Preparación do m otilostanno-tris-fm iristil-tioglicolato)
Se hacon roaccionar por procedimiento oonocido 

12,0 g do tricloruro do motil-ostaño con 43,9 g do óster 
m iristico do ácido tioglicólico  en presencia de 15 g do 
hidrocarbonato sódico. Terminada la  roacción, se f i l t r a  para 
separar dol precipitado ol producto do la  reacción y so soca 

ósto. E l producto os un liquido olooso, incoloro.
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Hallado: % do Sn 11,5 (calculado; 11,9)

Hallado: do S 9,9 (calculado; 9¿7).
Ejemplo 2

Preparación, do butilostanno-tris-ílauril-tioa-licolato)
So calionta a 1003 C y en vacío do 10 Torr una 

mezcla do 10,4 g do ácido butil-osténnico y 39,1  g do áster 
láurico do ácido tioglicólico  duranto 45 minutos, mientras 
so excluyo o l agua originada por la  reacción. Dospuós do 
f i l t r a r ,  so obtiene como producto do la  reacción un liquido 
oleoso, límpido como agua.

Hallado* % do Sn 12,1 (calculado: 12,4)

Hallado; % do S 9,8 (caloulado: 10,0).
. Ejemplo 3

Preparación do butilcstanno-tris*-(ootil-tioslicolato) , 

So hacen reaccionar 10,4 g do ácido butil-ostannó- 
nico con 47,5 g do áster cotilico de ácido tioglicólico  pro­
cediendo como en o l Ejemplo 3. Como producto do la  reacción ' 

so obtiono un líquido incoloro y viscoso, quo por debajo do 
la  tomperatura del ambiento se so lid ifica  gradualmente vol- 
vióndoso córoo.

Hallado; % do Sn 10,2 (calculado; 10,4)
Hallado: % de S 8,4 (caloulado: 8 , 6):

Ejemplo 4

Preparación do b u tile stan n o ^ ris- fa lfil^ j ^ i o **

glicolato) con un contenido de compuesto d ibutil-  
estánnico

a) So estorifican en benceno y on presencia de ácido
p-toluonsulfónico como catalizador 129,5 g de ácido t io g li-

(R )cólico y 262,5 g do Alfol 12  ̂ . Terminada la  reacción, so

-  9 -
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lava la  mezcla varias voces con selación áo hidrocarbonato 
sódico y con agua y so la  soca. Dospuós do separar por des­

tilación  e l disolvento, queda un liquido oleoso, que tras 
largo reposo se so lifica  volviándoae córeo. S I  contenido do 
SH del óster os de 11,5

b) Se calientan a 1003 0 y en vacío durante 45 minu­
tos 95,8  g de una mezcla do 84 % do ácido butilestannónioo 
y 16 '*b de óxido do dibutil-ostaílo con 353 g dol óster obte­
nido sogán a). Dospuós do f i l t r a r ,  so obtiene como producto 
de la reacción un líquido incoloro.

Hallado: % do Sn 11,3 (calculado; 11,8)
Hallado; % do S 9,4 (calculado: 9 ,2),

JMoRRloJL
Preparación do butilo stan n o-tris-falfil -tio alico-

(14)
lato) con un contenido do comouosto dibutilostánnico

Primoramonto so prepara, por ol mismo procedi­
miento que en e l  Ejomplo 5 a), óstor a l f í l i c o ^ ^  do ácido 

tiog licó lico . E l óstor os una substancia ocrosa, do punto 
do fusión bajo y con un contonido do SH do 10,0 Como on 

o l Ejemplo 5 b), so hacon roaccionar 85 g dol óstor con una 

mezcla do óxido a baso do 84 % do ácido butil-ostánnico y 
16 ^ do óxido do dibutil-ostaño. E l producto do la  reacción 

os un liquido olooso, incoloro.
Hallado; % do Sn 10,6 (calculado; 10,5)
Hallado; % do S 8,4 (calculado; 8,1).

Ejomplo 6

Preparación do butilostanno-tris-(ostoaril-tio- 
¿?lic olato)

Procediendo como on o l Ejemplo 3, so hacon rcac-
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donar 160 g do óster ostorílico  do ácido tioglicó lico , do 
un contonido do SH do 8,3 %, can 27,6 g do óxido' do monobu- 
til-ostaño. El producto do la  roacciÓn os córoo y tiono un 
punto do fusión do 42SC.

Hallado: % do Sn 10,1 (calculado: 9,9)

Hallado; % do 3 7,8 (calculado: 8,3).
Ejemplo 7

Pronaraoión di 

elicolato) con un contenido do compuesto dibutil-

ostánnico

Procediendo como on ol-Ejomplo 5, a), so haoon 
reaccionar primeramente 200 g do igotridocanol y 92 g do 

ácido tioglicó lico  para foimar óstor isotridocílico do áci­
do tiog licó lico . La dote mina c ion dol contonido do SH da un
índico do 10,8

68,4 g de una mezcla de 84 % do ácido butilestan-! 
nónico y 16 / de óxido de dibutil-ostaño se hacen reaccio­

nar luego como en o l Ejemplo 5, b), con 268,3 g dol óster. 
E l producto de la  reacción es un líquido de color amarillo 
claro.

Hallado: do Sn 10,8 (calculado: 11,2 )

Hallado: do S 9,0 (calculado: 8,7).

Ejemplo 8

Preparación do butilostanno-tris-íisooctadccil-tio- 
g lico la to )

Procodiondo como on ol Ejemplo 5, a), so hacen 

reaccionar isooctadocanol, do grado do pureza tócnica, y 
ácido tiog licó lico , para fornar tioglicolato de isooctado- 
c ilo , cuyo contonido do SH os do 8,4 300 g dol óstor so
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hacon rcacoionar como on ol Ejemplo 5; b), con 55,5 g do áci 
do hutil-ostannónico. E l producto resultanto os do color ama 
r i l lo  claro y viscoso.

Hallado; % do Sn 8,9 (calculado; 8,8)

Hallado; % do S 7,9 (calculado; 7,1)
Ejemplo Q

Proparación do octilostanno-tris-fn lfil
(14)

-tío-
gljcAlato.) con un ocntonido do. compuosto d iootil-  

osténnico

Procediendo como en ol Bjomplo 3, so hacon reac­
cionar 14,9 g do una mozola do 91 % do óxido do octil-osta- 
Ho y 9 i  do óxido do dioctil-ostaño con 50,0  g do óstor a l- 

f ilico ^ ^ ^  do áoldo tioglicólioo. El producto do la  reacción 
os un liquido do color amarillo claro.

Hallado; % do Sn 10,2 (calculado; 9 , 8 )

Hallado; y'- do S 8,0 (calculado; 7,8).
E jomo lo 10

Prooaración do octilostanno-tris-(cotil-tio- 
glicolato) con un contenido do compuosto d io ctil-  

ostánnico
Procodiondo como on e l  Ejemplo 11 so hacon reac­

cionar 35,4 g do una mozcla do 91 % do óxido do monooctil- 

-ostaño y 9 % do óxido do dioctil-ostano con 121 g do óstor 
cotilleo do ácido tioglicó lico . E l producto do la  reacción 
es un líquido oleoso o incoloro.

Hallado; % do Sn 9 ,6  (calculado; 10,2)
Hallado; % de S 7,8 (calculado: 8,1).

B) EJEMPLOS DE EMPLEO

Ejemplo 11



Examen do la t o nmo c st abilidad
So lamina a 19Oa C on una laminadora do laborato­

rio una mezcla soca constituida por 100 partes do S-pVC, 0,5 
partos de cora do Montana, 1,0 parto do áster monoglicorí- 
nico y 1,0  parto do estabilizador organoostánnico sogún la  
tabla quo sigue. Cada 5 minutos so ro tira  un trozo do lámi­
na do 0,3 mm do osposor para juzgar la  coloracián. Como mo- 

dida do la  tormoostabilidad so indica ol tiempo, on minutos, 

dospuós dol cual la  hoja laminada prosonta un viraje rocono- 
ciblo hacia ol pardoamarillo claro.

Ensayo N2 Estabilizador Tormoostabilidad on la
masa do moldoo (on mi 

_________________________________  ñutos_________ __ **
1 CH ŜníSCHgCOO-C^Hgg 

corresponde a l Bjomplo 1
25

2 C^BgSníSCHpCOO-Alfyi 14)^ 25
correspondo a l Ejemplo 5 :

3 Og^Sn(SOHgOOO^-C^H^)^ 25

correspondo a l Bjomplo 10

Las masas do moldeo conformes a esto invonto (en-
sayos 1 ,2  y 3 ) tionon sogán esto muy buena toimoostabilidad.

Ehomnlo 12

So investiga, proccdiondo como on o l Bjomplo 11, 
la  tormoostabilidad do masas do moldoo a baso do 100 partos 

do M-pVC y 0,3 partos do cora do Montana, a si cono e sta b ili­
zadores organoostánnicos según la  tabla quo sigue. Las canti— 
dados do estabilizador so calculan correspondiendo a una in­
clusión do 0,15 g do Sn por 100 g do cloruro do polivinilo.
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Ensayo Na Estabilizador 
Producto dol 
Ejemplo na

Cantidad incluida 
dol estabilizador

Tiompo, on minu­
tos, on o l quo 
la s  hojas so man, 
tionen incolo­
ras

1 2 1,24 25
2 3 1,47 35
3 4 1,33 30
4 8 1,69 30

5 9 1,47 35

La repetición del ensayo con S-PVC da ol mismo
resaltado.

Ejemplo 13

So mezclan proviamonto 100 partos do un copolimero 
do cloruro do vinilo/aoetato do vinilo (proporción do aceta­

to de vinilo: 10 índico K. 60 a 61) con 0,5  partos do co­
ra do Montana, 1,0 parte do óstor monogliccrínico y un esta­

bilizador oiganocstánnico do la  fórmula CgH^ySn^CHgCOO-n- 

*"^16^33^3* ^  cantidad dol estabilizador organoostánnioo 
(1,35 g) so oligo do modo qao ostón contonidos 0,13 g do es­
taño por 300 partos do copolímcro. Dospuós do laminar por 20 
minutos a 1803 0 , sólo os advortiblo un amarilloo muy dóbil.

Ejomplo 14

So lamina a 1803 o on una laminadora do laborato­
rio una mezcla do 100 partos on poso do S-PVC (índico K; 7l)

40 partos on poso do fta lato  do d i-2-otilhoxilo, 0,3  partos on 
peso do cora do Montana y 0,5 partos on poso do octilcstanno- 

- tr is-co til- tio g lico la to , correspondiendo a 0,05 g do Sn por 
100 g do cloruro do polivinilo, hasta amarilloo incipiente.
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E l tiompo do laminación hasta un amarilleo muy 
débil, recién advortible, os do 74 minutos. Al cabo do 105 
minutos la  hoja laminada os débilmente amarilla.

Ejemplo 15

So lamina a 190R C on una laminadora do 

laboratorio una mezcla soca constituida por 100 

partos on poso do Ŝ PVC (indico K: 58), 1,0  parto 

on poso do éstor do cora y 0 ,2  partes on poso do . 

cera de Montana, como rogulador do la  fluoncia,
1 ,0  partos on poso do rosina acrílica  como coad­
yuvante de la olaboracién, 12,0 partes on poso 

do rosina modificada MBS como aditivo para la  
rosistoncia a l impacto y .0,8 partos on poso do 
motilcstanno-t r is- (n ir is t il- t io g lic o la to ), 
correspondiendo a 0,09 partes do ostaño. Cada ¡
5 minutos so tema un trozo do lámina do 0,3  mn do 

osposor para juzgar la  coloración.

El tionpo de laminación hasta la  aparición 
de una coloración amarilla muy dóbil os do 15 

minutes y hasta la  aparición do color amarillo 
claro, do 20 minutos.

Ensayo 2:
So repito ol onsayo antorior con 1,1 

partos on poso dol mismo estabilizador, corres­

pondiendo a 0,13 partos do estaño. La coloración 
muy dóbiimonto amarilla opareco aquí a l cabo do 

20 minutos, y la  coloración amarilla clara, a l 
cabo do 25 minutos.
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10.

15.

20.

25.

Descrito e l  objeto del presente invento se decía** 

ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindica­
ciones con prioridad de la  solicitud da patente suiza na 
620/74 del 17 de Enero de 1974.

1. Procedimiento para la  preparación de masas

de moldeo termoplásticas estabilizadas a base de polímeros 
de cloruro de vin ilo , que pueden contener eventualmente 
otros estabilizadores metálicos y/o suplementos, caracteri­
zado en que se constituye una composición integrada por 
100 partes en peso del polímero y en calidad de estab iliza­
dor, de 0 ,2  a 5 partes en peso de un compuesto de la  fór­

mula I
R Sn-(S-C^H^COOR')^ (I)

en la  que

R es un radical alquílico con 1 a 12 átomos 

de carbono o un radical vinflico, a lílic o , 
fonílico o bencílico,

R' es un radical alquílico con 10 a 20 átomos 
de carbono y

n, sign ifica un número entero por valor de 1 

a 5,
o de sus composiciones mixtas.

2. Procedimiento según la  reivindicación 1 , 

caracterizado en que e l  polímero es un polimerizado o oopo- 
limerizado de suspensión, de masa o de emulsión pobre en 
emulgente,

3. Procedimiento según la  reivindicación 1, 
caracterizado en que preferentemente la  composición con el
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polímero se constituye por de 0,5 a 2 partes en peso del 
estabilizador de la  fórmula I.

4. Procedimiento según la  reivindicación 1,
caracterizado en que e l grupo C^Eg  ̂ de los estabilizado-* 

res de la  fórmula I  se elige de radical alqui Iónico l i ­

neal. '
5. Procedimiento según la  reivindicación 4, 

caracterizado on que especialmente n sign ifica e l número 
1 ó 2̂

6. Procedimiento según la  reivindicación 1, 
caracterizado en que R en la  fórmula I  es particularmente 
un grupo de motilo, n-butilo o n-octilo.

7. Procedimiento según la  reivindicación 1, 
caracterizado en que R' en la  fórmula I  se selecciona do 

un radical alquilónico con 12 a 16, y en particular 12

a 14, átomos de carbono.

8. Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado en que, respecto a la  cantidad del e sta b ili­
zador de la  fórmula I , e l compuesto dialquilesténnico co­
rrespondiente a este compuesto monoalquílico se comprende 

en la  composición a lo sumo en la  misma cantidad, prefe­
rentemente hasta e l 50 %.

9. Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 
ó 8, caracterizado porque suplementariamente participan

en la  composición como otros estabilizadores metálicos, es­

tabilizadores metálicos a base de organo-estaño, a lo su­

mo en la  misma cantidad, preferentemente sólo hasta e l 50 

%, respecto a la  cantidad del estabilizador de la  fórmula

I
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10. Procedimiento segán la  reivindicación 1, 
caracterizado por constituirse en la  composición especial­

mente como compuesto de la  fórmula I ,

(n-OgH-^SníSCHgOOO'-^'-C-^Hgg

11. Procedimiento segán la  reivindicación 1, 

caracterizado por constituirse en la  composición, tambión 
especialmente como compuesto de la  fórmula

(n-C^Hg ISnfSCHgCOO-n-^Hgg

12. Procedimiento segán la  reivindicación 1, 
caracterizado por constituirse en la  composición a si mis­
mo especialmente como compuesto de la  fórmula I ,

CĤ Sn(SCHgC OO^n-C^Hgg

13. Procedimiento segán la  reivindicación 1, 
caracterizado por constituirse, tambión especialmente en 

la  composición como compuesto de la  fórmula

n-C gH^ySn (SCH gC 00-n-C )

14. Procedimiento para la  preparación de masas 
de moldeo termoplásticas estabilizadas.

Segán se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva que consta de 18 páginas foliadas y 
escritas a máquina por una^áoia ae sus caras.

Madrid, a 

p. a.

MORA
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