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‘Imermelada y la patente estadounidense n? 810.210 describe una

REF: CENTER-FILIER GUM
USSN 4%2,921

ANTECEDENTES DE IA INVENCION

‘4. Campo de la invencidn

Esta invencidén se refiere a una pieza de goma con re-
1leno central. Mds especialmente, esta invencidn se refiere
a unz pieza de goma con relleno central que comprende un re-
1leno central lfquido con una formulacidn que retarda los
aumentos de viscosidad del relleno central.

2. Descripeidn de la téenica anterior

Ias gomas de mascar con relleno central son conocidas
en la técnica. Por ejemplo, por lo menos en Japén existen en

el mercado piezas de goma de mascar con un relleno <ceniral de

pieza de goma de mascar rellena con un liquido tal como un ja-

rabe de fruta o con un semiliquido tal como una- pasta B‘jalea.

Ia patente estadounidense n? 810,210 describe el recu-
brimiento de la cavidad de la pieza de goma con una suéfgncia
resistente a la humedad tal como mantequilla para hacér mds

lenta la absorcidn del liquido de relleno-central-porniéfgoma.

v
. a

COMPENDIO DE IA INVENCION L

De acuerdo con esta invencidn, se proporciona una pie-
Zzg de goma de mascar que comprende una cavidad circundada for-
mada en ia pieza de goma y un relleno liquido en la cavidad,
El relleno 1liquido comprende una solucidn acuosa con una por-
ciég_de»séiidos disueltos y un humectante miscible con el agual

para retardar los aumentos de viscosidad del relleno liquido.

DESCRIPCION DE REALIZACIONES ESPECIFICAS

Las piezas de goma de mascar de acuerdo con esta in+
vencién pueden ser manufacturadas aplicando el método que cor

siste en formar por extrusién a través de un orificio, un
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hilo de goma de nascer que tiene hueco el centro; introducir
a través de dicho orificio en el centro hueco del hilo de
goma, descendiendo del orifiecio, una corriente de relleno
cenffal y desalojar el aire de dicho centro hueco a medida
que dicha corriente de relleno central es introducida; el
aire es desalojado por el mismo o6rificio en sentido ascenden
te, a través de un pasadizo dispuesto concétricamente alre-
dedor de la corriente de relleno central. Ep aplicacidn de
este método, ademds, la dimensidn transversal del hilo de
goma es disminuida progresivamente, por medio de un dispo-
sitivo calibrador que incluye una pluralidad de paré;:ﬁe ro-
dillos, hasta una dimensién predeterminada. Otra etépa’del
proceso comprende la operacidn de convertir dicho yil? de
goma en una pluralidad de piezas de goma por medio &élﬁna
pluralidad de matrices, aplicando nitrbégeno liquido a las
superficies de dichas matrices. Durante la realizaciéﬂxde
las operaciones se errian el dispositivo calibrado£5§£1as
matrices para evitar que el hilo y las piezas de goha,ée ad-|
hieran a ellos, hasta temperaturas compredidas entréfagroxi—
madamente 5QF y Z02F,

La goma de mascar puede ser formada con bases de
goma naturales o sintéticas, comerciales. Una formulacién
de base de goma adecuada es la descrita en la patente esta-
dounidense ne 3.303.796. Una formulacidén de goma de menta

adecuada es la siguiente:

Ingredientes Cantidades
Base de goma 210 libras (95,2 Kg)

Glucosa (jarabe de maiz) 160 libras (72,6 Kg)
Plastificante 19 libras (8,6 Kg)
Aztcar (4X) 611 libras (277,1 Kg)




)

v

10

156

20

25

30

Lceite de menta 2600 g
Mezcla al 50 % en peso

de glicerina y agua 2725 g
Diéxido de titanio 850 g

El relleno liquido central puede formarse mezclando
50 libras (22,7 kg) de glucosa (jarabe de maiz), 50 libras
(22,7 kg)vde azdcar invertido, 6 libras (2,7 kg) de sacarosa

mar una solucidn acuosa de mezcla madre con un 75 % en peso
de sélidos disueltos en ella. Después se afiaden a 1g qugcidn
de mezdla~madre la glicerina, los compuestos arohatiqaqﬁes
y los colorantes para formar el rel}eno liquido centfgi.’ﬁs-
pecificamente, puede mezclarse como sigue un rellenon;gquido
aromatizado a menta adecuado para la cavidad formada en la

goma de menta antes descrita como sigue:

-------

Ingredientes . Cantidades °,
Solucién de mezcla madre " . 45 libras (g§f; kg)
Glicerina 5 libras (uézé kg)
Aceite de menta 454 g e
Diéxido de titanio 2,27 g

Ias pruebas realizadas con consumidores sefialan una
marcada preferencia del consumidor por la percepcidn de la
liquidez del relleno liguido central. Ias pruebas también
indican que esta percepcidn de la liquidez es significativa-
Lmhnté disminuida cuando el porcéntaje en peso de agua en el
relleno liquido es del 17 % o menor. Por lo tanto, es conve-
ﬁiente gue el porcentaje en peso de agua en el relleno liqui-
~d¢ se mantenga por encima de 17.% durante la duracidén en alma

cenamiento mdxima prevista en el mercado del consumidor.

y 10 libras (4,5 kg) de agua. Ia mezcla se calienta para ford -
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Se prepararon como se ha descrito dos lotes de una
%goﬁa con relleno central’formada por uns goma con aroms de
menta ¥y un relleno liquido. Sin embargo;uno de.los lotes no
cohtenia glicerina en el relleno bential. Cada‘ﬁno de los lo~
tes contenfa un relleno liquido con un porcentaje inicial en
peso de agua de alrededor del 24,5. El peso total de cada
pleza era alrededor de 3,4 g y el peso de cada relleno liqui;
do era alfédedor de 0;34 g. Al cabo de 9 meses, el contenido
en agua del relleno liquido del iotg sin glicerina en el re-
lleno liquido habfa disminuido hasta un nivel inaceptable

del 16,9 %del peso de relleno lfquido. Por otra parté&ﬁél lo-

te con glicerina en el relleno -liguido todavia preseﬁtéﬁa un

contenido aceptable de agua en el relleno liquido del 18,4 %

23
2

del peso de relleno liquido, durante el mismo periodo’défobseg

vaocidn,

S oL

Se cree que este sorprendente aumento de la dupagidn
en almacenamiento con liquidez perceptible de la gomé’ﬁye
contiene glicerina en el relleno central es el reaui%édé de
las propiedades humectantes de la glicerina que reté%ﬁ;h el
aumento de viscosidad del relleno liguido por disolucién de
los componentes de la goma, Vv.Z. azdcares o por absoreidn de;
agua del relleno liquido por la goma. '

El relleno lfquido central puede'contener glicerina en
una proporcidn del orden del 3 al 20 % del peso del relleno
1liquido, preferiblemente del orden del 10 %; glucosa en una
rnxop‘ércidn del arden &1.40 21 60 % del peso del relleno lfquido;
azdcar invertido en una proporeidn del orden del 40 al 60 %
del peso del relleno liquido y sacarosa en una proporcidén no
superior a alrededor del 10 % del peso del relleno liquido,

preferiblemente alrededor del 6 %,
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Ias piezas de goma pueden tener uns forma generalmente
cuadrada én sus planos superior e inferior y una forma gene-
ralmente rectangular de anchura sﬁperior a la altura en cada
lado alzado. Los lados del cuadrado pueden tener adecuadamen-|’
te cada uno de ellos alrededor de 0;765“ (19,4 mm) y la altu-|
ra puede ser alrededor de 0,440% (11,2 mm). Ia cavidad cir-
cundada para el relleno ligquido puede tener la misma forma
general que las superficies exbtermas de la pieza de goma ¥
con unos lados del cuadrado de umas 0,3" (7,6 mm) y una altu~
ra de wnas 0,15" (3,8 mm).

También se considera en la presente invencidn!é}fuso
de goma de mascar sin azdcar como se describe en la ﬁéfénte
estadounidense n? 3,352.689, N

Otros humectantes miscibles con el agua altefﬁétivos

son el polilimoneno, una solucidn de sorbitol, lecitina, dex-|
trosa, goma aribiga, monoestearato de glicerilo, polietilen-

glicol o propilenglicol. o Ve

En resumen la Patente de Invencidén que se solicita

deberé recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

K e
PR o

l.- Un método para preparar una goma de mascar con
relleno central, incluyendo las etapas de:

- formar por extrusidn a través de un orificio, un
hilo de goma de mascar que tiene hueco el centroj;

- introducir a través de dicho orificio en dicho cens
tro hueco, descendiendo de diché orificio, una corriente de
relleno central y desalojar el aire de dicho centro hueco |
' a medida que dicha corriente de relleno central es introdu-

cida.

2.- Un método seglm la reivindicacién 1, caracteri-
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zado porque dicho aire es desalojado de dicho centro hueco
por un pasadizo dispuesto concétricamente alrededor de di-
cha corriente de relleno central y atraviesa dicho orifiecio
en sentido ascendente.

3.~ Un método Eegﬁn la reivindicacidn 1, caracteri-
zedo porque dicho relleno central es una mermelada.

4,- Un método segln la reivindicacidén 1, caracteri-
zado porque dicho relleno central es un liquido.

5.~ Un método segin la reivindicacidén 1, caracteriza.
do porque ademés comprende la etapa de disminuir progresi-~
vamente la dimensidén del corte transversal de dicho hilo de
goma hasta una dimensidén predeterminada, por medio de;un
dispositivo calibrador que incluye una pluralidad de pares
de rodillos. o

6.~ Un método segin la reivindicacibén 5, caracteri-
zado porque ademés comprende la operacidén de enfriar dicho
dispositive calibrador para evitar que dicho hilo dglgoma
gse adhiera a ellos. | L

7.- Un método seghn la reivindicecién 6, capac?eri—
zado porgue dicho dispositivo calib:ador es enfriadé é me-
nos de 209F,

8.~ Un método seghn la reivindicaciém 6, caracteri-
zadc porque dicho dispositivo calibrador es enfriado has-
ta una temperatura comprendida entre aproximadamente 159F y
aprcximadamente 20°F,

9.~ Un método segin la reivindicacidn 5, caiacteri~
zado porque adem&s comprende la ebapa de convertir dicho
hilo de goma en una pluralidad de piezas de goma, por medio
de una pluralidad de matrices.

10.- Un método segln la reivindicacién 9, caracteri-
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"trices para evitar que dicho hilo de goﬁa ¥ dicha plurali-

porque ademés comprende la operacidén de enfriar dichas ma-

dad de piezas de goma se adhieren a ellas.
11.~ Un método segfn la reivindicaci6én 10, caracte~

rizado porgque dichas matrices son enfriadas a menos de 202F.
12.- Un método segin 1z reivindicacién 10, carac-

terizado porque dichas matrices son enfriadas hasta una temr

peratura comprendida entre aproximadamente 58F y aproxima-

damente 202F,

13.~ Un método segin la reivindicacidén 12, caracteri
zado porque Se aplica nitrdégeno liquido a las superfigiés

Y

de dichas matrices. »

14.- Se reivindica por filtimo como objeto sobre el

RN
-

que ha de recaer la Patente dé Invencidn que se solicita
por:.UN METODO PARA PREPARAR UNA GOMA DE MASCAR CON RELLENO|
CENTRAL. :

- Todo conforme queda descrito,yliéiﬁihdiéado éﬁii;'h"
prefente Memoria descriptiva que consta ‘de ocho pégingé me-

canografiadas. . o AR
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