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1 RESUMEN DE LA INVENCION

Se proporciona un apósito para absorber los finidos cor 

porales que reduce considerablemente los desagradables olores 

asociados a estos productos. El apósito comprende una guata

5 de material absorbente a la  que se incorpora una cantidad de 

un aldehido polisacárido. El aldehido polisacárido puede ser, 

por ejemplo, fibras de celulosa oxidada o almidón oxidado. 

Preferiblemente, el aldehido polisacárido se distribuye en la  

guata absorbente de manera que haya una. gran proporción en la

10 parte de la  guata en la  que entran en primer lugar los humores 

corporales. ^

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

13

Esta invención se re fiere  a productos absorbentes y 

más especialmente a productos tales como apósitos de heridas, 

panales o apósitos catameniales que están destinados a absor­

ber los humores descargados del cuerpo y que han de ser usa­

dos durante un periodo sustancial de tiempo.

La técnica se ha dedicado desde hace tiempo a encon­

trar una solución al problema de los embarazosos y desagrada—
20 bles olores que se producen durante el uso de pañales y apó­

sitos. Los humores corporales absorbidos por estos apósitos 

y, en especial, por los apósitos catameniales, contienen di­

versas materias orgánicas tales como mucosidades, sangre y 

derivados de la  sangre entre los que se encuentran la  hemogLO'
23 bina, la  fibrina, la  albúmina de sangre y el suero. En uso, 

estos apósitos constituyen un ambiente ideal para los micro­

organismos patógenos tales como estreptococos, enterococos, 

bacilos difteroides y coliformes, que normalmente están pre-

30
sentes en los o r ific io s  corporales, tales como la  vagina. Es­

tos organismos son causantes de la  formación de productos de
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descomposición y, en particular, producen la  formación de 

compuestos amínicos, importante causa de olores embarazosos 

y desagradables.

Aunque ya se sabe que ciertas sustancias o desodoran­

tes son capaces de inhibir el desarrollo de microorganismos 

o enmascarar el olor de los productos de descomposición re­

sultantes de estos microorganismos, la  elección de desodo;--- 

rantes, u tilizab les en productos tales como compresas sanita­

rias, tampones y pañales, está gravemente limitada ya que mu­

chas de estas sustancias ejercen efectos indeseables y produ- 

oen sensibilizaciones, irritaciones y reacciones alergénicas, 

especialmente s i se u tilizan  durante un periodo prolongado 

de tiempo. Además, se ha encontrado que un gran número de 

desodorantes son inestables y pierden su eficacia en almace­

namiento.

Entre la  limitada elección de sustancias ú tiles como 

desodorantes en los productos de esta naturaleza, todavía la  

técnica se ha visto  más limitada ya que hasta ahora ha sido 

d i f íc i l  incorporar sustancias desodorantes a los apósitos.

Los pañales y apósitos catameniales generalmente comprenden 

todos una guata absorbente de materiales fibrosos flojamente 

asociados, tales como fibras de pulpa de madera desmenuzadas, 

lin teres de algodón, fibras de rayón, fib ra  cortada de algo­

dón, fibras sintéticas absorbentes y similares. Se ha encon­

trado extraordinariamente d i f íc i l  incorporar y mantener los 

desodorantes, hasta ahora generalmente en forma de polvos, 

dentro de la  guata absorbente de los apósitos sin recurrir a 

procedimientos extraordinariamente complicados que son incom­

patibles con la  gran velocidad de las técnicas de manufactu­

ra y embalaje asociadas con estos productos. Por ejemplo,
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1 la  mezcla de los desodorantes con el material fibroso antes 

de formar la  guata absorbente individual ha creado dificulta-- 

des porque los desodorantes tienen tendencia a sedimentarse 

produciendo una distribución irregular que frecuentemente
s puede dar lugar a la  formación de guata que contiene, demasi: 

do desodorante o demasiado poco. Por otra parte, la  incorpo­

ración de los desodorantes a la  guata después de su formaciói 

no ha resultado satisfactoria ya que gran parte del desodorar 

te se pierde por.las acciones de sacudida, frotamiento y
10 otras manipulaciones a las que es sometido este producto en 

los procesos subsiguientes de manufactura, embalaje y almace­

namiento, .asi como durante su uso. Se han proyectado cómplice 

dos métodos para resolver estos problemas. Por ejemplo, se 

ha propuesto que el desodorante sea dispersado en un líquido
18 junto con un ligante resinoso disperso. Las fibras de la  gua­

ta absorbente formada pueden ser tratadas con la  dispersión 

y después.el liquido puede ser.eliminado.dejando el desodo­

rante fijado mediante la  resina ligante.

20
Aunque este método es eficaz para garantizar la  dis­

tribución uniforme del desodorante y su mantenimiento en el 

in terior o sobre e l cuerpo absorbente, este método es incómo­

do y costoso y, además, se ha encontrado que la  resina ligan­

te, hasta cierto punto, in terfiere con las propiedades absor­

bentes del apósito.
28

Por consiguiente, existe la  necesidad de un apósito 

desodorante eficaz que supere los inconvenientes de los mé­

todos anteriores.

COMPENDIO DE LA INVENCION

30
De acuerdo con esta invención, se proporciona un apó­

sito para absorber los humores corporales, que comprende
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guata absorbente que reduce considerablemente e l desagradable

8

olor asociado al uso de estos productos, sin necesidad de in­

corporar materias desodorantes incompatibles y no absorben­

tes a la  guata absorbente. Se ha descubierto que cuando se 

incorporan los polisacáridos aldehídicos a la  guata absorben-

te presentan propiedades desodorantes y, en particular, re­

ducen considerablemente la  intensidad del olor de los compues 

tos amínicos, que se cree que constituyen una causa principal

10

del olor en los,pañales, apósitos de heridas y productos ca- 

tameniales. Específicamente, los polisacáridos, como e l almi-

-
dÓn y la  celulosa, pueden ser modificados químicamente por 

ataque de ¡los grupos hidroxilo en una parte de las unidades

de glucosa anhidra de estos polímeros con un agente oxidante, 

para convertir e l grupo hidroxilo en grupos aldehido, siendo
18 denominados en adelante los productos de la  oxidación "gldé.-

hidosipolisacáridos". Se ha descubierto que estos polisacári­

dos pueden adoptar la  forma de fibras absorbentes y así pue-

20

den eliminar los problemas asociados con los desodorantes an­

teriores ya que pueden ser conveniente y eficazmente incorpo­

rados a los apósitos de esta invención. Por ejemplo, la  celu-

2S

losa fibrosa puede ser oxidada a la  forma aldehido y, en to­

dos los aspectos importantes, presentará las propiedades de 

las fibras no oxidadas, a excepción de que las fibras oxida­

das serán eficaces desodorantes. En otro ejemplo, e l almidón 

puede ser oxidado e incorporado a una solución de hilatura

30

de rayón viscosa. De esta forma, puede obtenerse una fibra 

aleada con propiedades desodorantes. De nuevo, las fibras re­

sultantes presentarán las características fís icas de las f i ­

bras no desodorantes ahora comúnmente utilizadas en los apó­

sitos de esta invención y así serán fácilmente incorporadas
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1 a estos apósitos de una forma compatible con los procédimien 

tos actuales de manufactura..

Se ha descubierto que si sólo una pequeña porción de 

las fibras de una guata de apósitos contiene polisacárido al-
s dehido, la  intensidad del olor de los compuestos amínicos 

absorbidos sobre la  guata es considerablemente reducida. La 

capacidad de reducción de las intensidades del olor de las

10

aminas es función del porcentaje de conversión del polisacá­

rido en la  forina aldehido, así como de la  cantidad de poli­

sacárido convertido incorporada a la  guata absorbente. En 

general, estos parámetros deben ser seleccionados para pro­

ducir una .reducción del olor de alrededor del 30 % como míni­

mo, basado en un ensayo de evaluación organoléptica objetive 

ta l como el descrito más adelante, utilizando un odorante
15 modelo ta l como dimetilamina. Como ejemplo, una, guata conte­

niendo solamente un 5 % en peso de las fibras de aldehido po-

* lisacarido (es decir, porcentaje del peso de las fibras que 

contiene el polisacárido tratado para convertir una parte de 

los polímeros en la  forma aldehido) reducirá la  intensidad
20 del olor de la  dimetilamina en casi un 50 %. Puede consegui3>- 

se una reducción del 90 % aumentando e l contenido de las f i ­

bras de aldehido polisacárido en la  guata hasta un 15 % en 

peso. El porcentaje de conversión de grupos hidroxilo sobre

25
la  cadena polimérica puede variar entre amplios lím ites y to­

davía producir un desodorante eficaz. En el sentido utilizado 

aquí, e l término "porcentaje de conversión" se define como 

e l porcentaje de grupos hidroxilo convertidos en la  forma a l-

30

dehido, calculado sobre e l numero to ta l de grupos hidroxilo 

en la  cadena polisacárida no convertida.

Un polisacárido con un porcentaje de conversión de so-
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lamente e l 5 % puede ser eficaz como desodorante. Sin embar­

go, desde un punto de v is ta  práctico, es pequeño el coste adj 

cional implicado en la  conversión de los polisacáridos a por­

centajes de conversión del orden del 30-60 % con el consi­

guiente aumento de la  eficacia desodorante. En e l caso de f i ­

bras celulósicas, un porcentaje de conversión superior al 

60 % generalmente afecta adversamente a las propiedades del 

producto tales Como capacidad de molienda de la  fib ra , uni­

formidad del producto y resistencia de la  te la  y debe ser 

evitado ouando estas propiedades son importantes. Por otra 

parte, e l almidón puede ser convertido más a llá  del n ivel del 

60 % sin .estos efectos adversos.

Además se ha descubierto que es ventajoso colocar la  

máxima concentración de fibras de aldehido polisacárido en 

aquellas porciones de la  guata absorbente donde entra primero 

e l flu ido que está siendo absorbido (denominadas en adelante 

la  parte superior de la  guata). De esta forma, aumenta consi­

derablemente la  eficiencia  del desodorante. Preferiblemente, 

en la  mitad superior de la  guata debe distribuirse por lo  me­

nos el 65 % en peso de las fibras de aldehido polisacárido y 

todavía mejor debe distribuirse por lo  menos el 50 % en el 

tercio superior de la  guata.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

El aldehido polisacárido incorporado a un apósito de 

acuerdo con esta invención puede ser preparado partiendo de 

una amplia variedad de materiales polisacáridos naturales y 

sintéticos como, por ejemplo, almidón y materiales celulósi­

cos como pulpa de madera, rayón, algodón, lino y similares. 

Preferiblemente, el material de partida seleccionado se en­

cuentra en forma de fibras absorbentes o puede ser extruído
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1 o de otra manera configurado en esta forma y será compatible 

con la  manufactura y el usó del apósito cuando se incorpora 

con material absorbente adicional a la  formación de una gua­

ta absorbente.

5 El polisacárido procedente de cualquiera de estas 

fuentes puede ser oxidado a la  forma aldehido aquí prescrita 

mediante la  acción de un agente oxidante que ataque a los gru­

pos hidroxilo de las unidades de glucosa anhidra de la  cadena 

polimérica. Por ejemplo, cuando se selecciona el peryodato só-
10 dico como agente oxidante, los grupos hidroxilo vecinales en 

la  unidad de glucosa anhidra son atacados para foimar dos gru­

pos aldehido, teniendo el producto resultante la  siguiente es­

tructura:

1S
CHgOH

Cadena polimérica -  0 -  C-H H-C -  Cadena polimérica

' H-C C-H

- 3  a

20
La reacción de la  celulosa con peryodato sódico puede 

llevarse a cabo de acuerdo con las enseñanzas de la  patente

25

estadounidense nS 3.086.969, concedida a James E. Slager e l 

23 de Abril de 1963. La celulosa se pone en contacto con "na 

solución de ácido peryódico y se deja reaccionar con la  misma, 

siendo controlado el porcentaje de conversión de grupos hidro— 

x ilo  en la  forma aldehido seleccionando la  relación molar apro 

piada de las sustancias reaccionantes y el tiempo durante el 

cual /transcurre la  reacción. Por ejemplo, a temperaturas de 

reacción de unos 25—40°C, el tiempo de reacción puede variar

30
entre unas 3 y 5 horas. Aunque se prefiere que el agente oxi­

dante sea peryodato sodico, se sobreentiende que pueden u t i l i—
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zarse otros diversos agentes para producir una forma efecti­

va de aldehido polisacárido. Por ejemplo, pueden emplearse 

agentes oxidantes tan diversos como ácido crómico, hipo- 

cloritós alcalinos, peróxido de hidrógeno o incluso ozono.

Independientemente del método que se u tilice  para oxi­

dar los grupos hidroxilo de la  cadena polimérica, e l grado 

de reacción puede ser controlado para obtener las conversio­

nes preferidas aquí prescritas seleccionando la  relación mo­

la r apropiada de las sustancias reaccionantes y limitando el 

tiempo de reacción, de acuerdo con métodos conocidos en la  

técnica. Se ha descubierto que un porcentaje de conversión 

de solamente el 5 %, cuando se u tiliza  en una guata, es e f i-  

oaz como desodorante de los olores ofensivos resultantes de 

los compuestos amínicos. Preferiblemente debe u tilizarse un 

porcentaje de conversión del 30 % como mínimo.

Cuando se combinan cantidades incluso pequeñas de a l­

dehido polisacárido con los porcentajes de conversión antes 

prescritos con ios otros materiales absorbentes de la.guata, 

se pone de manifiesto un efecto desodorante sign ificativo 

con respecto a las aminas. Por ejemplo, aún qu.;e _so. lamen- 

te un 5 % en peso p r o d u c e  este resultado, es preferible 

u tiliza r , en productos tales como apósitos para heridas, pa­

ñales y apósitos catameniales, por lo menos alrededor del 

10 % en peso del aldehido polisacárido prescrito y preferi­

blemente un 2$ % como mínimo.

Los apósitos de esta invención son muy eficaces para 

reducir los olores causados por una amplia variedad de aminas 

cuya presencia se ha encontrado en estos apósitos, como, por 

ejemplo, mono-, d i- y tri-metil-aminas; mono-, d i- y t r i - e t i l -  

aminas; y mono-, d i- y tri-propilaminas, además de las aminas



- 1 0 -

1

s

10

15

20

25

30

cíclicas más complejas tales como indol y escatol (metilin- 

do l).

La razón específica de la  eficacia de los apósitos de 

esta invención todavía no es conocida. Puede especularse que 

los grupos aldehido reaccionan con las aminas primarias se­

gún uno de varios mecanismos. Puede producirse una, reacción 

de formación de un mono-aducto,

H H H
¡ ) í '

R-C = 0 + R' -  NHg ----- > R-C -  N -  R' ;

OH

la  formación de un aducto con dos unidades donde los grupos 

aldehido están en la  misma cadena o en cadenas diferentes,

H
f

2 R-C = 0 R' - NHg-

H R' H
í [ !

-> R-C -  N -  C-R ; o

OH , OH -

la  formación de un compuesto del tipo de base de Schiff, 

H H

R-C = 0- + R' -  NHg------->R-C = N -  R' + . HgO.

Dé forma similar, las aminas secundarias pueden reac­

cionar para formar un aducto,

H
!

R-C = 0 +

R'

R"

'NH

H I

->R-C -

R'

!
OH R"

En la  notación precedente, R representa la  cadena po- 

lisacárida y R' y R" representan estructuras alquílicas o 

heterocíclicas de las aminas.

'- Todas las reacciones anteriores se basan en la  pre­

sencia de hidrógeno lá b il en la  amina. Como no hay ningún 

grupo con hidrógeno lá b il en las aminas terciarias, estas 

reacciones son completamente insatisfactorias para explicar
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la  eficacia observada de los productos de esta invención con 

respecto a estas aminas terciarias.

De acuerdo con esta invención, las fibras de aldehido 

polisacárido. son incorporadas a las guatas absorbentes u t i l i ­

zadas en productos tales como apósitos de heridas, pañales, 

compresas sanitarias y tampones. En general, las guatas ab­

sorbentes para cada uno de estos productos se forman a partii 

de un abastecimiento a granel de borra absorbente ta l como 

tablero de pulpa de madera molida, fibras celulósicas regene­

radas o similares. Una pequeña porción de esta borra a granel 

puede estar constituida por aldehido polisacárido como, por 

ejemplo, fibras de celulosa que han sido oxidadas a la  forma 

aldehido. Este tratamiento de oxidación no altera s ign ifica ti­

vamente las características fís icas de las fibras y las f i ­

bras asi tratadas pueden ser mezcladas uniformemente-con fa­

cilidad con las fibras no tratadas, siendo esencialmente la  

mezcla la  de un material homogéneo y, por lo tanto, se consi­

gue fácilmente una mezcla uniforme. Además, debido a que las 

fibras modificadas son físicamente iguales a las fibras no 

modificadas, se eliminan completamente los problemas de la  

retención en las guatas absorbentes, hasta ahora asociados 

con otros desodorantes; las fibras modificadas son enmaraña­

das y fijadas en su s it io  con las fibras restantes de la  gua­

ta.

Alternativamente, en e l caso en que se utilicen  fibras 

de celulosa regenerada, e l aldehido polisacárido puede ser 

incorporado directamente a l dope de viscosa antes de la  hila­

tura de las fibras de celulosa regenerada a través de las hi­

leras-. En la  patente estadounidense nS 2.796.656 concedida a 

Joseph W. Schappel y colaboradores el 25 de Junio de 1957,
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1 se describe un procedimiento para la formación de las llama­

das "fibras aleadas" que incorporan celulosa sustituida ta l 

como polímeros de carboximetilcelulosa a las fibras de ^élu- 

losa regenerada. De foima similar, los aldehidos polisacári-
5 dos de esta invención, v.g. aldehido-celulosa y aldehido- 

almidón, pueden ser incorporados para formar una fibra-aleada con 

propiedades desodorantes. Estas fibras aleadas pueden ser uti 

lizadas solas o junto con otras fibras no desodorantes en la  

guata absorbente.

10 Aunque puede producirse un apósito eficaz por d is tr i­

bución del aldehido polisacárido uniformemente en la  masa de

15

la  guata absorbente, se ha descubierto que, especialmente en 

e l caso de las guatas gruesas, mejora e l uso del aldehido po­

lisacárido colocándolo en la  parte de la  guata que primero 

entra en contacto con la  descarga corporal (es decir, la  por­

ción superior). En el caso de las compresas sanitarias y pa­

ñales, esta es la  porción de la  que es más probable que se 

desprendan los odorantes durante el uso. Por ejemplo, "na 

guata uniformemente t r  a t ada:- con una cantidad de "na f i -
20

bra específica de aldehido-celulosa de alrededor del 25 % ¿el 

peso de la  guata tota l reduce e l olor de un odorante amínico 

modelo en un 85 %, de acuerdo con el método de ensayo orga­

noléptico aquí descrito. En contraste con esto, una guata que

25
contiene solamente un 5 % en peso del mismo aldehido—celulosa 

distribuido uniformemente sólo en la  tercera parte superior 

de la  guata (la  porción en la  cual es introducido primero el 

odorante) reduce el n ivel del olor en un 56 %, es decir,

1/5 del desodorante rea liza  más de alrededor de 2/3 de la  re-

30
ducción. Es importante observar, en este aspecto, que es­

te resultado se consigue incluso aunque e l odorante es apli-
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cado primero y después dejado equilibrarse sobre la  guata de 

manera que se distribuye tota l y uniformemente en toda la  ma­

sa de la  guata antes de que se realicen las evaluaciones or­

ganolépticas. En general, se ha encontrado que con una canti­

dad dada del desodorante, puede conseguirse un aumento sus­

tancial en la  desodorización distribuyendo las fibras de a l­

dehido polisacárido de manera que por lo menos e l 65 % del 

peso de tales fibras (calculado sobre el peso to ta l de estas 

fibras presentes en la  guata) esté distribuido en la  mitad su 

perior de la  guata. Preferiblemente, por lo menos el 50 % de­

be estar distribuido en el teroio superior de..la guata.

Las. guatas absorbentes, fabricadas de acuerdo con las 

enseñanzas de esta invención, son evaluadas organolépticamen­

te y los ejemplos que siguen ilustran las ventajas que de 

ello  se consiguen. Para los fines de estos ejemplos, se em­

plea un procedimiento de evaluación, denominado en lo  que s i­

gue Método de Evaluación Organoléptica a escala de r  e la-c^ión 

modificada.

Método de evaluación organoléptica a escala de relación

modificada

Este método se ha proyectado de manera que los datos 

obtenidos de un panel de apreciación organoléptica pueden pro 

ducir una evaluación de una muestra caracterizada como un va­

lo r  absoluto de la  intensidad del olor. Así, no sólo puede 

detectarse la  diferencia entre dos muestras de un odorante co 

locado en ambientes diferentes (v .g . sobre una guata con y 

sin desodorante) sino que, además, la  evaluación indicará, 

cuantitativamente, s i las intensidades de olor de las mues­

tras son fuertes o débiles. Por ejemplo, una muestra puede 

contener un desodorante que es muchas veces más eficaz que el
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contenido en una segunda muestra. Independientemente de es­

to, ambos desodorantes pueden producir solamente una peque­

ña reducción de la  intensidad del olor, todo lo cual es in­

dicado por e l método de evaluación de que hablamos.

La primera etapa en este método es determinar la  con­

centración umbral del odorante. El método utilizado está des' 

crito por Fred H. Steiger en Chemical Technology, Volumen I ,  

pág. 225, Abril 1971, donde se describe la  determinación de 

la  concentración umbral del olor para la  etilamina, aplican­

do la  función de distribución de Weibull. En general, este 

procedimiento requiere el acopio de los datos organolépticos 

de un panel a.l que se le  ha presentado una serie de muestras 

que contienen e l odorante en concentraciones crecientes con 

objeto de determinar el n ivel de concentración a l cual un 

porcentaje arbitrario de los miembros del panel puede detec­

tar e l olor. Para los fines de esta evaluación, ese porcenta­

je arbitrario se elige como el n ivel acumulativo 50 %. Así 

determinada, la  concentración umbral del odorante es especí­

fic a  del odorante y de las condiciones del procedimiento de 

toma de muestras.-

El método empleado aquí para la  evaluación por el pa­

nel consiste en presentar a cada miembro del mismo "nc se­

r ie  de muestras, en un aparato de muestreo constituido por 

un tarro Masón de polietiíeno opaco, de una pinta (0,5 l i ­

tros ), con una tapa roscada de polietiíeno fijada en su cue­

l lo .  El tarro - está forrado internamente con una bolsa de 

polietiíeno y sobre la  tapa se dispone un embudo Buchner, 

de forma que la  porción de salida estrecha del embudo, s i­

tuada debajo de la  placa filtran te  del mismo, se extiende a 

través de la  tapa y se introduce en el tarro forrado. En el
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tarro se coloca una muestra, se tapa e l tarro con e l embudo 

Buchner colocado en su s it io  y se coloca un vid rio  de re lo j 

a través de la  porción ancha de entrada del embudo. Después 

se deja que la  muestra se equilibre durante 1 hora en condi­

ciones ambiente. Para determinar e l umbral, cada una de las 

muestras es tá . constituida, por una concentración específica 

del odorante en una solución acuosa, introduciéndose en el 

tarro - un tota l de 3 mi de solución. Se presenta una serie di 

muestras equilibradas de concentraciones crecientes a un pa­

nel de unas 30 mujeres y, partiendo de una muestra a concen­

tración cero (solamente agua), se les ruega que señalen la  

primera muestra con un olor deteotable. Se instruye a los 

miembros del panel para que huelan cada muestra sucesivamente 

deteniéndose 30 segundos entre una y otra muestra. Los datos 

aoumulados se organizan para establecer e l porcentaje acumu­

lativo  del panel que detecta un olor a cada n ivel de concen­

tración correspondiente a cada muestra. Los datos asi orga­

nizados se representan como se describe en e l artículo de 

Steiger antes mencionado sobre un papel de probabilidades 

Weibull, con la  concentración en abscisas y el porcentaje 

acumulativo del panel en ordenadas. La concentración al 50 % 

se toma entonces como la  concentración umbral.

Habiendo establecido el valor umbral, se aplica e l mé-r 

todo a escala de relación modificada para preparar una curva 

patrón. Utilizando el mismo aparato de ensayo, se prepara "MA 

serie de muestras que se presentan a un panel, donde las con­

centraciones de odorante son múltiplos de la  concentración 

umbral. Una de estas muestras debe ser 20 veces la  concentra­

ción umbral. De acuerdo con el método normalizado de escalada 

de la  relación, se ruega a cada miembro del panel que evalúe
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la  serie de muestras que se encuentran ante e lla  y atribuyan 

un valor a la  intensidad del olor de cada muestra en propor­

ción con la  intensidad de las otras muestras. Los miembros 

del panel son lib res de e leg ir la  escala que deseen. Por ejem­

plo, un miembro puede atribuir un valor de 10 a la  muestra 

más intensa. Una muestra que tenga la  mitad de esta intensi­

dad, de acuerdo con esta evaluación del miembro del panel, 

recibirá entonces un valor de 5. Los datos acumulados enton­

ces consisten en una serie de evaluaciones a cada múltiplo 

de la  concentración umbral para cada miembro del panel, es­

tando basada cada serie en la  escala de cada miembro indivi­

dual. Arbitrariamente, ge atribuye un valor de la  escala de 

relación de 100 a la  concentración de muestra que es 20 veces 

la  concentración umbral. Después se proporcionan cada ntia 

de las evaluaciones de los miembros del panel para llevar sus 

escalas individuales a la  base de 100 para la  concentración 

igual a 20 veces la  umbral. Por ejemplo, las evaluaciones de 

un miembro del panel que atribuye un valor de 10 a prime­

ra muestra con una concentración de 20 veces la  concentración 

umbral y de 5 a una segunda muestra con una concentración de 

4 veces la  concentración umbral serán proporcionadas para mos 

trar, para ese panelista, un valor de 100 para la  primera 

muestra y un valor de 50 para la  segunda muestra. Ahora se or­

ganizan los datos de manera que, para cada muestra correspon­

diente a un múltiple específico de la  concentración umbral, 

haya una serie de Valores de Relación, todo sobre la  mi gma 

escala (20 veces la  concentración umbral = 100) correspondien­

tes a la  evaluación de esta muestra por cada miembro del pa­

nel. Se calcula la  media geométrica de los valores de rela­

ción para cada muestra y ese valor se toma como el Valor de
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Relación para ese múltiplo de la  concentración umbral. Cuan­

do se representa e l logaritmo del Valor de Relación como or­

denadas frente a l logaritmo del múltiplo de la  concentración 

umbral, una linea recta, ajustada a los puntos de los datos 

éntre 3 y 20 veces la  concentración umbral, da una correla­

ción excelente.

Se ha descubierto que,independientemente de la  amina 

odorante que se ensaye, cuando se determina una concentración 

umbral para ese odorante específico y se sigue el método de 

construcción de una Curva Patrón descrito anteriormente, las 

Curvas Patrón resultantes son superponibles entre múltiplos 

de concentraciones umbrales de unos 3 a 20 aproximadamente.

Es interesante que la  curva obtenida de esta manera 

para un material químicamente diferente (ácido isobutírico) 

también es superponible sobre la  Curva Patrón para las ami­

nas.

La Curva Patrón puede ser utilizada ahora para evaluar 

la  intensidad del olor de cualquier odorante cuando se colo­

ca en cualquier ambiente ta l como, por ejemplo, sobre una 

guata de fibras celulósicas no tratadas o sobre una guata de 

fibras que contienen e l material desodorante y, además de ob­

tener comparaciones entre la  intensidad rela tiva  de las mues­

tras ensayadas, puede obtenerse una medida absoluta de la  in­

tensidad de cada muestra. Para hacer esto, se presenta a l pa­

nel una serie de muestras, una de las cuales es una muestra 

patrón constituida por una concentración conocida del odoran­

te sometido a ensayo, en un ambiente idéntico al utilizado en 

la  producción de la  Curva Patrón. Preferiblemente, esta mues­

tra normalizada se selecciona de manera que tenga una concen­

tración igual a 20 veces la  concentración umbral y, por lo
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1 tanto, que tenga un Valor de Relación de 100 sobre la  Curva 

Patrón. De nuevo se ruega a los miembros del panel que eva­

lúen la  serie de muestras utilizando cualquier escala que 

prefieran. Basándose en e l valor que cada miembro adscribe
5 a la  intensidad de la  muestra patrón, son proporcionados to­

dos los restantes valores dados por cada miembro de manera

qué concuerden con la  clasificación de la  muestra patrón.

V.g. un miembro del panel que atribuye un valor de 50 a la

- muestra patrón y de 5 a una segunda muestra de intensidad de:
10 conocida, tendrá que proporcionar estos valores de manera 

que e l patrón reciba un Valor de Relaoión de 100 y la  mues­

tra desconocida un Valor de Relaoión de 10. Refiriéndonos a 

la  Curva Patrón, puede determinarse que el Valor de Relación

18
ahora proporcionado del miembro del panel de 10 para la se­

gunda muestra es equivalente a una intensidad del olor de un 

cierto número de múltiplos de la  concentración umbral leída 

en la  Curva Patrón, v .g . 1,2. Dicho en otras palabras, la  in­

tensidad del olor de la  muestra de intensidad desconocida, er

20
e l ambiente de ensayo, es la  misma que la  de una muestra con 

una concentración de odorante de 1,2 veces la  concentración 

umbral en el ambiente normalizado.

Los siguientes ejemplos ilustran las ventajas de es-

ta invención.

25
EJEMPLO 1

Tu rayón de 3 deniers, lavado con agua, se hace reac-

cionar en una solución de metaperyodato sódico 0,5 M, tenien­

do la  solución un pH de 2. La reacción transcurre a la  tempe­

ratura ambiente y se deja que continúe durante 6 horas. Se

30
obtienen fibras de rayón oxidado que se analizan por el mé­

todo de J.J. Willard y R.F. Schwenker, Jr., Textile Research
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Journal, 35, pág. 564 (Junio 1965), que indica una conversión

5

del 2 0 % de los grupos hidroxilo de las unidades de glucosa 

anhidra en la  forma aldehido. Se prepara una segunda muestra 

dejando que el rayón reaccione durante 24 horas. Los análisis 

indidan una conversión del 34 %.

Las concentraciones umbral son determinadas por un pa­

nel de 17 individuos que utilizan  etilamina como Odorante y 

emplean los procedimientos y e l aparato antes descrito. En

10

todos los casos, se introducen en el aparato de muestras 

3 mi de una solución acuosa de etilamina a las concentrado-

-
nes indicadas en la  tabla siguiente. Una primera serie de 

muestras contiene, solamente la  solución de etilamina, una 

segunda oontiene 5 g de fibras de rayón lavadas con agua y

no oxidadas, como control. La tercera y cuarta series de mués
1S tras contienen 5 g de las fibras de rayón convertidas al 20%

y al 34 %, respectivamente. Cada serie es presentada a los 

miembros del panel por orden de concentración y se ruega a

los miembros que identifiquen la  primera muestra que tiene ux

20
olor detestable. El orden de presentación de cada serie se 

distribuye al azar.

25

Los resultados se encuentran en la  Tabla 1, junto con 

el n ivel acumulativo a l 50 %, calculado mediante el uso de. 

la  función de distribución Weibull, antes citada.

^ -------------------------------

30
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Concentra­
ción de 

etilamina 
(&%ü. x 104)

Solución
solamente

Control de 
rayón lava 
do con agua

Porcentaje de miembros del 
panel que detectan olor 

Sayón conver Rayón conver 
tido al 20 % tido al 14 %

0,00 0 0 0 0

0,88 0 0 0 0

1,8 0 6 6 12

8,5 18 12 18 12

7,0 35 47 18 12

14,0 82 88 29 24
28,0 88 100 29 24
56,0 100 100 35 24 - *

112,0 100 100 71 35
224,0 100 100 94 53

Más de 224 100 100 100 100
Concentra- -
ción umbral
calculada 9,4 7,2 68 250

Como indica la  tabla anterior, la  solución acuosa y el

control de rayón sin tratar son esencialmente equivalentes 

organolépticos, presentando una concentración umbral de e til-  

amina del 50 % comprendida entre 7,2 y 9,4 x 10"^ g/inl. En 

espectacular contraste, la  concentración umbral para las mues­

tras que contienen 20 y 34 % de rayón convertido en aldehido 

aumenta hasta 68 x 10  ̂ y 250 x 10 g/ml, respectivamente.

Es decir, la  presencia del aldehido—rayón ha deprimido de 

ta l forma la  intensidad del olor de la  etilamina que e l nivel 

umbral acumulativo al 50 % registrado es alrededor de ocho 

veces el de los controles en un caso y de 30 veces en el 

otro.

El método de evaluación organoléptica a escala de re-



lación modificada se u tiliza  para ilustrar la  eficacia del 

aldehido-celulosa como desodorante* cuando se combina con pul- 

pa de madera en una guata absorbente. Se u tiliza  un panel de 

35 individuos y el ambiente patrón está constituido por 

3 mi de una solución odorante aplicada a una guata de 2,0 g 

de pulpa de madera. Para los fines de este y de los siguien­

tes ejemplos, los múltiplos de la  concentración umbral de la  

solución aplicada a la  guata de pulpa de madera serán denomi­

nados Unidades de Olor Aplicadas. Se prepara una Curva Pa­

trón, como se ha descrito antes y los valores registrados poi 

los miembros del panel se promedian para cada muestra ensa­

yada, utilizando la  media geométrica y se normaliza utilizan­

do esta Curva Patrón. Este valor se denomina Unidades de Oloi 

Registradas, es decir, la  intensidad de olor que es equivaler -  

te a la  intensidad de una muestra en e l ambiente patrón, a 

la  concentración del odorante igual a las Unidades de Olor 

Registradas multiplicado por la  concentración umbral.

EJEMPLO 2

Este ejemplo ilustra  los efectos de variar el porcen­

taje de conversión de la aldehido-celulosa, uniformemente 

distribuida en una guata absorbente de pulpa de madera sin 

tratar. La celulosa tratada está constituida por pulpa de 

madera fibrosa que se oxida hasta el grado indicado en la  

Tabla I I  dada a continuación utilizando ácido peryódico como 

agente oxidante. Cada una de las muestras ensayadas está cons­

titu ida por 3 mi de la  solución odorante aplicada a una guata 

de 2 g constituida por 1 g del aldehido-celulosa y 1 g de 

pulpa de madera al porcentaje de conversión indicado en la  

Tabla I I .  Se u tiliza  trietilamina como odorante en los dos 

ensayos, aplicando dos cantidades diferentes de odorante y en
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un tercer ensayo se u tiliza  dimetilamina. Los resultados se 

encuentran en la  Tabla I I .
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Unidades de Olor aplicadas

1 g de pulpa 
no tratada,
1 g de alde­
hido-celulo­
sa converti­

da al 7%

T¿

1 í
nc 

1 ¿ 
hic 
sa 
dsOdorante

2 g de pulpa no 
tratada

T r ie t i l-
amina 20 12

T r ie t i l-
amina 43 36

Dimetil-
amina 124 78
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TABLA I I

Unidades de Olor Registradas

icadas

1 gd e  pulpa 
no tratada,
1 g de alde­
hido-celulo­
sa converti­

da al 7%

1 gde  pulpa 
no tratada, 

1 gde  alde­
hido-celulo­
sa converti­
da a l 40%

1 gde  pulpa 
no tratada, 

1 gd e  alde­
hido-celulo­
sa converti­
da a l 54 %

1 gd e  pulpa 
no tratada, 

1 g de a l d e -  
hido-celulo- 
sa converti­
da a l 57%

ulpa no
ada

12 4 3 3

36 15 8 6

78 42 28 10
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1 Como revela la  Tabla 11, una guata constituida por 

50 % en peso de aldehido-celulosa al porcentaje de conver­

sión relativamente bajo del 7 % reducirá sustancialmente la  

intensidad del olor de los odorantes ensayados. Este efecto

s es espectacularmente aumentado a medida que aumenta e l por­

centaje de conversión de manera que a una conversión del 57 % 

la  intensidad del olor se reduce a un valor igual a aproxi­

madamente el 8-15 % del valor patrón. Debe señalarse que el 

método de evaluación de los datos de los miembros del panel

10 utilizado en este y en los siguientes ejemplos es menos re- 

produoible para las unidades de olor más bajas del orden de 

5 o menos,.valores que se aproximan al umbral para varios 

miembros del panel.

EJEMPLO 3
18 Este ejemplo ilustra  e l efecto de variar la  intensi­

dad de olor aplicado sobre una guata absorbente que contiene

, una cierta  cantidad de aldehido-celulosa de un porcentaje de

oonversión constante. Las guatas absorbentes ensayadas están 

constituidas cada una de ellas por 0,5 g de aldehido-celulosa
20 con un porcentaje de conversión del 44 %, uniformemente mez-

ciada con 1,5 g de pulpa de madera. La muestra patrón sobre 

la  que se basa el valor de las unidades de olor aplicadas es

la  misma que la  del ejemplo precedente. El odorante u tiliza ­

do es trietilam ina. Los resultados ge encuentran en la  s i-
25 guíente Tabla n i :

30

-
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TABLA I I I

Unidades de olor aplicadas 

6 

12 

20  

43 

99

Como indica la  Tabla I I I ,  la  mezcla de pulpa de made­

ra y aldehido ensayada presenta generalmente un porcentaje 

de reducción relativamente constante de la  intensidad del 

olor de la  trietilam ina, independientemente del n ivel de in­

tensidad del olor, variando la  intensidad reducida entre 30 3 

58 % de la  del patrón.

EJEMPLO 4

Este ejemplo ilustra el efecto de colocar la  pulpa de 

aldehido en la  guata absorbente. Se preparan cuatro tipos de 

guatas todas ellas con un tota l de 0,34 g de aldehido-celulo 

sa convertida a l 57 % y 1,66 g de pulpa de madera. Las guatas 

están formadas por tres capas, en cada una de las cuales es­

tán uniformemente distribuidas las fibras de acuerdo con la  

distribución indicada en la  Tabla IV dada a continuación.

Las muestras se colocan en e l aparato de muestreo y se pipe­

tea sobre la  superficie superior de cada muestra 3 mi de "na 

solución de dimetilamina, teniendo la  solución una concentra­

ción, basada en e l mismo patrón que en los ejemplos preceden­

tes, de 110 unidades de olor. Después de dejar que las mues­

tras se equilibren, se presentan al panel y se evalúan de 

acuerdo con los métodos aquí descritos. Los resultados se en­

cuentran en la  Tabla IV.
30
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1 TA

Muestra Distribución
Capa superior Capa central

5

1 0,34 g de aldehi 
do-celulosa, "  
0,34 g de pulpa 
de madera

0,66 g de pul­
pa de madera

2 0,66 g de pulpa 
de madera

0,34 gd e  alde 
hido-celulosa, 
0,34 g de pul­
pa de madera

10

3 0,66 g de pulpa 
de madera

0,66 g de pul­
pa de madera

4 0,11 gd e  alde- 
hido-celulosa, 
0,55 gd e  pulpa 
de madera

0,11 gde alde 
hido-celulosa^* 
0,55 g de pul­
pa de madera

15

\

20
\

25

50
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TABLA IV

Distribución Unidades de olor registradasuperior Oapa central Capa in ferio r

e aldehi 
3sa, "  
s pulpa
3.

0,66 g de pul­
pa de madera

0,66 g de pulpa 
de madera 14

3 pulpa
3.

0,34 g de alde 
hido-celulosaY 
0,34 g de pul­
pa de madera

0,66 g de pulpa 
de madera 30

3 pulpa
3

0,66 g de pul­
pa de madera

0,34 g de alde­
hido-celulosa, 
0,34 g de pulpa 
de madera

49

3 alde- 
J.osa, 
í pulpa

0,11 g de alde 
hido-celulosa, 
0,55 g de pul­
pa de madera

0,11 g de alde­
hido-celulosa, 
0,55 g de pulpa 
de madera

25 .
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Un examen de la  Tabla IV indica que los mejores re­

sultados se obtienen cuando e l aldehido-celulosa está situa­

do cerca de la  parte superior, es decir, la  porción de la  

guata absorbente que primero absorbe el odorante (muestra 1) 

y los peores resultados se obtienen con e l aldehido-celulosa 

situado cerca de la  parte in ferior (muestra 3 ). Se obtienen 

resultados intermedios en las dos alternativas adicionales: 

muestra 2, donde el aldehido-celulosa está concentrado en la  

capa central y muestra 4; donde e l aldehido-celulosa está 

uniformemente distribuido en toda la  guata.

EJEMPLO 5

' Se prepara una serie de parejas de muestras de gtata 

de borra; la  primera de las parejas, una muestra patrón, es­

tá constituida por 100 % de pulpa de madera y la  segunda es­

tá constituida por 0,5 g de fibras de aldehido-celulosa con­

vertidas al 57 % mezcladas con 1,5 g de pulpa de madera. Se 

recogen y reúnen unas muestras de humores menstruales y se 

pipetean sobre cada una de las dos guatas de muestra de la  

serie unas partes alícuotas de 3 mi. Las muestras se presen­

tan a un panel para su evaluación, estando registrados los 

resultados en la  siguiente Tabla V. El n ivel de olor resul­

tante de cada muestra patrón en la  serie es determinado a 

partir de la  Curva Patrón por comparación con una muestra que 

contiene dimetilamina con una intensidad de olor igual a 

20 veces el umbral y el valor así determinado se denomina en 

la  siguiente Tabla V Unidades de Olor Aplicadas.
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TABLA V

Unidades de olor aplicadas Unidades de olor registradas

2 g de pulpa no tratada 0,5 g de aldehido-celulosa (57%!)
1,5 g de pulpa de madera no tra- - 

tada

20

24

13

10

9

7

Como indica la  Tabla anterior, se observa una reduc­

ción sustancial en la  intensidad del olor.

Se admite que aunque las aminas constituyen una fuen­

te prinoipal del desagradable olor asooiado a los humores 

corporales como, por ejemplo, los humores menstruales, en 

estos humores hay presentes otros compuestos. La intensidad 

del olor de estos compuestos puede. no ser afectada por el 

aldehido-celulosa. Una clase de estos compuestos son los áci­

dos grasos como, por ejemplo, los ácidos butírico, isobutíri- 

co, valérico e isovalérico. Por consiguiente, en otro aspecto 

de esta invención, se incorpora a la  guata absorbente una pe 

quena cantidad de.una.sal alcalina. Estas.sales alcalinas co­

mo carbonato sodico y bicarbonato.sódico pueden ser u tiliza ­

das en cantidades de unos 0,05 g por gramo de guata absorben­

te to ta l y preferiblemente de unos 0,1 g/g. Para ilustrar 

los efectos adicionales de esta combinación, damos el siguiai 

te ejemplo:

EJEMPLO 6

Se selecciona una muestra de 3 mi de humor menstrual 

con un pH especialmente bajo in ferior a 6,7 y se aplica.a la  

guata patrón de 2 g de pulpa de madera no tratada. Después 

de envejecer, e l olor corresponde a 30 unidades de olor. Se 

aplican unas partes alícuotas de 3 mi del mismo humor mens—
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t r u a l  a t r e s  guatas de m uestra c o n s t it u id a s  por 1 ,5  g de pul' 

pa de madera no tra ta d a  y 0 ,5  g de f ib r a s  de a ld e h id o -c e lu lo  

sa c o n v e rtid a s  a l  57 %; 2 ,0  g de pulpa no tra ta d a  sobre l a  

s u p e r f ic ie  de l a  c u a l se extienden 0,1 g de b icarb onato so*" 

d ico  en forma de p o lv o ; y 1 ,5  g de p ulpa no tra ta d a , 0 ,5  g 

de f ib r a s  de a ld e h id o -c e lu lo s a  c o n v e rtid a s  a l  57 % y 0,1 g 

¡de b icarb o n ato  só d ic o . Las m uestras son evaluadas por un pa— 

¿ e l  oue u t i l i z a  lo s  métodos d e s c rit o s  en e l  ejemplo a n te - 

i^ io r. Los re s u lta d o s  se- encuentran en l a  Tabla V I.

TABLA VI

Unidades 
de olor 
aplicadas
2,0 g de 
pulpa de 
madera no 
tratada

30

Unidades de o lo r  re g is t r a d a s

1 ,5  g de p u lp a  2 ,0  g de p ulpa 1 ,5  g de pulps
no tra ta d a , no tra ta d a , no tr a ta d a ,
0 ,5  g de a ld e -  0,1 g de NaHCO-, 0 ,5  g de a ld e
h id o - c e lu lo s a  h id o -c e lu lo s a
a l  57 % al 57 %/0,1 g 

de NaHCO^

24 15 3

Como ilustra la tabla anterior, la intensidad de olor 

de esta muestra selectivamente acida de humor menstrual es 

sustancial pero -solo moderadamente afectada por la inclusión 

del aldehido-celulosa. Se consigue una mayor reducción em­

pleando NaHCO^ sólo. La combinación,de NaHCO^ y aldehido- 

celulosa produce reducciones todavía mayores que los sistemas 

antes mencionados, siendo sorprendentemente esta mayor reduc­

ción más eficaz que la suma de las reducciones indivio.ua!es.

En resumen, la Patente de Invención que se solicita 

deberá recaer sobre las siguientes:
REIVINDICACIONES

1. Un método para proporcionar propiedades desedo 

rentes de las aminas a un apósito para absorber humores cor
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porales que incluye una guata absorbente que comprende las 
etapas de:

tratar un polisacárido con un agente oxidante seleccionado 

entre el grupo formado por periodato de sodio, ácido crómico
5 hipocloruro alcalino, peróxido de hidrógeno u ozono; 

hacer reaccionar dicho polisacárido con dicho agente oxidanie 

aína temperatura de aproximadamente 25 a aproximadamente 40eC 

mantener dicha reacción durante 3 a  5 horas aproximadamente 

para oxidar por lo menos un 5% de los grupos hidroxilo vici-
____ . 10. . nales ea las unidades anhidroglucosa de los polisacáridos en 

forma de aldehido; y  combinar dicho.aldehido polisacárido coi 

cantidades suficientes de otros materiales absorbentes.para 

formar dicha guata absorbente constituyendo dicho aldehido - 

polisacárido por lo menos un 5% en peso de dicha guata.
13 2..Un método según la reivindicación 1, en el que - 

por lo menos un 30%  de dichos grupos hidroxilovicinalesse ha 
cen ̂ reaccionar en forma aldehída. , < -

3* Un método según la reivindicación 1, en el que di 

cho. aldehido polisárido. se combina con suficientes cantida-
. . 20 .. des de i otros-materiales absorbentes para formar dicha guata 

absorbente constituyendo dicho aldehido polisacárido por lo 
menos un 25% en peso de dicha guata.

4. Un método según la reivindicación 1, en el que poi 

lo menos un 65^s en peso de dicho aldehido polisacárido en di
25 cha guata se distribuye en la mitad superior, en peso, de di. 

cha guata.

5* Un método según la reivindicación 4, en el que po; 

lo menos un 50%  en peso de dichas fibras de aldehido polisa­
cárido están distribuidas en el tercio superior, en peso, de

\ 30
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dicha guata.

6. Un método según la  reivindicación 1, en el que di 

cho aldehido polisácarido comprende aldehido seculosa.

7 .  Un métodn según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , en e l  que d i 

cho a ld e h id o  p o lis a c á r id o  comprende a ld e h id o  alm idón.

8. Un método según la reivindicación 1, en el.que di 

cha guata se combina además con lo por lo menos 0,05 gramos 
aproximadamente de una'sal alcalina por gramo del total de 

la guata absorbente.

9. Se reivindica por último como objeto sobre el que 

ha de recaer la patente de invención que se solicita: UN ME 
TODO PARA PROPORCIONAR PROPIEDADES DESODORANTES DE LAS AMINA 

A  UN APOSITO PARA ABSORBER LOS HUMORES CORPORALES.

- Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 

presente memoria descriptiva que consta de treinta y una pá 

ginas mecanografiadas.

M adrid, 14 de Enero de 1975

28

SO


	Bibliographic data
	Description
	Claims



