iGorrespondien'be a la solicitud de registro de Patente de

‘Invencidn que, por veinte afios, se solicita para todo el -

gterritorio nacional, a favor de Don Francisco FERNANDEZ
iIGUNA, de nacionalidsd espafiola, residente en Madrid, Pla-
gza Manolete 422y = = = = = = = = = = - —-— e = - .- ——
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" AMASADORA PERFECCIONADA PARA HORMIGON"
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La Patente de Invencidn a que se refiere la presente
iMemoria, se destina a garantizar la explotacidn y la propi
dad exclusiva, en todo el territorio naclonal, de una ama-
fsadora perfeccionada para hormign,
Q La ubtilizacidn del hormigdn preparado alcanza eleva—

‘dos Indices en todas las naciones y en nuestro pails, parti

s

cularmente, ha sido una de las industrias de mayor CreCim-
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de empleo casi de nivel europeo.' Consecuencia de este pode

080 crecimiento es que los Qrgenismos Oficiéles estén to-~
ando medidas pfecisas para regular la fabricacidn y la co
ocacidn del hormigdn en obra e, inclusoc, se estén prepa--
ando las espeeificaciones que debe reunir una "Marca de -
Calidad" en el hormigbn, en la que toman parte importanti-|
sima la exacta dosificacidén y las condiciones de fabricacign
que garantizan la "regularidad" de la calidad del productol
Para obtener una aceptable regularidad en la fabrica-
~ién del hormigdn es necesario que al menos se cumplan cua
tro de las sels condiciones que se fijan en la tabla de en
%ayos de la Instruccidn para la Fabricacidén y Suministro -

|
He Hormigbn Preparado (EHPRE - 72)¢

|

: Fn el rgmo de la construccidn, se conocen por "Mezcla
%oras" las miquinas que se utilizan para la preparacidn de
ﬁorteros ¥y hormigones, recibiendo la denominacidn de AMASA
$ORAS las miguinas destinadas a la fabricacidén de morteros
L HORMIGONERAS las destinadas a la fabricacibn de Hormigo-
}es; Los dos tipos més conocidos en las amagsadoras son el -
}Ee hélice y el de cubeta, y pueden ser continuas o intermi
tentes. Por su parte, entre las hormigoneras discontinuas
ise conocen diversos modelos que se diferencian en la posim-
!Eién del eje: horizontal, oblicuo o verticals

La amgsadora perfecclonada que vamos a presentar es -
rma"amasadora,eforzada de doble eje horizontal, de hélice =
discontinua, que sirve indistintamente para la fabricacidn
de morteros y hormigones"s Con esta miquina se obbtiene unh

buena mezcla de los materiales medianbte un amasado eficaz

F répido que logra la homogeneidad y trabajabilidad de --
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quinas que hoy se estén utilizando en las Centrales de Hox.
migdn Preparado y en las obras, que son generalmente del -
tipo de paletas giratorias o del tipe de cuba con eje girg
torio vertical, todas ellas de procedencia y marca extranw
jeras, lo que supone uns importacidn o, en su defecto, el-
pago de "royalties", '

La amasadora perfeccionada que vamos a presentar es ~
Iuma. méquina esencialmente simplificada que, entre otras, —
posee las siguientes ventajas sobre las ya conocidas:

a) - Consigue una perfecta mezcla y homogeneizacibén -
del hormigdn,

’ b) =~ Forzamiento de la mezcla imponiendo a los mabte——
friales cuatro sentidos de circulacibn.

S ¢) ~ Mezclado instantineo (consecuencia de la anteriolr)
f d) — Permanencia de la mezcla en el interior de la cu
%a por tiempo ilimitado sin que se alteren sus caracteris-—
%icas#

e) - Facilidad de limpieza, mantenimiento y conserva-
cibn,

£) - Simplificacidn de los medios o elementos batido-
Tes. ,

En términos generales, la amasadora perfeccionada se—
glin la Patente estd constitufda por los siguientes elemen=
tos esenciales: .

-~ Cubeta o recipiente de mezcla, equipada interiormen
%e con sus correspondientes chapas de desgaste intercambig
?163&
E - ﬁjes de giro provistos de los necesarios brazos ras

Fiales;

f
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~ Hélices de volteo y mezcla de los materialesgiw9'
-~ Compuertas de vaciados
Para mejor comprensidn del 6bjeto y solamente a titu-
lo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que:
ILa fig, 1, representa la vista superior en planta del
conjunto de la miquina amasadora.
: La fig. 2, representa en perspectiva esquemftica la —
idisposicién de los dos tramos de hélice adscritos a uno de
ilos ejes,
| La fige %, representa la vista frontal de un doble
brazo soporte de hélices.
La fige 4, representa la vista lateral del eludido do
:ble brazos”
La fig. 5, representa esquemfticamente la seccidn ==
transversal por A-A de la fig. 2, mostrando la posicidn de
apertura de una de las compuertas de vaciado.
Con referencia a las citadas ilustraciones, podemos =~
ver que la cubeta de me?cla de materiales comprende una -
parte superior -l-~, de planta cuadrada o rectangular y de
?altura conveniente, y de una parte inferior -2~ que tiene
%las mismas dimensiones periféricas que la anterior y cuyo
éfondo esth constitufdo por dos cunas en media cafla dispues
%tas paralelas tangentes a dos lados opuestos de la cubeta
gy secantes entre si, en las que van dispuestos los dobles
sinfines de hélices discontinuas que realizan el trabajo -
:de emasados La superficié interior de la cubeta en con--
:tacto con el hormigdn, estd protegida con un forro inter-—-
;cambiable de chapas de desgaste, que son las que soportan

‘la abrasidn de los materiales en movimiento.

Segln vemos en la figs 1, la cubeta esfa atravesada 7
\
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longitudinalmente por dos ejes tubulares —-3~4- paralelos -
entre si, que giran con apoyo sobre, cojinetes estancos S0
lidarios de los dos testeros de la cubeta y que se mueven
de modo sincronizado y en sentidos contrarios por causa =
del engranamiento directo de dos ruedas dentadas -~5-6~ que
les son respectivamente solidarias y que van fijadas en po
sicién exberior sobre los extremos de los mismos,

: En la zons central de cada eje =3-4-~ van fijados dos
brazos radiales ~7-8-, simftricamente situados respecto al-
Epunto central de cada eje y colocados diametralmente opuesg
Etos, en forma de cruz, segin se ve en las figuras 1, 2, 3,
% 4y

é Estos brazos quedan unidos a los ejes mediante unas -~
%emibridas -20~ (figs. 3 y 4) que se cierran con tornillos
Easantes ~9-10~ y completan la unidn dos chavetasr—llé quej,
galoja.das en los correspondientes chaveteros pertenecientes
fal eje ¥y a los brazos, unifican el conjunto en ¢l giro,
ﬁn las zonas extremas de cade uno de los dos gjes -3-
le, van fijados de la misma manera un brazo radial ~12- =
que al igual que los anteriores, dispone en su extremo de
%gujeros pasantcs =15- en los que, por medio de torniilos,
ge fijan las hélices discontinuas ~13-14~ de mezclado y =~
wvolteo de los materialess Al girar, las llantas de dichas
Pélices se mueven tangenclalmente a la superficie interior

| o
de las cunas en media cafia de la cubeta, conservando una -
i

?eparacién minima con las chapas de desgaste fijas a lgs -

mismas, por 1o que realizan un barrido y arrastre de los =~
materiales cuyo sentido de avance se indica con flechas so
re la fig., 1, en la que pueden verse los cuabtro sentidos

de circulacidn que se imponen a los mismos y que convergen
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en el plano transversal medio de la cubeta haciendo que 14
masa se vea obligada a un continuo avance, mezclado volteo
y retroceso que producen el rapido amasado y la perfecta =—
thomogeneizacidén de los materiales en un minimo de tiempo.
Sobfe el citado plano transversal medio de la cubeta
van dispuestas en su fondo las dos compuertas de descarga
!—-16—-1'7- (fig_s 1y 5) y ello supone que la amasadora per=———

|

feccionada que estamos describiendo tenga sus dispositivos

Lid.e descarga en la parte inferior de su zona central en lu-

I

'gar de por un extremo como otros tipos que se conocen,
| La posicibén de apertura de las dichas compuertas de —|
descarga -16-17- se indica en la figa 5, en la que también
%e ilustran y se referencian con =18~ y -19- los cilindros
ieuméticos o hidréulicos con los que se ordenan las manio-

bras independientes de apertura y cierre de las mismase:

Son variables las circunstancias de tamafioy, forma y m

[ 424

ferial particularmente referidas a cada uno de los elemen-
i'bos que integran el conjunto, en el que podra ser wvariado
:'bodo aquello que no suponga una alteracidén de la esemciali
idad. del objeto expuesto en la pasada descripcidn, la cual
ideberé. ser considerada en su mis &mplio sentido y no como
una limitacién de posibilidades de realizaciény

N O T A _ _
EN RESUMEN: La Pabente de Invencidn, que pdr veinte -
ia.fios se solicita para todo el territorio nacional, ha de -
5;:becae:r: sobre las siguientes reivindicaciones:
' 12,- "AMASADORA PERFECCIONADA PARA HORMIGON", caracte
z:r.jizada por comportar una cubeta de mezcla de materigles -

fque comprende una parte superior de planta cuadradas o rec—

'bangular ¥y de albtura conveniente, y de una parte inferior

g
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cuyo fondo esta constitufdo por dos cunas en media cefia -

dispuestas paralelas btangentes a dos lados opuestos de 14
‘cubeta y secantes entre si, en las que van dispusstos hori
zontal y paralelamente los dobles sinfines de hélices dis-
continuas que realizan el trabajo de amasado,
28.~ AMASADORA PRRFECCIONADA PARA HORMIGON", segfin la o
;reivindicacién la, caracterizade porque la cubeta estl atda
;vesada longitudinalmente por dos ejes Hubulares, paraleloé
éentre si, que giran con apoyo sobre cojinetes estancos so-
élidarios de los dos testeros de la cubeta y que se mueven
ide modo sineronizado ¥y en sentidos contrarios por el engra
nemiento directo de dos ruedas dentadas que les son respeg
%tivamente solidarias y que van fijadas en posicidn exterigr
.sobre.los extrenos de los mismos.
38.- "AMASADORA PERFECCIONADA PARA HORMIGON", segin lag
anteriores reiwindicaciones caracterizada porque, en la z9
na central de cada eje, van fijados dos brazos rediales si
imétricamente situados respecto al punto central de cada -
:eje ¥ colocados diametralmente opuestos en forma de cruz,
E:Los cuales brazos se unen al edgvmediente unas semi-bridas
épertenecientes a cada uno, cuyas semi-bridas se cierran ~
éfirmemente por medio de tormillos pasantes completando la
iunién dos chavetas que, alojadas en los correspondientes -
échaveteros pertenecientes al eje y a los brazos, uﬁifican
‘el conjunto en el giro.
4a,- "AMASADORA PERFECCIONADA PARA HORMIGON", segfn las
reivindicaclones anteriores caracterizada porque, en las -

'zonas extremas de ambos ejes, va fijado deigual forma wm .

‘brazo radial que, lo mismo que los anteriores, dispone en
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|nima con las chapas de desgaste fijas a las mismas y ieali

e

su extremo de agujeros pasantes para los tornillos que fi—

jan las h&€lices discontinuas de mezclado y volteo de los ~
materiales, las llantas de las cuales, cuando giran, discu
rren tangencialmente a la superficie interior de las cunasg

en media cafia de la cubeta, conservando una separacidn mi-

zando un barrido y arrastre de los materiales, cuyo senti-
do de avance se realiza simulténeamente en cuatro diréccio

nes o corrientes convergentes oblicuamente hacia el centra

|
|
isobfe el planp transversal medio de la cubeta que, determi
nan uvn continuo avance, volteo, mezclado y retroceso de -
élos dichos materiales,
I 5a,- "AMASADORA PERFECCIONADA PARA HORMIGON", segin lag
Ereivindicaciones anteriores caracterizada porque, sobre el
ioitado plano transversal medio de la cubeta, van dispues—-
étas en su fondo dos compuertas de descarga que abren bascy
Elantes de dentro a fuera y cuyas maniobras independientes
gde apertura y cierre se ordenan por medio de dos cilindrog
neuméticos o hidréulicos,
6&.- Por Gltimo, se reiwindica como objeto sobre el quel
ha de recaer la Patente de Invencidn que, por veinte afios
se solicita para todo el territorio nacionaly = = = = « =
"p o x

" AMASADORA PERFECCIONADA PARA HORMIGON®




descriptiva, que consta de nueve phginas escritas a migui~
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