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La presente invención se refiere a una instalación 
para revestir confites tales como chocolates o bizcochos, —  
que comprende un dispositivo de alimentación para recibir —  
los confites a revestir# un dispositivo da revestimiento y - 

5* tai dispositivo de evacuación de los confites revestidos de — 
chocolate, siendo arrastrados dichos dispositivos de alisen— 
tación, de revestimiento y de evacuación en sincronismo.

ios chocolates o bizcochos revestidos se componen 
de dos partes esencialmente, a saber una parte interior o —  

10. bombón y usa parte exterior o revestimiento. La parto inte­
rior es a base de ̂ acólate con almendras, pasta de simen— — 
dras, crema fundente, etc., para los chocolates y de pasta - 
cocida para los bizcochos, mientras que la parte exterior es 
tá constituida generslmente por una capa de chocolate o simi 

15* lar.
En el momento actual, el revestimiento de teles —  

confites es realizado por medie de máquinas complejas y muy 
complicadas, llamadas sesgamente revestidoras y que funeio—  
nan del simiente modo: las partes interiores son depositar—  

20. das sobre el dispositivo de alimentación que las alinée y —  
las transporta hacia el dispositivo de revestimiento que bar­
co pasar en continuo a estas pastes interiores sobre la par­
te superior de una ola de chocolate templado o bajo na velo 
de chocolate templado que recubre enteramente cates parteo — 

25* interiores. Lo3 productos revestidos pasan a continuación, -*
Igualmente en continuo, del dispositivo de revestimiento a —  
une cinta que les transporta dentro de un túnel frigorífico 
o sobre una banda da enfriamiento.

Estas máquinas funcionan pues en continuo, 1c que 
30. necesita la presencia de por lo menos dos otras pegonas. —
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Además, estas máquinas son evidentemente muy costosas y ade­
más muy voluminosas, por lo que no pueden seruiilizadas en 
pequeRos laboratorios.

SI fin de la presente invención es remediar estos 
inconvenientes y elaborar una instalación de pequeñas dimen­
siones cuya puesta en práctica no precisa más que una sola — 
persona, efectuándose el revestimiento de los confites ciclo 
por ciclo.

Sara ello, nun instalación de revestir confites de 
acuerdo con la invención se caracteriza esencialmente porque 
el dispositivo de evaeaad&i comprende un órgano de sostén - 
de los confites directamente a continuación del dispositivo 
de revestimiento, una placa de guía y una placa de recogida 
amovible montadas en el plano de avance de los confites a — * 
continuación del Órgano de sostén, estando previstos unos me 
dios de arrastre para hacer que avance una banda de descarga 
amovible sobre el órgano de sostén y las dos placas.

Se comprende fácilmente que gracias a esta disposi 
ción, se suprime toda la longitud necesaria para la implan&e 
ción del tóme! o de la banda de enfriamiento, siendo recogi­
dos los artículos revestidos de chocolate sabia la banda de 
descarga del dispositivo de evacuación y, por consiguiente, 
encime da la placa de recogida, lo que permite al obrero en­
cargado de la instalación retirar esta placa de recogida asx* 
vible y la banda de descarga con los artículos revestidos y 
llevarlas a un dispositivo de enfriamiento.

Segdn una forma de realización particular de la 
vención, los medios de arrastre de la banda de descarga es­
tán constituidos por dos cadenas sin fin laterales con las - 
que está enganchada dicha banda de manera amovible por una —



extremidad.
Con preferencia, el árgana de sostén comprende un 

vaciada apta para recibir dicha extremidad da la bandada--

De este modo, la extremidad de la banda puede ocul 
terse con sus medios de eí^ínche en el árgano do sostén en el 
momento de su paso sobre el adamo? lo que permite na acerca­
miento extremo del dispositivo da revestimiento. Es en efec­
to esencial que el intervalo que separa el dispositivo de rse 
vestimiento del dispositivo da evacuación sea lo 0̂ 3 reduci­
do p^iblé? con el fin de evitar el deterioro de los ártico— 
los recién revestidos de chocolate.

Ahora bien, este intervalo es determinado principal 
mente por la posición de la placa de gofa destinada a sopor­
tar la banda de descarga en el corso de sa avance# Be ello — 
se deduce evidentemente que si esta piaos es fija, es preci­
so prever un espaciasiento míniao entre ella y el dispositi­
vo de revestimiento, con el fin de permitir d  paso de la —  
bsnda de desearla con ana seguridad suficiente, y ea particu 
lar da su extremidad anterior por la qué esté enganchada a —  
loa medios da arrastra correspondientes^

Esta es la razón por la que cagón otra csracte^s— 
tico importante de la invención, la instalación comprende —  
unos nidios de mando psra seps^op temporalmente la placa de 
gafa, prevista móvil, del dispositivo de revestimiento, en — 
el curso del paso de la extremidad anterior de la banda de —

Se comprende fácilmente que con tal disposición, se 
asegura una seguridad noy elevada de pase de la banda de dea 
cargo y se puede reducir al mismo tiempo al mínimo el Ínter-
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velo de trebejo entre la placa de guía y el dispositivo de re 
vestimisnto o el corta-coles que se dispone en general inme­
diatamente delante de este dispositivo.

Segón cam primera forma de realización, la placa - 
de gafa está montada da manera pivotante alrededor de un eje 
fijo por medio de placas laterales.

Segdn otra forma de realización* la placa de guía 
está fijada sobre un cajón susceptible de desusarse longitu 
dinaimente en un marco fijo.

don preferencia, los medios de mando están consti­
tuidos por oca leva prevista sobre los medios de arrastre de 
la banda de descarga y cooperante con una superficie unida — 
mecánicamente a la placa de guía.

Se obtiene asi de una manera ¡cay simple una porfío 
ta sincronización entre el mavimiento de separación de la —  
pleca de gui§ y el paso da la extremidad anterior de la ban­
da de descaiga.

Además, un muelle de recuperación está previsto —  
ventajosamente para restituir automáticamente la placa da —  
guía a la posición de trabaje despaós del paso de la axtrsmi 
dad anterior de la banda de descarga* siendo determinada es­
ta posición de trabajo por aa tope regable.

Es asi posible* gracias al tope regulable, ajustar 
con gran precisión la distancia mínima entre la plana da guía 
y el corta-colas* en función de la naturaleza de los produc­
tos a revestir.

Se va a describir seguidamente varias formas de —  
ejecución de la invención a título de ejemplos* con referen­
cia a los dibujos anexos en los que:

- La figura i es una vista en perspectiva de una -
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instalación de acuerdo con la invención;
- Las figuras 2 a 4 son vistas esquemáticas de la 

instalación de acuerde con la invención, que representan di­
ferentes etapas de su. funcion^aiento;

- Las figuras 5 y $ representan dos variantes de — 
realización 3$&a presente invención;

- La figura ? es una vista de detalle de la figura
6:

- La figura & es ana vista pardal en perspectiva 
de una instalación de acuerdo con la invención, equipada con 
una placa de gafa móvil;

-  Las figuras 9 y 40 son vistas esquemáticas que - 
ilustran el fancionssiento de esta instalación;

-  La figura 11 es una vista pardal en perspectiva 
de una variante de realización de la placa de guia móvil; y

- Las figuras 12 y 13 son vistas esquemáticas que 
ilustrad el funcionamiento de esta variante de realización.

La instalación para revestir confites representa— 
da sn la figura 1 comprende, sobre un chasis no representa­
do, un dispositivo de alimentación 1 que recibe les confi­
tes a revestir^ un dispositivo de revestimiento 2 y un dis­
positivo de evacuación 3 que permite transportar les confi­
tes revestidos de caocelaté hacia un dispositivo de enfria­
miento no representado* La instalación comprende además un — 
dispositivo corta-colas 4 para igualar la capa de chocolate.

Los dispositivos de alimentación ty de revestimien­
to 2 estás, constituidos por rejillas eonvenclonale s sin fin 
que avanzan, en la dirección de las flechas a, apoyándose se 
bre picos 5 con el fin do aserrar un espacio mínimo entre —
los dos dispositivos,



De acuerdo con la presente Invención, el dispcaiti 
ve de evacuación 1 conprende un órgano Es sostén que está —  
constituido en el presente caso por un cilindro 6 solidario 
de piRones 7, Unas cadenas de arrastre 8 se arrollan alrede­
dor de los piSones 7 y de otros dos pisones 9. Sobre un es­
tribo 10, solidario de las cadenas 8, está sentada de manera 
amovible una bando de descargan. Directamente a continuación 
del cilindro de sostén 6 en el plano de avance de los confi­
tes está montado una placa de guia 12 solidaria del chasis — 
seguida de una pleca de recogida amovible 13 colocada y cen­
trado sobre soportes fijos no representados, siendo estos so 
portes igualmente solidarios del chasis*

El cilindro de sostén 6 presenta una muesca 14 cu­
ya función se verá mas claramente en lo que sigue.

La placa de guia 12 presenta igualmente una muesca 
15 para facilitar la cogida de la placa de recogida amovible 
13*

El dispositivo da alimentación 1, el dispositivo — 
da revestimiento 2 y las cadenas de arrastre 8 son arrastra­
dos en sincronismo con ayuda de los pidones 16 y de las cade 
ñas 17*

La instalación asi constituida faaciona del sigaiea 
te modo* Al comienzo del ciclo se coloca los interiores a re 
vestir 18 sobre la regina de alimentación y la banda de das 
carga 11 se encuentra en la posición 1 como se ha representa 
do en la figura 2. La rejilla de aumentación transporta los 
interiores a revestir hacia el dispositivo de revestimiento 
2 que hace pasar a estos óltimos a través de un velo 19 de — 
chocolate templado que recubre enteramente loa artículos.

Inmediatamente después da esta operación, los arti



los revestidos de chocolate se presentan encina del disposi­
tivo corta-colas 4- La banda da descarga 11 es colocada en­
tonces en B cono se ha representado en la figura 1. El estrî  
bo 10 y la extremidad de la banda de descarga 11 enganchada 
previamente sobré este estribo se oculta en la muesca del el 
lindro de sostén 14) lo que permite prever una distancia muy 
reducida entre el dispositivo de revestimiento y el cilindro 
de sostén con el fin de permitir el paso fácil de los artícn 
los revestidos de chocolate de la rejilla de revestimiento a 
la banda de descarga 11 sin que exista riesgo de deterioro — 
de la capa de chocolate fresco que constituye el revestirían 
to. La banda de descarga pasa seguidamente por encima de la 
place de guía 12, viniendo después a colocarse sobre la pla­
ca de recogida amovible 13 coso se ha representado en la fi­
gura 4. Al final del ciclo, el obrero encargado de la instala 
ción desengancha la banda de descarga 11 sobre la que sen —  
colocados Ion confites obtenidos, del estribo 10 y la retira 
con la pisca de recogida amovible 13 cuya cogida ha sido po­
sible gracias a la muesca 15 practicada en la placa de guía 
12* no queda ya entonces más que almacenar la placa con ios 
artículos soportados por la misma en an mueble de refrigeraeién 
donde reina una temperatura da aproscaaadaaienté 1235 con el — 
fin da solidificar y fijar definitivamente el revestimiento. 
Para volver a comenzar la operación, basta con otra placa da 
recogida amovible así como con usa banda de descarga que se 

de nuevo en el estribo y la instalación queda lista 
para funcionar nuevamente*

Otro modo de realización particular consistida en 
reemplazar el cilindre de sostén 6 por un árbol 20 y dea din 
eos 21 Implantados contra los pidones 7 (ver la figura 5) y



solidarios con ellos. Una cara plana 22 convenientemente prac 
ticada en estos discos permitiría hacer describir al estri­
bo articulado 10 un desarrolle que aseguraría un paso de la 
banda 11 muy próximo a la rejilla del dispositivo de reves­
timiento 2 y ""p entrada correcta sobre la placa de guía 12 

que, en este caso, es avanzada bacía el dispositivo corta-eo^ 
las 4 y es prolongada en forma de pico.

Otro modo de realización de la invención consiste 
en reemplazar el estribo articulado 10 por dos eslabones 23 
fijados sobre las cadenas 8 y un eje 24 sobre el que está mon 
tada una da las extremidades de la banda da descarga 11* es 
tanda enganchado este eje sobre los dos eslabones especiales 
23* Satos eslabones permiten alejar el paso da la banda 11 

con relación al diámetro de arrollamiento de las cadenas 8 

COBO se ha representado en la figura 7. 3&a este modo* al igual 
que en el modo de realización precedente, el intervalo entre 
le placarle guía 12 y el dlspositivpborta-colas 4 es rednci, 

do al mínimo*
La instalación de revestimiento según la invención 

es pues de un empleo particularmente simple y cómodo. Además, 
es relativamente poco costosa y de pequeño tsmaKo. La misma 
podrá tener por consiguiente numerosas aplicaciones, cada - 
vez que no se precise una producción industrial importante*

El modo de realización ilustrado por lea figuras 8 

a 10 os análogo al modo de realización representado en la ii 
gura 6, y comprende en particular el mismo sistema de fija­
ción de la extremidad anterior de la banda de descarga 17* 
Este sistema de fijación comprende el eje 24* que viene a en 
gancharse sobre los dos eslabones especiales 23 fijados con 
las cadenas de arrastre 3.
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Scgdn una peculiaridad importante de la presente - 
invención, la placa de gafa 12 está montada de manera privo-- 
tanta alrededor de un eje fijo 25 por se di o de dos placas la 
tárales 26. Esta placa pivoteaste es mantenido en su posición 
normal de trabajo, representada en la figura 9, por un mue­
lle de recuperación 2?. La misma viene entonces a apoyarse — 
por un pico 28 contra un tope regulable, constituido aquí —  
por un tomillo 2$ montado sobre un soporte fijo 39, y se en 
cuentra asi situada a ana distancia 1, del corta-colas 4*

Unos medios de mando estái previstos además para —  
separar temporalmente la placa 12 del corta-colas 4, en el — 
momento en que pasa la extremidad anterior de la banda de —  
¿escurgu 11. Estos medios de mando estén constituidos aquí 
por dos levas 31, fijadas con las cadenas de arrastre 8 y que 
están concebidas para cooperar con unas eontra-lévas fijas — 
32.

Segdn puede verse muy claramente en la figura 19, 
cuando las levas 31 llegan al nivel de las contra-levas 32, 
las mismas vienen a apoyarse directamente sobro la superfi­
cie superior de la placa 12, lo que provoca su b aaculsaiento 
alrededor del eje 25* La placa 12 se encuentra entonces sepa 
rada del corta-colas 4 por una distancia L que es ampliamente 
sificieate para dejar pasar a la extremidad anterior de la — 
banda de descarga 11 con toda seguridad* Se observará además 
que las levas 31 fijadas sobre las cadenas de arrostre 8 p ^  
miten obtener una perfecta sincronisaeidn entre el movimiento 

de separación de la pisca de guia y el pase de la banda de — 
descarga.

Cuando las levas 31 escapan de las contra-levas 32, 
la placa de guia 12 vuelve automáticamente a la posición ñor
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mal de trabajo representada en la figura 9# bajo la acción - 
del muelle da recuperación 27. La distancia 1, que la separa 
del corta-colas 4 es entonces mínima y puede además ser regu 
leda con precisión por medio del tomillo 29* en función de 

5* la naturaleza de los productos a revestir. Prácticamente, es.
ta distancia 1 puede ser tan pequeSa como se desee puesto que 
basta con que sea ligeramente superior al espesor de la ban­
da 11. En la variante de realización representada en las fi­
guras 11 a 13* la placa de guia 12 está fijada sobre un cajón 

10. 33 susceptible de deslizarse longitudinalmente en un marco —
fijo constituido aquí por dos tirantes 34 y 35. Cosa? en el - 
modo de realización, precedente + se ha previsto un muelle de 
recuperación 36, que se apoya sobre el tirante 34* para man­
tener la placa 12 en la posición de trabajo normal represen- 

15. tada en la figura 12, apoyada contra un tope regulable* cono 
tituido aquí por ana tuerca maleteada 37 cooperante con el — 
tirante 35.

El desplazamiento longitudinal del cajón 33 se efec 
tda por medio de una cabeza de asado 35* cooperante con una 

SO. varilla 39 que está soportada por dos bieletas 40 articula­
das alrededor de ejes fijos 41. Como anteriormente, al mando 
propiamente dicho del desplazamiento es obtenido por medio de 
levas 31 fijadas con las cadenas de arrastra 5 y cooperantes 
con centra-levas fijas 32.

25. Segdn puede verse muy claramente en la figura 13*
cuando llegan las levas 31 si nivel de las contra-levas 32* 
ip* abamos vienen a apoyarse sobre superficies biseladas 42 
previstas sobre las Maletas 49. Estas dltimaa pivotan enton 
cea alrededor de sus ejes 41 arrastrando hacia delante el ca 

3C. jón 33 y la pisca 12 de la que es solidario, que se separa asi
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a ana distancia L del corta—celas 4, con el fia de asegurar 
el libre paso de la extremidad anterior de la banda de desear 
gsíl.

En el curso del pivotsmiento de las Maletas 40, las 
superficies biseladas 42 descienden y acaban por escapar de 
las levas 31, lo que provoca el retorno del cagón a su posi­
ción de origen, bago la acción del muelle de recuperación 3$. 
la pleca de guia 12 se sitúa entonces a ana distancia nyÍM-nsa 
1, del corta-colas 4, deterainada por la regulación de la taer 
ca soleteada 37.

^.O.T.A
La atente de Invención que se solicita por veinte 

aSos para España, de acuerdo con la vigente Legislación, de­
berá recaer sobre: "INSTALACION PARA REVESTIS CONFITES TALES 
COSO CHOCOLATES 0 BIZCOCHOS", ecn Prioridades de las solici­
tudes de Patente en Francia na 74 03202 de fecha 31-1-74* y 
solicitud del 1a Certificado de Adición na ?4 41345* de fe­
cha 16-12-74* según las características esenciales de las —  
siguientes:

13.—  Instalación para revestir confites tales cono 
chocolates e bizcochos, que comprende un dispositivo de alí— 
mentación para, recibir les confites a revestir, un disposiM 
ve de revestiíaiento y un dispositivo de evacuación de les con 
fites revestidos de chocolate, siendo arrastrados dichos dis 
positivos de alimentación, de revestimiento y de evacuación 
es sincronismo, estando caracterizada dicha instalación por 
que el dispositiva de evacuación comprende un órgano de cos­
tó: de los confites directamente a continuación del disposi­
tivo de revestimiento, una pleca de guia y una pleca de rece 
gida amovible montadas en el plano de avance de les confites
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a continuación del órgano de sostén estando previstos unos - 
medios de arrastra para hacer que avance ana banda de des­
carga amovible sobre el órgano de sostén y las dos placas.

28.- Instalación para revestir confites tales cosa) 
5. chocolates o bizcochos, aegdn la reivindicación 1, caracteri 

soda porque los sodios de arrastre de la banda de descarga - 
estén constituidos por dos cadenas sin fin laterales en las 
que se engancha la mencionada banda de manera amovible por 
una extremidad.

101 38.- Instalación para revestir confites tales como
chocolates o bizcochos, según la reivindicación 2, caracteri 
zeda porque el órgano de sostén comprende un vaciado apto ge 
ra recibir dicha extremidad de la banda de descarga.

48.- Instalación para revestir confites teles como 
13. chocolates o bizcochos, según la reivindicación 1 ó 2, carao 

terizada porque comprende unos medios de mando para separar 
temporalmente la pleca de guía, prevista móvil, del disposi­
tivo de revestimiento, en el curco del paso de la extremidad 
anterior de la banda de descarga.

20, $s.- Instalación para revestir confites tales como
chocolates o bizcochos, según la reivindicación 4, caracteri 
sada parque la placa de guía está montada de manera pivotan- 
te alrededor de un eje fijo por medio de placas laterales.

68.- iaatéLaclón pena revestir confites tales como 
25. chocolates o bizcochos, según la reivindicación 4, caracteri 

zada porque la placa de guía está fijada sobre un cajón sus­
ceptible de deslizarse longitudinalmente en un marco fijo.

78.- instalación para revestir confites tales como 
chocolates o bizcochos, según una cualquiera de las reivindi 

30. caciones 4 a 6, caracterizada porque las medios de mando es—
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tán constituías por ñas. lera prevista sobre los medios de — 
arrastre de la banda de descarga y cooperante coa ana super-

chocolateá o bizcochos, aegdn una cualquisra de las reivindi 
cacienes 4 a?, caracterizada porque se ha previsto un muelle 
da recuperación para re stituir automáticamente la pisca de — 
guia a sn posición de trabajo despuás del paso de la estremi 

anterior de la banda de desear^, siendo determinada, e^ 
ta posición de trabajo por un tope regulable*

M0 CHOCOLATES 0 BIZCOCHOS".

gegdn cunda sustancialaente descrito en la presente 
memoria descriptiva que consta de catorce hojas escritas a - 
máquina por una sola cara y acompasada 3e dibu jos*

ficie ün * mecánicamente a la placa de guia*
gs.- instalación para revestir confites tales como

gadrid * 1 4 ENE. 1975
3* Joan BELONNá?.
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