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EVOBRIA DESCRIPTIVA

Diferentes procsiimientos s instalsclones han si
d0 ya propuestos para cortar panes da betdin de una capa
de betdn en curso de enfriamiento en un depfsito gobrs el
fondo del cual ha side cclada} la dpresente invencidn tie-
ne por ohjeto un procedimiento de este itipo gue necesita
para gu realizacidén una instalacién mis simple y més fin-
ble que las conocides hasta hoy, con un mecanisso notable
mente mfs ligore y que funciona con una potencia rsducids

4 ests efacto, aste procesdimiento para cortar pa
nes de beldn u otros productos andlogos en una capa de 4f
csho products en curse d¢ enfriariento en un deplsito an el
cual ha sido colsda, consiste en levantar y eeperar de la
eapa, por un corts transversal, una banda traneveresl de
deta, después en desplazar transversalments la banda asl
cortadn corténdole a medida que tiene lugar su desplaze~-
niatito transversal en panes 4de iguales dimensiones que son
gvacusdas, y procedsr a continuacién, igualmente, sobre
handas {transversales suceQIVas basta o1 corte totgl de la
capa, caracterigedo porque so corda transversalmente, en
un axtremo longitudingl de la capa, una banda de producto
de una snchure igual a la longitud de loe panes a obtaner,
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se extras a mellin que tisne lugar su corte la porcidn de
bande an ocurso de corte hssta la extraccidén de la totali-
dad 38 la benda que ha sido cortaia, se lesarrolla simul-
ténesangnte tajo la porcidn de banda en curso de¢ corte, 2
medila que tiens lugmr su extraccidén, una rass de una ecin
ta tendida sntre dos rodilloms méviles transversalzento y
cuya longitud s superior a la de la banda del producto o
cortar, se deposita sobre esta rama de cinta la porcidn de
banda ds producto a medida que tiene lugar su corte y su
extraccidn, evitanio cualqulier desplagamiento relativo da
ls banda del vroducto y deo la cinta, se lleva seguidamen-~
ta en gentido inverso, por un desplasanisnto transversal
paso & papo, la rama d& la cinta y la banda de producto
que ha side cortada ¥ que descansa zobrs ella, sisndo ca-
da lesplazamiento de longitu? igual a la enchura del pan
a cortar, se oorta en el extremo anterior de la banda del
producto, su el curse de cads parada de la cinta y de la
banda del producto que dascanea sobra clla, un pan del pro
ducto, se evacdan los panss a medija que tiens lugar su
corte, y, una vez la bande ds producto completamente corta
da en panes, ge procede igual para una nueva banda trans~

varsal del producto, y as{ sucesivamente. = =« « = = = = =~

Eata instalacidn para lz realizacidn del procadi-
mionto segin la presente invencidn estd caracterigmia por-
que extd constituida por la coabinacidn de un depdsito de
fondo plano en el cusl puede ser colsda una capa de betdn
u otro producto a cortar en panew, una viga transversal

que cavrlga ol Jepdsito, wnags ruadae para soportar y gufar
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cada uno de los gxtremos de epta viga esobre unos caminos
ie rodaduras longitudinalss dispuestos 2 cada lado del dg
pésito, unos me3ios para hacer avanrzar pagc a paso asta
viga sobre sus ruedas, un carro suspendide da esta vigs.
unog medios para desplazar ests carrs bajo esta vige con
un movimiento contiauoc an un sentide, que corresponde sl
corte 3e une banda transversal del producty, y paso a2 pa-
o en seatido inverso, correspondiende s la evacuacidn de
la banda del sroducto corbale, una cuchilla calefactora,
gusnendida e este carre, unos mediins pare hacer descender
esta cuchills en pasicidn active y perzitirle cortar una
barda transversal de le capa del productc cuando el carre
ga desplaza en un sentida, unos medios para elevarla y
mentenerla en posicida inactiva cuando el carrs se despls
¢ga en sentido invereo, un brazo empujador, soporinde por
ezts carro, cuyo extremo desliza sobre la bands del pro-
ducto en cureo de corte, cuando el cerro se desplasa en
un sentiio, y que pueds empujar dslante de #1 ol extremo
de la banda del producto gue ha silo cortada cunndo el cau-
rro se desplara en sentido inverso, une reja de aradc sus
saptible de rodar trancversalmante nobre el fondo del de-
pdsito, orrastrads por el carra, y aue levanta la banis
del produeto s medida que tiens lugar su corie, uns cints
transversal, destinmia a soportar y evacugr transvérsalzen
te la banda traneversal del producto cortadc, unoe medios
para desarrollar una rama ie esta cinta bajo la banda de
producto, detrds de la rejao de araio, a medida que ticne
lugar su corte, svitando cuxlguisr dssplazamiento relative

de 1la cints y de la banda de producto, unos medios pars
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llavar de nuevo en sentiido inverso eata cinta oon la reja
de arado y la ban2a del producto compleiamente coriade que
depcansn gobre eslla, evitendo cuslquier desplazaviento Tre~
lativoe de la ciata y de la bemia de producto, y una euehi~
11s longitudinal que corts un pan de la banda del producto

an cala una de las paradns de enta Yonda, — = = = = = = = «

Otras caracteristicss de este procedimientc y de

‘anta instalacidn resaltardn de la descripcidn que aigua

de dos modog da realiracién daios a titulo 4ds sjemplo purs
mente indicativo y en modo alguno limitativo, con referen-

cia 8l DPlano anexo en 6l CUBll = = = = = =« = - «w - - -

Las figuras 1 a 4 won vistas en seccidén transver-
sal de un prizmar modo de remliszacién le la inetalacién que
muestra de frente la viga transversal gue cabalga a1 depde
si%o, con ol carro suspendido portacuchillas en diferentes

posiciones que iele OCUPAY: = = = = = = = & = = = = = =

La figura 5 ep una vietn sn planta, correapondien
te 2 1a figura 2, eu 12 cusl me ha supuesto lz parta sups~-
rior des la viga tranavarsal cortaia de maners que muastre

1a banda transverssl del produato en curao de corte, - - -

La figura € es una vista parcinl, en reccién rea-
ligada pegdn la lirea VI-VI de lan figurag 2y 5¢ = » = =

La figura 7 es una vieta parcial, en seccidn reali
sada segin la linea VII-VII de¢ lag figuras 2y 5. = = = =
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La figura 3 oe una vista parcial, de freute y s
mayor secala, del carro suzpendido en la fase de corte de

une handa transvarsal dol productos. = = = = @ = w « = = -

La figura § es una vista correspondiente, en plag

ta, haciendo abstraccidn de la bandsa 22l producto, = = = =

Le figura 1C es una viate au corte realizsias se-
#¥n la li{nes ¥~¥ de las figuras 8 y 9, haciende shatrace
cidén de lo banda transversal del producto. =« = =« w = =

La figura 11 es una vista andloga a la de la figu

ra 8, que muestra ls svacuacién de la banda del producto

cortada- - e G ws W W e we am -k P W G W WE Wr MR WR O W ew G W W

Lg figura 12 ss una vigta sndloga a las de lap i
garas 8 y 11 a final de carrera 3e retorno del carro, des-
pule de evacuacidn y corte completo en panes de la banda

-

Le flgura 13 es una vista parcial, en corte vreali
2ado segdn la linea XIII-XIII de la figura 9, que zuestra
el dispositive de engatillado y de desengatillado de 1la

unién entre ¢l carro suspendido y la reja de arado. = = = «

La figura 14 es una vista de frente de un segundoe
2odo &e renlizacidn de 1a inetalocifn, = «w w v « = ---

La figura 15 es una viets en planta. ~ = = = = «

Los nismos nimeros de raferancin hen sido utiliza
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doe an estas figuras para designar los wiszos Srzanos en
los dos modes de remlizscidn qua difieren esenclalmente

en que, eu el primer wodo de realizacidn, la cinta tendida
entre dos rodilles névilas transversalmente y cuya longi=
tud es superior a la ds 1la banda del producto a cortar es
ta constituida por uns cinta sin fin qua utiliza estoa rp
d4i1log de tensidn como rodillos de retorno mientras gue,
en el gegundo modo ie realizacidn, dicha clinta estd conse-
tituida por una serie do rodillos paralelos regularmente
repartidos entre estos dos rodillos de tensién, y ouys dis
tancia entre ajes eos suficientements pequeiln pera que la
bende transversal de batin cortada y colocada sobre ellow
no flexione de manera molesta en el intervalo eatre dichos

rolillop, = - = - e c e m e E e~ .. - - .- -

La i{nstalacién representada sn las figurss Y & 13
zowprends un depdeito sobre el fondo 1 del cual ba sido o9
lada una capa 2 de un producto tal como asfalto, en curso

de enfrismiento, y dsatinada a ser cortala an panes rectas

Egte depbeito estd cabalgsio por una viga ) que
desosnss por un lado sobre unas rueiss con llanta xetflica
4, que ruadan aobre un sarril lengltudinal 5, y por el
otro solo"aobre unas ruedas con llantas neumfticas € que

ruedan sobre un caming de rodadura 7o = = o ® « w = « « «

Bn unos larzueros &, de seccién en U enfrantados,

de 1a vigs 3, pueden rodar unas rusdes 9 a las cuales ecstd
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suspendido el carrc 10 cuyo motor 11 arrastira en rotmcidn
unos pifienes 12 (figura 8) cuyoe dientes estdn engranados
con les de ung cremsllera 13 fijede bajo le cara inferior
del ala inferior de los largueros 8; una cuchilla calefag
tera 14 estd eumpendida ds este carro 10, pivotante alre-
dedor de un eje 15 de este Ultimo; un resorte de tensidn
1€, enganchado por un lado a un extremo e une palaneca 17,
¥ por el otre lado a un punto fijo del carro 10, tienie
consiantenmente o hacar pivoiar hacis la posiecidn insctiva
la cuchilla 14, ¥ la errastra hacia wsta posicidn Sesde
que esatd escamoteado un tope escamoteable 18 contra el

sual ce apoya la montura 19 &e la cuchille 14 dursnte la

operacidn g COrto. = = ~ « c w m e m cmc w e .- - -

Cuendo &1 ‘carro llega sl final de carrera anterior,
habiendo mido cortada completamente une banda transversal
2z 4del produelo, una rampa en forma de bigsel 21 cooperam
con una espiga 22, como muestra ls figura 9, selidaria de
un véstage 23 cuyo extremo conctituye el tops 18 y proveea
el vecamoteo de ésts y permite al resorte 16, que 2ctia =g
bre el brazo de palsnes Y/, hacer pivotar hacir atrds 1la
cucitille 14 para llevarla a le posicidn inactiva represen~
taia on las figuras 3 ¥ 11; sobre sste carro 10 estd tam-
bi&n montaio, libremente pivotante alredeior del eje 15,
un orazo empujsdor 24 que lleva en pu extrexs una pisza de
empuje 25 y montada sobre un patfn 26 que lo permite desli
gar sobre 1a cara superior de 1la capa de products duranta

la carrera haocia sielante dsl carre suspeniide 10 en sl
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Curso de la cusl e oortada sz la capa 2 una banda tranz-
versal 23 del producto como muestra la figura 8; en ol ox
tremo de 1la cerrera de ratorno licl carro susoendiido, el
rodille 27, Aispuesto en el extremo d¢ un brezo de palan~
oa 28, calads sobre ol #rbol 15, solidaeric en rotacidn del
portacuchillas 19, occopera con unrk ramgpa 29 que le hace pi
votar, coso muegtra la figura 12, sn contra e la tensién
ejercida por el resorte 16, y permite al resorte 30 (Xigu
ra 9) llevar de nuavo el tope 13 en posicidn activa desde
que este portacuchillas 19 habrd pivotado suficientevente
para no oponerse a este rstorno, y mantensr a continuaciéan
el portacuchillaes 13 y la cuchilla calefactora 14 en posi-

Oid’ﬁactiVBa - A e e an e M mp W A AR Gr A e M N G W A we am e

5l carro suspendido 10 arrastra an su tarrers,
tanto en un sentido como el otro, una reja de arado 31 so-
pertads por un ¢erro 32 montado sobre unas rueilas i3l guse
ceptibles de rodar eobre el fondd 1 del depdsito; a este
wfscto, unz placa vartioal 34 de eote carro 32 (Tiguras &
¥ 9), estf perforada, en su parte anterior, por uua lumbre
ra 35, en la cuml pueio_sgr introducido, bajo 1a accidn
3ol resorte 36, el extremo de un vidatago 37 soliderio en
traslacién del cerro 12; 3la ssta maners, el carre {0 arras
tra en su moviaiento de trasincidu hncia adelante sl carro
32 que esth dirigido por unm gerie de rodillos 33 dispuss-
to8 a una y otre parts de una bands ds guindo vertical 40.~

Siendo oblongs esta lumbrera 35, al finsl de carre

ra hecis adelante del carrs 10, después de prrs de dcte, ¥
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liberaseidn de la cuchilla 14 por pivotasiento hacia atrés,
parta de nueve en sentido inverso y no prrastra el carrs
32 nortarreja 31 mis quo después de una carrera sensible-
mente igugl a la snchura de la lumbrera 315, estando anton~-
ces sl brazo empujmior 24 en posicidn activa, como muestra

4 final de 1= carrers de retorno del carro 10, es
preciso gue énte cese de arrastrar el carro 32 antes de
1legsr &l final de carrers, en eu posicidén exirema mostra-
da en la flgura 12, que no podiris alecsngar gi el carro 32
hubiera permanecidc en la posicidén rolative gue ocupaba an
teriormente; a este efecto, una piegn 3§ =olidaris en tram
lacidn ol véstego 37 y de un vdstago paralele 37a, que
unos resortes 37h tienden constantezente 2 mentener en su
voelceién media, permite el sacsmotec del vémtago 37 fuera
de la lumbrera 15 cuando sl rodille 41, solidario del vée-
tago 37a, encuentra ie nueve sl {inal de carrera una rampa
42 que le empuja hacia el interior, y empuja smimulténeasmen
te los véstagos 373 ¥y 37, escapando el extrexo ¢a eate Ul-

tizo entonces de la 1Lumbrera 35, « = « = = = = ~ = = -

Cuando el carro 10 smprende ie nueve su carrera ha
cia adelante, para una nueva operacidn de corte de una ban
da transversal 2a, desde que el rodillo 41 & escapado de la
ranps 42, el rasorte 36, actuando mobrs la pileze 318, empujae
hacis el exterior olvletago 37 cuyo extremo desliza sobre
la placa verticel 34 4el carro 12 hasta que encuentra de

naevo la lumbrera 35 3 través de la cual penetra enseguida,
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engatillando saf de nuevo lm unidén entre el carro 10 y el

itre €l rodillo .le retorao anterior 43 y &l ro-
31110 48 retorno postarior 45, la cints ain fin 44 es guig
da por toda una serie de rodillos intermedios 4€, manteni-
Aas son 1l peparacidn deseada por una dodle cvadena 483 que
une, antrs ellss, unas mrolongaciones axialer 48g la ee-
tos rodillos gue eetdin provistor cada uno de dos rodillos
48b, guiados y sostenidos on unos correlores apropiados 49
y 50, en sup trayectos rectilineos, y por unos tamborec de
retormo 51 y 52 en su trayecto de cambio dé orisntacifng
sdsade, unog rodillos rotativos de eje fijo 53 gifan y no
portan law porcionsa de las ramas de la cinta que no es~

tdn tensadae por estos rodillog 46 = = = = v~ = = = = -

Un cable 54 (figuras 1 a 4), qua pasn gobra unas
poleae de retomo 55, moniadas rotativae sodbre la vige 3,
une los rodillon Je retorno anterior 43 y posterior 4% de

Una cuchilla de guillotina calefactora 56, manda
ds por un gato 5€a, permite seccionar unos panes en la paxr
ta anterior de la bania de prolucto 2s, que ha sido corta-
da, demde que la cinta 44 y @) brazo empujsdor 24 ngn Le-
cho avangar, cuandé tiems lugar el retornoe del carro 10,
ol extrexo anterior 4s dicha banda hasta sodre la azesa 57}
engaguidn, dessude del corte de un pmn, un deio empujedor

%3 mandado por un gato %9, le hace jeslizar sobre ua plano
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inclinado 60 y depositar sobre una cinta rodante €1, ten
d1da sebre unoe rodilles €2 y €3, que Yo arraetra y lo

evaﬁﬁacfigura?). - R W AD S s S OB AT VW W M Wk WR WE @ an s e

Unce gatos 64 y 65 (figuras 1 a 4), permiten blg
gusar lo una ¢ la otra de lag ramas d¢ la cinta ein fin
44, nudiendo la rama no blogueada deearrollarse libremene
te bajo el sefuerszo ejercido por la traccidn de lom rodi
llas de retorno anterder 43 6 posterior 4% semin el senti
40 de desplazaniento del emrro 32 mientras gue la rama

blogueads, que estd en contacto coz lsz banda transversal

de producto en curso de corte y fija, o qua ks zido corta

dn y 1llevada en direccién a la cuchillr de guilloetina, no
tiene ningin iesplazamiento relativo con rospecto s alla.

Un motor 66 permite el desplazamiento del con jun=-
to del aparato sobre sus ruedes 4 Y € para llevarlo y fi-

iarlo en cuslquier posiclén de86Rd2: = =~ = = = =« = = = =

Tagde luege omtén previstos medies para sincroni-
zar loe movimientos 4e todos los elementos del aparato y
para hacerleos funcionar sutomdticazente segdn suslquier pro

grama preparado de antemans, = « - o o v . - - m - - .- -
£l funcionamiento et el siguiente: = = = = = - -

Cusnd» una gapa de betdn u otro producte ha gide
colada sodre el fondo 3el depdeito, que ha silo wuficients
mante enfriaia pars poder per cortada, ¥y que lss paredeg

metdlicae que limitsn sus cuatro curag han =2i%0 rebatidas
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en los canales 12, se hace desplazar la viga 1 hasta gue
su cuchilla oslefactora 14 estd a una distancia del borde
anterior de le cava igusl = la longitud le los panes & cor
tar, halléndore los diferentes slementos del aparato enton
cap st 1a poeicidn mosirada en 1la figura 1; ee hace avan-
zar speguldazente ¢l carro 10, gque arrasira la cuchilla ca-
lefsctora 14, la cusl corta una bandas transversal del pro-
ducto, arrastrando con olla la reja 31 que levanta la por-
cién de banda transversal, s medida de su corte, como mues
tra la figura 2; durante toda esta operacidn, el brazo em
pujaior 24 descansa por su patin 26 sobre la cara superior

de la banda del producto en cureo de corte, = = = = =~ = =

Cuando el carrcs 10 llega a final 3e carrera, como
ge muestra on la figura 3}, el tops 18 se emcamotsa, permi-
tisnde m la ouchilla 14 pivotar hacla atrdés, bajo el efec-
to de 1a traccidn del resorte 16, y parar a la posieidn
qus muemrtra la figura 3, estando el brazo empujador a la
slturs del »Horde lengitudinal de la bands de producto gue
hs sifo cortada; durmnte tods la operacién que precede, 1ls
cinta sin fin 44, arrastradis por au polea de retorno sute-
rior 43, esolidaris de la reja de arado 11, e ha desarro-
llado bajo la banda 4el producte transvorssl en curse de
corte que ss ha dspositado inmsdilataments sobre ellas, como
nuestra la figura 8, no siendo posible ningin desplasamien
to ralative entre la rama superior Je la cinte 42 y le ban
da transversal del producto, debile a que ¢ata rama esté

bloqueada en eu posicidnu fija por el gato 650 -~ - - - -



5e

10,

15,

20,

25.

Habliendo sido asl cortede eetan banda trancversal
del produeto y deacensende sobrae la cinte sin fin 44, ee

4abe cortar shora en panss de Aimansiones iguales, « -~ «

A oste efecto, ¢l emarroe 10 que, e el sursd de 1ls
operacidn precedente y srrastraio por su motor 11, so ha-
bia dexplazadoc en movimisnte continuo, vuslve hacia strée,
en un movixiento pamo a masoc, siando cala avance sucezivo
igual & la enchura de wn pan a cortar; este movimiento pa
£80 a raso puede eventualmenie eetar precedido por un movi
miento de retorno contfnuo hasta que ol extreme sntaerior
d¢ la banda del producto cortada haya avangado puficiente
rmente para deacanear sobrs la mesa 57 de maenera que permi
ta el corte de un primer pany hay entonces un paro el sg
rro 10 hastas que este primer pan haya sido cortado y hayas
deglisndo a lo largo del plano inelinado 60, para ser eva
cuado por 1la cints sin fin 61; el desplazamiento del on-
rro 10, del braxo empujador 24, y de la rama de 1z cintn
44 que lleva eata banda de products prosigue & continuacidén
paeo a pasd, Tuncionando la cuchilla de guillotina despuée
de cada parsda pars cortar un nuevo pan, y ello hasts que
toda 1la bants transversal del producto hsya side cortanda;
8in emborgo, un poco antes dol final de carrera, pars que
el earro 32 que lleve la reja se aradc 3t y al rodillo de
retorno anterior 43 ds la cinta 44 no moleaten su desplasy
miento, el carrc 1) es desengatillaio del carro 32y como
he sido explicado antertormenta, por la leva 42 que actia
sobre el rodille 41 y ol vdstego 37 cuyo extremo es libera
do de 1a lumbrera 35 en la cual habfa sido introducifo; el
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Mecanimo se halla, a final de carrera, en la posicién re-

presentada en la figura 12, = = = - = = = = v = - - - - =

El conjuate dal aparato avenza s continuscidn so-
bre sup ruedas 4 y € on ung longitud igusl = la de un pen
a ocortar, de oanera gue le permita empeear un nuevo oiclo
cortando unm mieva banda de producto; el carrs 10 parte ds
nuevo entonces en sentido inverso, con un movimients couti
nuo, y 6l véstego 37 se reengatills en ls lumbrera 35 de
1a placa vertical 34 del carre 32, usegurando ew posibili
dad de arrastre, mientras que la cuchilla 14 ha gldo de~
vualta precedentoments, sl Tinsl de carrerz en gentide ha
cia atrds del carro 10, 8 su posicién activa por ls rampa
29 qus coopera con el rodillo 27 y sl tope 13 que bloguen
en dicha posicién activa; todop los ¢lementos se hallan da

nuavo entonces en la posicidén representais ez la figura 1.

¥l modo de reaslisgacidn repressatado en lne figu-~
Tas 14y 15, la viza 3 setd soportada, en canla uno de pue
axtremos, por 3os chasis sensiblemente gerxejantes 67 y €8,
que ruedan cade uno por medio ds Jos ruedaw con llanta ng
tdlicn 4, sodbre un carril 5; unm por lo mencs de las dos
rueias 4 ds cada uno de estos charis ¢s arrastrada en rotla
cién por el motorreductor &€ gque presontn a este 8fecto
dos salidae €9, 70, que srrastrsn unos &rboles 71 y 72 Que

mandan por medle de engraanejes reductorem 73 y 74 las rug

63340 @ W e E E W A W e W WS e W W W GS EE MR e W e e W e

La cinta sin fin 61 estd constituida ror una serie
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de rodillos varslelos 46, que giran libremente alrededor
de su ele, suficientemente préximos los unos a les otros,
entrs dos rodillos extromos 43 y 495; el rodille 43 estd

unide al carro 10 por un cabdble 54 que pzea sobre unag po-
leas de retorno 55 y el rodille 4% estd montado solidario

er traslacidn con dicho carro 1. ~ v = m e c e w e =« w

Alpunos Jde los rodillos 46, und ds cada cuetro
por ajenplo, estd provisto de un elecirofrsno que le blo-
quea sobre su eje, impidiends cuslquier rotacién, a cada

parada del carro de arrastre 10 — = = = - = - -

El funciomamiento es el mismo que el del primer

nodo de realizacidn, y es pues indtil demcribirlo ds nuevo.

Queda desde luecgo enfenidido gue loa modes de rea-
lizacidn de 1s invencidn que han side descritos anterior-
zente, con referencie al ylano anexo, han sido dadee & tf
tule puramente indicativs y en modo alguno limitative, y
Gue mmerosze modificacionies pueden smer smportadas min que

ge s2lge por ellso dal warco de lo presente invencidn. - -

Es agf, on particular, que se pueden prever varios
depésiton nlineadoe, trem por eiempls, entre los dos carri
les 5, o cazinos de rodadura 7, permitienic uu {frabajo en
continuay siendo la capa de betén colada sucesivemente en
cade uno de entre ellos, enfriéndose en otro y siands cor-
tada en un tercero, puiiendo la viga transverssl 3 cabal-
gar 2 voluntad el uno o el otro 4e eetom depdsitos, estando

fecilitado el paso del uno 3l otro por unes eetoa hidriuli-
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cog que permiten la elevacidn suficientes - = =~ - = - =

T

¢ daclaran de novedsdl y propiedad para Fspafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - -

REIVINDICACIOKES

1.~ Procedimiento para aortar panse da8 betdn y
ginilares, de una capa ds dicho preducto en cursc de enfria
miente en un depdsito en el cusl ha sido colaeda, que con-
ginte an levantar y meparar de la capa, por un corte tremg
versal, una bands trangversal de ésta, en desplazar des-
pufs traneversalmente la banda asi cortada corténdola a wme
d13s que tise lugar su desplasasiento traneversal en umom
panes dg ipuslss dimensiones gue son evacuados, ¥y en procs
der a continuacién igusl sobre bandas transversales sucesi
vagc hesta sl corte total de la caps, caracteriszado porgue
ge corta transversalmants, en un exiremc longitudinal de
la capa, uns bands del proiuctc Je una anchura igual & la
longitud de 103 panes a obtener, so sxirae a medida que
tisne lugar su corte lz porcidn ie banda en curso de corte
hawta la extrsccidn total de la bandas que ha sido cortads,
se desarrolls simulténesmente dajo la porcidn de bands en
curso de corte, a medida que tiene lugsr su cxtraceidn, una
rama je una cinta tendiia entrs dos rodilles méviles trans-
versalmente y cuya longitud as supsrior a la le 1a banda

2el producto a cortar, sz ieposita sobra egta rama 3e cinta
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la porcién de bemda del producto a medida que tiens lugar
su corte y su extraccién, evitanlio cualquier degplazamien
t0 relativo de la banda del producto y de la cints, se
lleva i¢ nueve a continuacién en sentide inverso con des-
plazamients trensversal paso a pasc la rama de la ciata y
la banda del rvroducto gque ha sido cortada y que descansa
sobre glla, pilendo cada desplesaniento de longitud igual

2 la msnchura del psn a cortar, =a corts en el extremo mo~
terior de 1a banda Jdel producto, en el cursc de cada para
da de¢ 1a cinta ¥y de 1a banda del producio gue descanes s
bre ells, un pan del producto, s2 evacdan los panes o me-
df{de que tieme lugar su corte, y, una ves la bauds del are
duoto completamente cortadm en pangs, se proceie igusl pa-
ra una nueva bJsnda transversal del producte, y mei sucesi-

mmte. M SR G e GE Ew G M G P AR W TR OB G W AN WS e e v W W O

2.~ Instalacién para ia realizacidn del procsdi-
miente se;in la reivindieacidn 1, caracterigada porgue estd
conatituida por la combinacidn de un depdeito de fondo pla-
no en el cual puede ser colads una capa de betdn u atro pro
ducto o ceriar en panes, une viga transversal que cabalga
el dapdeito, unas ruedns para soportar y guiar cada uno de
loa extremos de esta viga sobre unos caminom de rodadurs
longitudinales dispuestoe a cada lado del depdeito, unos nmg
dior para hacer svenzer paso a paso ceta viga robra sus rug
aap, un carre suependido de eeta viga, unos meilos para deg
Plazar este carro bajo esta viga con un woviniento continuo
en un gentido, que corresronde al corte de una benda trang-

vereal del producto, y paso s peso en sentidoe inversc, co-
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rrespondiendo a la evacuacién de la bandr del producto cor
tala, una cuchilla calefactora suspendids de aeste carro,
unos wmedios para hacer descender esta cuchilla en posicién
active y permitirle cortar une bands transversal de iz ca-
e pa de producto cusndo el carrom desplaza en um pentido,
unog medioa para levertarla y mantenerla aen posicidn inac-
tiva cuando el carro se desplazr en sentido invereo, un
brazo smpujador, soportaldo por este carrc, cuyo exiremo
Yegligs sobre la bande dsl producto en curso ds cortas, cuan
10. 30 ol oarrd se despleza en un eentide, y que pueds empujar
delante de 41 el extremo de lz banda de productc que ha sl
do cortads cusndo el carro se deeplaga en pentido inverso,
una reja de arado susceptible de rodar trassversalments sg
' bre &1 fondo dsl depdmito, arrastrada por sl carro, y que
15, levanta lg bdands del producto m medida gque tisne lugar su
corie, una c¢inta transversal, destinsds m soportar y evo-
ouar tranaversalmente la banda trawsversal del producto
coriada, unos medios para desarrollar una raza ide esta cin
ta bejo la banda del producto, dstrds de la reja de arade,
20. a zedida gus tiene lugar su corts, evitando cualquier dss-
plaganiento relativo 4s 1m cinta y 1la bdmnia de producto,
unos medios para llevar is nuevo en sentido inverso esta
einta con ia refa y la bands de producte completamente cor
tads descaneando sobre olla, evitanio cusmlquier desplesa-
25, miento relative de la cinta y de 1a dande ig producto, y
una cuchilla iengitfudinal que corta un pan de le bandw de

nrotueto on cats una da las paraiag de agta dantday = = - -

3o~ Instalacién segin la reivindicacién 2, caracte
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rizaia porgue la cinta tendida entre dos rodillos méviles
traneversslimente y cuya longitud es superior o la de la
bandn de producto a cortsr eetd congtituida por una cinta
ein fin que utilipa estos rodillos de tensidn como rodi-

1log 36 retorng. = = ~ - = = = e - - o m - m o -

4.- Inotelacidén semin la reivindicaeidn 2, carac-
terizada porque la cinta tendide entrs dow ro3illos mévilesm
traneversalmente y cuya longitud ee superior a la de la ban
da del producto a cortar estd constituide por una smerie de
rodilles paralglog regularmente repartidoe entre estos dos
rodillos de tensidn, y cuya distancia entre sjes es sufi-
cientemente pequefia para gque la banda transveresl de batin
cortada y colocada sobre ellos no flexiocne de forms molag-

ta en el intervalo entre dichos 10311108, = = = = « = = =

Ss= Instalacidu segdn la reivindicseidn 4, carac—
terizada porque algunoe por 1o menos de estos rodilles as-
téan provistos de un freno slectromagnétice cuyo blogueo,
que impide mu rotacidn alrededor e su aje, es mandado poyr

glmdelcam. -------- W s ms e A e Ak wm s s wm W

6.~ Instalacién segin lx reivindicacidn 2, carsc~
terizada porque la cuchills cslefactors (14) estd suspendi
da del omarro (10), pivetenda alrededor 3g¢ un eje (15) de
este dltimo; un resorte de tensidn (16) engancha:lo por un
lado a un extremo de una palanca (17), y per el otro lade
8 un punto fijo del carro (10), tiende constantomente a ha
cer pivotar hacia la posieidn inactiva la cuchilla {(14), ¥
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la arrastra hacia csta posicifn deeie que se escamotea un
tope sscamoteable {18) contrs el cual ms apoya la montura

(19) de la cuchilla {14) durante la operacidn is corte. -

7.~ Instalacién semin la reivindicacida 6, caragc
terizain porque cusndo el carro llega al finnl de carrera
anterior, habiendo eido completamente cortades una bandas
transversal (?a) del producto, una roampe en forma de bieel
(21) coomera con una sepiga (22), eolidaria ds un véatago
(23) cuyo exiremo constituye el tops (1£), provoca el esca
moteo Jda éste y permite al resorte (16), que actda sobrs
el brago de palanca (17), hacer pivotar hacla atirds la cu-
enilla (14) para llevarla a 1a posicidr inactiva, - ~ = -

8.~ Instalacién segin sualquisra de las raivindi-
caciones 2 a 7, caracterizala porgue, =obre ¢l carro {10),
estd montalo libremente pivotants.alredeior de un eje (15)
un brazo empujagor {24) que lleva en su sxtremo una pieza
de empuje (25) y montado sobre un patin (26) que le permi
ts deslizar sobre la carz superier de la capa de producte
durante la carrera hacia adelante del carro suspendido (10)
sn sl curse de 1R cual ez cortada en la cmpa (2) una hsmnds
transverasl del products (2a), wmientras que, cuanio tiene
lugar la carrera de retorno del carro (12), la pieza de
esmpujs (25) el breszo (24) estd en confacte con sl canto
de la banda (2a) del producto cortada y la errastra en su

deeplazaniento. - e e e e e e mm o om o e w ew we w

9.~ Instalacién segin cuslquiera de las reivindics
ciones & a 8, caractarizada porque, al final de carrers de
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retorzo del carro suspendide, un rodillo (27), dispussto
en 6l axtrezo de un brazo de palsnca (23), solidaric en ro
tacifn del portacuchillas (13), coopera con una rampe (29)
que 1a hace pivotar en contra 4s la tenmidn sjercids per
ol resorte (1€), y permite 2 otro resorte (30) llevar de
nusvo el taps (18) en posicidn mctiva demde que aste ports
cuchillas (19) habré pivetade suficientsienta para zo opo-
nerse A este retorno, y mantaner a continuacidn el porsa-
cuchilias (19) y la cuchilla calefactora (14) on posicién

M @ A W B W W W W oa

104~ Instalmcidn segin cuslquiers de las reivindi
eaciones 2 a 9, caracterizada porque el carro suspendido
(10) arrastra en su carrera, tanto en un sentido cono en ¢l
otro, una reja de arade {31) soportada por un carro {32)
zontado sobre unss rusdas {33) susceptidles de rodar godre
ol fonda (1) del AepdEito. = = = = = m @ e m - .o oo

1.~ Inatalscién segin la reivindicacién §, carre
ferizads porque unos medios aseguran 1a desolidarixacidn
sutondtica del carre (32) que lleva la reja de arado (31)
Y del carro muepsndido {10) entes del final de carrera de
retorno de diche carro (10), pudiends ate coatinuar gale
su final de carrera, y unos medios Provocan de nueve su en
€atillado, despuds dg un desplazaniento suficiente del cg=

rro (10), cuande éste ha reemprendido su carrera hacia ads
lante.

--------"—----------‘--Q--

12.~ Instalacién segin cualquiers de las reivindi-

caclones 2 2 11, caracterizada vorque un cable (54) qus pa
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sa gobre unas polens de retorno (55), montadss rotativas
sobre la viga (3), une los rodillos de retormo anterlior
{43) y poeterior (45) de 1z cinta sin fin {44), « = =~ ~ -

13.~ Instalacién sepin cualquisera de lss reivindi
caolones 2 a 12, caracterigaia porque una cuchills de gui-
l1lotina calefactora (56), mandade por un gato (5ca), permi
te escclionar unos panes @t la parie anterior de la banda
de producto (2a), que he sido cortads, desle que la cinta
(44) y ol brazo expujator (24) han hecho avansar, cuando
tiene lugsr ¢l retorno del carro {10), 61 axtremo santerier
de dicha banda y, inmedintamante Jeepuls del ocorte de un
pan, un dedo empujador (53), mendado por un gato (53), le
hace deslizar sobre un plano inclinade (60) y daposgitarlo
sobre una cinte rodante (61), teniida sobre unos rodillos

(62) ¥ (63), qua le arrastra y 10 evacia, = = = = v = = =

4.~ Instalacidn sepin cuslquiera ds las reivindi
caciones 2 a 13, caracterizais porque la viga transversal
que cabalgn el depdsito estd soportads, en cada uno Je sus
extrenca, por una rueda woitriz y sstas dos ruedns motrices

son arrastradae simul tdneamente y molidariamente on rota-

Cianu O G M B G M ek W M W et ew W W as v W we e

15.~ Inatalacidn segin la reivindicaeidn 14, carag
terizads porque eetas rueins motrices son de llenta matfli

ca ¥y ruedan oobre unos carriles, « o = o w - w - - - - o o

16.~ Instalaoidn segdn la reivindiencién 15, carag
terizada porque 1la viga trmeversal estd soportadn, en cada

uno ds sus extrsmoe, por un chasis provisto de 408 ruedos
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g8linsadas succeptibles do rodar sobrs 4d0e caminos de roda-

dura longitudinsles gue rodean ¢l depdeito. = = = = = =

17+~ “PROCEDIMIENIO E INSTALACIOHN PARA CORTAR PA
RES DR BETUR Y SIKILARES®: = = = = = = w e w = = = = = =

Todo ¢llo cvoniorme e desoribes y reivindics en la
presente memoria que consta de veinticuatre hojas foliadas

y mecansgrafiadas poer una sola le sus caras y de seis ldai
nay de dibdujos que 1la flustren,

yaorrp, |1 ine {975
p.A. M CURELL suRoL
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