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MEMORIA PE^CSIPTIYA

Diferentes procedicientos s instalaeioaea han el 
do y n propuse toa para cortar pansa de betún do una capa 
de betún en curso de enfriamiento en un depósito sobre el 
fondo del cual ha sido colada; la presente invención tie­
ne por objeto un procedimiento de este tipo que necesita 
para su realización una instalación más simple y más fia­
ble que las conocidas hasta hoy, eon un mecanismo notable 
mente mis ligero y que funciona con una potencia reducida 
en una gran parte. --------------------- -- —  - - - —  .

& este efecto, este procedimiento para cortar pa­
nes de betón u otros productos análogos en una capa de di 
eho producto en curso de enfriamiento en un depósito en el 
cual ha sido colada, consiste en levantar y separar de la 
capa, por un corte transversal, una banda transversal de 
ésta, después en desplazar transversalaente la banda asi 
cortada cortándola a medida que tiene lugar su desplama- 
mieato transversal en panes de iguales dimensiones que son 
evacuados, y proceder a continuación, igualmente, sobre 
bandas transversales sucesivas hasta el corte total de la 
capa, caracterizado porque se corta transversales ente, en 
un extremo longitudinal de la capa, una banda de producto 
As una anchura igual a la longitud de los panes a obtener,



ae extrae a medida que tiene lugar au certa la porción 3e 
banda en oureo de corte beata la extracción de la totali­
dad de la banda que ha aido cortada, ee desarrolla simul­
táneamente bajo la porción le banda en curso de corte, a 
medida que tiene lugar au extracción, una rema de una cin 
ta tendida entre dos rodillos móviles transversamente y 
cuya longitud ea superior a la de la banda del producto a 
cortar, se deposita sobre esta rama de cinta la porción de 
banda de producto a medida que tiene lugar su corte y su 
extracción, evitando cualquier desplazamiento relativo de 
la banda del producto y de la cinta, se lleva seguidamen­
te mi sentido inverso, por un desplazamiento transversal 
paeo a paso, la rama de la cinta y la banda 4e producto 
que ha sido cortada y que descansa sobre ella, siendo ca­
da desplazamiento de longitud igual a la anchura del pan 
a cortar, se corta en el extremo anterior de la banda del 
producto, en el curso de cada parada de la cinta y de la 
banda del producto que descansa sobre ella, un pan del pro 
ducto, se evacúan los panes a medida que tiene lugar su 
corte, y, una ves la banda de producto completamente corta 
da en panes, se procede igual para una nueva banda trans­
versal del producto, y así sucesivamente. ------------- --

Esta instalación para la realización del procedi­
miento según la presente invención está caracterizada por­
que está constituida por la combinación de un depósito de 
fondo plano en el cual puede ser colada una capa de betún 
u otro producto a cortar en panes, una viga transversal 
que cabalga el depósito, unas ruedas para soportar y guiar



cada uno de los extremos áe esta viga sobre unos caminos 
3$ rodadura longitudinales dispuestos a cada lado del de 
pósito, unos medios para hacer avanzar paso a paso esta 
viga sobre sus ruedas, un carro suspendido da esta viga, 
unos medios para desplazar esto carro bajo esta viga con 
un movimiento continuo en un sentido, que corresponde al 
corte de una banda transversal del producto, y paso a pa­
so en sentido inverso, correspondiendo a la evacuación de 
la banda del producto cortado, una cuchilla calefactora, 
suenemdida de este carro, unos medios para hacer descender 
cata cuchilla en posición activa y permitirle cortar una 
banda transversal de la capa del producto cuando el carro 
ca desplaza en un sentido, unos medios para elevarla y 
mantenerla en posición inactiva cuando el carro se desplg 
za en sentido inverso, un brazo empujador, soportado por 
este carro, cuyo extremo desliza sobre la banda del pro­
ducto en curso de corte, cuando el carro se desplaza en 
un sentido, y que puede empujar delante de él el extremo 
de la banda del producto que ha sido cortada cuando el ca­
rro ae desplaza en eentido inverso, una reja de arado sus 
ceptible de rodar tranevarealmanta sobre el fondo del de­
pósito, arrastrada por el carro, y que levanta la banda 
del producto a medida que tiene lugar su corte, una cinta 
transversal, destinada a soportar y evacuar transvérsalmen 
te la banda transversal del producto cortado, unos medios 
para desarrollar una rama de esta cinta bajo la banda de 
producto, detrás de la reja de arado, a medida que tiene 
lugar su corte, evitando cualquier desplazamiento relativo 
de la cinta y de la banda de producto, unos medios para



llevar de nuevo en sentido inverso seta cinta con la reja 
de arado y la banda del producto completamente cortada que 
descanea sobre ella, evitando cualquier desplazamiento re­
lativo de la d i t a  y de la banda de producto, y una cuchi­
lla longitudinal que corta un pan de la banda del producto 
en cada una de las paradas de esta banda. - - -  - -  - -  - -

Otras características de eete procedimiento y de 
esta instalación resaltarán de la descripción que sigua 
de dos modos de realización dados a titulo de ejemplo pura 
mente indicativo y en modo alguno limitativo, con referen­
cia al plano anexo en el cual i - - - - - - - - - - - - -

Las figuras 1 s 4 son vistas en sección transver­
sal ¿e un primer modo de realización de la instalación que 
muestra de frente la viga transversal que cabalga el depó­
sito, con el carro suspendido portacuchillaa en diferentes 
posiciones que puede ocupar. ----------------------------

La figura 5 es una vista en planta, correspondían 
te a la figura 2, en la cual se ha supuesto la parta supe­
rior de la viga transversal cortada de manera que muestre 
la banda transversal del producto en curso ds corte. - - -

La figura í es una vista parcial, en sección rea­
lizada aegán la linea VI-VI de lao figuras $ y 5. - - - -

La figura 7 es una vista parcial, en sección reaLi 
zada aegán la línea VII-VII de las figuras 2 y 5. - - - -



-  6 -

La figura 3 es uaa vista parcial, da frente y a 
mayor escala, del carro suspendido en la fase de corte de 
una banda transversal del producto. - - - - - - - - - - -

La figura 9 es una vista correspondiente, en plan 
5* ta, haciendo abstracción de la banda del producto. —  —

La figura 10 es una vista an corte realizada ee- 
gón la linea X-X de las figuras 8 y 9, haciendo abstrac­
ción de la banda transversal del producto. - - - - - - -

La figura 1! es uaa vista análoga a la de la figu
10. ra 8, que asees tra la evacuación de la banda del producto

cortada. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La figura 1? es una vista análoga a las de las fi 
guras 8 y 11 a final de carrera -de retorno del carro, des­
pués de evacuación y corte completo en panes de la banda

19. de producto.----------------- -- —  - - —  - - - - - - -

La figura 13 es una vista parcial, aa corte real i 
zade según la linea XIII-XIII de la figura 9# que muestra 
el dispositivo de engatillado y de dassngatillado de la 
unión entre el carro suspendido y la reja de arado. —  - -

20. La figura 14 es una vista de frente de un segundo 
codo de realización de la instalación. - - - - - - - - -

La figura 15 es una vista en planta. - - - - - -

Los Riamos números de referencia han sido utiliza
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dos en estas figuras para designar los mismos árganos en 
los dos modos de realización qua difieren esencialmente 
en que, en el primer modo de realización, la cinta tendida 
entre dos rodillos móviles transversamente y cuya longi- 

5* tud es superior a la de la banda del producto a cortar qs
ta constituida por una cinta sin fin que utiliza estos ro 
dillos da tensión como rodillos Ae retomo mientras que, 
en el segundo modo i* realización, dicha cinta está cons­
tituida oor una serie de rodillos paralelos regularmente

13. repartidos entre estos dos rodillos de tensión, y cuya Ais
tencía entre ejes es suficientemente pequeña para que la 
banda transversal de betón cortada y colocada sobre ellos 
no flexiont de manera molesta en el intervalo entro dichos 
rodillos. ----------------------------------------- --------

15. La instalación representada en las figuras 1 a 13
comprende un depósito sobre el fondo 1 del cual ha sido co 
lada una capa 2 de un producto tal como asfalto, en curso 
de enfriamiento, y destinada a ser cortada en panes reetan 
guiares. ------- ------------------------------------------

20. Este depósito está cabalgado por una viga 3 que
descansa por un lado sobre unas ruedes con llanta metálica 
4, que rueden sobre un carril longitudinal 5, y por el 
otro solo'eobre unas ruedas con llantas neumáticas 6 que 
rueden sobre un camino de rodadura 7. - - - - - - - - - -

g^. Sn unos largueros 8, de sección en U enfrentados,
Ae la viga 3, pueden rodar unes ruedas 9 a las cuales está



suspendido el carro 10 cuyo actor 11 arrastra en rotación 
unos piñonee 12 (figura 8) cuyos dientas están engranados 
con los de una cremallera 13 fijada bajo la cara inferior 
del ala inferior de los largueros 8; una cuchilla calefac 
tora 14 está suspendida de este carro 15, pivoteante alre­
dedor de un eje 15 de este último; un resorte de tensión 
16, enganchado por un lado a un extremo de una palanca 17, 
y por el otro lado a un punto fijo del carro 10, tiende 
constantemente a hacer pivotar hacia la posición inactiva 
la cuchilla 14, y la arrastra hacia esta posición desde 
que está escamoteado un tope escamoteable 18 contra el 
cual ce apoya la montura 19 de la cuchilla 14 durante la 
operación da corte. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Cuando el carro llega al final de carrera anterior, 
habiendo sido cortada completamente una banda transversal 
2a del producto, una rampa en forma de bisel 21 coopera 
con una espiga 22, como muestra la figura $, solidaria de 
un váatago 23 cuyo extremo constituye el tope 18 y provoca 
el escamoteo de éste y permite al resorte 16, que actúa so 
bre el brazo de palanca 17, hacer pivotar hacia atrás la 
cuchilla 14 para llevarla a la posición inactiva represen­
tada en las figuras 3 y 11; sobre este carro 10 está tam­
bién montado, libremente pivotante alrededor del eje 15, 
un brazo empujaáor 24 que lleva en eu extremo una pieza de 
empuje 25 y montada sobre un patín 26 que lo permite desli 
zar sobre la cara superior de la capa de producto durante 
la carrera hacia adelante del carro suspendido 10 en el



Curco de 1c cu el es cortada en le cepa 2 una banda trans­
versal 2a ¿si producto coso muestra. la figura 6; an el ex 
tramo da la carrera <i* retomo del carro suspendíio, el 
rodillo 27, dispuesto an el extremo de un braco de palan­
ca 28, calado sobre el árbol 15, solidario en rotación del 
portacucbillas 19, coopera con una rampa $9 que le hace pi 
votar, como muestra la figura 12, en contra de la tensión 
ejercida por el resorte 16, y permite al resorte 30 (figu 
ra 9) llevar de nuevo el tope 18 en posición activa desde 
que este portacucbillas 19 habrá pivotado suficientemente 
para no oponerse a este retomo, y mantener a continuación 
el portacucbillas 19 y la cuehilla calefactora 14 en poai- 
oión activa. ------- ----—  -- --------- ---------- —  -

SI carro suspendido 10 arrastra en su carrera, 
tanto en un sentido como el otro, una reja de arado 31 so­
portada por un carro 32 montado sobre unas rueda# 33 sus­
ceptibles de rodar sobre el fondo 1 del depósito; a este 
efecto, una placa vertical 34 de este carro 32 (figuras 3 

y 9), está perforada, en su parte anterior, por una lumbre 
ra 35# me la cual puede ser introducido, bajo la acción 
del resorte 36, el extremo de un vástago 37 solidario en 
traslación del carro 19; de esta manera, el carro 10 arras 
tra en su movimiento de traslación hacia adelante el carro 
32 que está dirigido por una serie de rodillos 39 dispues­
tos a una y otra parte de una banda de guiado vertical 40.-

Siendo oblonga esta lumbrera 35, al final de carra 
ra haoia adelante del carro 10, iespuáe de paro de áste, y



liberación A* la cuchilla 14 por pivotamiento hacia atrás, 
parte áe nuevo en sentido inverso y no arrastra el carro 
32 portarraja 31 más que después de una carrera sensible­
mente igual a la anchura de la lumbrera 35, estando anten­
cas #1 brazo empujalor 24 en posición activa, coso muestra 
la figura 11. --------------------------- ----------------

A final de la carrera de retomo del carro 10, es 
preciso que éste cese de arrastrar al carro 32 antes áe 
llegar al final de carrera, en su posición extrema costra­
da en la figura 12, que no podría alcanzar si el carro 32 
hubiera permanecido en la posición relativa que ocupaba an 
tariormente; a este efecto, una pieza 33 solidaria en tras 
lación del véstago 37 y de un váetago paralelo 37a, que 
unos resortes 37b tienden constantemente a mantener en su 
posición media, permite el escamoteo del v&atago 37 fuera 
de la lumbrera 35 cuando el rodillo 41, solidario del vas­
tago 37a, encuentra de nuevo al final Ae carrera una rampa 
42 que le empuja hacia el interior, y empuja aimulténeaman 
te los vástagos 37a y 37, escapando el extremo de este úl­
timo entonces de la lumbrera 35. - --------- -------- ----

Cuando el carro 10 emprende Ae nuevo su carrera ha 
cia adelante, para una nueva operación le corte de una ban 
-la transversal 2a, desde que el rodillo 41 a escapado de la 
rampa 42, el resorte 36, actuando sobre la pieza 33, empuja 
hacia el exterior elvíetago 37 cuyo extremo desliza sobre 
la placa vertical 34 del carro 32 hasta que encuentra Ae 
nuevo la lumbrera 35 a través de la cual penetra enseguida,



engatillando así de nuevo la unida entre el carro 10 y el 
carro 12. --------- — ------------------ --------------- -

Entre el rodillo le retomo anterior 43 y el ro­
dillo de retomo posterior 45. la cinta ain fin 44 os guia 
da por toda una serie de rodillos intermedios 46, manteni­
dos con la separación deseada por una doble cadena 48 que 
une, entre ellas, unas prolongaciones axiales 48a la es­
tos rodillos que están provistos cada uno de dos rodillos 
48b, guiados y sostenidos unos corredores apropiados 49 
y 50, en sus trayectos rectilíneos, y por unos tamboreo de 
retomo 51 y 52 en su trayecto de cambio de orientación; 
además, unos rodillos rotativos de eje fijo 53 g.:ian y so 
portan las porciones de las ramas de la cinta que no es­
tán tensadas por estos rodillos 46. - - - - - - - - - - -

Un cable $4 (figuras 1 a 4), que pasa sobro unas 
poleas de retomo 55, montadas rotativas sobre la viga 3, 
une los rodillos de retomo anterior 43 y posterior 45 de 
la cinta sin fin 44. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Una cuchilla de guillotina calefactora 56, manda 
da por un gato 56a, permite seccionar unos panes en la pag 
te anterior de la banda de producto 2a, que ha sido corta­
da, desde que la cinta 44 y el brazo empujador 24 han he­
cho avanzar, cuando tiene lugar el retomo del carro 10, 
el extremo anterior de dicha banda hasta sobre la mesa 57; 
enseguida, desauós del corte de un pan, un dedo empujador 
58 mandado por un gato 59, le hace deslizar sobre un plano



inclinado 65 y depositar sobre una cinta redante 61, tan 
dida sobre unos rodillos 62 y 63, que lo arrastra y lo 
evacúa (figura 7). - - -  --------- - - - - -  - -  —  - -

Unos gatos 64 y 65 (figuras 1 a 4), peralten blo 
cuear la una o la otra de las ramas do la cinta sin fin 
4 4 , podiendo la rasa no bloqueada desarrollarse libremen­
te bajo el esfuerzo ejercido por la tracción ¿o los redi 
líos de retomo anterior 43 ó posterior 45 según el sentí 
do de desplazamiento áel carro 32 mientras que la rama 
bloqueada, que está eso contacto eos la banda transversal 
de producto en curso de corte y fija, o que ha sido corta 
da y llevada en dirección a la cuchilla de guillotina, no 
tiene ningún desplazamiento relativo con respecto a ella.

Un motor 66 permite el deaplazamiento dal conjun­
to del aparato sobre sus ruedas 4 y 6 para llevarlo y fi­
jarlo en cualquier posición deseada. -------------------

Desde luego están previstos medios para sincroni­
zar loB movimientos de todos los elementos del aparato y 
para hacerlos funcionar automáticamente según cualquier pro 
grama preparado de antemano.

SI funcionamiento ee el siguiente: - - - - - - -

Cuando una capa de betún u otro producto ha sido 
colada sobre el fondo del depósito, que ha sido suficiente 
mente enfriada para poder ser cortada, y que las paredes 
metálicas que limitan sus cuatro caras han sido rebatidas



en los canales la* se hace desplazar la viga 3 hasta que 
sv cuchilla calefactora 14 está a una distancia del borde 
anterior de la capa igual a la longitud le loe panes a cor 
tar, hallándose los diferentes elementos del aparato enton 
ces en la posición mostrada en la figura 1; se hace avan­
zar seguidamente el carro 10, que arrastra la cuchilla ca- 
lefaotora 14, la cual corta una banda transversal del pro­
ducto, arrastrando con olla la reía 31 que levanta la por­
ción de banda transversal, a medida de su corte, como mués 
tra la figura 2; durante toda esta operación, el brazo asa 
pujador 24 descansa por au patín 26 sobre la cara superior 
de la banda del producto en curso de corte. - - - - - - -

Cuando el carro 10 llega a final da carrera, como 
se muestra en la figura 3# el tope 18 se escamotea, permi­
tiendo a la cuchilla 14 pivotar hacia atrás, bajo el efec­
to de la traed Ai del reeorte 16, y pasar a la posición 
que muestra la figura 3, estando el bramo empujador a la 
altura del borde longitudinal de la banda de producto que 
ha sido cortada; durante toda la operación que precede, la 
cinta sin fin 44, arrastrada por su polea de retorno ante­
rior 43, solidaria de la reja de arado 31, se ha desarro­
llado bajo la banda del producto transversal en curso de 
corte que se ha depositado inmediatamente sobre ella, como 
muestra la figura 8, no siendo posible ningún deaplazamien 
to relativo entre la rama superior Je la cinta 44 y la ban 
da transversal del producto, debido a que sata rama está 
bloqueada en eu posición fija por el gato 6$. - - - - - -
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Habiendo oido así cortada esta banda transversal 
áel producto y descansando cobro la cinta sin fin 44, ee 
debe eortar ahora en panos de dimensiones iguales. —  -

5.

10.

1$.

20.

25.

A esto afecto, el carro 10 que, en el curso de la 
operación precedente y arrastrado por su motar 11, so ha­
bía desplazado en movimiento continuo, vuelvo hacia atrás, 
en un movimiento pazo a paso, siendo cada avance sucesivo 
igual a la anchura de un pan a cortar; este movimiento pa 
so a paso puedo eventualmente estar precedido por un moyi 
miento de retomo continuo hasta que el extremo anterior 
de la banda del producto cortada haya avanzado suficiente 
mente para descansar sobre la mesa 57 de manera que penai 
ta el corte As un primer pan; hay entonces un paro del ca 
rro 1C hasta que sato primer pan haya sido cortado y haya 
deslizado a lo largo del plano inclinado 69, para ser eva 
cuado por la cinta sin fin 6l; el desplazamiento del co­
rro 10, del brazo empujador 24, y de la rama de la cinta 
44 que lleva esta banda da producto prosigue a continuación 
paso a paso, funcionando la cuchilla de guillotina después 
da cada parada para eortar un nuevo pan, y ello hasta que 
toda la banda transversal del producto haya sido cortada; 
sin embarga, un peco antas del final de carrera, para que 
el curro 32 que lleva la reja de arado 31 y el rodillo da 
retomo anterior 43 de la cinta 44 no molesten su desplaza 
miento, el carro 19 es áesengatillaáo del carro 32, como 
ha sido explicado anteriormente, por la leva 42 que actúa 
sobre el rodillo 41 y el vóstago 37 cuyo extremo es libera 
do de la lumbrera 35 an la cual había sido introducido; el



mecanismo se halla, a final de carrera, en la posición re­
presentada en la figura 12. - - - - - - - - - - - - - - -

SI conjunto del aparato avanza a continuación so­
bre sus ruedas 4 y 6 en una longitud igual a la de un pan 
a cortar, de manera que le permita empegar un nuevo ciclo 
cortando una nueva banda de producto; el carro 10 parte de 
nuevo entonces en sentido inverso, con un movimiento co^ti 
nuo, y el v&stago 37 se re engatilla en la lumbrera 35 de 
la placa vertical 34 del carro 32, asegurando mu posibili 
dad de arrastre, mientras que la cuchilla 14 ha sido de­
vuelta precedentemente, al final de carrera en sentido 
cia atrás del carro 10, a su posición activa por la rampa 
29 que coopera con el rodillo 27 y el tope 1% que bloquea 
en dicha posición activa; todos los elementos se Rallan da 
nuevo entonces en la posición representada en la figura 1.

El modo de realización representado en las figu­
ras 14 y 15, la viga 3 está soportada, en cala uno ¿e sus 
extremos, por dos chasis sensiblemente semejantes 67 y 68, 
que ruedan cada uno por medio de dos ruedas con llanta me 
tálica 4, sobre un carril 5; una por lo meaos de las dos 
ruedas 4 de cada uno de estos chasis aa arrastrada en rot¡& 
ción por el aotorreductor 66 que presenta a este efecto 
dos salidas 69, 70, que arrastren unos Arbolea 71 y 72 que 
mandan por medio de engranajes reductores 73 y 74 las rug 
das 4. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la cinta sin fin 61 está constituida por una serie



<Se rodillos Paralelos 46, que giran libremente alrededor 
de eu eje, suficientemente próximos los unos a los otros, 
entre dos rodillos extremos 43 y 45; el rodillo 43 está 
unido al carro 10 por un cable 54 que pasa sobre unas po­
leas de retomo 55 y el rodillo 45 está montado solidario 
en traslación con dicho carro 10. - - - - - - - - - - - -

Algunos de loe rodillos 46, uno de cada cuatro 
por ejemplo, está provisto de un eleotrofreno que le blo­
quea sobre su eje, impidiendo cualquier rotación, a cada 
parada del carro de arrastre 10. ----------- -- — -----

El funcionamiento es el mismo que el del primer 
modo de realización, y es pues inótil describirlo da nuevo.

Queda desde luego entendido que los modos de rea­
lización de la invención que han sido descritos anterior­
mente, con referencia al plano anexo, han sido dados a ti 
tulo puramente indicativo y en modo alguno limitativo, y 
que numerosas modificaciones puedes ser aportadas sin que 
se salga por ello del marco de la presente invención. - -

Bs asi, en particular, que ae pueden prever varios 
depósitos alineados, tres por ejemplo, entre los dos carri 
les 5, o caminos de rodadura 7, permitiendo un trabajo en 
continuo, siendo la capa de betón colada sucesivamente en 
cada uno de entre ellos, enfriándose en otro y siendo cor­
tada en un tercero, puliendo la viga transversal 3 cabal­
gar a voluntad el uno o el otro de estos depósitos, estando 
facilitado el paso del uno al otro por unos gatos hidráuli-



coa que peralten la elevación suficiente

S O T A

Se declaran ¿s novedad y propiedad para BspsHa, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes* - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Procedimiento para cortar panes de betón y 
similares, de una capa de dicho producto en curso de enfria 
¡siento en un depósito en el cual ha sido colada, que cen­
sista en levantar y separar de la capa, por un corte traca 
versal, una banda transversal de ésta, en desplazar Aee- 
puós traneversalaente la banda asi cortada cortándola a me 
¿ida que tiene lugar su desplazamiento transversal en unos 
panes de iguales dimensiones que son evacuados, y en proce, 
dar a continuación igual sobre bandas transversales cuce*i, 
vas hasta el corta total de la capa, caracterizado porque 
se corta tranaversalmanta, en un extremo longitudinal de 
la capa, una banda del producto ¿a una anchura igual a la 
longitud de loa panes a obtener, se extrae a aediáa que 
tiene lugar su corte la porción de banda en curso de corte 
hasta la extracción total de la banda que ha sido cortada, 
se desarrolla simultáneamente bajo la porción de banda en 
curso de corte, a medida que tiene lugar su extracción, una 
rama ¿e una einta tendida entre ¿os rodillos móviles trans- 
versalmente y cuya longitud es superior a la de la banda 
del producto a cortar, se deposita sobre esta rama de cinta



la porción 4o banda del producto a medida que tiene lugar 
su corte y su extracción, evitando cualquier desplazamien­
to relativo de la banda del producto y de la cinta, se 
lleva de nuevo a continuación en sentido inverso con des­
plazamiento transversal paso a paso la rama de la cinta y 
la banda del producto que ha sido cortada y que descansa 
sobre ella, siendo cada desplazamiento de longitud igual 
a la anchura del pan a cortar, se corta en el extremo an­
terior de la banda del producto, en el curso de cada para 
da de la cinta y de la banda del producto que descansa so 
bre ella, un pan del producto, se evacúan los panes a me­
dida que tiene lugar su corte, y, una vez la banda del ero 
duoto completamente cortada en panes, ae procede igual pa­
ra una nueva banda transversal del producto, y asi sucesi­
vamente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2.- Instalación para la realización del procedi­
miento sefúa la reivindicación 1, caracterizada porque está 
constituida por la combinación de un depósito da fondo pla­
no en el cual puede ser colada una capa de betún u otro pro 
duoto a cortar en panes, una viga transversal que cabalga 
el depósito, unas ruedas para soportar y guiar cada uno de 
loa extremos de esta viga sobre unos caminos de rodadura 
longitudinales dispuestos a cada lado del depósito, unos me 
dios para hacer avanzar paso a paso esta viga sobra sus rué 
das, un carro suspendida de esta viga, unos medios para des 
plazar este carro bajo esta viga con un movimiento continuo 
en un sentido, que corresponde al corte áe una banda trans­
versal del producto, y paso a paso en sentido inverso, ca-



rreependiendo a la. evacuación de la banda del producto cor 
tada, una cuchilla calefactora suspendida de cate carro, 
unce medios para hacer descender esta cuchilla en posición 
activa y permitirle cortar una banda transversal de la car­
pa de producto cuando el carro se desplaza en un sentido, 
unos medios para levantarla y mantenerla en posición inac­
tiva cuando el carro se desolaza en sentido inverso, un 
brezo empujador, soportado por este carro, cuyo extremo 
desliza sobre la banda del producto en curso de corta, cuan 
do el carro ce desplaza en un sentido, y que puede empujar 
delante de &  el extremo de la banda de producto que ha si 
do cortada cuando el carro se desplaza en sentido inverso, 
una reja de arado susceptible de rodar transversalmente so 
bre el fondo del depósito, arrastrada por el carro, y que 
levanta la banda del producto a medida que tiene lugar su 
corte, una cinta transversal, destinada a soportar y eva­
cuar transversalmente la banda transversal del producto 
cortada, unos medios para desarrollar una rama de esta cin 
ta bajo la banda del producto, detrás de la reja de arado, 
a medida que tiene lugar su corte, evitando cualquier des­
plazamiento relativo de la einta y la banda de producto, 
unos medios para llevar de nuevo en sentido inverso esta 
cinta con la reja y la banda do producto completamente cor 
teda descansando sobre ella, evitando cualquier desplaza­
miento relativo de la cinta y de la banda de producto, y 
una cuchilla longitudinal que corta un pan de la banda de 
producto en cada una de las paradas de cata banda. - - - -

3.- Instalación segdn la reivindicación 2, caracte



rizada porque la cinta tendida entre dos rodillos adviles 
trsnsversalmeate y cuya longitud es superior a la de la 
banda de producto a cortar está constituida por una cinta 
sin fin que utiliza estos rodillos de tensión como rodi­
llos de retomo.

4. - Instalación según la reivindicación 2, carac­
terizada porque la cinta tendida entre dos rodillos móviles 
traneversalmente y cuya longitud es superior a la 3e la baa 
da del producto a cortar está constituida por una serie de 
rodillos paralelos regularmente repartidos entre estos dos 
rodillos de tensión, y cuya distancia entre ejes es sufi­
cientemente pequeña para que la banda transversal de betón 
cortada y colocada sobre ellos no flaxione de forma moles­
ta en el intervalo entre dichos rodillos.----- ----------

5. - Instalación según la reivindicación 4, carac­
terizada porque algunos por lo menos de estos rodillos es­
tán provistos de un freno electroaagnático cuyo bloqueo, 
que impide su rotación alrededor de su eje, es mandado por 
el paro del carro. —  - - - - - -  —  -

Instalación según la reivindicación 2, carac­
terizada porque la cuchilla calefactor* (l¿) está suspendí 
da del carro (10), pivotando alrededor de un eje (15) da 
este último; un resorte de tensión (16) enganchado por un 
lado a un extremo de una palanca (17), y por el otro lado 
a un punto fijo del carro (10), tiende constantemente a ha 
cer pivotar hacia la posición inactiva la cuchilla (14), y



la arrastra hacia seta posición desde que ss escamotes un 
tope eecamoteabla (1$) contra el cual se apoya la montura 
(19) de la cuchilla (14) durante la operación 3a corte. -

7. - Instalación según la reivindicación 6, carao
torteada porque cuando el carro llega al final de carrera 
anterior, habiendo sido completamente corteña una banda 
transversal (?a) del producto, una rampa en forma de bisel 
(21) coopera con una espiga (22), solidaria de un vástago 
(23) cuyo extremo constituye el tope (18), provoca el asea 
moteo de éste y permite al resorte (16), quo actúa sobre 
el brazo de palanca (17), hacer pivotar hacia atrás la cu- 
cnilla (14) para llevarla a la posición inactiva.-------

8 . - Instalación según cualquiera de las reivindi­
caciones 2 a 7, caracterizada porque, sobre el carro (10), 
está montado libremente pivotante alrededor de un eje (15) 
un brazo empujador (24) que lleva en su extremo una pieza 
de empuje (2$) y montado sobre un patín (26) que le penai 
te deslizar sobre la cara superior de la capa de producto 
durante la carrera hacia adelante del carro suspendido (10) 
en el curso de la cual es cortada en la capa (2) una banda 
transversal del producto (2a), mientras que, cuan3o tiene 
lugar la carrera de retomo del carro (10), la pieza de 
empuje (25) leí brazo (34) está en contacto con el canto
de la banda (5a) del producto cortada y la arrastra en su 
desplazamiento. --------- ---------- —  - - - - - - - -

9. - Instalación según cualquiera de las reivindica 
cienes 6 a 8, caracterizada porque, al final de carrera de



retomo Jal carro suspendido, un rodillo (3?), dispuesto 
so $1 extremo as un brazo de palanca (26), solidario en ro 
taoión del portacuehillas (19), coopera con una rampa (29) 
que la hace pivotar en contra de la tensión ejercida, por 
el resorte (16), y permite a otro resorte (30) llevar de 
nuevo el topa (18) en posici&i activa desde que este porta 
cuchillas (19) habrá pivotado suficientemente para no opo­
nerse a este retomo, y mantener a continuación el porta- 
cuchillas (19) y la cuchilla calefactor* (l4) ea_posici6n 
activa. ___

10.- Instalación según cualquiera de las reivindi 
caciones 2 a 9, caracterizada porque el carro suspendido 
(10) arrastra en su cerrera, tanto en un sentido coco en el 
otro, una reja de arado (31) soportada por un carro (32) 
montado sobre unas ruedas (33) susceptibles de rodar sobre 
el fondo (1) del depósito._________ _____________________

Instalación según la reivindicación 8, carao 
terizada porque unos medios aseguran la dsaolidarisación 
automática del carro (32) que lleva la reja de arado (31) 
y  del carro suspendido (10) antes del final de carrera de 
retomo de dicho carro (10), pudianác óste continuar salo 
su final de carrera, y unos medios provocan de nuevo su en 
gatiUado, despuós de un desplazamiento suficiente del ca­
rra (10), cuando óste ha reemprendido su carrera hacia ade 
lante. _____ **

12.- Instalación según cualquiera de las reivindi­
caciones 2 a 11, caracterizada porque un cable ($4) que pg



-  2 3 -

*a sobre unas poleas da retomo ($3)# montadas rotativas 
sotara la viga (3), un* los rodillos da retomo anterior
(43) y posterior (45) la la cinta sin fin (44)* - - - - -

!3*- Instalación sayón cualquiera da las raivindi 
3* escienas 2 a 1?, caracterizada porque una cuchilla da gui­

llotina calafactora (56), mandada por un gato (5&¿), parad 
ta saccionar unos pansa an la parta anterior de la banda 
da producto (2a), que ha aido cortada, desda que la cinta
(44) y el brazo empujador (24) han hacho avanzar, cuando 

10. tiene lugar al retomo del carro (10), al extraño anterior
de dicha banda y, inmediatamente deepuóa del corte de un 
pan, un dado empujador (53), mandado por un gato (59), lo 
haca deslizar sobra un plano inclinado (60) y depositarlo 
sobra una cinta rodante (61), tendida sobre unos rodillos 

*3* (62) y (6)), qua la arrastra y lo evaeda. - - - - - - - -

14.- Instalación aag&i cualquiera da las reivindi 
opciones 2 a 13, caracterizada porque la viga transversal 
qua cabalga al depósito está soportada, en cada uno de sus 
extremos, por una ruada motriz y astas dos ruedas motrices 

20. son arrastradas sisal tensamente y solidariamente en rota­
ción.

1$.- Instalación seg&i la reivindicación 14, carac 
terizada porque astas ruedas motrices son da llanta metáli 
ca y ruedan sobra unos carriles. - - - - - - - - _____

?5* 16'- Instalación aegda la reivindicación 15, carac
terizada porque la viga transversal eató soportada, en cada 
uno de sus extremos, por un chasis provisto áa dos ruadas



24

alineadas susceptibles da redar sobra dos caminos da roda­
dura longitudinales que rodean al depósito. - - —  —

17.- "PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA CORTAR PA 
HE5 DB 3ETUH Y SIMILARES".------ - -------- ------------

5. Todo alio conforma se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veinticuatro hojas foliadas
y mecanografiadas por una sola de sus caras y de seis lámi 
ñas de dibujos que la ilustran.
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