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Bsta invencidn se relaciona con un procédimiento pars .
preparar composiciones detergentes para el lavado, cargadas,
granuladas, que pusden proporcionar propledades de alto o bajo
espumado en ol lavado y qus causan poca O ninguns espume este- :
ble en al agua de aclarsdo.

En gensral, las.composioiones detergantes proyectaﬁa-ai
para sl lavado de ropa, ¢specialmente en méquinas de lavads vep
ticales o manualumente, proporcionan uns abundante espums durama%
te la atapa de lavado, si bien en los dltimos afios ha t@m&i@ uﬁ:
interds cada vez msyor el evitar un espumado sxcesive inolugo en
eata etapa. Se requieren productos proyectados pare utilizar@s;
en mdquinas de lavado automdticas a tambor, en donde &l tambor |
ée lg mééuina de lavado gira alrededor de wn e je eustanoialmsnté
horizontal, para generar nivelss de sspuma relativamente bajos.%
coﬁ productos para cualquier tipo de utilizeoidn, es importante;
que al agué de aclarad6 no lleve aéntidédes apraciables dg qspg?
ma especialménte en los aclarados segundo o ¥ltimo, ya qus &i- i
cha espuma interfiere con el desagiie adecuado del sgua de aclapg
rado de la tina o mdquinag de lavado ¥ puede dar la impresicn deé
que'el aclarado ha sido inadecuado. Los productos jevonosos hag
]

sido en general buenos a este respecto, ya qua excepto en aguss

: i
nuy blandas, la pureza dsl agua en el aclarado destruye ds uwn |

modo eficaz curlquier espuma. ﬁos productos detergenies sintd-
ticos anidnicos tienden a proporcionar abundanté agpunz, con

frecusncia excssiva, en el 1avado,»y a produeir un espumedo ex»!
casivo en el aclarado. En estos productos, sl defecto menciaﬁa;
4o en Wltimo lugar pusde ser contrarrestado utilizando aditivosm
econocidos en las composiciones, tales como jabones o deidos gra-

208 de cadsna larga o compuestos de silicona, Normalmsnts, es-

-t08 compuestos disminuyen también el espumado en la atapa de E
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lavado, pero con frecusncia eato constituys una ventaja o a2l me=
nos es aceptable. Hasta el presente la mayorfa de las compoei-
ciones detergentes anidnlcas han ineluido proporciones conside-
rables de aditivos detergentes fosfdticos. |

Lé.s composicliones detergentes basadas en detergesntes

¢
i

1
no idnicos o detergentes zwitieridnicos o mezclas de estos con

ellos mismos © con otros detergentes anidnicos, pusden conse- :
guir una me jor limpiesza que los detergentes anidnicos por si ao«»é
los, especialmente cuando estd presente menos de la cantidad n{s;_;:
nal ds aditivo fbafético. 'Estas compoaleiones puasden prororoioe
nar generalmente un espumado adecuado en el lavado perc tiszaden
& causar un grave problema de una egpums peorsistents en el a.al&m;
rado. Los amortiguadores usuales de la eafuma, adocuzdos para ‘
utilizarse con detergeutes anidnicos, han resultado inadecusdoe
para corregir aate defecto. Dichos compusstos fallan por a.iver-a-i
sas razopss ocomo, por ejemplo, puedsn ser eficaces en el aolara—-!
do solamente a niveles a los ocuales disminuysn ta.m'bién da forma ,
indsvida la espuma en el lavado, 0 a los cualas perjudican el |
rendimiento de limpisza u otras propiedades del producto, & di- '
chos compusstoe pusden disminuir la espuma, segin se deses, sn
el lavado y dejar de suprimirla de modo suficiente en el aclarg :
do. En las mdguinas de lavado a tambor, un espumsdo excesive enfj
las etapas de lavado y desaglie pusde causar un excesivo tmn:spo_;'.;fE
te de surfactante a los licores de clarado de modo que resulta
incluso mds dificil la supresidn del espumado.

Se ha encontrado shora que es posible eliminadr o redu
oir en gran quida la espuma en el aclarado causada por deter-

gontes sintdticos no idnloos, zwitteridnicos y anidnicos sin re-

ducir grandemente el espumado durante la etapa de lavado. Eato |
o8 partiocularmente valioso para composiciones detergentes basa- ]'
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das principalmente en surfactantes no idnicos o surfactantes
nixtos no idnicos/zwitteridnicos, pard los cuales, y como antesr
se ha establecido, resultan inadecuados otros métodos.

En adicidn, las ocomposiciones de la presents inven- %
cién pusden formularse de tal modo que puéda conseguirse un &ry’
do de supresidn de espuma en el lavado en quéllos casos en doy
do se deseé, por ejemplo, en productos particularmente proyscta
dos para utilizarse en mdguinas de lavado & tambor. ZEstas cm&%
pume relativamente alta en el lavado & bajas temperatures y es~
pﬁmas reducidas a temperaturas mayores. ?

Lg presente invencidn proporciona una composicidén do-'
tergante granuisda, cergada, qua tiene propiedadss espumanies
controlada, que comprendes

(2) 68 2 a 40 % en peso de un detergente sintdtico op.
génico no idmico, zwitteridnico o anidnico o de una mezcla de ;
cualquiera de estos; f

(b) de 10 & 90 % en peso de uno o mas aditivos dster~!
gontes inorgdnicos u orgdnicos; ¥y g

(c) ds 0,02 & 8 % en peso de una csra susﬁancialmante:
insoluble en agua o de una mezecla de ceras, teniendo dichs eaf&§
0 mezcla de las mismas un punto de fusidn del orden da 35 & 125
%c y un fndice ds saponificaci&n‘infbrior a 100;
encontrdndiose &l componente @e cera on mezcla Intima oon parfe !
0 la totalidad del componsnte detergente orgdnico.

Cuando la invencidn se aplica a ls provisidn de com~
posiciohes detergsntes qus tienen un espumado reducido sn el
aclaradd, pero solo con un pequefio grado de supresidn de espume

en ol lavado, las composiciones preferidas comprendsn:

(a) de 2 a 40 % en peso de un surfactante sintdtico,
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orgdnico, no idnico, zwitteridnico o anidnico, o de una mezola
de oualqulera de astos;
| (bz de 0,02 a 5 % en peso de uns cera micrccristaling

sustancialmente soluble en agua que fiene un punto de fusidn ds
35 a 125°C y un fndice de sapenificacidn inferior a 100, o mez~
clas de tales ceras; ¥y ' |

(e) da 10 a S0 % en peso de una o mds sales aditivas
detergentes inorgdnicas u orgdnioces; 3
encontrdndose dicha cera o ceras en mezola Intima ocon parte ¢ .
la totalidad de dicho o dichos surfactantes orgdnicos.

La forma en la cusl actuan el componente de csra o
86 oomproﬁde del todo pero, y sin intentar ligarse a ningune teg
ria en particular, la sigulente explicacidn permite sstablecer :
los hechos observados y puede facilitar el entendimiento de lm .
invenoidn. Parece ser que la cera no afecta de modo aprecisbls
al espumado de las oomposicionee a condicidn de qus practicsmen-
te la totalidad gea solubilizada por el surfactante, Laa ceras
adecuadas parecen ser aqusllas qus son ipsolubles en agua, pero
que pusden mer sclubilizadas por el surfactante utilizado ¥ que
permanscen molubilizadas & la concentracidn y temperatura del
licor de lavado. El mezelado Intimo con el surfactants, en la
preparacién de la solucidn, parecs qus promusve dicha solubilis-
zacidn. |

Parece ser que tisne lugar clerta interaccidn de la |
oera y/o del surfactante con el'género en los procesos de lava~
do y aclarado a causa de qus la reduccidn de espuma es mayor
cuando los gdneros estdn presentes qus cuando se llava a ocabo

una dilucidn correspondients del licor de lavado en susencis ds

una carga ds gdnero.

{
|
Las ceras adecuadas para este aspscto de la invenoién,£
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especialments para reducir la espuma, particularmente en sl aclg
rado, tiensn una estructura mioroeristalind cuando son sélidas }
¥ con preferesncia estdn constituidas por ceraa de punto ds fu-
s8idn relativamente alto. Dichas ceras dsben sexr practicaments :
insolubles en agua, pero deben ser capaces dea dispersarse en so—%

luciones micelsres acucsas de surfactantes orgdnicos y/o en sux~

| factantes orgduicos liquidos neatos, por ejemplo como dispersice '

nes ooloidales o salucioneé miceldres o como verdaderas soiunzio-

it
'

nes o emulsiones. Las mismas tisnen un punto de fusidn en 1z
gama anteriormente aspscificada, con preferencia no supsricr a
115%C y en pspecial entre 65 y 100%¢. Gensralments, tisnen un :
peso molecular del orden de 400 & 1000 aproximadamente. Cuz ngf
ferencia, no debsn smer démasiado duras ni frdgiles, &s decir &e-g
ben tener un fndics ds pemetracidn de al menos 6, medido & 25%: |
por ASTM-D1321. Preferiblemente, las ceras tienen unmas elevada
proporoidn de cadenas hidrocarbonadas en su oonstitucidn, ee dsmi
cif tienen un Indice de saponificacidn inferior a 100_y con praug
fersncia inferior & 60. . 7 _ E

Ceras sdecusdas imcluyen ceras de petrolato microerin-é
taiinas derivadas del petrdleo, ceras de petrolato microcriste&ii
nas oxidadas y petrolato mismo (jalea de petrdleo); corag sinté-i
ticas tales como las ceras Fischer-Tropsch y eefas ?1§ohsr- _
~Propsch oxidadas; ceras de tierra y ceras de turba, tales scmu '
ozZoquerita, cerssina y cera de montafia; y ceras naturales talas
ocomo ceras de abgjas, cera de candelilla y cera de carnauba.

Han resultado ser insdscuadas las ceras de Japdn, ce-
ras ‘tales como diestearato de poliglicol y polietilenglicoles
(Carbowax -~ Nombre Registrado). La cera de parafina, qus es ma-

oerocristalina, tiene solo un ligero efecto del mismo tlpo qus

las ceras miorooristalinas y no es muy adecuada para las compo-
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Los términos "cera microcristalina" y "oera de petro—
lato" son bisn conocidos en la tdenica y oubren una class algo
variable de austanéias. las mismas se desoriben en "The Chemig
{ry and Technology of Waxes", A.H. Warth 2% Edicidn, reimprimi—f

da en 1960,'Reinhold Publishing Corporation, pdeginas 391~393, Yl

pdginas 421 y sigulentes. Tal y como se desprende de los rom~

i
1

bres, los cristales individuales ds ceras miorocristalinas son‘

mucho mds paqusfios que aquallos ds cera do parafina. En gene-~ !

ral, las ceras miorocristalinas son f{enaces en lugar de frégi-~

len; glgunas de ellas son flexibles incluso a bajas temparatu~

ras., Aunque la cera microecristalina es eapecialments parafin1~?

ca en su estrﬁo#ura.quimica, los compuestos de los cuales estd

constituida no son iguales a los que constituyen la cera de pa- -

rafina., Los compuestos que constltuyen la cera microcristaline
tienen un peso molacular materialmente mds elevado y una propor

"
[

cidn superior de hidrocarburos de cadena ramificada que los en- .

contrados en las ceras de parafina. Ia cera microoristaling po
deriva de aceites mds pesgdos qus aquellos a pertir de los ous-
les se derivan las ceras de parafina y normalmente se recupera
de aceites residuales, es decir de aceites tomados como colas
de destiiacidn. "Bl petrolato o jalea de petrdleo tiene tambign
una estructura microcristalina, tal y como la que exhiben lea
ceras naturales, cera de abejas, carnauba y ozoquerita, (Warth,
ihiQ;: rp 391=-393). Las ceras Fscher-Tropsch se obtienen por
el proceso conocido por este nombre y son también de naturalezs
microeristalina.

En particular se prefieren las ceras de petrolato iiu
crocristalines como "Be Square 175" vendido por Bareco divisidnm,
Petrolite Corporation, Tulsa, Oklahoma, "Mobilwax 2305" vendido
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por Mobil 01l Company Iimited, Wallasey Bridge Road, Birkenhead,:
Cheshire, Inglaterra y "Shell Microwax 185/190". %
En general resultan suficientes niveles muy bajos de |
cera, por ejemplo de 0,1 & 3 %, especialmenté de 0,2 2 1,5 % en E
peso. Los niveles superiores al 5 % pueden ser eficaces, paro '
& medlda que aumente le cantlidad de cera llega s ser mayor el
efecto depresivo tras el éspumado en el lavedo. :
Cuando la invencidn se aplica a la preparacidn de cou~
posiciones que tienen un espumado considsrablemente disminuiés :
en el lavado, se ha encontrado que clertos miembros de una claaaﬁ
de ceras, que difieren en glcance de las ceras adecuadss para ;
las composicliones anterlormente indicadas y que tienen un saspu-
mado reducido principalmente en el sclarado, pero insluyendc ai-;
gunas de las miemas ceras, gon eobresalienteé ¥ peculiermente
efioaceé como depresiveos dsl espumado "en el lavado® para compo-
siciones detergsntes basadas en detergentes activos no iéﬁiooa ol

no idnicos-zwitteridnicos. Hasta el presente ha resultado mer

cir un rendimiento satisfactorio en las mdquinas ds lavado ds

carga frontal. - _

En general los depresores del sspumade tales como dciwg
dos grasos de alto peso molecular y jabones, son ineficaces pare.:i
tales composlciones.

Dichos compusstos pueden tambidn perjudicar de formue
seria al rendimiento de la composicidn. En ciertos casos, los
depresores del espumado, a base de siliconas, sbn eficaces, cmmo
anteriormente sme ha indicado, ocuando la depresidn de la espuma

en el lavado es deseada. . Sin embargo, pusden tener efectos se-

cundarios indeseables en ciertas composiciones y, en adicidn, pa

l
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ra que seen totalmente eficaces deben ser aislados practicamente .
del contacto con los surfactantes, tal y como se describe en la f
solicitud de patente britdnice copendiente n® 35877/72. Por otre
lado, las ceras usadas en la presente invencidn no tiensn porqnéE
ger aisladas y realmente no lo son; de este modo, pueden incorpg_l
rarse mds faollmente en los productos detergentes.
Seadn este aspecto de la invencidn, se proporciora wng
composicidn detergente que comprende; |
(a) de 2 & 40 % on peso de uno o mae detergentes orgd.|
nicos no idénicos, 0 de una mezcla de los mismos con detergsautes
zwitteridnicos y/o anidnicos sintdticos; i
(b) de 10 & 90 % en peso de uno o mas aditivos deter-
gentee inorgdnicos u orgdnicos; !
(c) de 0,2 a 8 % en peso de una cera hidrocarbonada |
practicamente insoluble en agua 0 una megcla de las mismas, oOp—
cionalmente Junto con una proporcidn menor de cera de dster, te-
niendo dicha cera o mezcla de ceras un punto de fusidn del ordsn
de 50 a 125°C, y con preferencia de 50 a 115°C, y un fndice de
saponificacidn no superior a 60; (
sencontrdndose el componente de cera citado en mezcla Intima con
parte o la totalidad del componente detergente orgdnico. !
Lla class de ceras adecusdas para la presente invenoidn
difieren algo de la clase preferlda paras las composiciones anie-

riormente dssoritas. Ias presentes ceras deben ser ceras hidro~

carbonadas o predominantemente de este tipo, es decir tienan qus
fgner un Indics ds saponificacidn inferior a 60, preferiblamsntef
inferior a 10. En adicidn, deben tener wn punto de fusidn au@e~;
rior a 50°C, con preferencia por encima de 65°C y en espscial sg%
perior a 8500.‘ 8i bien nb sa intenta ligarse a ninguna teoria E
|
!

en particular, parece ger que es necesario, sl se desea que una .
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cera tenga dxito oomo dépresor de la espuma en el lavado, que |

temperatura de lavado a la cusl he de utilizarse el producto, SiE
!
bien parte del lavedo se efectda a 40°C o a una tempsraturs me- |

(
i
3
1

tenga un punto de fusidn sproximedamente igual o supsrior a lsa

nor, la mayorfe de los productos se emplean también & una temye—
ratura de hasta 60%¢ por lo menos y, de este modo, resultan ads-

cuadas las temperaturaes anteriorss referidas. Para los produeu

tos proyectados para utilizarse a las tsmperaturas ds una mégui~
pa de lavedo ususles nds elevadas (alrededor de los 95°C), rezLL
tan mejores las ceras que tienen un punto ds fusidn de &l msnow
90-95°c.
Para la fuerté_depresién del espumado en el lavadc, '
que constitwye el objetivo de ‘las eompbeio;ones de la presente :i

vencidn, son inadscuadass por si mismo la cera de carnauba, la oeé

. ra de candelillas y la cera de abejas. Las oceras microcrjstali-f

nas de petrdleo y las ceras Fischer-Iropsch (a condicidn de qus,l
ai estdn oxldadas, tengan un fndice de saponifiocscidén como ante~§
riormente se ha citado) son adecuadas, prefiridndose lss ceras
microcristalinas., Incluso las ceras de petr&leo miérocristali—
nas, por eJempio cera de parafina de alto punto de fusidn, soen

adecuadas, si bien este tipo no resulta muy eficaz para lss cam-

|

|

i
posicionss cuando se requiers una depresidén de la espuma en el [
aclarado con poca depresidén de espuma en el lavado. Se pueden !
tolerar pequefias cantidades de ceras de dsterss y similares en ;
mezclas de ceras a condicién de que no se exceda el Indice de sg'
ponificacidn. . i
La cantidad de éera en las presentes composicionses es

con preferencia dé ung gema bastarnte mayor gue la espeui#icada

anterliormente pars las composlcionses proyectadas principalmente

para proporcionar depresidn de espuma en el aclarado; las canti-
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1 dades preferides son de 0,5 a 6 %, especialmante de 1 a 3 %, éng

peso.
Con anterioridad se he mancionado, en relacidn con lai
déersidn de espuma eﬁ el aclarado, que tiens lugar cierta intep
accidn entrs la éara y el génaro. Tembién ss ha obeervado que -
1la aceidn dapreéiva de la espuma de la cera, cuando se utiliza
en una composicidn detergents en la etapa de prelavado del cicla;
de lavado de una mdquina de lavado de uso doméstico, automﬁfica;
moderna, transporta a la etapa de lavado mds de la cantidad sz~ |
perads de licor de prelavado. Por ejemplo, cuando se utiliga
un producto detergante diferente, que quizds no contiens ocera !
ocomo depresivo de espuma, como agente de lavado en la etapa prig?
cipal de lavado, su eepumadb pusds smer rebazjadeo por el depreaivo?
de cera que estd presents en la composicidn de prelavado. ;
En estas composiciones, en donde se desea una depre- :
sién considerable dsl espumado en el'lavado, pusdsn estar pre-— i
sentes productos enidnicos ineluso como principal componente ds--E
taréante ofgénico, a condicidn de que la cera estd intimamente
mezelada con los mismos, por ejemplo disusltos preferiblemente
o fundidos entre sf. Pare este finalidad, un producto no idni-
co preferido es aquel que tlens una cadena carbonada rolativﬁmaﬁ
te large, por ajemplo alcoholes de mebo condensados de 8 a 13
(ospecialmente unos 11) moles de dxido de etileno, s@ bien pue-
den emplearse otros. Si la cera se mezcla simpleﬁsnte con la
composicidn en su totalidad en estas composiciones basadas prip
cipalmente en produdtoe anidnicos, incluso por ejemplo en forme
liguida en un mezclador triturador (lechada) que ha ds ser seca-
do por aspersidn, resulte menos eficaz que cuando se utiliza co-~
mo depresivo de espuma en el lavado. Eatas composiciohes tienen!

un rendimiento de limpieza que en general es tfpico de las com-
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poﬁiciones detergentes anidnicas. ' E

Por razonss puramente detergentes, 10s productos anid-é
nicos son con preferencia omitidos totalmente de las'composioio-g
nes basadas prinéipalmenta en detergentes activos no idnicos y/bi
zwitteridénidos & causa de que tienden & interferir con las carag
terfsticas especisles de limpieza de estos detergentes actives.
Sin embargo, especialmente en aquellos casos en donde se dessa

evitar el secado por aspersidn de mezclas que contienen produce

tos no idnicos, resulta valioso el empleo de un poco de detergen
 te anidnico; por ejemplo hasta 2 % en peso de la composicidn, i
con préferenoia 1 % aproximademente, como ayuda para preparar f
los grdnulos secados por asparsidn que pueden actuar como vehi- E
oulos para el detergente no idnico normalmente lfquido o de bajoi
punto de fusidn. - Un método para producir dichos grépulos sopor-%
te o vehfculo s¢ describe en la sgolicitud de patenxé britdnica :

[
1

n® 16.164/74. Ia incorporacidn de pequefias cantidades de produg:
toe anidnicos ds este modo no perjudica 6l rendimiento de las E
composiciones de esta invencién, ineluazo sin tomar precaucionss l
aspecialss a la hors de afiadir la cera.

Debe obssrvarse que puede ser nscesario llevar a cabo
clertos ensayos de eéraa, surfactantes y proporciones ds loe migé
mos, dentro del alcance de la invencidn, para elegir combinecio-
nes que tienen un rendimiento dptimo para una aplicacida desea~
da. De'este modo, ¥y para el'afbct§ depresivo del espumsdo sole~
mente, o principalimente en el aclaradé, teniendo en ocventa la
explicacidn del mecanismo Ge las cerss proporcionado anteriormen:
te, puede ser necesario elegir combinaciones de ceras y surfac~
tantes o mezolas 4e los mismos de modo que la cere sea totalmen-

te (o0 81 se deses, casi totelmente) solubilizada por el surfac—

tante a la oonoentracidn ¥y temperaturs dél lavado, psro qus sea
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étaétada por dilucidn en el aclarado en preseﬁcia de los géne~ %
ros, de modo que tenga efecto su accidn depresiva del ospumadO¢§
En general, para la depresidn'de espuma en el lavado las ceres ;
microcristalinés de mayor punto de fusién constituyen los deprgf
sivos de espuma mds fuertes y se preferirdn, especialmente con
surfactantes mds fusrtemente espumantes, por ejemplo con prm?h.z,g;,,’t
tos no 1dnicos que tienen grupos alquilo Cq2 o menores, por '
ejemplo Tergltol 15-S-9 (nombre regiafrado) basado en alcoholes!
sacundarios 011_15 o alecoholes de coco con 6 grupos etoxi, o
mezclas de productoé no idnicosnzwitforidnieos. De nusvo, y ngi
turalnente, pusds necealtarse mayores oantidados de cera con
detergentes que intrinsicamente son mds altamentes espumantes.
Otro factor que pusde ser considerado a la hora de elegir la qgg
ra, as agquel relacionado con la prefbrenoia de qua sea soluble

o finamente dispersable a una temperatura razonable, por ejem—

plo hasta 90°C, en el detergente no iénico, por razonses de pro-
cesado tal y como a continuacidn se indioca.
Algunes ceras muy eficaces son las ceras microcrista-
linas tales como:
Core microoristalina 160/165 vendida por Shsll Chemicals,
Cera microcristalina 185/190 vendida por Shell Chemicels
(éepeoialmente preferida),.
Cera mierooriataline fSO/QSY vendide por BP Chemicals,
Cera microoristalina OK239 vendidd por Astor Chemicals Li-
nited, _
Moblilwax Cerese vendida por Mobil 0il Company Limited,
Mobilwax 2305 vendida por Mobil 0il Company Limited, y
Mobilwax 2360 vendida por Mobil 0il Company Limited.

También son adecuadas lag ceras Mscher-Tropsch, ta-

les como las vendidas por Veba Chemie AG.
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Surfactantes sintdticos anidénicos, adecuados, en cual
quier composicidn, segin la invencidn, incluyen aguellos que ya;
son conocidos en la téénica, por ejemplo los desoritos en la sg]
licitud de patente britdnica n® 33.482/73. Es preferible qus
estdn ausentes los jabones, pero pusde tolerarse en las composi
ciones hasta un 3 % en peso de la composicidn, cuando principal:
mente se requiers una depresidn de la espuma en el aclaradc. :

Surfactantes no idnicos adecuados pusden ser éualquiera de los

surfactantes etoxilados conocidos-en la tdenica. Los surfactap !

“tes no idnicos preferidos son los surfactantes detersivos de i

£érmula general:

en la qus R es un radical algquil hidrocarbilo primario, secunw-
dario o de cadena ramificeda, un radical alquenil hidroecarbilo
primario, secundario o de cadens remificada, un radical hidro-

carbilo fendlico alquil- o alquenil- sustituido, primario, se-
cundario, o de cadena ramificada, teniendo dichos radicales hi-
drocarbilo una longitud de cadena de 8 a 20, preferiblemente de
10 a 18, dtomos de carbono; y ¥y 2z son cada una 2, o ung de di-
chas letras es 2 cuando la otra es 3 (es decir, excluyendo la

totalidad de los surfactantes de 6xido de propilemo (PO)); g;es’

les) son cada uno O o un entero de 1 a i3, siendo la suma g + b
de 3 a 25, con preferencia de 4 a 16.

' La féraula anterior sbarce Sxido de etilemo (EO) asf
como alooxilatos de 6xido de etileno-dxido dé propileno (EO-PO)
meiclados, todos los cuales son de ﬁtilidad en esta invenoidn,

Los surfactantes a base de PO totalmente no proporcionan venta-

Jjas de limpieéa en las composiciones detergentes y no estdn ocon
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templados para utilizarse en esta invencidn.

Los surfactantes no idnicos preferidoa utilizados en !

1
i

esta invencidn, son los surfactentes no idnicos oto;ilados'des—
de ol punto de vista de disponibilidad y rendimiento de limpis |
Z8. !

Ejemplos especificos de surfactantes no idnicos son i

loa siguientes.

. |
Algoxilatos de alcoholes primarios de cadena rects. i
i

Los hexa-, hepta-, octa~, nonsg-, deca~, undeca-, de-
deca~—, fetradeca- y hexaéeca~alcoxilatoé de n-decanol, n-doda- -
canol, n~-tridecanol, n~tetradecanol, n-pentadecanol, n~hexadeog:
nol y n-octadecanol constituyen unos surfactantes utiles en el ;
concepto de esta invehcidn; los condensados de dxido de etilenof
respectivoa son los alcoxilatos mds preferidos. Ejemblos de |
alooholes primarios alcoxilados son: n-c1oEO(3); n~C,4E0(9) 3
n-04580(9); n-C,,E0(7); n~C44B0(10), n=CoEO(10); n=C,oE0(6);
n-0gEO(9) ; n=C45E0(7); n=C4gB0(14)5 ¥ 1-0;0EO(6)PO(3). Tambien
resultan de utilidad los etoxilatos de alcoholes naturales o
sintéticos mezclados en la gama de longitud de cadena de "ooco"
Ejemﬁlos especificos de tales materiales incluyen coco alquilc
E0(6) y coco alguilo E0(9).

{
!
'
{

Los hexa-, hepta~-, oota-, nona-, deca-, undesca-, do~ !
deoca-, tetradeca- y hexadeca-alcoxilatos de 2-decanol, 2-tetra~.
decanol, 3-hexadecanol, 2-octadecan61, 4-aicosanol ¥y S5-eicosa~ !
nol constituyen unos surfactantes Utiles en el confexfo de eata‘
invencidn; los respectivos condensados de 6xidos de etileno
constituyen los alcoxilatos mds preféridds. Ejemplos de alco-
holes secundarios alcoxilados son: 2-C,oE0(9); 2-C42E0(9);

2-014E0(10); 2-CqgBO(11); 4~C,080(11); 2-C,6E0(14); ¥ 2~CypEO- §
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(6)PO(3). Los alcoxilatos de alcoholes secundarios de cadens |
recta mds preferidos son los materiales vendidos con los nombres;
registrados Tergitol 15-8-9, Tergitol 15-S-7 y Tergitol 15=8=5, |
que comprenden una mezcla de élcoholes secundarioa que tienan :
una longitud de cadena hidrocarbilo media de 13 dtomos de oarbo-!
no condensados con un promedio de 9,.7 Yy 5 moles de dxido de et;i
leno por equivalente molar de alcohol, respsctivaments.
Alcoxilatos alquil fendljicos.
| Comb en el caso de los alooxilatoa aleohdlicoe, los
hexa=- & hexadeca- alcoxilatos de fenoles alquilados, particuiar—;
mente alquilfenoles monohfdricos, son de utilidad como compopsn—é
tes surfactantes de las siguientes composiciones., ILos respeoti»i
vos condensados de Sxido de etileno constituyen los alcoxilatos !
mds preferidos. Tambidn son de utilidad los hexa- a hsxadeca-al
coxilatos de p-hexafehol, n-octilfenol, p-octilfenol, p-nonilfs
nol y similares; los nds preferidos son los etoxilatos de p-oc-
filtbnol ¥ p~-nonilfencl, en tanto en cuanto estos materiales son
de facil disponibilidad. Ejemplos de alquilfenoles alcoxiladoe
son: p-octilfenol EO(9), p-nonilfenol 30(9)$ p~dscilfenol EO(9);i
g-dodecilfenol EO(10); ¥ peoctilfenol EO(9)PO(2): ILos elcoxils~:

i

tos de alquilfenoles mds preferidos sonm p~octilfenol(nonacxieti-:

leno) y p-nonilfenol(nonaoxietilenc).

Los alcoholes alquenilicos, tanto primarios como se~
cundarios, y los alquenilfenoles correspondientes a los anteriox
mante descritos, pueden ser elcoxilados y utilizados como compo-~
nente surfactante de las presentes composioiones. Alcoxilatos
alquenflicos tfpicos son 2-n-dodecanol E0(9); 3-n-tetradecal
:30(9); p-(2-noneil)-fenol EO(9)PO(2); y 2-tetradecan-4-ol EO(9).
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Alcoxilatos de cadena ramificads. i ;
Los alooholes primarios y secundarios de cadens ramiti
cada que pueden disponsrse por el método bien conooido "oxo", |
pusden ser alcoxilados y utilizados como componente surfactante.
Bjemplos de mlcoxilatos de cadena ramificada son 2—met11~1-dode~
canol BO(9); 3—etil-2-tetradeqanoi E0(9); 2-net11-1éhezadeoanol?
E0(9)Po(2). Particularmente preferidos son los alcoholes etoxi%
lados de las series Dobanol (nombre registrado - Shell) y Syn- !
prol (nombre regisirado - ICI) por ejemplo Dobanol 45-4 ¢ 45*?:%
Los anteriores surfactantes no idnicos alcoxilados
son Utiles en las présentes composiciones por s{ solos o encom-
binacidn y el término "surfactante no idnico" abarca a los sis-g
temas eurfaotaﬁtes no iénicos mezolados que contienen m\iltiplesfE
agentes de superficie activa no idhicos y alcoxilados.
Igﬁalmente, ¥y en relscidén con los surfactantes no 16-;

|
nicos, se pueden mencionar_los surfactantes de éxldos Ge aminas,

particularmente los detergentes que tienen la férmula generals i
R1R2R3 ——— 0 t

en la qus ﬁ’ es un grupo alguilo con 10 a 28 4tomos de carbono, :
de 0 & 2 grupos hidroxi y de 0 a 5 enlaces dter, existsndo al !
menos una mitad de r1 que es un grupo alquilo que contiene de
10 a 18 dtomos de carbono y ningin enlace dter y R2 ¥y R3 e oli
gen cada uno entre radiocales alquilo y radicales hidroxialquiio
conteniendo de 1 a 3 dtomos de ocarbono.

_ Ejemplos especificos de detergentes a base de dxidos
de aﬁinaa incluyen: » N

Oxido de dimetildodecilamina, dxido detdimetiltetrade-

cilamina, dxido de stilmetiltetradecilamina, dxido de cetildime1
tilamina, dxido de dimetilesterarilamina, dxido de oetiletilpro{
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ocileming, 6xido de dipropildodecilamina, dxido de bis~(2-hidro-:
xietil)dodecilamina, dxido de bis(2-hidroxietil)-3-didecoxi-1-

~hidroxipropilamina, dxido de (2-hidroz1propil)metiltetradecil—é
amina, 6xido de dimetiloleilamina, éxido de dimetil-(2-hidroxi-

pilamina, dxido de dietildodecilamina, déxido de dietiltetrade- ]
t
I

dodeeil)amiﬁa, ¥y los correspondientes homdélogos decilicos, hexs
decflicos y octadecilicos de los compuestos anteriores. Tambien

son adecuados 10z correspondlentes 6:1@98 y sulfdxidos de fosfi

nas.

Como surfactantes zwitteriéuicos adecuados se pusden |
mencionar los descritos en la golicitud de pateqte britdnioa nR:
33.482/73 y se pusde hacer una mencidn especial a hidroxipropa-
nosulfonato de alquildimqtilamonio en donde el grupo alquilo es |
1ineal 7 el nitrégeno cuaternario estd enlazado al £tomo de car

bono terminal de la cadens alquilo. Ia presencia de proporcio-

ciona composiclonss que intrinsicamente son de alto eapumado y
que requierem niveles relativamente elevados de cera pafa pro-—-
porcionar niveles de espumado muy bajos. . 7

Sales aditivas detergenteas adecuadas son las desori-
tas en la solicitud de patente briténica copendiente n® 33.482/
73. Las mismas incluyen los ya conocidos aditivos polifosfa£oe
y tambidn los aditivos a base de no-foefatos recientemente des«
cubiertos, tanto orgdnicos éamo inorgdnicos. Las saléa aditi-
vas son por comsiguiente en general seleccionadas enire ocarboe-
natos, bicarbonstos, boratos, fosfatos, polifosfatos, silioatos,
sulfatos, aminopoliacetatos solublee en agua y polifosfonatos
de metales alecalinos. Aditivos preferidds son tripolifosfato
s&dico, mitrilotriacetato sédico, melitato sédico, citrato sddi-

co y ocarbonato sédico. Pueden usarse aditivos detergentes inso-
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lubles en agua, tales como los descritos en la patents belga n®)
813.561. | )

Preferiblemente, las composiciones de la invenocidn, i
contiensn de 10 a 30 % dé surfactante orgdnico. E1 contenido |
en aditivo detergents es con preferencla de 20 a 70 % en peso,
nds preferiblemente de 20 a 50 %.

Las composiciones pusden contener cuslquiera de los

otros componsntes usuales en las composiclones detergantes_de
lavanderfa. Estos ineluyen agentes blanqueadores, tales como !
perhidratos inorgdnicos, por ejemplo parborﬁto 8édico, agentes ;
de suspensidn de la suciedad tal como carboximetilceiulosa sé- |
dice, otras sales inorgdnicas tal como cloruro sédicc, otros
agentes controladores del espumado, por ejemplo como los des—
critos en la solicitud de patente britdnica n® 10.734/74, enzi-
mas, antioxidantee, éotivadores o0 estabilizadores para los agen
tés blangueantes o enzimas, inhibidores del deslustre, abrillan
tadores dpticos, germicidas, agentes suavizantes d; textiles,
agentes para facilitar la produccidn de composiciones detergen—
tes a base de productos no idnicos mecadas por aspersidn (como
se describe en la soliclitud de patente USA K2 de serie 406.412
de 15 de ootubrs de 1973, colorantes y sustancias perfumantes.
Para preparar composioioﬁee gue no tengan un espumado
en ol lavado fuertemente rebajédo, es importante que la cera ee
gsocle intimamente con el surfactente y esto parece smer posible
de conseguir solamente meéclando le cera con el 1fquido en sl
surfactante lfquido o pastoso, en alguna etapa durante la pre-
paracidn del producto, en tales condiciones qus la mezcla sea
lfquida. Esto se puede llevar a cabo de diversas formss. En &
neral, es preferible mezclar la cera fundida y el detergente op

gdnico antes de que se afladan a los otros componentes principa=-
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Vtenté briténica copendientﬁ n® 16.164/74, y la mezecla liquide

cluyahdo el detergente o detergentes orgdnicos, a condicidn de

-19 =
les de la composicidn. De este modo, la cére pusde disolverse i

o dispersarss en un producto no idnico 1fquido o en una dispar-i

eidn acuosa lIgiiida o "pasta" que comprende un detergente zZwit-

|
teridnico o anidnico. Normalmente, este ¥ltimo deberd encon- E
trarse en forma de "pasta" en la cual estos detergentes se pra-i
faran convenientemente, como por ejemplo una pasta conteniendo ;
10=-50 %, mds normglmente 20~-40 4 en peso del surfactente mismo.%
Las mezclas lfquidas ds cera y detergente se pueden afiadir a ls

lechada de otros ingredientes (mezcla del triturador) para 1a !

operacidn de secado por agpersidn o se puaden pulverizar -] msz-%
clerse de otro modo con uno o mds componsntes granulados o ein |
polvo de la coﬁposicidn final, por ejemplo los componentes se-= l
cados por aspersidn u otro material vehfculo adecuado. Naturalf
mente, on las mezclas de cera-detergentes se pusde incluir, si ;
asf se desea, componentes menores compatibles, tales como per—
fumes, enzimas o antioxidantes.
Alternativamente, los otros camponentes citados se

pueden preperar en forma granulada, por ejemplo mediante secado

por aspersidn, segin el método desorito en la msoliocitud de pa-

de cera-detergente se puede pulverizar sobre estos grduulos ab-
sorbiendose en consecuencia sobre los mismos. BEate ﬁltim@ mé-
todo evita el secado por aspersidn de mezclas que contienen de-
fergantes no idnicos, con los problemas consecuentes de calidad
ée>06ntrol y de humos procedentes de una planta de secado poxr
aeperaién.. _
Segin otro procedimiento viable, la cera se pusde

afiadir en forma 1fquida a la lechada de otros componentes, in-

que la lechada estd lo suficientemente caliente para que la ce-
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Para las composiclones en donde se desea una depresidé
del espumado en el lavado, distintas a las composiciones que co%
tienen elavados productos anidnicos, como antsriormente se ha i%
dicado, resultan adecuados todos estos mdtodos, pero resulte ne{
nos crftico el mezclado excesivgmenfe fntimo de la cera y dster%
gente orgdnico y el mdtodo Ultimesmente mencionado se prefiere
en gensral, giendo el mds conveniente desde un punto ds vista i

prdetico.

éjemplos.

Bjemplo 1

Se preparan las siguientes

COMPOSICION N¢;
Targitol 15~8=9
014,8 HAPS

_Dohapoi 45~-B=7

CRAEg
LAS _
Tolusnosulfonato de sodio
Jabdn

Monoetanolamida de sebo
Pripolifosfato sédico (STPP)
Silicato sddico

Sulfﬁto sédico

Perborato sédico tetrahidratado
cﬁc sédica

Mobilwax 2305

Humedad y componentes menores

Lg presente invencidn se iluafra en los siguientes

conposiciones;
2. 3. 4 0.8
6 - - - -
- 12 - -
- - - 12 -
- - - - 14
- - - - 1,5
- - - 4 1
36 28 36 36 37
7 7 7 7 6
13 5
25 25 25 25 20
0,5 0,5 0,5 1 1
5 0,5 0,5 0,5 0,5
14 14 14 7,5 14

|




10

15

20

25

30

| cera miorooristalina vendida por Mobil 0il Co. Ltd ¥y que tiene
. un punto de fusidn de 76-79°C. ILas éifras de la tabla son pore

 rador que comprende loe otros componentes de la composicidn, ex

-2y -

| En la tebla anterior Terg;tol 15«8~9 o8 un nombre ro—i
gistrado y se refieres a un condensado ds 9 moles de dxido de i
etileno por mol de alooholes secundarios lineales mezolados que%
tienen de 11 & 15 dtomos de carbono; Dobanol 45-E~7 es un nom- %
bre registrado y se refiere a un condensedo de 7 moles de 6xido%
ds etileno por mol de alcocholes mezclados que tienen 14-15 éto-é
m?s de carbono; 014.8HAPS LY dimetilamoniohidroxipropano sulfo«%
nato de alquilo (promedio 14,80); CNAE; se refiere al gondenssa~!
do de 6 moles de éxido de etileno con alcoholes de coco; LiS se'
refiere & dodecil(lineal)bencenosulfonato de sodio; el jgbdn es |
jabdn sddico de sebo/coco 80/20; CMC ds scdio es carbozimotilqg‘

lulosa sddica; y Mobilwax 2305 es el nombre registrado para uns

centajes en peso de la composicidn total.

En cada caso, se prepara una musstra comparativa omi-
tiendo la cera, denomindndose composiocidn 1a, 2a, ect. en la t3
bla enterior. lLas composiciones, con la cera, se preparan del
siguiente modo: -
| . Nog, 1, 2 ¥ 4.~ Ls cera fundida se disuslve en sl pro
ducto no idnico lfquido o mezcla ds productos no idnicos 1fqui-
dos que habfa sido calentado & una temperatura por encima dei
punto'de fusidn de la cera. Se preparan grénulos secados por
aspersidn comprendiendo loes restantes componentes, excepto per-
borato y perfume. lLa mezcla no idnica/cera se pulveriza sobre
los grénulos secados por aspersidn, los cuales se perfuman y se
mezclan en seco con el perborato. ’

Numero 3.~ Ia cera fundida se disuslve en el Dobanol,
como anteriormente, y la mezcla se afinde a la mezecla del tritu-
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. durante 30 segundos dejdndose entonces sedimeniar durante 2 mi-

cepto perboratc y perfume. A continuacidn se seca por aspersid#
|

¥ ol perborato y ﬁerfumo g8 nmezclan con los granos secadoe por g
aspersidn.

Nymero 5.~ La cera se funde y ss afilade & la pasta ca~’
liente de IAS del triturador. Una vez realizada la mezcla oon-i
junta, se afladen los otros ingredientes, excepto el perborato y.

perfume, y se seca por aspersidn. Elrperfume Y ol perborato #e:

.
.
i
1
i
t
|
]
i

afiaden a los grdnulos secados por aspersidn.
El comportamiento espumante de estas composicionee

ge compara del siguiente modo:

Eguipo y condiciones ;
Cubetas - 4 cubetas porspex de 30,5 om de digmetro. 5
{

2 toallas de manos de 124 g cada una aproximadsmente ;
Agua - blanda _ l
Reloj - divisiones en segundos
Temperatura -~ lavado, 4600

- aclarado, fria
Concentracidn de producto = Concentraciones coirien-:
tes en el lavado & mano.

~ ¢ segin se especifiquas.

dimjen »

Se afiaden 3,78 litros de agua blandas a 46°C a la pri-
mera cubeta (lavado) y se afiaden 3,78 litros de agua blanda
fria a cada una de las otras tres cubetas (aclarado). Las toa~
llas ss colocan en la primera cubeta.

El producto se afiade a la cubeta de_lavado ¥y se agita

nutos. La altura de espuma obtenida se mide en milfmetros.

Cada toalla se levanta y se escurre a su vez durante

un periodo de 60 -segundos. Cada toalla recibe 16 escurridos.
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‘taje de cobertura de espuma sn el agua.
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Las toallas son extraidas y escurridas suavemente paré. 86DAYAr
la mayor parte del licor. Por Wltimo cada toalla se dobla ea
enatro y, c¢on una acéidn do retorcido, se separa la mayor ean-
tidad posibls ds 1icor. la altura ds la ésptma se mide en milf
metros. .

Las toallss se transportan a'la;. primera cubete de _
aclarado elévdndose y escurridndoss cada toalla durante 4 ve;zeei

en 15 segundos. EL licor se separa como anteriormente. Ia al-

tura de la espuna se mide y se determina visuslmente sl perospe
Alturs de espuna x % de cobertura = Indice de aclara-|
X ) ] do.
El procedimiento de aclarado se repite durante los
aclarados segundo y tercsro.,

Las espumas medidas son las siguientess .

Composi~ Alture de espuma | Aclarado | Aclarado 2 | Aclarado
cién - | en el lavado mm. 1 | fndioce de 3 :
aclarado

1a 60,96 60 60 20

"9 . 50,80 40 18 8

2a . 25,40 60 20 10

2 | 20, 32 20 8 5
 3a 38,10 60 . 30 20
3 10,16 8 3 Pt

4a ‘ 38,10 60 | 40 20

4 33,02 40 16 traza
5a - 176,20 60 50 20°

5 - T6,20 50 40 10
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Las composiciones mfmeros 1, 2 y 4 demusstran pooa 0 !
ninguna pdrdida de espums en el lavado y un espumado grandemsnte’
reducido en el aclarado; la composicién mimero 3 demusstra un og'
80 de espumado reducido también en el lavado. Ile composicidn ngg
mero 5 demusstra el efeoto algo mencs notable pero aun valioso
de la adicidn de cera en una composicidn a base de surfactante

!
i
|
anidnico. :

(o) del weado en el . ;
Los efectos de dlstintas ceras sobre el perfil de es-
pumado en el aclarado de Dobanol 45-B7 se evaluan utilizando el
procedimiento de lavado a mano/aclarado descrito en el ejemplo 1,
Los productos del ensayo se preparan por pulverizacidn

de soluciones de 1 % de las distintas ceras en 12 ¥ de Dobanol
45-E7 mobre grdnuioe vehiculo que comprenden al resto de la com-

posicidn.
Los ensayos se realizan con una concentracidn del pro-
ducto del 0,5 % en agua blanda (30 ppm ca003).

Ceras usadag:
Ceras microeristalinas hidrocarbonadas derivadas de peirdlec
| P.®. (%)
Mobilwax 2360 65,6
EP Miorowax 160/25Y 76,7
~ Mobilwax 2305 : _ 16,7
Shell 185/190 ' 92,8
» i istal hidr bonga i

SH 105 (producida por el proceso Fischer Tropsch) - su
minigtrada por Veba Chemie P.F. 99°C.
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B.P (%)  Inddce ds paponificacién
Oarnauba, 82 - 85 80 - 85 85 & dateres grasoe
Beeswax 62 - 65,5 70 =~ 75 70 % dateres grasos
Japan wax 49 - 52 200 ~230 g5 ¢ Glicé’ri_dos de doidos

Polietilenglicol 4000.
' g;' oductos de ensayo:

, 4 B © D E P G HE I J K
' Dobanol 45-B7 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
A 1t 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
STPP (36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36
8ilicato T 7T 7T 7T 7T 7T 7T 1T 11T 1
Sulfato 5 5 5 5 .5 5 5 5 5 5 5
Perboratoc 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
NaCNC - 0,5 0;5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Mobilwax 2360 0,1

BEP Miorowax .

160/25% 0,1

Mobd Liwsix 2305 0,1

Shell 185/190 0,1

SH 105 0,1

Carnaubs 0,1

Cera de abejas ' o © 0,1

Cera de Japén 0,1

Cera ds8 parafina ‘ 0,1

PEG 400 | 0,5

. e semaerimee— s
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Producto Indice de olarado
Lavado Aolarado Aclarado Aclarado Aclarado

1 2 3 4
A 150 90 40 15 5
B 140 30 10 0 o]
c 140 35 15 0 )
D 130 10 0 0 0
B 140 10 5 0 o
g 130 40 5 0 ¢
G 150 30 10 0 (o]
H 140 15 - 5 0 0
i 150 60 25 10 v
J 150 50 20 10 0
K 160 100 80 30 10

Los auxiliares mds efiocaces del aclarado son las oce~
ras hidrocarbonadas microcriatalinas. Son también eficaces las
ceras naturales con un fndice de saponifiomoidn inferior a 100.
Resultan inadecuadas a sste nivel las ceras parafinicas macro-
cristalinas, las cuales mneefran solo un ligero efecto, y 1la
cera de polietilenglicol la cual realmente realza la espuma en
ciafto grado.

(b) Compars

dol n el .
Se incorporan varios niveles ds microcera Shell 185/
190 en una matriz de 12 ¥ de Dobanol 45-E7 (pulverizada) y se
determinan los perfiles de lavado a mano/aclarado como en el en

BaYO dei o jamplo 1. ‘
Concentracién de producto = 0,5 ]
Dureza del agua equivalente a 30 ppm CacCo 3
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Producto de ensayoi

4 2 &£ 2
Dobanol 45-E7 12 12 12 12
LAS 1 1 1 1 E
 STPP 36 36 36 36 3
Silicato , 7 7 7 7.
| Sulfato 5 5 ’ 5
' Perborato 25 25 25 25
NaCMC 0,5 0,5 0,5 0,5
Shell microcera 185/130 o 0,1 1,0 3,0

Misc. hasta 100

Indice de aclarado.
Lavado  Aclarado Aclarado Aclgrado Aclarado
2

— 1 4
A 150 90 40 15 0
B 140. 10 5 o 0
¢ 100 10 0 0
D 50 0 0 - 0 0

Bjemplo 3

(a) Bfecto de la cera sobre el espumado/sclarado de un sistems
aotivo no idnico/anidnico.
Utilizando el método de ensayo del sjemplo 1, se evy
"lua el perfii do hvado a mano/aclarado de un producto no idni-
co/anidnico conteniendo microcera Shell 185/190,

Productos ds emsayos

A ~B_ S
LAS 9
Dobanol 45-B7
STPP 30 30 30

Silicato ' 7 7 7
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4. B, o

NaCMC 0,5 0,5 0,5
Sultato ' ' 12 12 12
Shell miocrowax 185/190 0 0,5 ‘30
Erboﬁto 25 25 25

Mis. Hasta 100
La cera se disuslve en el Dobanol 45-E7 y me incorpo- |

ran a ocontinuacidn los otros ingredientss.
Indice de aclarade A
Lavado Aolgrado A.olgrado Aolg.rado Anlzrudo ,

A 300 40 10 .0 0
B 300 10 0 0 0 ,
c 200 10 0 0 0 |

(b) Se compara el espumado de las siguientes composiciones en
el lavado de g¢neros naturalmente ensuciados en una méquina

de lavado de uso domdastico Hoover 3286H en agus blanda (duress

30 ppa como 03003) en 8l ciclo de "lavado en ebulliocidn" ﬁtili-

zando 70 gramos de producto. Las composiciones son esencialmsi~
to:

Composicidén . D

L.
LAs 8 8
Algohol de Sebo Eq, 3 2
Hyfac 3 -
Shell Microwax 185/190 . - 2
STFP 30 30
Silicato sédico T 7

éarboximetilcelulosa sddica 0,5 0,5
Sulfato sédico 10 - 12

Perborato sddico 25 25
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Composicidn . D - 2
Humedad 10 10
Miscelanaos 3,5 3,5

Obervacionesg .

(1) "Hyzt‘éc" es ol nombrs registrado de un material consistente
en 4eidos grasos 0,5 ., sustancialmente saturados.

(2) La cera se funde con el aloohol de mebo E,4y antes de mez-
clarse con la mezecla del triturador para el secado por asper-—
sidn.

que se calienta, son, en promedio:

D E
despuds de 10 minutos 15,24 mm <25,4 mn
despuds ds 15 minutos 68,58 mm <25,4 mm
despuds de 20 minutos 129,54 mm <25,4 nm
despuds de 25 minutos 129,54 mm <25,4 mm

Con la compoeicidén D, y si bien no se presenta ningin
sobreespunado, en el 25 % de los experimentos se observa una
- ventana llena ds espuma, mientras qus nunca se observa esta oip

cunstancia con la composicidn E.

Ejemplo 4
Se preparan composiociones detergesntes granuladas que

tienen las siginentes férmulas:

Composicidn No 6. 1. 8. o
Dobanol 45-E7 (mombre registrade) 12 12 12 12
Tripolifosfato sddico 33 33 33 33
Silieato sédico T 7 1 7
Sulfato sédico 4,5 3,5 1,5 2,5
Carbonato sédico 5,5 5,5 545 5,5

Perborato sédico (tetrahidratado) 25 25 25 25

ILas alturas del espumado en la ventana de la m#quina, & medida

i
1
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gmu;mn_zes . & 1. 8 &

Agua 10 10 0 10|
componontos menores miscelineoa - 3 3 3 3 |
Hobilwnx 2305 0 1 3 - -
Depresor de espuma convencional - - - 2

Estas composiciones se emplean para lavar lotes de ro=-
pa sucia domdstica en una mdquina lavadora autondtica Hoover
3236H 6 Indesit IS LGB, Se lavan c;argas de 3,6 Kg de ropa en
el ciclo de lavado en ebullioidn de las mdquinas de lavado en
agua de 12° de dureza (172 ppm as CzC03), utilizdndo una concey
tracidn de 0,5 % del producto.

V El nivel de espumado sn el lavado se determina en la
mdquina Hoover, como la altura de espuma en milimetros observa-
da en la ventana de la méquina La{’méquinh Indesit cuyo modo
do aocidn estd nds oxpuesto 8 oa.uaar elevados nivalea ds espu-~
ma en el aclarado, se utiliza para medir el espimado de las so-
lucionss de aclarado. Cada méqtzina utiliza utia fase de lavado,
soguido por diversos aolarad.os en frio, aapocifiomento por 5
aclarados en 1la m‘quim Indesit. La espuia en los aclarados se
determina de dos modos, eB deoir midiendo la espuma en la. venta-
na (como porcentaje de cobortura) cuando el licor de lava&o 0
aclq.rado ha sido desaguado, ¥y moogiendo el licor desaguado.al
interior de un recipients 'y estimando la proporeidén (porcenta-
ge) de la superfioie del licor recubierta por espuma tan pronto
como se ha recogido el licor aé aclarado. |

La oocuposioidn 6 prbporciona una espuna excesiva en
la mdquina y no es utilizabdle.

Las composicionss 7 y 8 proporcionan, durante la fase

de 1avado, 76,2 mm y 50,8 mm de eepm.

Las coberturas de espuma .de la ventana (porcentage), '
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después del desagtie de los licoree indiocados, son como sigue:

Composicién Levede Aclarede 1 2. .. & - 5
- 100 50 25 0 o o ’

100 50 25 0 0 0

9 100 75 25 10 0 0

' Las coberturas de espuma de la superfioie del rsci-
piente, despuds de haberse bombeado los licores indicados, sonr |

como sigus:

Composicidr Lavado Aclarado 1 2. 3 4. 4. i
1 100 100 100 25 0 0
8 . 100 100 5 1 0 0
g 100 100 100 9 75 50

Condiciones de snsayos )

Se lava una carga limpla en una mdquina. vertiocal Hoo-
vermatio a 54°C durante 6 minutos. Se mide la ‘altura de espuma
producida y sme eétima el porcentage de la suparficie del licor
de lavado oubierto por 1a espuma. La carga se ssca entonces
por centrifugado y. se aclara en la méquina con agua friz. Ila
altura de espuma se mide de nuevo y se estima la coberturs su-
perficial. Se 1levan a ocabo dos aclarados mds del mismo modo.
Los resultados mostrados a continuacidn se refieren a la medis
8o 5 experimentos. |
Concentracidn de producto = 0,5 %

Duresa del agua = 30 pmm caco3

Productos do ensayo:

—tr . B
CNAEg 12 12
Jabdn 2 2

Monoetanolamida de sebo ‘ 4 4

T
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—A -3

STPP 36 36
8iliocato 7 7
Sulfato ' 5 5,5
Perborato 25 25
XaCNC - ' 1 1
Mobilwax 2305 0,5 0
Misc. hasta 100 %
Repultados

Indice de aclarado

A —
Lavado 174 180
A¢larado 1 ' 60 160
Aclarado 2 20 128
Aclarado 3 5 50
Ejemplo 6.

Condiciones de ensayo:
Se emplean productos para lavar lotes familisres su-

cios en una mdquina lavadora automdiica Hoover 3236H (Matohbox)
en ol ciclo de "lavado en ebullicidn® (temperatura mdxima 85°C).
La concentracidn de producto es de 0,5 ¥ y 1la duréza del agua es
equivalente & 30 ppm 03003. Se obmervan las espumas. producidas
en la ventana de la mdquina durante los desagliess que sigusn a
las opsraciones de lavado y aclarado. Las aguas efluentes son
desaguadas al interior de un gran cilindro de oristal, mididndo-
ge la altura de la espuma produéida y estimdndose la cobertura
de la supérficie por la espuma.

Produgtos de ensayo:

Dobanol 45-3;7 6 6
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A -
0y 4,8 dimetil emonio hidroxi propano .
sulfonsdo 6 6
STPP 36 36
Bilicato 7 7
Sulfato
Perborato 25 25
NaCMC 0,5 0,2
Hobilwax 2305 (2) 0,5 0

Depresor del espumado a base de sfli
ce/silicona (1) 0,2 0,2

Misc. hasta 100

Obasrvaciones:

(1) Presente én forma de pepitas. Ia sflice y la silicona ocong-:

tituyen cads una de allas 4 % en peso de las pepitas, el resto
de las pepitas consiste en STPP (~~ 66 %) and TAEys (~16 %),

(2) La cera se¢ disuelve-en el Dobanol 45-E7 antes de que eate

dltimo se pulverioe sobre los grdnulos secados por aspersidn que:

contisne la sustancie active zwitteridmica y los otros ingredien
tes ususles.,

% de superficie de ventana ou-
bierta durante el deszgiie

A 3
Lavado 100 100
4dclarado 1 50 90
Aclarado 2 10 75
Aclarado 3 (o} 15
Aolarado 4 ' 0 10

Aclarado 5 0 0
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Altura do espuma en cilin~ |
dro x cobertura superficiali

A B ;
Lavado 300 300
Aclarado 1 | 75 150
Aclarado 2 10 100 !
Aclarado 3 75
Aclarado 4 25 !
Aclarado 5 25 :
Ejemplo 7.

(a) Eficacis de la cera como supresor de espuma bajo elevadag

condiciones acti#as. ‘

1. Eficacia ocomo supresor de espuma en el lavado.

Mdtodo de ensayo: i

El afecto de la cera sobre el perfil de espuma/tempe- .

ratura de los productos iﬁdicados a continuacidr, se evalua uti»i

lizando un Minidrum (mdquine de lavado con tambor en miniatura).!

!

Los productos se utilizen (a una concentracidn de 0,5 %) para :

lavar de forma real cargas suclas consistentes en dos toallas de
algoddn y una servilletz de t€ de algoddn. Se proporciona uns !
relacidén de género/licor similar a ls encontrads en una mdquit;a
autondtica a tambor (aproximadsmente 1 /10). Ia dureza del sguas
es equivalente a 260 ppm caco3. El ague de lavado se calients,
con agitacidn, a 40°C en unos 45 minutos y se mide la altura de

la espuma producids a intervalos ds 20°C.
Productos de ensayo:

A B
Dobanol 45~E7 18 18
Las 1 1
STPP 36 36
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S 30 50 7 90
Altura de espuna (mm) A 25,4 50,8 50,8 101,6
B 228,6 279,4 304,8% 304,8

A B
| Dobanol 2386.5 - . 25 25
| 148 1 1
STFP 30 30,
S1licato E 7 . 71
Sulfato 6 6
Pe_rborato _ 20 . 20
NaCMC 0,5 0,5
Mobilwax 2305% | 0,5 —

35

. S S . —8
Siliocato 7 T .
Sulfato S 5 ; i
Pefborato o : 25 25
Shell microwax 185/190 3 —

Le cera se disuslve en el Dobanol 45-E7 y la solucidn
se pulveriza sobre grdmulos vehfoulo que 'éompranden al resto de
la composicidn.

‘Temperatura °C

® 304,8 mm = sobreespumeado.

2. Eficscia con un supresor de espuma en el aolaredo.

Mdtodo de ensayo:

Se determinan del modo ususl los perfil:es de lavado a
mano/aclarado de los productos deseritos a continuseidn. La
concentracién de producto es de 0,5 % y la dureza del agua ss
.e,qui;raiente 2 30 ppm CacOj.

Produgtos de ensayo:

Misc. hasta 100
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Método de ensayo: L .
Ensayo .'do lavado a mano/aclarado como en el ejemplo 14
Profuctos de engavo: = o o
- e » E
Dobanol 23-E6.5 ‘5. .5 15 25
Las | B R S ERC
STPP S 306 3 o
Silicato ' 7 7 T
Sulfato 26 26 36 36
Perborato - 20 20 20 20
NaoMC | 0,5 0,5 0,5 0,5
Mobilwax 2305% | 0,1 - 0,5 -

% Disuslta en produn“ao; no idnico y pulverizada sobre vehfoulo/

‘ Alture de espuma X cobertura
Lavado Aclarado Aclarado Aclarsdo Aclarado

1 : 2 3 4

A 400, 150 50 o0 0

B 400 300 150 . 50 0

(b) Eficacia de la cera como supresor de espuma en el aclerado
" bajo condigiones de bajs sctividad y de bajo contenido er |
, , : T

ditivos dejergentes.

Misc. hasta 100
% pulverizada sobre un no idnico.

Regultados
B Lavado Aclg.rado Aelagado A.olgrado Aoii.r?.do
o 250 %6 - o0 o 0
p 300 150 5 . 50 0
E 400 150 50 0 0
3 400 400 250 100 50
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Ejemplo 8
Productos de énsayo:

. A B -
Dobanol 45-B7 . 12 12 12
LasS . 1 1 ‘ 1
STPP 36 - 36 36
Silicato 7 7 7
Sulfato 5 5
Parborato ' : 25 25 25
NaCMC. 0,5 0,5 0,5
Oera microcristalina 8hell 185/290
Pulverizada : 1 - —
Mezclada en seco ‘ — 1 —
Misc. haste 100

Método de_ensayo:

Ensayo de lavado a mano/sclarado como en ol e jemplo 1.
Concentracidn de producto = 0,5 %; 30 ppm cace3.
Resultados
Altura de espuma x cobertura
Lavado ég' lgadc; 1 Acglarado 2 M}, Aelarsdo 4

A 140 10 5 o 0
B 150 75 ' 30 5 0
c 150 ' 90 40 15 5

Esto demuestra que la cera es menos eficas si se mez-
cla en seco, es decir sin mezelado Intimo con el surfactante or—
gnico. |
Ejemplo 9.

8e preparan productos de las siguientes composiciones:
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~Productos =~ —A_. B_ & 2 E
Dubanol 45-B~7 (1) 12 12 iz 12 12
Las (2) - - - - |
*ripolifosfato sddico 30 30 30 30 30
S8ilicato sédico 7 7 7 1 7
NaCMC - 1 (R 1
Sulfato sédico - 5 5 5 5 5
Perborato sédico 25 25 25 25 25
Mobilwax 2305 - (3 53 o 1(4)
Depresor de espuma de

silicona (5) - - - 5 -
Misceldnsos hasta 100

Observaciones:

(1) Nombre registrado; Shell Chemicals Gmpm&.’

(2) Alquil (1ineal) benceno sulfonato de s,od:lo'.

(3) Cera disuslta en producto no idnico y vertida en la
mescla del triturador. ' ‘

(4) Cara.- disuelta en prodiicto no idnico y pulverizada sg
bre grdhulo vehiculo.

(5) Pepitas conteniendo 4 % en peso de una mezola de of-
1109 Yy ail.‘;.oona.

Los productos se utilizan para lavar lotes familiares
suéioe.en una méquina automdtica Hoover 3236H en el cioclo de
85°C (lavado en ebullicidn). Ia concentracidn del producto es
de 0,5 % y la dureza del agua es de 2° H (es decir, 29 ppa como.
CaC03). Se observan las alturas de espuma en las ventanas de
la mdquina durantie el proceso de lavado. Los' valores anctados
& continuacidn constituyen uns media de 10 experimentos.

Las alturas de la espuma son las siguientes en mm:
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Proguicto A B & D E
' Tiempo V | .

5 37 0 o 06 0
10 5,0 0,6 0 0,8 0
15 5,6 1,3 0 1,6 0,4
200 58 3,1 0,9 1,6 1,8
25 1,4 3,4 1,9 1,6 2,6

Eatos resultados demuestran que las composiciones sen

- »
eficaces en una mdguina de lavado a escala real y ques la pulve~ !

rizacién de la solucidn de osre en producto no idnico sobre un !

grénulo vehfculo es algo nds oficaz que la adiocidn en la mezola
dsl triturador. |
Bjemplo. 10.

_ Este ejemplo ilustra la eficacia de la cera en el con
tr$1 de la espume en diversos sistemes activos no idnicos.

En estas composiciones, las ceras son predisusltas en
el detergente no idnicp ¥ la solucidn se pulveriza goﬁra un gré-
nulo vehfoulo que comprende grénulos secados por aspersidn del
resto de la composicidn; excepto el perborato, el oual se mezcla
en sécg al final, . |

. Broducto: * & E 4 K L
Tergitol 15-S=9 12 12 - - - -
(NAEg - - 12 12 - -
Dobanol 45-E-4 - - - - 12 12
LaS 1 1 1 1 K 1
Tripolifosfato sé- |

| aico 30 30 30 30 30 . 30
NaCMC I 17 1 9 1 |
81licato sédico ( 7 ( 71 7

Sulfato sddico
Perborato sddico . 25 25 25 25 25 25
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Productos » & E & E L |
Cera Shell 185/190 - 3 - 3 - 0,5 |

Misceldneos hasta 100
Los productos es usen para lavar una oarga realmente

sucia (2 toallas/1 servilleta 4de té, proporcionando aproximada~
mente la misma relacidn de. génerb/licor que en la mdquing de
tambor del ejemplo 1) en una mdquina Minidrum. El sistems se cﬁ%
lienta, con agitacidn, hasta ebullicidn en wn tiempo de unos 45
minutos. _I-a relacidn de. gdnero a licor es de 1:10 en peso aprcs-E
ximadamente . ' . l

Las alturas de espuma en mm son las sigulentes: :
|

oduot * & H' 4 K L
Jepperetura i

30% 101,6 12,7 152,4 25,4 12,7 O |

50°C 228,6 25,4 203,2 12,7 25,4 O

70%¢ 304,8% 76,2 304,8% 25,4 101,6 12,7

90°¢ - 228,6 25,4 254 25,4 50,8 O

E 3 La eBpuna J,leng el tambor.

_ Estos ensayos, en una mdquina de lavado con tambor en
miniatura, demuestran la eficacia de la cera con diversos no id-
nicos, siendo neceserio méa cera con los no idnicos intrinseca-
mente nds espumantes. -

Ejemplo 11.

' Los siguientes productos (cera en sistemas no idnico/ |
aﬁidnico) se ensayan como en el ejemplo 10. La cera del producto
X se disuslve en la pasta LaS (aproximadamente 30 % en peso de
contenido activo) y se afiade entonces a la mezola del triturador,
En el producto P, la cera se disuslve en el no iénico y la solu~

oidn se afiade a la mescla del triturador. En el producto R, la

cera se disuelve en el no idnico y se pulveriza sobre un grdnulo



10

15

20

25

vehfculo qus comprends al resto del prdducto‘ exco_;ito el j;orbora.-‘

to.

- Broduoto . _ KX o 2 9 B
L4s 12 12 6 6 11
Dobanol 54-E-7 - - 6 6 12 12
Tripolifosfato sédfco 37 37 31 3 3 3T

| Silicato sédico 6 6 6 6 6 6
Sulfato sddico 5 5 5 5 5 5

-} .Perborato sddico 20 20 20 20 20 20
CMC sddica 1 1 1 1 1 1
Cora Shell 185/190 - 5 - 3. - 1

ﬁisceléﬁeoe hasta 100

El producto R! es el mismo que el producto R excepto
qus la cera misma ha sido enfriads por pulverizacidn & un polvo

| 861ido finamente dividido el onal se megzecla en seco con el res-

tc del producto.

Las alturas de espuma en mm son las siguisntes:
Produote M. K o » o & &
30%  304,8 304,8 203,2 127 12,7 12,7 12,7
50%0  304,8 - 304,8 304,8 228,6 50,8 12,7 50,8
70°c  304,8 304,8 304,8 304,8 228,6 12,7 117,8
90% - 152,4 177,8 101,6 25,4 304,8 38,1 52,4
Eastoa réaultados demuestran la falta de supresidn de
espuna en un producto totalmente anidnico preparsdo como se ha
deserito, clerto grado de supresidn de espuma em un producto
anidnico/no 16nico 50/50 y una depresidn de espuna satisfacto-
ria oon una composicidn preferida segmin la invencidn. Ia cera,
ouando no se mezcla intimemente con el detergsnte orgdnico, co-
mo en el producto R, eg muché menos efigaz.
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Blemplo 12.

Los siguientes productos ss ensayan como en el éjeme
plo 10 para demostrar la eficacis de distintos tipos de cera.

Bn todos los casos, la cera se disuelve en el no idnico y se

pulveriza sobre grdnulos vehfculo.

od S08
Dobanol 45-E=7
A8

Tripolifosfato sd-
dico

8ilicato sédico
Sulfato sddico
Perborato sddico
CMC sddica

Cera de parafina
(p.£. 520C)

Mobil 2360
(pofa 65, 500)

Kobil 230%
(p.2. T7°C)

NMobil Cerese
(p.£f. 820C)

Cera fischer Tropech
SH105 (p.f. 99°C)

Cara de Carnauba
(p.£. 829C)

Cera de abegaz
(p.f. 65, 50 )

¥isceldnsos hasta 100

Las alturas de espuna en mm son las siguientes:

S 2
12 12
1 1
36 36
T T
5 25
0,5 0,5

-

12
1

36

7

25
0,5

J. ¥y X Y
12 12 12 12
1 1 1 1
36 36 36 36
7 A
25 25 25 25
0,5 0,5 0,5 0O,
1 - - -
- 1 - -
- - 1 -
- - - 1

X
Z:
12
1
B
36
71
§

51

25’
0,5

{

]
t
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1 ¥y afiadidndose a la mezcla del triturador. Se ensayan como en

- 43 =

e e

|Broducto 8 2 U ¥ w X S

Tenpera- ;
tura i

W% 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,T 101,6 152,4
5090 50,8 50,8 12,7 12,7 12,7 25,4 152,4 152,4
70°C ' 288,6 288,6 38,1 12,7 12,7 101,6 228,6 254
90°C ' 304,8 304,8 288,6 152,4 127 127  304;8 304,8

. Esto demusstra la falts de efecto do la cera de para=-
fina de bajo punto de fusidn (52°C) y de inoluso ds ceras de ée-

teres dé alto punto de fusidn, como depresivos dsl espumado on'g

el lavado., Se muestra el efecto me jorado de las ceras microcr'iq;
talinas (MOBIL) ;zon punto de fusidén incrementado. La cera Pis- l
cher-Tropsch es eficez pero menos Qua la cera mioricristalina. '
Ejemplo 13

(a) Se preparan los siguientes productos (cera en
zwitteridnico/mo idnico), disolviéndose la cera ;n el no idnico

e:!. e jemplo 10.

Productos -t 2 {

Dobanol 45-B-7 6 6 i

01 4.8 alquildimetilamonio . I
hidroxipropanosulfonato 6 6

Tripolifosfato sdédico 28 28

NaCMC | 0,5 0,5

Silioato sddico ' ‘ 7 7

Sulfato sddico 13 8

Perborato sddico ' 25 _ 25

Shell 185/190 | - 5

Humedad 10 10

Misceldneos hasta 100

Ias alturas de espuma en mn son las siguientes:
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Temperstura , ;
30% 101,6 12,7 ’
50°¢ o 139,7 50,8
70°¢  228,6 76,2
90°¢c 304,8 152,4 |

(b) Las composiciones dadas a continuscidn se usan pa-
ra lavar naturalmente ropa sucla en una mgquins de lavado Miele

421 en agua de 189H (258 ppm como CaCO3) en el ciolo de "lavado

en ebullicidn” usando 70 g de producto en el prelavado y 140 g
en el lavado principal.

 Dobanol 45-B-7 8 8 |
Cq4,8 8lquil dimetil amonio hidroxy |
propano sulfonato - 4 4 t
Shell Microwax 185/1390 . - 2
Sulfato sddico 13 11

Resto igusl que las composiciones A y B del ejemplo 13 (a).
Durante el periodo de calentamisnto, las alturas de

espuma en la ventana son las siguientes:

2
30 minutos 6 cns
» 35 ninutos 10 oms
40 minutos 12 cms
50 minutos 15 cms
55 minutos 17 cms

Composicidn C sobreespumada

Se sfectuan ensayos de lavado, usando ropa domdstios
sucia, en uns mdouina de lavado Miels 416 empleando un oiclo de




10

15

20

25

30

| C—(125 F3H

-45 -

lavado ,y lavado prinoipnl ( "lgvado en sbullicidn"),

Se emplaan las siguientes compoeioionoa:

osioidn. . A _B ¢ D __
148 " - - 8 85
Dobanol 45-7 . 15 15 - - _
Sebo ABqq | - - 2 L5 |
Acido graso - - 3,5 2. |
Cera ' 2 - - -
Tripolifosfato séﬁioo 45 45 . 32 66
Silicato sbdico - 5 5 6 -
Sulfé.to sddico 19 .' 21 8 9
Perborato sddico - - 25 -
Carboximetilcelulosa : ) | 1,5 1,5 1 1,5 |
Humedad . . 10 10 12 9
Gomponsntes menores ' 2,5 . 2,5 2,5 .5

Xo

Usando las oonposieionea indieada.s en el prelavado y
sn el lavado principal, se registran las espumas generadas en
el lavado pri.ncipa.l durante el periodo de ocalentamiento y en -
el lavado.

compoaioidn de prelavado (peao) A=-(100 g) B-(100 g)
D-(100 g); -

COmpoeicidn de lavado principal C-(125 g) 0—( 125 g)

Nivel de éspuma en la
ventanas de la

a 70% 0 - T .
80°¢ _ - Soms | -
85°c 350m  Zoms - 6,2cms
9%  9,9cms  22°cus 11,5 cms

En experimentos repetidos , sé obaervan espumas excesi-
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Ventana casi llena de espuma nada 84 184
' Distri'buidor de producto lleno de espuma " 334 11 %
Sobroepmdo o " 25 % 1%

‘Cogposioidn : ~A B |
Dobanol 45-B-7 _ 6 6 |
Cy4.8 alquil dimetil amonio

hidroxipropano sulfonato 6 6 !
Chell Microwax 185/190
Sulfato sddico 4 6
Tripolifoérato sédico , 36 : 36
Silicato sddico 17 7
Sodio ‘ : : 25 25
CMC sddica . 0,5 0,5
Hunedad 10 10
Misceldneos 3,5 . | 3,5

vas como mds abajo se indica, prOporgionando las cifras el por-
centaje de experimentos en los cuales se observan los grados ess

tablecidos de sobresespumado.

Se comparan las propisdades ds limpieza de las si-

guientes composiciones A y B:

Se divide ropa naturalmente sucia (lotes familiares
de 3,60 kg) en dos lotes de 1 80 kg ensuciados en la forma mds
igualeds posible. Se lavan en agua de 18°E (258 pra oomo CaCOs)
en el oiclo ds “lavado en ebullicidn” de una mdquina ds lavado
Lavamat, junto con musstras ds ensayo de géneros artificialmen-
te ensuciados (suciedad facial, sombra de ojos, ldpis de labios,
tinta de bolfgrafo, aceite de motor sucio, maguillsje, manchas
de td, sangre, sobre géneros de algoddn y de polidster/algoddn).
Se usan 70 g de producto en el prelavado, 140 g en el lavado
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‘Ejemplo 16.

Somposicidn A -3

| Dobancl 45-7 10 10
Tripolifosfato sddico 30 30
8ilicato svddico' ' : 3 3
Sulfato sddico .13 14,4
Perborato sédico ' 32 32
Shell Miorowax 185/190 1,4 Nada
Humedad ¥ menores Bglance | Balance

hasta 100 hasta 100

_oon um alto riesgo de sobreespumado.

- 47 -

principal. Los ensayos me efectdan cinoco veces (con distintos |
lotes de ropa). La limpieza de las muestiras de ensayo por el l'
ﬁroduotd ‘A en comparacidn con el producto B se evalda por exa-
men de las muestras de énsayd, bien visualmente mediante oompe~
raciones por parejas o bien mediante medicionss de reflectancia
tal y oomo sea adscuado para la sucisdad en ousstién. No pudo
detectarse ninguna diferencia sig’nificétiva on la limpieza de
loas dos productoa,_ tanto global como sobre cualquier oombina~

oidn particular de suciedad/género.

Se lavan lostes familiares ensuciados de forma natu~
ral con uns mdquine de lavado Miele 416S usando el ciclo de '
"lavado en ebullicidn™ en agua de 18%H (258 ppm como CaC03). s.’;

emplean 100 g de composioidn dstergente en la etapa de prclau-g
do, 125 g en el lavado principal. ILas composicicnes ensayadas '

|
congisten en: ) '

Ia altura de espuma en la ventana de la mdguina con
la composicidn A es la siguiente:

30-85% Fada
. 90°¢ 4,4 cas
La composicidn B proporciona al menos 20 cms a 90°C,
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REIVINDICACIO

18,= Procedimiento para preparar una composioidn de-

tergente granular oargads, caracterisado porque una cera sustap
¢ialmentes inmoluble en agus 0 una mesocle de oceras, 'keniondd di-
5 | oha cera o mezela un punto de fusidn del orden de 35 & 125% y
un fndice de saponificacidn inferior a 100 %, se disuslve enm,
o se fundes oozi, parte o la totalidad ds un detergente orgdoico
uintdfioo no idénioco, a continumcidn se combina la mezels resul-
tante con un components detergents orgdnico sintético zwitterid
10 nico o anidnico, 0 una mezcla de ocualquisra de estos, y con uno|
o nés aditivos inorgdnicos u orgdnicos de dstergenocia.

2l.- Procedimiento segin la reivindicaoidn 1, carao-
terizado porque se mezola do 10 a 70 % en peso ds una o més sa-
les aditivas inorgénicas u orgdnicas de detergencia.

15 ' 3%,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, carso-
. terizado porqus se mezcla ds 20 a 50 ¥ en peso ds una o mds sa-|
les aditivas inorgdnicas y orgénicas de detergencia.
4'.—'Prooodimienfo segn cualquiera de las reivindi-

cacionss anteriores, caracterizado porqus las sales aditivas se
20 eligen entre carbonatos, bicarbonatos, boratos, fosfatos, poli-
fosfatos, sil.ioato’s, suifatos, aminopoliacetatos solubles en.
agus, policarboxilatos y polifosfonatos, de metales alce.linon.

| 58,- Procedimiento segun la reivindicacidn 4, carac—
terisado porque el aditivo se elige entre tripolifosfato sédie
25 co, nitroacetato sédico, melitato sédico, oitrato sédico y oar
bonato sédico. ,

6%.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
osciones anteriores, ocaractsrizado porque la cera tiens un pun-
to de fusidn no superior a 115°¢.
3\0§\ 78.- Procedimiento segin la reivindicacidn 6, oarmots

A,
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trolato opcionalmente oxidado, ceras de Dischsr-Tropsch opocional

| ra de éster, teniendo dicha cera o mezcle un punto de fusidn en

rizado porque la cera tiens un punto de fusidn en la gama de 65
s 100°¢c. ‘

88.- Procedimiento segin la reivindiocwcidn 6 ¢ 7, ca~
raoterizado porqus la cera tiens un peso moleciular en la gams ds
400 a 1.000.

98 .~ Procedimiento segn las reivindicaciones 2, 3, 6,
7 d 8, caraoterizado porqus se mezcla de 0,02 a 5 % en peso de |
éera. .

108,~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 9, carac- |

i
H

terizado porque la cera =s elige de oceras miorocristalinsa, pe~ :

mente oxldadas, cega.é de montana, ceras de tierra, cerms ds abe-
Jas, cera de oarnauba ¥ cera de ocandelilla.
118, Procediniento semin la reivindicicidn 9 ¢ 10, cg
racterizado porqus se mezola 0,2 & 1,5 ¥ en peso de dicha ocera.
124,- Procedimiento segin cualquiera de las reivindicg
olones 9 a 11, caracterizado porgus no =e mezcla mds des 2 % de
de'l::ergen’ce enidnico en peso de la composicién total.

. 138,~ Proosdinmisnto segin la reivindiccoidn 12, ocareg
*ter:lzado porqus no se mezols mds de 1,5 # en peso do dstergente
anfdnico.

_ 143.- Procedimiento segin la reivindicacidn 2 6 3, ca-
racterizado porq_uo se mezcla ds 0,2 a 8 % en peso de una cors hi
drocarbonada sustancialmente insoluble en agua o mszola de las

rmismas, opcionalmgnte Junto oon una proporeidn menor de una co~
la gama de 50 a 115°d ¥y un Indice de saponifioacidn de no mds de '
60.

158 .~ Procedinmiento segun la reivindicacién 14, carac-

terizado porqus la cera se elige entres ceras miorocristalinas,
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osTas Pischer-Tropsch, cera de parafina y mezolas ds las nienas, |
las cuales pusden estar opcionalmente oxidadas, y opcionalmente
mezoladas ocon menores cantidades ds ceras de éster, teniendo di-
cha cers 0 mesola un punto de fusidn no menor de 50°C y un fndi-
ce de saponificacidn no mayor de 60.

16‘.- Procedimiento segin la reivindicacidn 14 6 15,
omotcriaado porque se mesola ds 0,5 & 6 f en peso de dicha oce~!

ra.

terizado porqus se mezola de 1 a 3 % en psso de dicha cera.

188.~ Procediniento segin cualquiera de las reivindioa
ciones 14 & 17, cdracterizado porque dicha cera tiene un punto
ds fusidn de 95°0, aproximadamente.

ciones '14 a 18, oa.raotorizado porgque dicha oers tiens un Indice
de uponiﬁcaoidn no mayor de 10,

208,~ Procedimiento seiin oualquiou de las reivindiog
ciones 14 a 19, caracterigzado porqus el componsnte detergente or
glnico contiene un detergente no idnico y mds do 50 % en pesmo de
detergentes anidnico, y dicho otomponento de csra se disuelve en,
o se funde oon, parts o la totalidad del detergente no idnico.

218,= Procedimiento segin la reivindicacidn 20, oarac-
torizado porque dicho detergente no idnico con el cual la cera
se ‘asooia s un alookol 015.15 con 9 & 12 proporcionss molares
de dxido de etileno.

22!.- Procedimiento segin ocuslquiera de las reivindi-
oaoioms anteriores, caracterizado porqus se mezcla de 10 a 30 %

en peso de detergents orgdnico.
238, Efooodimionto Para preparar una composicidn

178.- Procedimiento sezin la reivindicacidn 16, carace!

19%,~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindiog

/detergentes granular, tal y como qusds sustancialments descrito




en la presente Memoria. .
Esta Memoria consta de 51 hSJas, esoritas a mdquiag
por una sola cara. ‘ '
Madpsa ¢ OCL 7
THE PROCTER & GAMBLE COMPANY

SARIETZ RCERD Y [TTRER
Flemedot b, Gaele Ferndndon
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