o T AR S LT

PATENTR_DE_INVENCT (¢

USA.432.431

oo e armemEr Ty

F;f-e»”, N o :'.::-,-:_-,:».,:.,:.'_-,s,-_....‘:, I t |
(T Jhapd3léz JeiBs e
|
T ———
¥ g m;h'.i«ﬁéiqw:ﬂ—jé

433718

@/%Z@mazm @eﬁc@ﬁ/z{ma

sothe:

PerfeccionamientoS en terminales de cables.

p%d‘cp‘{a”[g,DANIEL J. GOODMAN, de nacionalidad norteamericena, I
gidente en 23236 Westbury Drive, 'St.Clair Shores, Mi-
chigan 48080, EE.,UU, de A.
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La presente invenciftn se re:fiere-a terming
1es de cables de horno por arco el getrico refrigera
por agua congiste en un cahezal acopado y en uwna he
terminal en forma de parra proyectada bacia atrés,

5 que contiene un paso para la refrigeracitn por S
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que comunica con el interivr del cabesal y que sc abre en el
interior de un tubo vertical csealonodo, rodeado por uma cavi
dad anular, on la yue van asegurados, por ejemplo por soldadu

ra, loa extremos exteriores de los conductorss de cable toreis

1

5 dos 0 "cabos". Un alma elastomérica tubular, flexible y perfo
rada, separs los lados internos del conductor de cable toreidb
desde el componentc interno del tubo vertical compuestio, en

relacidén espaciada entrc ellos, para proporcionar chtrae estos
w1 paso de agua refrigerante, El alma tubular va proviasta de
10. perforaciones suscepiibles de hacer pasar el asua refrigeran-
te a través de ellas hasta el interior de los intersticios

existentes entre 10s alambres cn forma de hilo de 103 denomi-
nados conductores do cablc o "cabos". Para evitar la obstruc-,
cidn del terminal por los separadores de los alambres on for-%
15. ma de hilo de que sc componen estos cabos del cable, ¢l tubo
vertical del terminal esta compuesto de componentes coaxiales
exterior:s e interiores de diferentes difmetros, separados en|
tre si por espaciadores apartados circularmente, de modo que
el agua refrigerante pueda circular a través de 1oz pa=aocs au-

20, xiliares curvados suministrados entre los espaciadores y alrg

dedor del exterior del componente interior del tubo vortical,
asi como a través del interior de aquel, y desvic por tanto §
las masas separadoras de alambre que pudieran e otro modo ;
obgtruir o taponar ios pasos del ggua refrigoranto y pr0vocaﬁ
254 la rotura del cable, debido a la presiém del vapor produciﬁa?
por este motivo, §

La obstruecibn de los pasos de asua en el cable de é
horno clécirico refrigerado por agua, con la consiguiente in@

: i
terrupel b del agua refrigerante por los espaciadores delgadds
P

30. 0 fragmentos de alambres en forma de hilo que conliguran los |
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conductores de cable torcido o cabos, ha signifiecado oon@tantgg
mente un gerio inconveniente de cara a 1og usuariog de dichos
cables. Esta obatruceibn de los pasos de mgua por dichos espa-
ciadores, interrumpiondo la circulaciotn del agua refrigerante.

genera vapor, cuya presién prodiace aventualummte, la roturg

del cable, Ademfs, la consiguiente interrupcidn del agua refrx%
gerante destruye ¢l cable por el cul.or gendrado en el onkin
sin refrigerar. g

La presente invencifn dismixiuye las probabilidsau = de
rotura del cable rcsultantes de la obstruccitn de loo pazoa i
del agua, mediante los espaciadorez de elambre al suminisﬁrarg
canaleg de agua adicionales debido a lg utiligacidn de compo—g
nentes exteriores e interiores en-forma de tubo vertical de dii‘
ferentes didmetros, interconectados por espaciadores, de modni
que el agua refrigerante puede diécurrir alrededor del exbe~ |
rior del componente de menor didmetro asi como a través de 61
y puede derivar por tanto las partes del cable obstruidas por
los separadores de alambre.

En el grabado,

La figura 1 es una seccifén longltudinal y central, 10
mada a 1o largo de la lineal-l en la figura 2 y en elevacifén
lateral y parcial, de un terminal de cable de horno oléctrico
refrigerado por agua equipado con el tubo vertical anti-bloqued
de sezuridad de 1la presente invencion. '

La fizura 2 es una seccifén transversa. tomada a lo
larzo de la linea é~2 de lé figﬁra l; ¥y .

La fisura 3 es una secclfn transversal tomada a lo [
|

i

larso de la 1lineg 3-3 de la figura 1.
Refiriéndonos con detalle al grabado, las figuras 1 &

3 muestran un cable de horno eléctrico refrigerado por agua,



Se

10,

15.

20.

25.

30.

aefialado por 10 general con el ntmero 10, segln una forma pre#
deteriinadn de la invencidn, que cosprende por lo general un
conjunto 11 del conductor del cable del horno, colocado dentr

de una carcasa ¢ alojamiento 13 elastombrico tukulaer y flexi-

ble y wn terminal 12 unido a ella de la manera que diremos mé

adelante. Cada cable 10 va provisto de un par de terminsglez 1

P P LY
-

uno en cada extremo, y como estos dos terminales 12 son idént

cos, s0lo se represantaré en el grabado uno de ellos.

——

Cada terminal 12 comprende un cuerpo 15, que poaee_u?A
cabezal 14 desde el que se proyecta una hoja en forma de barra
o pisza de conexién 16, cntallada en 18 y perforada con multi+

ples orificios de sujecidn 20, con el fin de empernarla O ase-

gurarla de cualquier otra formaz a 10s terminales (no represen
tados) del transformador o del horno, La hoja 16 va provista
en su extremo exterior 22 de un paso roscado 24, para acoplar
en'ella el cor:espondiente ajuste roscado de u conducto (no-
representado) de suministro de agua fria. Un péso de ggua re-
frigerante 26 se prolon:a hacia dentro desde el paso roscado
24, y se abre a un rebaje 30 deade el .ue se proyecta hacla
Tuera y radialmente una superficie 28 de borde anular, hasia

w alma 34 en el encastre 32 en forma de casquillo del cabezal

14 del terminal. 3oldado o asegurado de cuslquisr otra forma
al rebaje 30 contra la pared finel 36 del mismo, va un bbrde f
posterior 38 del compomente exterior y alargado 40 de un tubo%
vertical compuesto escalonado y alargado, designado ganeralmeé
te con el ntmero 42, que comprende un componente 44 en forug |
de tubo vertical interior, flexible y alargado de menor difme!
tro, que tiene su extremo posterior 48 montado en relacibn su

perpuests y espaciada cu sentido rzadial, con respecto al bor-

de dclantero 46 del componente exterior 40. Soldado o asegura
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do de cualqguier oftra forma y en relacidn espaciada en sentiéu¥

eircular alrededor de ia superficie cilindrica interns 50 4

componente 40 en Forma de tubo vertical extoerior, esbén lo:z g
dos externos de diversog egpaciadores 52, tres de los cuulas

ge representan en la figura 2. Asesurados de forma similar a

los lados internos de 10s espaciadores 52 va la superficle ex-
terna 54 del componutite 44 en forma do tubo vertical inberior'

i
¥y alargado, cerca del borde exterior 48 de los miawog, =1 € e

wm .

poenente 44 en forma de tubo vertical intemo, tiene proeferen:

mente, la forma de un alojamiento metdlico y flexible, como

B

por ejemplo de zlojamiento de bronce fosfbrico flexible. HL o

oo -

bezal 14 del fterminal, la hoja 16, y el componente 42 en form
de tubo vertical exterior, estén hechos bambién de un mebal

preferentemnente no férrico, como cobrs 6 bronce. Los compone:-

___l [,

tes 44 y 40 en forma de ftubo vertical interno y extermoc y sus
espaciadores 52 formen conjuntamente el tubo vertical flexiblq
y compussto 42, Dado que el componente 44 en forma de tubo vei
tical interno es de menor didmetro que el componente 40 en foi
ma de tubo vertical externo y estd separado de 61 por los espé
ciadores 52, egta disposicién proporeciona una serie de pasos 0
de derivacibn curvados del agua refrigerante entre los espaci
dores 52.

La cara externa 46 del componente 40 en forma de tukb ?
vertical exterior, la cara interna 34 del encastre 32 acopado,

el el cabezal 14 del terminagl y la cara 28 de borde gsnular de

RPN AR B

mismo, definen conjuntamente un conductor toroidal o rboeptau'
culo de cabo metAlico o cavidad 68, Ascguradas, por eacmplo :
con soldadura, a la cavidad anuwlar 68 van las partes 70 de uf$
de exterior de los conductores de cable toroidal 0 cabos motéT

licos 72 los cuales van rodeados hacia dentro més alls de sus
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cos 72 va el borde 74 de un alma 78 tubular, elastomérico y per

‘del terminal, va provista de una superficie exterior 86 denia-

partes de borde exterior con cublertas 76 tubulares, elastomé—
ricas y perforadas, prolongéndose estas cublertas por todo lo
largo de los conductores toroidales o.cabos metélicos T2. Mon-
tado entre el tubo 58 vertical flexible y compuesto y ias par—

tes 70 del borde de los conductores toroidaies o cabos metdii-

forado que posee una superficie T7 exferna, estriada o ranura-
da longitudinalmmte, que posee pascs 80 por los que discurre
el agum refrigerante, adyacentes a las perforaciones 82 de las
cubiertas perforadas 76. El componente 44 cen forma de ftubo ver
tical y flexible se prolon a hasta clierto punto dentro del al-

ma 78. La pared lateral 84 cilindrica y lineéa del cabezal 14

da o0 descantillada circularmente, sobre la gue se proyecta la
parte final 88 de la carcasa o alojamiento elastomérico 13 fix
memente ascgurado a ella mediaente abrazaderas 92 en forme de

manguito snular.

En el conjunto del cable 13 de horno, el extremo pos-
terior 36 del componente exterior 40 del tubo vertical 42 fle
xible, compuesto y previasmente montado, va soldado o asegurad
de cualquier otra forma en el rcbaje 30. Las partes finales
externas 70 de los conductores toroidales o cabos metdlicos 7%
van a continuacifn insortadas en la cavidad anular 68 y asegu
radas en su interior mediante suelda fundida, como pOr ejem~

plo suelda de plata, hasta llenar 10s intersticios existentos

entre 1os alambres en forma de hilo de los conductores ftoroi-|

dalez O cabos 72 y asegurar por tanto las partes finales 70

de los mismos dentro de la cavidad anular 68, Al mismo tiempo
el extremo T4 del almo tubwlar 76 elastomérico y estriado se

desliza ..obre el componente 44 en forma de tubo vertical intqk
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‘forma de tubo vertical interno ¥ flexible y sale por su extrs
"mo interior 97 penetrando en el paso 98 a través del alma T8

en forma de hilo de los conductores de cable o cabos 70 para

no, perforado y flexible dentro de la posicitn representada e
la figura 1, y una vez alll la parte final 88 de la carcasa ¢
alojamiento 13 es llevada sobro la superficile exterior 86, aqi
cantillada anularmente, del cabezal 14 del temminal ¥y asegura+
da en su sitio al apretar las abrazaderas 92 del alojamiento |

del cable anular en torno suyo.

Al manejar el cable 10 conductor del horno eléct;ico%'
refrigerado por agua, debemos cerciorarnos de que las hojas l$
de los terminales 12 de aguel han sido empernadas 0 agseguradayg -
de cualquier otra forma a los teminales adecuados del trans—
formador convencional y del horno respectivamente (no repre-
sentado), y de que el agua refrigersnte ha sido suministrada f,
al paso roscado 24 desde el cual discurre a través del paho
26 hasta penetrar en la chmara 94 del componente 40 en forms
da tubo vertical exterior. La mayor pérte del agua refirigeran

te pasa delante a través de la cémara 96 del componente 44 en

m&s alld del extremo interior 97 del componente 44 en forma de
tubo vertical internoc y flexible. A continuaciim el agua dis-|
curre a través de las perforaciones 80 del slma tubular 78, s

i

rededor de las cubiortas 76 de los conductores de cable 0 oa-
bos 70 y de ahi a través de las perforaciones 82 de la cublex

ta penetra en 1os intersticios existentes entre 10s alambres

refrigerarloa.
Al mimmo tiempo, la parte remanente del agua refrige
rante gue no ha pasado a través de-la cédmara 96 del componen=

te 44 en forma de tubo vertical interno y flexible, pasa &

través de los pasos 60 de agua refrigerante y arqueados exls-



tentes entr: los esiaciadores 52 y alrededor del extramo oxte
rior 74 del alma 78 clastomérico y tubular y a través dz los

canales proporcionados por su cara exterior y estriada, desde
donde fluye, de modo similar; a iravés de las perforacioncs 82

5; penetrando en las cubiertas 76 del conductor de cable tubular

v enfria log glambres en forma de hilo dol mismo de losg condqg
tores toroidales o cabos metdlicoy 72, ;
Posteriormente, cuando la transmisién ds la corrient%
eléctrica a través del cable © de 1oz cables 10 al XHormo eléci
10. trico calienta los conductores toroidales o cabos metdlicos 7%,
los conjuntos del conductor de cable son enfriados al pasar ei
agua refrigerante a trav’ s de cada cubisrta tubular perforada?
76 alrededor de 10s alambres en forma de hilo de los conducto-
res toroidales o cabos metdlicos: 72 de cada uno de dichos ca-
15 bos 72 de la forma descrita anteriormente, para expulsar sl ca

lor emanado dentro del cable y evitar por tanto, que el cable

se queme durante la oOperaci6n. Dado que el horno de arco elfc-
trico convencional empleado para prcduecir acero ss inclinado

en primer lugar para verter la escorla y a continuacibn el acg

3¢

20« ro fundido debajo de ella, este volteo flexiona cada cable 10
gugpendido entre &sta y 103 termingles del transformador, al
cual va conectado el 0oLro extremo del cable 10. La rotura 0 la
divisitn de los alambres en forma de hilo de 1los conductores
toroidales 0 cabos mctdlicos 72 durante dicha flexién, junto
25. con cierto estiramiento del cable durante dicha flexién, o9

disminuida por la curvatura del componente 44 interno y floxi|

ble del %ube vertical compuesto 42. Cualquier formacidn de eg;

!
cigiones on el alambre, sin embargo, que debiera de obro nodo.

tender a obstruir el paso del agua refrigorante es ampliamen-:
P & & !

30. ~te reducida por el pago del agua refrigerante adicional d140u+
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rriendo a través de los pasoz auxiliares curvadds GO de U

refrigerante existonte entre los espaciandores 52 por erncima v

’

-

por fuera (de cllox) pasando ¢ agua refrigorante a través de
1a cAmara 96 del componante 44 on forma de tubho vertical flexi]

ble e interior, segtu la presente invencion,
NOTA

Degcerita suficientemenie la naturaleza del invento ;
aal como la mancra de realizarlo en la prActica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modifiicaciones de defalle en cuanto no alteren mu
principio fundamental. También se hace constar que el inventoé'
corresponde @ una golicltud de patente presentade en Norteame-
riog con el n2 Ser. No. 432.431 de 11 de Emero de 1974, acogi&é;
dose por lo tanto a los beneficios gque conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo 1o que constituye la sesencia
del referido invento y por 10 que se solicita Patente de Inven
cibn por 20 afios en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN TDRMI—
NALES DE CABLES; caracterizéndose por lo siguiente.

l.~ Perfeccionamientos en terminales de cables, del
tipo que van adaptados para ir copectados a un gonju;to condug
tor de cable que comprende ung serie de cabos en forma de con-
ductor de alambre torcido y flexible que rodea un conductor re
frigmerante flexible ¥ central dentro de la carcasa bubular y

flexible de un cable de hormo de arco elécirico refrigerado po

K

agua, caracterizados porque dicho terminal comprende un cuerpo
|

que pogee una parte en forma de cabezal acopado que contiene

un encastre y que posee una parte de conexién eléctrica que se

proyecta hacia fuera desde un extremo de dicha parte en forma
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de cabezal lejos de dicho encastie, y una estructura cn formu

de tubo vertical alasrgado que lleva un compononte extermo cofl

w extremo exterior asesurado a dicho cusrpo por el centro,

dentro de dicho encasire y que define con dicho encastre una %
cavidud anunlar adaptada para recitir los extremos exteriores E
de L1os caboz cornduciores y que a cinds va adaptedo para rccibi%
medios guo aseguren 1o0s cabos conductores g dicha pleza en fag

ma de cabeza, possycndo dicho cudrpo un paso refrigerante a E
través de &1 que comunica con dicho extremo exterior de la mgﬁ
cionada estructura ch forma de tuho vertical, teniendc dicha E
egtructura en forma de tubo vertical un componente interior f
dispuesto on relucibn de extremo a exbtremo y coaxial con diché
componante exterior y aduptada para ser insertada en la p&rta;
en forma de extremo exterior del conducto refrigerante [lexi~
ble y central, llevando dicha estructura en forma de tubo ver
tical unos medios de conexitn gque unen la parte en forma de
extremo exterior de dicho componente interno con la parte del
extremo internc de dicho componente exterior y teniendo medios
de derivaclbn refrigerantes dispusstos en forma adyacente a
dichos medios de conexidn y efectuando el paso de derivacitn
refrigerante desde dicho componente exterior por fuera de di-
cho componente interno y también por fuera del conductor re-
frigerante dentro de la carcasa tubular flexible.

2.~ Terfoccionamienton uegfn la reivindicaclén 1, ca

racterizados porque dicho componente interno esté compuesto

de un materiol metélico y flexible.

;
1.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 2, cg
ractorizuados porcue dicho componente externo edté compuesto

de un material metdliico esencialmente rigido.

4o~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacifn 1, cal
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racterizados porgue dichos medios de conexidén van dispueato.:

esencialmente cn el plano del extremo interior de dicho casqgul

llo, comprondiende dichoz medioan de derivacién refrigersntes
medios de paso para la salidn del refrigerante colocados entre

’ . ] . " . i
las partes finales interconectadzs de dichos componentes exber

nog e internos.

5.~ Perfeccionanicntos segin la reivindicacitn 1, cgg'
ractorizados porgue dicho componente interno ez de menor dié~;
metro que dicho componente externo y en el gque dichos medioa i
de conexifn aseguran dichos componentes uno a otro en relacié@
espaciada y radial, esbando dispuestos dichos medios de darivgl
cibn y refrigerantes en el espacio existente entre dichos cous
ponentes externos e internos. : i

6e~ Perfoeccionamientos segfin la reivindicacibn Dy oca
racterizados porque dichos modiog' de' conexibén van asegurados
en relaclén espaciada y circular wio a obtro entre dichos com~-
ponentes externos e intornos, estando digpuestos dichos mediag
de derivacién reffigeranfes en sentido adyacente con respecto
a dichos medios de conexiin.

7.- Perfeccionamientos segln la reivindicacién 6, ca
racterizados porque dichos componentes externos e internos esg
t&n dispuestos en relacién superpuesta de extremo a extremo,
¥y en el que dichos medios de conexién comprenden espaciadores
dispuestos en relacifn espaciada y circular entre las partes
de extremo superpuesto de dichps componentes.

8.~ Perfeccionamientos en terminales de cables, tal
y como gueda sustancialmente deserito en la presente Momoria

y en los dibujos adjumtos.
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Esta Memoria consta de doce hojas escritas a mquina
Por ung sSola cars.

Madrid, .§ ABR. 475
DANIEL J. GOODMAN.

1. GOMEZ ACERE Y B
p. p. Firmado: L. Goote Formbndes
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