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Perfeccionamientos en bujías de encendido.
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La presente invención so refiero a perfeccionamientos 
en bujías de encendido .La invención proporciona una bu­
jía en la cual las puntas están cu ciertas por un material 
no conductor, y en la cual un espacio comprendido entro 

5* el material no conductor coistituye la distancia expl<'si-
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va para encender una mezcla combustible. En ciertas modalida-}i- !
des del invento, la bujía tiene electrodos construidos y dia-í 
puestos para producir una diversidad de chispas durante cada } 
ciclo de encendido de la bujía.

En uso, los electrodos de una bujía se sujetan a una 
erosión eléctrica y química, que no sólo limita la duración 
de la bujía sino que, también, necesita de una limpieza fre­
cuente de las puntas de los electrodos y del ajuste de la ex-, 
tensión de la distancia explosiva. Varios dispositivos se han¡ 
propuesto para subsanar este problema. . j

La patente estadounidense ndmero 2.391.455, expedida} 
el 25 de diciembre de 1945 a Franz R. Hensel, describe una bu-¡- 
jía en la cual los electrodos se' hacen de varias coH¡posiciones 
metálicas que poseen una gran resistencia a la tracción y una! 
resistencia incrementada al ataque gaseoso a temperaturas ele-j- 
vadas.

La patente estadounidense número 1.515,866, expedida 
el 18 de noviembre de 1924 a L.F. Martin, describe electrodos 
de bujía que tienen puntas galvanoplastiadas con un metal que 
posee una gran conductividad térmica y que depara una superfi­
cie no oxidable. j

Los dispositivos propuestos hasta ahora para resolver 
el problema de la erosión de los electrodos de bujía redundan 
en grados variables de resultados funcionales mejorados, ya 
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lugar la erosión. Sin embargo, no resuelven del todo el proble­
ma, pués la chispa para encender la mezcla comlaistible salta ' 
directamente entre dos superficies o puntos metálicos. /

En una bujía hecha de acuerdo con el presente invento,
ilos extremos de los electrodos a través de Í03 cuales se genera



la chispa están encerrados en un material no conductor, a alta 
temperatura, eliminando asi la erosión elóctríca y química de¡ 
los extremos de los electrodos, lo cual redunda en una dura­
ción funcional prolongada. =

El invento suministra une bujía de encendido que tiene
electrodos para conectarse a una fuente do voltaje de encondi-t 

; do, los electrodos tienen puntas separadas que se incrustan } 
en un material aislante de la eltetricidad. Un antrehierro ¡ 
3e dispone en el material aislante, y constituye la distancia¡ 
explosiva para encender una mezcla combustible. En las modali-!
dades especificas del invento, la bujía incluye más de dos ¡!'
electrodos que tienen puntas incrustadas en un material aislan­
te, para suministrar asi una diversidad da chispas durante ca­
da ciclo de encendido de la bujía. !

Las ventajas antes ex^estas del invento resultan evi-[ 
dentes en la siguiente descripción, cuando se considera junto¡ 
con los dibujos que so acompaíían. Sin embargo, debe entender­
se que I03 dibujos tienen fines ilustrativos, y que no deben 
interpretarse como definen el alcance o limites del invento.

En los dibujos, en los cuales caracteres de referencia 
semejantes denotan partes semejantes en las diversas figuras:¡ 

La figura 1 es una vista lateral de una bujía de encen-r 
dido de un solo entrehierro, hecha de acuerdo con una modali­
dad del presente invento, mostrándole en sección ciertas par-, 
tes.

1.a figura 2 es una vista fragmentaria en corte trans­
versal, que muestra una bujía du encendí10 de un solo entroblo 
rro, hecha conforme a otra modalidad del pregante invento.

La í'igu a 3 es una vi sta en Mroyecclón horizontal iu-' 
ferior, quo muestra una-bujla de encendido áe dos entrehierro ¡j;,
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hecha según otra modalidad del presente invento, mostrándose , 
desmembradas ciertas partes.

La figura 4 es una vista fragmentaria en corte trans­
versal, tomada a lo largo de la linca 4-4 de la figura 3.

La figura 5 es una vista fragmentaria, en corte trans­
versal, de una bujía de encendido de tres entrehierros, hecha; 
de acuerdo con otra modalidad del presente invento.

La figura 6 es una vista en proyección horizontal in­
ferior de una bujía de encendido de dos entrehierros, hecha ¡ 
conforme a una modalidad más del presente invento y '

La figura 7 es una vista fragmentaria en corte trans-, 
versal, tomada a lo laigo de la linea 7-7 de la figura 5. :

Refiriéndonos a la figura 1, la bujía de encendido i 
oomprende un núcleo lOhecho de un material aislante, una cu- i 
bierta metálica 11 provista de una porción roscada 12, y un 
electrodo central 13 que termina en un terminal 14 para conec­
tar la bujía al sistema de encendido de un motor de combustión - 
interna. El núcleo tiene una porción extrema cónica 15 separa-i­
da de la porción roscada de la cubierta. En una bujía común, 
el electrodo central 13 tiene una punta desnuda que sobresale 
a partir de la porción de núcleo 15, y un electrodo descubier­
to a tierra 16 que tiene un extremo soldado a la porción de j 
cubierta roscada 12, y el otro extremo separado de la punta ; 
descubierta del electrodo central. El espacio que hay entre ¡ 
estos dos electrodos constituye el entrehierro normal a través 
del cual se genera una chispa p-ra encender una mezcla combus­
tible. De acuerdo con el presente invento, la punta dol alce-' 
trodo central está encerrada en un revestimiento no condu--ícr 
que se identifica por el númoro *17. De manera semejante, la 
totalidad o una porción principal del electrodo a tierra 16 !
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; está encerrada en un revestimiento no conductor que se iden­
tifica por el número 18. Los revestimientos no conductores
puede¡ formarse aplicando una pasta cerámica o un vidrio a ¡ 
temperatura elevada sobre las puntas del electrodo. En cual­
quier caso, el material del revestimiento se somete a una tem­
peratura elevada apropiada, para fundir asi el material con 
los electrodos. Los dos revestimientos están separados para 
formar un entrehierro (a). Cuando un voltaje de magnitud ade-j 
cuada se aplica a la bujía, salta una chispa desde el electro^ 
do central 13, y pasa por el revestimiento aislante 17, atra­
viesa el entrehierro (a), pasa por el revestimiento áslante 
18 y termina en ol electrodo a tierra 16. Los revestimientos 
aislantes, que pueden ser relativamente delgados, l&piden la 
erosión química y eléctrica délas puntas de los electrodos.

En la modalidad del invento que se ilustra en la figu­
ra 2, el extremo inferior del electrodo central 20 está ence-' 
rrado en la porción cónioa 15 del núcleo aislante de la bujía 
y el eleotrodo a tierra 2L está cubierto con un revestimiento 
no conductor 22. El entrehierro (b) constituye la distanoia ex­
plosiva para encender la mezcla combustible.

En las figuras 3 y 4 se muestra una bujía de encen­
dido de doble entrehierro. En éste caso, la porción de núcleo 
cónico 15 tiene dos proyecciones cilindricas, 24 y 25, que se} 
extienden a partir de elda. La porción inferior del electrodoj 
central 26 está desviada, con una punta 27 encerrada dentro 
de la proyección 24. El electrodo neutrocoxprende una pieza 
de metal 28 encerrada dentro de la proyección 25. El electro-1 
do a tierra 29 está encerradoen un revestimiento noconductor t 
30. Cuando la bujía se enciende, dos chispas, e¡n serie, saltan 
a través de los entrekierros (c) y (d). ¡

i
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En la figura 5 se muestra una bujía de encendido de til 
pie entrehierro, hecha de acuerdo con el presente invento.En 
esta distribución, la porción cónica 15 del núcleo 10 tiene 
una canaladura en espiral 32 que se forma en su superficie pe­
riférica. Un primer electrodo neutro generalmente helicoidal 33 

se coloca en la canaladura en espiral, y tiene una punta 34 

separada de la punta 35 del electrodo central, las puntas 34 

y 35 están encerradas dentro de unos revestimientos no conduc
tores 36 y 37, respectivamente. Un segundo electrodo neutro 38}!
se sitúa en la canaladura en espiral. Un extremo del electrodo } 
neutro 33, y el otro, extremo del electro neutro 38 está sepa-j 
rado del electrodo a tierra 39 soldado a la porción,roscada ¡ 
12 de la cubierta de la bujía. Las porciones de los electrodos 
neutros, 33 y 38, ubicadas en la canaladura helicoidal, estén } 
cubiertas con una pasta cerámica, como lo indican los números 
de referencia 40 y 41; dicha pasta se termocura y mantiene a 
estos electrodos en una posición fija sobre la porción de nú­
cleo de sustentación 15. Debe observarse que la pasta cerámi­
ca se extiende un poco más allá de los extremos próximos de 
los dos electrodos neutros. Más específicamente, estos extre­
mos próximos de los electrodos neutros están encerrados por 
completo con la cerámica, pero ésta se divide para formar el 
entrehierro (e). El extremo del electrodo neutro 38 que está ¡
próximo al electrodo a tierra 39 también se encierra por com- (;
pleto dentro de la cerámica. Cuando un voltaje de encendido ¡

!
se aplica a la bujía, tres chispas, en serie, saltan a través 
de los entrehierros (f), (o) y (g). . j

Las figuras 6 y 7 muestran una bujía de encendido ' 
de dos entrehierros, hecha de acuerdo con otra modalidad del 
presente invento. Un electrodo neutro 43 se incrusta en una pío



za tubular 44 hecha¡de urna cerámica o de un vidrio a alta tem­
peratura, la pieza ¿-4 incluye una extremidad radialmente exten­
dida 45, la cual se cementa en una ranura diámetral practica- [ 
da en el extremo del nddeo 46. El electrodo central 47 tiene,t
una punta 48 extendida hacia el electrodo neutro, dicha punta! 
está encerrada dentro de un revestimiento no conductor 49.
El electrodo a tierra 50 ae suelda a la porción roscada 12 de 
la cubierta de la bujía, y tiene una punta separada del elec­
trodo neutro, dicha punta se encierra en un revestimiento no 
conductor 51. En esta estruotura particular, las dos distancias 
explosivas (h) y (i) están bien separadas una de otra. Asimis­
mo, las distancias explosivas se encuentran en los lados opues­
tos de la pieza tubular 44 que sirs?e como desviador de la com-j- 
büstl&n. Cuando la bujía se instala en un motor de combustión 
interna, el encendido inicial de la mezcla combustible comprimi­
da tiene lugar en la distancia explosiva (h). Aunque se mide 
en mllisegundos, se requiere cierto periodo de tiempo para qu; 
la combustión tenga lugar en las areas de la mezcla combusti­
ble que están distantes del punto de encendido inicial. La se 
paraoión de las distancias explosivas y la acción del defleo- 
tor deparan una demora de tiempo suficiente para que una mezo La 
combustible susceptible de encenderse se presente en la distan­
cia explosiva (i) al apareoer la segunda chispa a través de 
dicha distancia. El resultado neto consiste en una combustión! 
más completa del combustible, la cual imparte un aumento de ^

i
potencia al pistón delmotor, con una reducción correspondien-' 
te de los contaminantes que escapan a la atmósfera. j

El revestimiento de las puntas de los electrodos con 
un material no conductor, a alta temperatura, elimina la ero­
sión química y eléctrica de las puntas, por lo cual, los eleo)-
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trodos pueden hacerse con un metal de base económico. Asimismc, 
los depósitos de carbón que se acumulan sobre las superficies 
no conductoras pueden eliminarse con facilidad, sin que se ne­
cesite un reajuste da la extensión de la distancia explosiva 
efectiva, como sucede cuando la superficie erosionada es reti­
rada de las puntas de electrodos comunes.
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su prlnoipio fundamental, siendo lo que oonstituye la esencia 
del referido invento, y por lo que se solicita Patente de In­
vención por 20 años en España sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN BU 
JIAS DE ENCENDIDO, caracterizándose por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en bujías de encendido, del tip< 
que tienen puntas de electrodos separadas que forman una dis­
tancia explosiva caracterizados porque la distancia explosiva 
está delimitada por no conductores separados.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque las puntas están cubiertas con un material 
no conductor.

3. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 j 
6 2, caracterizados porque la bujía posee un electrodo centrali
y un electrodo puesto a tierra, estandq^ubiertas las porciones 
extremas de cada electrodo con un material no conductor.

4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 3,carac­
terizados porque la bujía posee un electrodo neutro cubierto
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por un material no conductor y colocado entre los electrodos 
central y a tierra.

5.- Perfeccionamientos según la reivindicación 4, ca­
racterizados porque el electrodo neutro es una varilla que des­
cansa en un plano perpendicular al eje del núcleo aislante de 
la bujía de encendido, la porción extrema del electrodo centra)! 
está separada de una porción extrema de la varilla, y la por­
ción extrema del electrodo a tierra está separada de la otra 
porción extrema de la varilla.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5,ca­
racterizados porque el electrodo neutro tiene una configura­
ción helicoidal, y está situado en una canaladura helicoidal 
que se forma en el núcleo aislante.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, ca­
racterizados porque el electrodo neutro comprende dos porcio­
nes separadas para formar otra distancia explosiva.

8. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque el material 
no condhctor es un vidrio a alta temperatura o una pasta cerá­
mica.

9. - Perfeccionamientos en bujías de encendido, tal 
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, 
y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas, escritas a máqui­
na por una sola cara. „ Q MR. 1575

Madrid, 
BERNARD WAX,

%CEB9 Y. HMOET
6 L G..h F****l<*
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