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Perfeccionamientos en bujfas de encendido.
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La prescnte inveneibn se refierce a perfeccionamientos
en bujias de encendido .la invencida proporcions una bu-—
Jia en la cual las puntas estén cupnicrtas por un material
no econductor, y en lag cual un espacio comprendido entre

P el material no conductor constituye la distanciaz explosi-
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va para encender una mezcla combustible. En clertas modalida-

o

des del invento, la bujia tiene glec%rOGOS construidos y dis»%
puestos para producir una diversidad de chispas durante cada |
ciclo de encendido de la bujia. | '
En uso, los elsctrodos de una bujia se sujetan s una !
erosibn eléctrica y guimica, que no s6Zo limita la duracitn i
de la bujfa sino que, también, necesita de una limpieza fre- ;
cuente de lza punies de loz electrodos y del ajuste de la eﬁ.t
tensibn de la disftancia exploaiva. Varios dispositivos se han;
propuesto para subsanar este problema. . !
. Ia patente estadounidense ntmero 2.391.455, expedidaé
el 25 de diciembre de 1945 a Franz R. liensel, describe una bur
jia en la cual los electrodos se’ hacen de varias cowposioioneé
metdlicas que poOseen una gran resistencia a la tracecién y una.
resistencia incrementada al atagque gaseoso a temperaturas ele%
vadasg. . .
La patente estadounidense ntmero 1.515,865, expedida
el 18 de noviembre de 1924 a L.F. Martin, describe electrodes
de bujfa que tienen puntas galvanoplastiadaes con un metal que

posee una gran conductividad térmica y que depara una superfi4

1

Los dispositivos propuestos hasta ahora para resolver
el problema de la erosibn de los elactrodos de bujia redundan:
en grados variables de resultados funcionales mejorados, ya )
que estén orientpdos a disminuir la proporcifn a la cual tiene
lugar la erosifm. Sin embargo, no resuclven deltodo el proble-
ma, puds la chigpa para enceider la mezela combustible salta i
directamente entre dos superficies o puntos metéliccs, _i

En una bujfa hecha de mcuerdo con el presente invanto;

. . ]
los extrenos de los slectrodos a través de los cuales se generxa
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: do, los electrodos ti¢nen puntas separadas cue se incrustan

| en un nmaterial aislante de la el :ctricided. Un entrehicrro

< 3=

1s chispa estén oncerrados en un material no conductor, a elt
temperatura, elimin:ndo as{ la =rosibn elbéctrica y quimica de

los extremos de los eclectrodos, 1o cual redunda en una dure-

[T - - T

cibn funcional prolorgada.
El invento suministrs une bujla de encendide que tiend

electrodoas para conectarse a una fuente do voltaje de enoendl~
1

se dispone en el material aislante, y constibuye la disvancia
explosiva para gnceider una mezela combustible. En las modali%
dédes especificas del invento, la tujia incluyé més de dos g
electrodos que tienen puntas incrustadas en un material aislaﬁ«

’

.

te, para suministrar asi una diversidad de chispas durante caﬁ
da ciclo de encendido de la bujia. | ?
Las ventajes antes ex,uestas del invento resultan evi~§
dentes en la siguiente descripeidn, cuando se considera junto
con los dibujos que se acompaiien. Sin embargo, debe entender—
se que los dibujos tienen fines ilustrativos, y que no deben
interpretarse como definep el alcance 0 limites del invento.

Eu los dibujos, en los cuales caraclteres de referencia

seme jantes denotan partes semejantes en las diversas figuras: |
' : |

La figura 1 es una vista lateral de una bujia de enceny
dido de un s0l0 entrehierro, hecha de acuerdo con una mo:dalie

dad del presente irvento, moztréndose en seccifn ciertas par-.

tes. )

Ia Tirura 2 es una visia Trasmenlariz en corte trmoe-
verzal, que muestra una bujiia <o encendige de un solo entrohie
rro, heciia conforme a otra mwiulidad del presante inveanta,

La figu & 3 es una viata en jroyeccilén horlwontal iu—:

ferior, que muestra una-bujla de encendido de dos entrehierros,
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| el electrodo central 13 tiene una punta desnuda que sobregale

’4_

hecha segn otra modalidad del presente invent&, moatréniose
desmenbradas ciertas partes,

La figura 4 es una vista fragmentaria en corte trans-
versal, tomada a lo largo de la linca 4-4 de lz figura 3.

La Tigura 5 es una vista fragmentaria, en corte trmans-
versal, de una bujia de encendido de tres entrehierros, hecha:
de acuerdo con otra modalidad deil presente invento. :

Ia figura 6 es une vista en proyeccifn horizontel in--
ferior de una bujia de encendido de dos entrehierros, hecha s
conforme a una modalidad m4s del presente invento y :

La figura 7 es una vista fragmentaria en corte trans-,
versal, tomada a lo lergo de la linea 7-7 de la figura 5. é

Refiriéndonos a la figura 1, la bujias de encendido
comprende un nféicleo l1Ohecho de un material aislante, una cu- 1
bierta metflica 11 provista de una porcidn roscada 12, y un l

l

electrodo central 13 que termina en un terminal 14 para oanecT
tar ls bujia al sistema de encendidd de un motor de combustiOI
interna. El nficleo tiene una porcién extrema cémica 15 separa

da de la poreién roscada de la cubierta. En una bujfa comfn, |

a partir de la porcién de niicleo 15, y un electrodo descubier
t0 a tierra 16 que tiene un extremo soldado a la porcién de
cubierta roscada 12, y el oﬁro extremo separado de la punta
descubierta del electrodo central. El espacio que hay entre i
esatos dos clectrodos constituye él entrohierro normal a travéé
del cual se gonera una chispa pira encender una wozcla comuus;
tible. De acuerdo con el presente invento, la punta dol eloc~'
trodo central est4 encerrada en un revestimionto no cunduw-rter

que se identifica por el nfmoro 17. De manera semejante, 1o

v

totalidad o wna porcibn ;rincipal del electrodo a tierra 16 !
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; esté encerrada en wn revestimiznto no comductor que se iden-
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tifica por el ndmero 18, Los revestimientos no conductores
puedei. formarse aplicando una pasta cerdmica o un vidrio a :
temperatura eievada sobre las puntas del slectrodo. En cual-
quier caso, el material del revestimlento se somete a una tem~

peratura elevada apropizda, para fundir zsi el material econ

los electrodos. Los dos revestimicntos estén separados para
formar un entrehierro (a). Cuando un voltiagje de magnitud ade-i
cuada se aplica g la bujlia, salta una chispa desde el electro4
do central 13, y pasa por el revestimiento aislante 17, atra-
viesa el entrechierro (a), pasa por el revestimiento dslante
18 y termina en ol electrodo a tierra 16. Los revestimientos
aislantes, gue pusden ser relativamente delgados, impiden la
erosién quimica y eléctrica delas puntas de 10s electrodos.
En la modalidad del invento que se ilustra en la figu-
ra 2, el extremo inferior del electrodo central 20 esti ence-'
rrado en la porcibén cénica 15 del nticleo aislante de la bujia
¥y el eleotrodo a tierradl esté cubierto con un revestimiento
no conductor 22. El entrehierro (b) constituye la distancia ex~

plosiva para encender la mezcla combustible,

En las figuras 3y 4 se muestra una'bujia de encen-
dido de doble entrehierro. En éste éasb, la poreibn de nicleo
cbnico 15 tiene dos proyeccionés cilfindricas, 24 y 25, que'se!
extienden a partir de ella. La porcién inferior del electrodo’
central 26 esti desviada, cbn wa punta 7 encerrada dentro
de la proyeccidn 24. El elceciroio neutrocomprende una piezs '
de metal 2¢ encerrada durniro de la proyeccifbn 25. El electfo-i
do a ticrra 29 costid encerradoen un revestimiento noconductor i
30. Cuando la bujia se encicude, d0s chisgas, en serie, saltaﬁ

|
a través de 10s entrehicrros (¢) y (d). i
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En la figura 5 se nuestra una tmjia de eneenaido de trd
Ple entrehierro, hecha de acuerdo con el rresenve invento.En
esta distribucibn, la porcibn cébnica 15 del nlcleo 10 tiene
una canaladura en espiral 32 gue se forma en su superficie pe-
5.  |riférica. Un primer electrodo neutro gencralmente helicoidal 33
ge coloca en la canaladura en espiral, y tiene una punta 34
separada de la punta 35 del electrodo central, las puntas 34
¥ 35 estén encerradas dentro de uncs revestimisntos no conduo-
tores 36 y 37, respectivamente., Un segundo electrodo neutro 3§
104 | se situa en la cenaladura en egpiral. Unextremo del electrodo
neutro 33, y el otro.extremo del electro neutro 38 esth sepa-

rado del electrodo a tierra 39 soldado a la poreilm,roscada |
12 de la cubierta de la bujia. Las porciones de los electrodoé
neutros, 33 y 38, ubicadas en la canaladura helicoidal, estén
15« | cubiertas con una pasta cerfmica, como 16 indican 10s némeros
| .de referencia 40 y 41; diéha pasta se termocura y mantiene a
estos electrodos en una posicibm fija -sobre la porcién de nt-
cleo de sustentacién 15. Debe observarse gque la pasta cerfmi-
ca se extiende un poco mis allé de los extremos préximos de -
20, . {los dos electrodos neutros. Mis espec{ficanmente, eatos extre-
) mos proéximos de 1os electrodos neutros estén encerradoas por

completo con la ceraémica, pero &sta se divide para formar el
entrehierro (e). El extremo del elecctrodo neutro 38 que estd

préximo al electrodo a tierra 39 también se encierra PoOr com-

25. pleto dentro de la -cerémica. Cuando un volisje de encendido
ge aplica a la bujia, tres chispes, en serie, saltan a través
de los entrehierros (), (o) ¥ (&). f

Las figuras 6 y 7 mucstran una bujia de encendido ;

de dos entrehierros, hecha de acuerdo con otra modalidad del

30. . | presente invento., Un electrodo neutro 43 se incrusta en wns p{g
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za tubular 44 hecha:de una ceramica o de un vidrio a alta temd
peratura, la pieza £4 incluye una extremidad radialmente exten-

dida 45, la cual se cementa en una ranura didmetral practica-|
da en el extremo del ntcleo 46, El electrodo central 47 tiene;
una punta 48 extendida hacia el electrodo neutro, dicha punta;
est4 encerrada dentro de un revestimiento no conductor 49. :
El electrodo a tierra 50 se suelda a la poreibén roascada 12 de

la cubierta della bujia, y tiene una punta separada:del eleo-l
trodo neutro, dicha punta se encierra en un revestimiento no l
conductor 51, En esta estruotura particular, las dos distanciTs
explosivas (h) y (i) estén bien separadas una de otra. Asimi

mo, 1a5 distancias explosivas se encuentran en los lados opue!
tos de la pleza tubular 44 que sirve ¢omo desvisdor'de la comd
igtibn. Cuando la bujia se instala en un motor de ccnnln.wt:[dn"I
interna, el encendido inicial de lamezcla combustible comprimi-
da tiene lugar en la distancia explosiva (h). Aunque se mide
en milisegundos, se requiere cierté periodo de ﬁiempo para que
la combustién tenga lugar en las areas de la mezcla combusti=-
ble que estén distantes del punto de emcendido inicial. Ia 59
paraolén de las distancias explosivas y la aceiém del defleo-:
tor deparan una deméra de tiempo suficiente para que una mezcla
combustible susceptible de encenderse se presente en la distan-
cia explosiva (1) al aparecer la segunda chispa a través de
dicha distancia. E1 resultado neto :oonsiste en una combustibn
més completa del combustible, la cual imparte un aumento de
potencia al pisttn delmotor, com una reduccién correspondienpg

te de los contaminuntes que escapan a la atméasfera. {
El revestimiento de las puntas de los electrodos con

w material no conduwetor, a alta temperatura, elimina lg ero-

sibn quimica y eléctrica de las puntas, por lo cual, los eleof
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trodos pueden hacersze con un metal de base econbmico., Asimismd
los depbcitos de carbbm que se acumulan scCbre las superficies
no conductoras pucden eliminarse con facilidad, sin que se ne-
cesite un reajusie de la extensibén de la distancia explosiva

efectiva, como sucede cuando la superficie erosionada es reti-

rada de las puntas de elsctrodos comunes.
NOT A

Deserita suficientemente la naturaleza del invento,asi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones enteriomente indicadas son sus-
ceptibles de modilicaciones de detalle en cuunto no alteren
su principio fundamental, siendo 1o gque constituye la esencia
del'referido invento, y por lo que se solicita Patente de In-
veneién por 20 aflios en Espafia asobre: PERFECCIONAMIENTOS .EN BU
JIAS DE ENCENDIDO, caracterizéndose por lo. siguiente:

l.~ Perfeccionamientos en bujfas de encendido, del tipg
que tienen puntas de elecirodos separadas que forman una dis-
tancia explosive caracterizados porque la distgncia explosiva |
est4 delimitada por no conductores separados.

2.~ Perfeccilonamientos segln la reivindicaeibn 1, ca-
racterizados porque las puntas estdn cubiertas con un material
no conductor.

3.~ Perfeccionamientos segtin las reivindicaciones 1 i
6 2, caracterizados porque la bujia posee un electrodo central
¥ wan electrodo ﬁuesto a tierra, estandofubiertas las porcioneé
extremas de cada electrudo can un naterigl no conductor. l
4.- Yerfeccionamientos segén la raivindicaciébn 3,caraoT

terigzados porque la bujia posce un electrodo neutro cubierto
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Por un material no conductor y colocado entre los electrodos
central y a tierra.
S5¢— Perfeccionamientos segin la reivindicacitm 4, ca-

racterizados porque el electrodo neutro es una varilla que deq—""

cansa en un plano perpendicular al eje del ndcleo aislante de

la tujla de encendido, la porcién extrema del electrodo centrdl

estd separada de una porcibn extremg de la varilla, y la por-
cién extrema del eleotrodo a tierra estéd separada de la otra
poreibn extrema de la varilla. , o

6.~ Perfeccionamientos segtn 1é reivindicacidn 5,ca-
racterizados porque el electrodo neutro tiene.una configura-
cién helicoidal, y esté situado en wa canaladura helicoidal
que ge forma en el nficleo aiglante. '

Te= Perfeccionamientos segtin la reivindicacibén 6,ca~
racterizados porque el electrodo neutro comprende dos porcio-
nes separadas para fomar otra distancia explosiva.

8.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados porque el material

no condhctor es un vidrio a alta temperatura o una pasta ceré- -

mica.

9.~ Perfeccionamientos en bujias de encendido, tal
y como queda sustancialmente desc%ito en la presente Memoria,
y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas, escritas a méquﬁ—

na por una sola cara. .o ABR. 1975
Madrid,
L
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