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MEMORIA DESCRIPTIVA

Antacadentes de la invenoidn

. Bsta invencidn se refiere a la fabricacidén da els
mentos continuos de acoplamiento cara cierree de cremalle~
ra, ¥ 88 dirigs mia especificamente a un método (r los efeg
tos oportunos se hace constar que, si bien en 1la presente
se hace reforencia al método para une mejor comprensién da
1s i.nveneid_n. ézte no se reivindice y es objete do una so-
licitud independiente, de igusl fecha) y un sparato para
la fabricacifn de un elemento continuo de acoplamiento del
tipo denominede en zig-zeg o do meandro a partir de wna ti
ra de materiel laminar. Por“elemento de acoplamiento conti
nuo on zig-sag o de meandro” ga designa agquél tipo de ele-
mento de acoplamiento que tiens una eerie de partes trane-

© versales con forma do U que compranden cade uno una caba-

za do acoplamiente en un extramo y un par de bragoe que se
extionden desde la cabesa de acoplamients hacla el otro
axtremo, donde los bragos eetén unidos por uaa serie de
partes de unifn longitudinales cade unz de las cuales inter
conacta dos partes adyacentes con forma de U y que han de

quedar dispuestas slternamente en lados opuestss de una cin

Se conoce la produccidn de un elezenteo e scepla-
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niento continuo en gig-zex a partir de una tira de material
leninar (véase por ejamplo la publicacién de patents japo
nesa n® 37-9022). Segin esta patente, no ohstante, se for
ma el elemento de acoplemiento deseado eliminando ol maty
riel innacesario de la tira de materisl laminar wediante
una operacidén de pungonado de modo que se echa a perder

Resunen ds la invggoi@

Por consiguienta, es una finalidad de ssta inven~
cién ol proporcionar un método mejorado de fabriecar un elg
mento continuo da acoplamiento del ®tipo en zig~zag ¢ mean-
dro a partir de una tira de materisl laminar, de msnera
tal que n0 @e echa a perder ninguna parte de la tira. - -

¥s tambidén una finalidad de esta invencidn propor
cionar un aparate sisple, préotico y efective para la fa-
bricacidn de un elemento de mcoplamiaento continuo dal tipe
eon zig-gzag o meandro 4e acuerdo con el método arriva cita-

do. S Wh W WE am AR S e G AP MR WD W M W Ak NR R ER W AP W R N W W e

Segin el método daz emts invencién, en breves pals
bras, se forman alternsmento cortes tranaversales de longi
tud predeterminada en una tira virgen de materisl laminar
demde sus lados opuestos para proporcionar un elemento =
modo de varilla continus Je eénﬂgurucién en glg-rag. Eo-
tonces se vuelven a disponer o formar las partes transver

pales de este elamanto a modo de varilla en gig-zag para



Gue gueden an su mayor parts en relacién paralels espacia-
da la waa con respecto & la ofra. Entonces se forman en el
centro de cada parte transversal del elemento a modo de va
: rille, por la aplicacién de preaidn, un par de protuberan-
5. cias laterales, necaessrias para proporcicnar le cabegs ha-
bitual de acoplamiento del elemento confinuo de acoplamien
to del tipo definido snteriormente. Se doblan estas partes
trancverseles en forma Ge "U" para completar ol slemento

3¢ scoplamiento continuo. De esta forma, iado que @3 corta
16. primero la tira virgen de materisl laciner sn forma de slg
mento a modo de varille de configuracién en zig-zog ¥ lue~
go se remoldea megdn la configuracidn de meandro, .ee pueda

fabricar ¢l elemento de acoplamiento sin merma de matarial.

Evidentemente, eon susceptibles de uso digtintes

1. medios para la labricacidn de elementos confinuce 4e aco-
plamiento segin el método arriba resumido 3e la invencidn,
e cree guo los wedios que te dan a conocer especificamen=

te en la presente mon los mds prdetices y apropiados para

los prépositos de esta invencifn: - ~wc c v v v e - w - -

20. Lee finslifedes arridba expuestas ¥y otras finalida
dem, caracteristicas y ventajas de 1r invencién ee harén
evidentes sn ¢l transcurso de la siguiente desecripBién del
nétodo y ds las realisaclcnes de aparato preferidas que ha
de lagrse conjuntemente con log planss anoexon en 108 qQue

25, las referencias anflogne sao refieren a partes andlogss en
lag dlatintesg vieteg, « =~ ~ - v m v c c e v m v v e - - -
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Breve descripcién de los planos

La Flgurs 1 os usa vista en perapectiva que expli
ea 13 secuencia de etapas de fabricmcidén de un elemento
continuo 4s acoplamiento 4el tino en zig-zsg o meandro a
partir ds una tira virgen de material larinar segin el mé

la Figura 2 es una vista en seocién transversal

de la tira virgen de material laminar ilustrada en la Fi-

la Figura 3 ep una vista en peccién transversal
de un par de cintaw de cierre de cremallera acopladas an
las que #e utiliwan los elementos de acoplamiento conti-~

nuog producidos por sl método o aparato de la invencidn;~

la Pigura 4 es una vigta en plania ssquendtica
de ung forms preferida del aparato para la fabricacién del
olenento continuo de acoplamiento semin la invencidén; y -

la Figura 5 es una vista an slsato delsntero de
un mecanimmo, de corts que constituye una parte del sparato
{lustrado en la Figura 4, « =« = e c c v v e v v = = ™ - -

Demoripoién de la realisacidn preferida del método

Ahora se describird el método de esta invencidén nés
sspecificanqnte con referensis particuler s la Figura 1. '
Primero se proporciona una tirs virgen de material laminer
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10, tal como por ejemplo de resina eintética termopldstica,
que tiene la Torme en seccidn trancversal ilustrads en ls
Figura 2. La anchura y espesor de esta tira virgen 10 pug
den determinarse de manera apropiada de acuerdo com las eca
racteristicas dimensionaler pertinentes del elemento conti

nuo 11 de acoplamiento, Figurer 1y 3, qua se ha de formar

g partir 3¢ 1a MieRA = = - =~ . - c C w c cc . .- -

fe formen alternmsmente cortes transversales 12 3e

longitud vredeterminada en la tira virgen 19 desde sue la-

. dos opuestos, de modo qus terminen antes de aleanzar sl

borde opuesto de 1lg tira, proporcionsndo sei un glemento
gontinue 13 a modo de varilla de configuracién en ziz~zapg.
A continuncidén este elemento 13 a modo de varilla de confi
guracién en zig~zsg sufre una ligera modificacidn de forma,
cuands 88 convierte en un slemanto de configuracién en
meandro, segin e indiea por 14 en la Pigura 1, en la que
las partes transverasslee princivales del slemento a modo ide
varilla se disponen paralelas lag unas a las otras con une

distancia longitudinal constante predeterminada entrs lae

”1%,--—nu-nun-&~--nﬁuﬂ-c§——-~ma

Entonces ee aplica presiln eu el ceatro a cada pap
te transvarsal del elemento 14 a modo de varilla ean meandro
Pars proporcionar un par de protuberancias laterales 15 que
son necasariag para forwar una caceza de acoplamiento en sl
elemento continuo 11 de acoplamiento terminado. Se doblan
a continuacién las partee transversales del elemento 14 s

n0d0 da varilla en meandro en forma de una "UY para propoxr
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cionar ¢l elemento continuo 11 de acoplamiunto que puede
fijaree de cualquier memners conveniente a la parte de bore
de longitudinal adyacente de cada cints 16 de goporte se-

gﬁns‘ilustrﬂﬁnlailigurﬁ3. - am an e e Wk Am o e e W W W

Se vard de un sstudio de 1l Figura 3 en particu-
lar que el elemento continuc 11 de acoplamiento fabricade
eomin el wétodo arride descrito de la invencidn ea del ti
po conocido gue incluys una gerie de partes transversales
17 em forma de U gque comprendan cads une la cabewa de w00
Planiento con sus protuberancias laterasles 15 y un per de
brazos 18 que se extienden hacia atrfs deade lm cabera de
acoplamiento. Las csbezam de acoplemiento estén adsptadas
para iuteracoplarse con las cabezas d¢ acoplaziento simile
ras Jel elemento continuo de acoplamiento complementario.
Los sxtremos traseros de los brasoz 10 estén unidos por
una eerie de partesr 19 de unidn cada una 4e las cuales in
terconseta dos partee traneverssles 17 con forma de U ail-
yacentes ¥y que cstén situadas slternamente en los lados

opuastor de¢ la cinta 16 d8 SOPOPrtE. = = = = = v = = o = -

8i, en el método arriba descrito de la invencién,
la tira de material laminar 10 o= de resins sintética ter-
mopldatica, 1la formacidn del elemanto 13 a modo de varilla
e gipg-zag en el glemento 14 de c#nfiguraciéu en meandro
¥y las oparacionas sucgsivas sobrae este elemento 2 modo de
verilla deben realizarse preferentemente mientras el olg-
wento ge mantiene a temperaturas slevadas. Deé esta wanera

88 posible producir elementos de acoplamiento continuoe Je
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mayor rasistencia o cetadilidad,. o = = « = o = - - a - -«

. 51 bien en la realizacién iluetrada de la inven-
cidn, las partes transversaleswsucesivaﬁ del elemento 13
a modo de varilla en mesndro se doblan en una configura-
cién con forma de U después de foruar el par de protuberan
cias laterales 15 en 6l centro de cada parte transversal,
se verd que snta secuencia de operaciones no es imprescin-
dible. Las dos operaciones pueden reslizarse simulténeamen

te sin separarse del alesnce de la invaneidn, = = = « - =

Descripeidn de 1a realigacidén preferida del aparato

Las Figurase 4 y 5 ilusiran los diptintos medlos
qua 2a conaideran Sptizmemente adaptados para la febrice-
eidn del olemento continuc 11 de acoplamiento segin el mé-
todo de esta invencidn. La tira virgen de material laminar
10 tml como de resina sintéticr termopléstica se desplaza
madiante movimiento interaitente a 1o largo de un trgyecto
linesl pradeterminado sobre una estructura de bmstidor 2
bage 20. Dimpuestas a 1¢ largo del recorfido de 1a tira 10
hay un mecanisme 21 de corte, un meceniswe 22 de conforaa-

eidn, un punedn 23 y un mocanismo 24 de Aobledo. = = = = -

Tl mecanismo 21 de corte comprende un par de cor-
tadores rotativos 25 y 26 gue estfén d;spuéstoa en loeg lalos
opuestos de la tira 10 que se desplaga a lo large del tra-
yecto predetarminado y que, tal como se ilustra con detae-
1le en la Figura 5, comprenden cads uno uhs pluralidsd de
cuchillas, cuatro en ia reslizecifn ilustrada, que sobre-
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galen radialmente de un Arbol rosative con un espacio angu
lar constante entre ef. Las cuchillas da los respectivos
cortadores rotativos 2% y 26 giran desfusmdoe, de modo tal
que, a medida que s¢ hace avanzer intermitantemente la ti-
ra virgen de materisl laminar 10 a 10 largoe de su trayecto
predeterninaio, los cortes transversales 12 de longitud
predeterminadn se formun alternamentes en la tira desde sus
lados opuasstos. Azl se corta le tira virgen 10 en el ele-

pento 13 s modo Jde varilla continus de configuracién en

El mecaniemo formador 22 comprende un par de ma~
trices formaloras 27 y 28 dispuestas en lados opuestos del
elemento 13 8 modo de varilla en zig-sap que recorre sl
trayecto predeterminado. La matrig 27 iancluye una pda Uni
0s2 2 y la matriz 28 tiene un par de plae paralelas eaps-
clades 30 qua eon susceptiblos 3e moviniento de aproxima.
cién y separacifn mituae megin se indice por lag flechas
sn 1a Pigura 4. Les pdas 29 y 30 tienen una forma y tema-
fio tales que cuando se empujan lae dos nmatrices a las po~
siciones ilustrades por las lineas continuas del mismo di
M jo, se¢ atrapa el elemento 13 a modo de varills en zig-
-gag entre 1los misxuos y ce le vuelve a former segin el ele
mento 14 de configuracidn en meandro, con sus partes transg
versalss principales dispuestss paralelas lae unas a las
otras con una Jdistancia longituiinal predeterminada entre

ai. W am e EE S WA MR MR NS VR ms B AR RN W A B A N W A8 W BB em R @ e

R punzdh 23 estd dispuesto al laido dal mecaniemo
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formador 22, por encima del trayecto Ze la tira 10 o del
elemento a modo de varilla en meandro. Este punzdn se mue-
ve en vaivén en una direccidn perpendicular =l plane del
elgzento 14 a modo de varilla en meandre para ejercer una
presidn en el centro sobre sus pertes transversales sucesi

vag y de psta menera formar las proftubsrsneiss laterales

15.----—----‘--Q“‘-----‘-“'--‘

Bl mecaniemo 24 de doblado, dispuesto a continua
¢lén del pungdn 23, comprende un cansl 31 de gufa de sec-
cidn transverssl con forma de U que me sxtiende a 10 lar-
g0 del trayecto del elemento 14 a modo de varilla en mesn
dro y verticalmente desde debajo de lz misme, y una rueda
dentada 32 montada {ijemente sobre wn 4rbol rotativoe 33
por encima del cenal 31 de gufe y sobresallendo en este Ul
tima, Por lo tento, cuando la rueds dentada 32 girs en la
direccidn zellalada por la flecha en pasdo con el movimiente
internitente 3el elemento 14 a modo de varilla en meandro
para forzar este $ltimo en el camal 31 ds g.fe y a través -
del mismo, se dobla ¢l elemento a modo de varilla con for
ma de "U" para proporeionar el elemento continuce 11 de

acoplanients que se ilustra mejor en la Figura fv = = = -

Serd evilente a loe técnicos an la materia qua el
necanismo cortador 21, mecanismo formador 22, punzén 23 ¥y
necanismo 24 de doblado arriba descritos pueden interasco-
plerse por mediog conocidor de modo que pueden funcionar
de menera sincrona, en faee con el movimiento intermitente

da la tira 10 6 del elemento 11 6 14 a modo de varilla o
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1o largo de su trayecto pradeterminsdo. §i la tirs 10 es
de resinm sintética termopldéatica, tal como ee ha menciong
do anteriormente, entonces el mecanimmo formador 22, pun=-
26n 23 y mecenismo 24 de doblaio pueden estar dotados da
apropiadon medios incorperados generadores de celor para
que el elemantp continuo 11 ds scoplaaiento producido pue=

da ser de mayor repistoncim o estabilidads — = = = = = «= «

51 bvien o ham dado a conecar el método y el apa-
rato para ls fabricaoidn de lom elementos continuoe de aco
plamiento negin la invencidén segin aspesctos muy especffi-
cos de los nismoe, queda entendido que toda la materin des
crita en la presente o ilustradis en los planor anexos va
destinada dnicamente a flumtrar o explicar y no a imponer
limitaciones a la invencifn. Por lo tanto la invencién de-
be ser interpretada amplisments y de una manera que compren
da todms las distintas modificaciones que caigsn dentro 4del

alecance de las reivindicaciones siguienteg: « = « = « = «

RO A

Bo declaran de novedad y propiedasd pars Espaila,
sug territorios y plasas de soberanfe, las siguientes: - -

REIVINDICACIORES

1.~ Perfeccionanientos en los aparatos do fabrica-
cién de elexantoe continucs de acoplamiento para cierres de
cremallera, del tipo en zig-2zag 0 meaniro, caracterizaine

porque el sparato comprende, eu combinaoién, un mecanismo



de corte que incluye un par de cortaiores rotativos dispusg
toe en los ladoe opuestos Jde una tira virgen de material
laminer que es hace svanzar de manera interuitente a lo lar
go de un trayscto predeterminado, estando adaptadoes dichos
Se cortajoree rotetives para formar alternamente cortes trang
versales de longitud predetorminada en dicha tira virgen
deede sus lados opuestos para proporcionar un elementic con
tinuo a modo de varilla de configuracidén en gig-zag, un me
ecanismo formador que imcluye um par de matrices formadorss
10. que estén lispuestss en los lados opueatos de dicko elemen
te a modo de varilla de configurameidn en zig-zag que sa
degplaza sobre el trayecto predeterainado y que ge apvroxi-
man y se alejan en vaivén la una de la otra para reconfor-
mar dicho elemento z modo de varilla en configuracién en
15. mesndre 1e modo tel que laz partes traneverseles prineipa~
les de dicho elesments a2 modo de varilla se dispongan para~
leiae la una 4 la otra con un espacie longitudinal constan
te predeterminade entre sf, un punzdén altemativo dispues~
. s por encime del trayecto profeterminado de dicko elemento
20, e modo de varilla de configuracifn en meandro y sdaptado pg
ra formar protubsrencias lateralses neceszrias para propor—
clonar una cabern de acoplamiento del elemento de acoplamien
t0 en ¢l centro 4o cada parts transversal de dicho elemento
a modo de varilla, y un azecanisme de doblado adpptadc para

3

doblar dichas partes traneversales de diche elemento a mo~
do de varilla de configuracién en meamdro para darles fore

mademﬁuﬂ. -up---‘-uc;‘-qnoo'--—a-

2.~ Perfaccionamientoe sogdn la reivindicacién 1,
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caracterizados porque cada uno 48 los cortadores rotativos
de dicho mecanisme de corte tiene una pluralidad de cuchi-
1lae dispuestas radialmente sodras un 4rbel rotativo con un
egpacio angular coustante entre i, girando dichas cuchi-
llae de _cada cortador rotative en desfase con respecto a

1as8 cuchillae del otro cortaior rotativo, « « = = «w = = =

3.~ Perfeccionamicutos segin la reivindicacién 1,
caractorigados porgua diche mecaniemo de doblado coxpreti~
4e un canal de gufa de ssccidn traneversal con forma de U
que ge axtionie & lo largo del trayeoto predeterminado de
diche elemento a modo Je varilla .de conliguracién en mean

dro y verticalmente por debajo del mismo, y una ruedsn den

| tnia montada fijamente sobre un drtol rotative por encima

de 4icho canal 3e gufa y que sobresals en este Ultimo, eg
tando adgptada dicha rueda dentads para hacer gue dicho
slamento a mode de varilla de configuracién en meandro pa
sa a través de dicho canal de gula de¢ modo que es doblen

sue partes transversales para darles forma de "M, » - « -

4.~ "PERPECCIONANIENTOS TN LOS APARATOS DE FANRIL
CACIONES DE ELSWENTOS CONPINUOS DE ACOPLAMIENTO PARA CIE-
RRES DE OBSMALLEBA", = - w e s mw m s v m m m m = = = = =

Todo ello conforme ee describe ¥y reivindiga en la
presente memoris que consta de catorce hojas foliadas y ma

canopralindas por una sola de sus caras y ds una ldoina Je
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