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La presente invencién se refiere a perfeccio-
namientos en envases hermeticamente cerrados con una tapa
de cierre a presidén conjunta lateral perfeccionads y un go~
llete de vidrio.de preferencia que se utiliza con la tapa

5. para conseguir un envase de cierre hermético perfeccionado,
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En partioular, este invento proporciona una tapa de

‘cierre hermético lateral perfeccionado del tipo que se caracte-

rize porque una junta cortada de caucho o de material similar

al caucho se monta en un canal encarado hacia el interior en la

faldilla de una tapa para formar un dierre hermético con una su

ﬁerfioie de clerre separada hacia abajo del borde de un recipien

te de vidrio.

La tapa y el gollete de vidrio son perreccionémieg

tos de la tapa y envase de clerre hermético descritos en las pa|

tentes EE,UU. n® 1,909.406, de fecha de 16 de Mayo de 1933 y

3.005.563 de fecha 24 de Octubre de 1961 poseidas por el cesio-|-

nario del presente invento. Estas'patentes describen tapas de
cilerre lateral que son satisfactorias para cerrar hermeticeamen-

te el reciplente empleando una accidn de clerre a presidn parti-

cularmente a velocidades lentas de. colocacién de la tapa y para)

recipieﬁtes que tengan bocas de tamafio pequeflo o medio.

Las tapas de clerre lateral hechas segin estas
patentes anteriores y otros disefios anteriores & este invento
han demostrado ser satisfactorias para oiertos.usos pero pre-
senten problemas cuando se emplean a grandes velocldades de co-

locacidn de tapaa y cuendo se utilizan con recipientes de gran

| tamafio porque los anillos de Junta ejercen una éccién-de roda~

dura indeseable durante las operaciones de colocacién de las ta

pas. Esto ha evitado la utilizacidn dé las velocidades superio-

res cdhvenientea de colocacidn de tapas p@sibleé con el equipo
moderno de gran capacidad de alimentacién de tapas y colocacidn
de las mismas, y también ha sido causa de fallos de obturacidn

en ciertos envases de gran tamaflo. El disefio ﬁerfeccionado de

13

la tapa del invento que incorpora una nervadura vuelta hacia

dentro sobre la parta'inferior de la faldille ¥ una nervadura
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-la superficie de obturacidn de vidrio en posicidén separada del

‘drea critica del borde donde se producen més imperfecclones en

-do-de que la parte inferior de la faidilla actia como drea elég

fdbjetd del invento es proporeionar un envase de clerre lateral

dirigida hacia ol interior en la faldilla por encima de la jun-
ta, Jﬁnto con dimensiones de Junﬁé mo joradas y un gollete de rg
cipiente en cooreracidn perreooiﬁnado resuelve estos inconve-
nientes y ofrece una tapa de cierre lateral y un envase de cie-
.rge hermético sensiblémente mejorado;

La tapa y gollete de recipiente mejorados utilizan

un disefio que se caracterizan pdrque un canal de aléjgmiqntq

de B junta en la tepa se sitda en la parte ‘inferior de 14 réldi
lla de la tapa y porque la superficie de obturacién en cdopera-
cién sobre el recipiente se separa hacia abajo del borde del re
cipiente. Bsta disposicién, al confrario que los envases que _.
tienen su junta lateral inmedimtamente adyacente al borde d?l
reciplente, combina ventajas adicionales con los perfecciona-

mlentos indicados anterliormente. éor e Jemplo, este diseffo pone

los reciplentes moldeados de vidrio. Esta disposicidn mejora

también la acolén de cierre hermético de la junta en el senti- .

tica o de flexidn para ejercer una accién‘de agarre apretado en -
tre la junta corta y la superficie de obturacidn del recipiente -
mfi' Por consigulente, un objeto del presente inven-

© es propqroionar una tapa de cierre lateral perfeccionada. Otm

parredcionédo. .
Otro objeto del invento es proporcionar una ta-
pa de cierre & pfesién conjunta lateral perféccionada donde

cualquier accidén rodante de la junta cortada cuando se coloca

la tapa reduce al minimo cualquiera qQue sea el tamaffo de la ta-|

- pa.
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sas ventajas no menclonadas en la presente memoria serén eviden-

Otro objeto del invento es proporcionar una tapa de
clerre lateral de anillo cortado perfeccionada iddénea para reci-
pientes de gran didmetro.

Otro objeto del invento es proporcionar una tapa’de
clerre lateral perfeccionada y un envase de cierre hermético un
tiene caracteristicas mejoradas de colocacién y separacién de la
tapa.

Otros objetos adiclonales del invento resuitarén evi
dentes en el curso de la descripcién de las modaiidade; iiustraA'

tivas, o se indicarén en las reivindicaciones adjuntas, y diver-

tes a los expertos en la materia al poner en préctica el invénb.

Una nodaiidad de preferencia del invento se ha ele-
gldo con fines de 1lustracidén y en descripcidén y se. ilustra en
los dibujos adjuntos que forman parte de la memoria descriptiva.
en los que: » _

La Figurﬁ 1 es una vista de costado, pareiaslmente
en seccién, que ilustra una dodalidad de preferencia de una ta-
p8 de clerre lateral y envase de clerre heimético gegin el pre—.
sente invento.

Las Fiéﬁras 2 y 3 son vistas a mayor esqala, deta-
lladas,en seccidn vértical, que ilustran una modalidad de prefe-
rencia de tapa antes y después de colocerse en el recipiente.Llas
Flguras 4, 5 ¥y 6 son vistas en éécoién vertieal, esqueméticas,
que ilustran tres etapas durante la formacidm de la faldilla de
la tapa metélica.

La Figura 1 ilustra el envase de cierre hermético
preferido 1 del presente invento, La tapa de cierre 2 se ha co-

locado en el recipiente 3 formando un cierre hermético entre la

Junta 4 en la tapa 2 y una superficie de obturacién 5 en el re-
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‘ tapa perfeccionada 2 comprende una estructura metélica que se

clpula 8 en el centro dega oubierta de la tapa 6. La faldilla
de la tapa 9 tiene una forma a modo de escalén con una parte'sg_

~ perior generalmente vertical 10 que se conecta a través de una

i nervadura ll, una parte de faldille inferior generalmente ver-

cipiente 3.
La modalided de prefersncia de tapa de clerre 2 se apli
ca de esta manera, v.g., se comprime sobre el recipiente 3. Se
puede emplear maquinaria automética para la colocacidn de tépa#
donde las cabezas encapsuladoras apropfadas comprimen las tepai
2 direotamente hacia abajo sobre los recipientes 3 al formar'el
envase ocerrado hermeticamente 1. Diché.operacién de cilerre her-
mético puede realizarse a grandes velocidades y con recipiented
de didmetros diferentes incluyendo recipientes de gran didmetrq
sin qus ruedeh inconvenientemente las Jjuntas de las tépaé, 4,
Las FPiguras 2 y 3 1lustran con detalle el diseilo de
tapa me Jorado y la configuracidén de la junta que comprende las
proporoiones relativas preferibles de la estructurd metélica dd
la tepa, la’junta y-él gollete del recibiente con las que se

consiguen las diversas ventajas mencionadas anteriormente. Ia

estampa, se ‘hace concéntrica Yy se rebordea de una pieza troque-
lada para darla la forma de preferencia ilustrada en las Figu-
ras 2 y 3. Esta forma de preferencia comprende una parte de ocu-
blerta 6 que tiene un panel de apilamiento revajado 7 (Fié. 1)

y también, si se désea, un panel indicador de vacio a modo ‘de

nervadura dirigida hacia el interior 1l a la parte de resalto

horizontal 12. La parte de resalto horizontal 13 coopera con la

tical 13, y una nervadura formada con rodillo hacia el interiox

14 pare formar el canal de alojamlento de la junta perfeccionad

da 15. La parte de faldilla inferior 13 tiene preferiblemente
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‘_:ta 1nferior 17 en la nervadura formada por rodillo 11l. El dié-

| metro exterior de la junta 4 se disefia preferiblemente dé for-

'dél canal 15 durante el tranéjortq, almacenamiento y manejo dé

do del borde inferior de la faldilla con la formacién de una ‘peg

una seccidén transversal poco profunda en forma de V, segﬁg se
1iustra,'para proporcionar una superficie de acoplamiento de ‘la
junta: perfecciondda. '

La junta anular dé caucho o de éaterial similar
al caucho 4 se coloca en el capal 15 situdndose las superficies
de la junta exterior 16 en la parte de faldilla ihterior:o par-.

te inferior del cemal 13 y situdndose la superficie de la jun- |

me que la junta 4 se encuentrs bajo une ligera compresidén cuan-

do se coloca en la tapa 2 de forma que quede retenida dentro

la tapa antes de la operacidn de clerre dol envase.

Las Figuras 4 & 6 ilustran las fages sucesivas
por 1aé<cuales se configura 1a'hodalidad dsg preférencia de fald'
dilla de la fapa inoluyendo ei'canal de alojamiento de la juné
ta 15. 1La Figura 4 ilustra la estructura metdlica de la tapa
despues de la operacidn de estampacién durante la cual la pleza
tquuelada plana recibe la forma de copa con el contorno preli— _
minarmsnte escalonado de 1& faldilla de la tapa. Ia Figura 5.
11ustra la rase sucesiva de formacién por rodillo donde la ner-

vadura 1l se forma en la raldilla‘y se ha domenzado ol rebordea

taﬁa dirigida hacia el interior 18. La Figura 6 ilustra la 08~
tructura metdlica de la tapa al final de la fase de rebordeado
dé la nervadura 14 en cuyo punto se ha compietado la formd de 1
éstruotura como medide preparatoria a la colocaciédn de’la Junta
4. La junta de caucho cortada 4 que se ha introéucido en el ca-

nel 15 en la tapa 2 tiene dimensiones de preferencia que hagan

que la junta 4 ofrezeca una resistencia mejorada ébntra la roda-
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dura durante la colocacién de la tapa mlientras que, al mismo
tiempo proporciona una junta herméﬁica superior entré la tapa

2 y la superficie de obturacién 5 asociada en el recipiente de
vidrio 3. La junta 4, segin se ilustra, por ejemplo en la Figu-
ra 2, ilustra una seccidén transversal preferible de la junta
cortada de caucho 4. Segin se ilustra en la Figura 2, la rela-
cidn de preferencia del eapesor de la pared W a la junta corta
C es de aproximadamente el 80%. Esta relacién, por ejemplo, da
una mayor resistencia a la rodadura en juntas de tapas que ten-
gan 70 mm. Esta relacién de la junta proporéiona también una me| -
Jor resistencia a la rodadura en juntas que tengan dimensiodnes
que sean algo mayores 0 algo menores que las tapas de 70 mm co-
mo, por ejemplo, las tapas de,hﬁ mm de utilizacidén profusa o ta
pas algo menores. La Junta de caucho cortada con estas propor-
ciones en seccidén transversal se acopla en el canal 15 de una
estructura metédlica de tapa 2 de la forma general descrita an-
teriormente que comprende la nervadura 11, y con la que se con-
siguen los resultados mejoradog éxpﬁeétos anteriormente.

La configuracidén de canal preferible para asen-
tar la junta 4 tiene de preferencia una secoidén transversal po-
co profunda en forma de V donde 165 lados superior e inferior
de la 7V forman un dngulo agudo de eproximadamente 59~10° con le
vertical o con el eje geométrico del recipiente. Esta forma de
la parte inferior 13 de la faldilla 9 coloca firmemente la Junta
4 en su sitio con respecto a la estructura de la tapa y el go- °
llete de vidrio cuando la tapa 2 se ha comprimido hacia abajo
menteniendo una relacidén de cierre hermético segin se ilusﬁra

en la Figura 3.

El resalto 12, formado parcialmente por la nerva-

dura dirigide hacia el interior 11, se extiende radialmente ha-
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' de una distancia ligeramente ﬁayor que la longitud de 1aaéuper--'

‘“turacién 5 en seceidn transversal, seglin se ilustra tambiéﬁ en

-8 -

cla el interior sobre una parte notable de 1la parte superior de
la junta 19 durante el movimiento inicial descendente de la ta-/
pa 2 en la operacién de colocacién de la misma sqgin s§ veré en
la Figura 2 para proporcionar una accidén antirrodante. Durante
la parte final del cierre hermético cuando la tapa alcanza'lé
posicién ilustrads en la Figura 3 la compresidn de la junt& 4
la coloca mejor bajo el resalto 12 que contiﬁﬁa:actuando céﬁo
barra contra la rodadura de la junta si Be fuera Q produc;f;

El gollete de vidrio preferible para el recip&snte
3 tiene dos superficles principéles qhe comprenden una,sﬁperriﬁ
cie de gufa en seccidn decreciente o acampanadé_hacia abajo 20
que conduce en sentido descendente hasta-la shperficie de estan
queldad anular generalmente vertical 5. lLas superficies de'guia;
acampanada 20 facilita la colocacién de la tapa actuando como
superficle de leva o de guia para la juﬁta Yy éctﬁa.iambién péia‘

facilitar la operacidn de quitar la tapa gracias a su efecto co#

nifioado.que ofrece una menor resistencig cg;ndo la tapd ge apa-
lanca o se levanta quiténdose del recipiénte 3. BEn ambos de es-
tos aspectos se obtienqn me jores resultados mediante_una confi~|.

gqraeiéﬁ ligeramente cdéncava de sstae éuperfioie de secoiénrtrag"
versal en la forma ilustreda en las Eigﬁras 2y 3. |

Se veré que la superficie de obturacién 5 se extien

ficles "de obturacién ds la junta ocuando la jﬁhta se ha éomprimi».
do manteniendo una relacién de obturacién en la forma ilustrada|
en la Figure 3. Se obtiene una accidn de retencidn de la jurta

gracias a la forma ligeramente cdnocava de la superficie de ob-

la Figura 2 y 3. Una forma preferi}lé de recipiente comprende

-un resalto 21 por débajo de la superficie de obturacidén 5 para
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Estos mejores resultados se obtlenen con una tapa de cierre la-

facilitar la operacién de guitar la tapa resultante de un agran
damiento del dicmetro del recipiente por debajo de la superfi-
cie de obturacidén, segin se ilustra, o gracihs a uh resalto de
apalancamiento dirigido hacia afuera formado en el recipiente de
vidrio 3 en esta posiceién.

Se verd que se oconsiguen una tapa de cierre late
ral y envase de clerre hermético perfeccionados donde la opera-
cién de clerre hermético del recipiente buede realizarse a grén
ﬁelocidad y con tapas de gran didmetro sin que se produzcan fa-

lloe de eatanqueidad debldos a una accidén rodante de la Junta.

teral que proporciona un cierre hermétioo de seguridad. La su-
perficie de obturacidn del recipiente se separa hacla abajo del
boide del recipiente para reducir al iinimo los problemas rele-
tivos a posibles imperfecciones en el vidrio en el borde del re
ciplente y se consigge un confacto superflcial relativamente qu
go entre la junta de estanqueidad y la superficle de obturacidn
del reéipiente.A

Como ss pueden efectuaf diversos cambios en la
forma, construccién y disposicidén de las partes expuestas en es-
ta memoria sin desviarae del espiritu y aiéancevdel invento y
sin sacrificar ninguna de sus ventajas, se comprenderd que todo
lo expuesto en la memoria ha de inﬁerpretarse en un sentido de
ilustracién pero no de limitacién. | V

' NoTa

Descrita sufiolentemente la naturaleza del in-

vento, asl como la menera de reélizario en 1a'§réética, debe ha-

cerse congtar que las disposiciones anteriormente indicadas son

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

hY

su principio fundamental. También se hace constar que el invento
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corresponde & una solicitud de Patente presentada en Norteame-

rica con fecha y numero siguilentes: 9 de enerc de 1974, n? Ser.

log Convenios Internacionsles en vigor. Slendo lo que constitu-
ye la esencla del referido invente y por lo que se;soliofta'fa-
tente de Invencidén por 20 alios en Espaiia sobre: Perfecoionamien
tos en envases de cierre hermético; ca;acterizéndbse'por 1o
gigulente: - ‘

1.~ Perfeccionamientos en envases de cierre herméticq_
caracterizados porgue se'constituye por la oombinacién de un
recipiente, cuyo gollete tiene'una superfiocle aoampanada de
gufa de la tapa y una superficie de obturacién goneralmente ver
tical por debtajo de la misma, y una tapa de clerre hermétioco
que tiene una parte de cublerta y una fald}llavcolgante,.cuyé
parte de faldilla presenta unfa nervadura anular dirigida h&ciar.
sl interior en su parte superior; volviéndose hacia dentro el
vorde inferior de la parte de faldilla, conecténdose la nerva-
dura y la parte vuelta hacia dentro por una parte de 1a faldi—
lla para formar un canal de alojamiento de la Junta, ¥y una jun-,'
ta anular colocada dentro del oanal de alojamiento de la junta
¥y que sé acopla a la supsrfiocie de obturacidn. .

2.- Pertecoionamientos segun la reivindicaoién l
caracterizados porque el borde de faldilla vuelta haoia dentro
presenta una nervadura formada por rodillo haecia..el interior. ’

3.~ Pefrécqionamiéntps sqgﬁn‘la‘reivindicaoi6n 1,ca-|.
racterizados porqus la parte de faldilla de conexién tiene una‘
seccién'transversal'poco profunda en forma de v.

4.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién'l,

caracterizaqos porque la junta és una junta anular cortada'gua

tiene una seccidén transversal rectangular,
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5.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizados porque la junta tiene una seccidn transversal rec-
tengular, siendo la profundidad de ld seoccién transversal mayor
gue la anchura de la seccidn tranaversal.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque la anchura es lgual a aproximademente el
80% de 1a profundidad. |

7.~ Perfeccionamientos seghn la reivindicacién 2, ca-
racterizados porque el borde radiglmeﬁte hacia dentro de la
nervadura rebordeada, abarca méds de la mitad de la distancia ha
cia el interior de la seccidén transversal de la junta.

8.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaoiénes an-
terlores, caracterizados porque sl recipﬁente,comprende un go-
llete que tiens una suﬁerrioie de gufa dirigida hacia abajo y
hacia fuera a partir del borde del recipiente, extendiéndose la
superficle de obturacidén generalmente vertiocal en sentido des-
cendente a partir del borde inferior de la superfiocle de guia,
y siendo las superficies céneavas en secelidn transversal. .

9.~ Perfeccionamientos en envases de cilerre hermético
tal y como quede descrito sustancialmente en la presente Memorla
e ilustraedo en los dikujos adjuntos.

Esta Memoria constavde once hojaé escritas a mdquina
por unha sola cara, '
' Madrid,

ANCHOR HOCKING CORPORATION

20 MAYD a7
ACER® Y MOBET
WER L. Gesle
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