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Sodicitante: LNCOLINE(PROCESS) LIMITED, entidad ’inglesa,
residente _en 14 Liverpool Road, Slough, Buckinghdmshive,

Inglaterra._

La presente invencidn se refiéve
" a planchas para inpresidn en entalle del:tipo que se
caracteriza porque la imagen que se ha de imprimir
se grabha e£ una superficie de la plancha y la tihta,

lacre u otro material utilizado para imprimir, sa
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~mediante una plancha para impresidn en entalle del tipo descrid

-y

alimenta en el interior de la imagen grabada a través del eg- |
pesor de la plancha por medio ae orificios comunicantes.

El tipo de aparato donde se pueden utilizar !
dichas planchas se situan unidades inyectoras entre la plancha
grabada de molde y uno de los dos platos de la prenéé en.coopeﬂ

racidn de forma que, cuando los platos de la prensd se mueven

uno hacia el otro, efectlian la deposicidn del materidal utiliza-

bombear el material en el rebaje de la plancha.

do para la impresidn contrayendo las unidades inycctoras para i
’ !

Se ha averiguado que cuando el materigl uti- -
lizado p&ra la impresidn es de naturaleza dura inflexible o no
existen desviaciones desde una superficie media prinecipal den-~ |
tro de la zona que se ha de lmprimir, resulta dificil contener
la susfancia utilizada para la impresgién dentro de los limites
requeridos con la uonsiggﬁeﬁte pérdida de definicidn de. la im-
presidn. . |

Por ejemplo, si la plancha sé utiliza ﬁara
imprimir material obturador y/o acdhesivo sobve una junta, la
superficie de la junta puede sepVirregulap. especialmente en ei
drea qﬁe rodea a un orificio que puede vncarse con un céfqla
ﬁetélica que sobresale por encima de la spporficia de la junta.
Por lo tanto se necesita un métodn para poderse adaptar § las
irregularidades superficidales y a las viriécioﬁes'éﬁ'la comprimi-
bilidad. '

Otro problema surge al imprimip supéufic{es
metélicas imcomprimibles que tienen un cierto grado de rugosi-
dad. 8i el molde es también incomprimible, resulta dificil dar
bordes limpios al material de la impresidn. -

Estos problemas se resuelven practicamente
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.tético que tenga un espesor minimo de 0,05 mm es preferibie,

-3~

‘to segln este invenlo, que tiene por lo menos una parte & su

superficie de .imprimir grabade hechd de upa capa delpads de

|
]
material vesiliente. Eata superFicie puede sbsorver entences ‘
las irregularidudes en la superficie que se impfime. j
. Toda la superficie de impresidn se puede recp
brir por ejemplo con caucho, pldstico u otro material gue tie-
ne inmunidad al ataque por el matcrial utilizado para imprimirl

y que es suficientemente resiliente para contener el material |
i §

que se ha de imprimir dentro de un contorno definide sobre la

base impresa. Alternativamente, el material resiliente puede
encontrarse presente comu und pieza o piezas postizas 501amen4
te én partes elegidas de la superficie del molde. i

- ]

De prelerencia, toda la superficie de una i
piancha de material base por ejemplo de "Tufnol" o material
similar, se recubre con una delgada capa de un material resi-
lienté que se vulecaniza y despuds se graba con la imagen de~-
seada. La imagen se graba preferiblemente tan solo enAel espeQ
sor de la capa resiliente, pero tamLién se puéde tallar en la
plancha de base,

Se ha averiguardo que una capa de caucho sin-
pero el espesor puede alcanzar hasta ¢,10mn dependiendo el
espesor del estado de la superficie que se ha de imprimir. Se
comprenderd que el drea :de la imagen prabada se reducirvd
cuando se aplica presidn debido u la resiliencia de la capa
superficial. Asi, la imagen graboda debe tener un drcea lipgera-

mente mayor que la impresidn que se deuee.

El invento se describe a continuacidn, a til

tulo de ejemplo, tomando como refercneia los dibujes adjuntoss
i
en los gue:
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~a través de una parte de un ejeﬁplo de plancha de molde segln

el invento; y

2, pero ilustra una forma modificada de plancha de molde. '

,prensé 12 coopera con un plato de prensa inferior 1u4” sobre el

~imprimir con un dibujo, tanto si tiene forma laminar como si
1.no o como si no és de papel. Por ejemplo, puede ser una junta

.que e desea imprimir con un compuesto obturador. "

-compueEto obturador u otro fluido de imprimir, se inyecfa a

- jos para imprimir tres colores diferentes. La unidad.inyectora

“ilustrada es particularmente idénea para imprimir muestras de

T
La figura 1 cs una vista esquendtica del apa-
rato para impresidn en entalle.

La figura 2 wa una vista en seccibdn tomada

La figura 3 es una vista similar a la figura

Refiriéndonos a la figura 1, una plancha parﬁ_
imprimir un dibujo se sostiene de una placa de soporte superior

11 montada sobre un plato de prensa superior 12. E1 plato de

gue se coloca la chapa o plancha que se desea imprimir. En es-
ta memoria descriptiva, el material que se désea imprimir se
describe come una hoja de papel, pero debiéndose entender que

el irivento tiene aplicacidn a cualquier material que se desee

En el aparato de la figura 1, la‘pintura,

través de la planché impresora 10 por una pluralidad de unida-

des inyectoras 15, de las cuales se ilustran tres en. los dibu~

pintura sobre una tarjeta de colores itilizada §ara indicar
los colores resﬁectivos de pinturas especificas. Cada unidad
inyectora abastece fluido de imprimir a un rebaje para impre-
sidén en entalle en la cara de la plancha.

Las unidades inyectoras 14 abastecen cada

una desde un depdsito de fluido de imprimir correspondiente 15
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imagen ilustrada por la referencia 20 se graba en el material

‘atraviesan el espesor de la plancha y que en la'préctica;_se

-f
Cada uﬁidﬁd inyectora 14 s¢ conveta a uno de los depééitom 15
correspondientes por un conducto flexible 16 que conduce flui-
do de imprimir desde el depdsito hasta la boca de admisidn del
inyector. A pesar de que los depésitoé 15 pueden estar a pre-
5ién, es preferible que la alimentacidn desde los depdsitos 15
sea una alimentacidn por gravedad.
Las unidades inyectoras pueden comprender un
pistdn que funciona como una bomba por lo que cuande los platos

12 y 14” se desplaza uno hacia el otro, el material de imprimir

obtenido en el inyector se ve forzado contra la plancha dg'molﬁ
de y a través de dicha plancha de molde 10.

Refiriéndonos a la figura 1, la plancha de
imprimir 10 que es la plancha aglutinada de resinas sintética
17 se recubre con una delgada capa 18 de material resiliente
(cuya capa se ilustra en los dibujos con un espesor mucho mayor

con relacidn a la plancha que lo que seria en la prdctica). Una
resiliente y se pone en comunicacidn con los orificios 22 que

alimentan con el material para la impresibn procedentes de las
unidades inyectoras is. La imageh 20 se corta solamente en la
capa:resiiiente 18 y no se labra a través de la capa en el ma-
téfiai de la plancha de imprimir,

Cuando la plancha se utiliza para imprimir
superficies carentes de uniformidad, las irregu;aridadas super-
ficiales o variaciones en la comprimibilidad del material que
se imprime, se compensa gracias a lé resiliencia de la capa 18.

' . La plancha ilustrada en la figura 3 difiere

de la ilustrada en la figura 2 en el sentido de que la imagen

grabada o rebaje 20 se labra a través de la capa resiliente 18
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Se comprenderd que dos canales 22 se ilus-
tran en comunicacidn con el rebaje. Se pueden emplear mds o
menos canales (e inyeotores) dependiendo del ﬁaméﬁo y dibujo
de la imagen rebajada. Igualmente, si la planéha tieqe mas de
. . 5 ‘una imagen rebajada, entonces los otros rebajes se aiimgntan
B por inyecfores adicionales y estos se pueden emplear para im-
primir material de impresidn diferente por cada rebaje, éi’asi
se desea. o

NOTA."
10 Descrita suficientemente la naturaleza del

invehtd, asi como la manera de realizarlo en la .préctica, de-
be hacerse'constar que las dispogiciones anteriormente indi-
cadas, son susceptibles de modifioaciongs de detalle en cuanto
' no alteren su principio fundamental; también se hace constar,;
::rbfls que el invento corresponde a una solicitud .de patente, presen-
. tada en Inglaterra, bajo el ‘nimero 1137/74%, de fecha de 9 de
“enero de 1.874, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Conveﬁiqs Internacionales en-vigor, siendo lo Qe
constituye la esenc%é del referido invento y por lo que se so-~|
licita Patente de Invencidn porjéo afios en Espafa, sobre:

. PERFECCIONAMIENTOS EN PLANCHAS PARA IMPRESION ‘EN ENTALLE; ca-

. ifacteriz&ndose por lo siguiente%

: ' 12.- Perfeccionamientos en planchas para

. ;mpresién)en entalle, del tipo donde la imagen que se desea
imprimir se graba en una superficie de ia plancha, y iaitinta,

lacre o material obturador u otro material utilizado para la

_impresién, se alimenta en el interior de la imagen grabada a

’

través del espesor de la plancha por medio de orificios que

pasan a través deldigha plancha, caracterizades porque por lo

" 30 menos una parte de la superficie grabada para imprimir, se forma
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por una delgada ¢3pd de revestimiento de material regiliente. |

2.~ Perfeccionamientog segifin la veivindca-

cidén 1o, caracterizados porque toda la superficie de imprimir
se recubre con una capa de material resiliente.

3¢.- Perfeccionamientos segin la reivindica-i

cidn e, caracterizados porgue 1& capa resiliente esté presentJ

como una pieza o plezas postizas en partes el%gldas_en la supey-

i
ficie de imprimir grabada.

4o .- Perfeccionamientos segun cualquiera del
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque la 1ma~§
gen que se ha de imprimir se graba solamente en el espesor de
la capa resiliente.

50.- Perfeccionamigntos segfin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque la capal
de material resiliente tiene un espesor comprendido entre
0,050mm v 0,100mm, |

69.- Perfeccionamientos en planchas para im-
presidén en entalle; tal y como queda sustancialmente descrito

en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de siete hojas escritas
a mdquina por una sola cara.
Madrid,
-9 ENE 1975
ENCOLINE(PROCESS) LIMITED.

/. sumzt Auesd Y wuskl
PP Fllﬂldﬂ le

POOR
QUALITY



CLCULIRD (1 20CHsS8) LIBITED 2 HGJnsS no 1

~3\
\o@’
S

- — oy
L3y ——
-

% % 6

/L l%

= |
P—
:\\\\

IS

Is
feg-

—

e ST % <.
o o
o o - o
TS I
\f R

g ENE O3

VIBGT2d it ¢ wmmmim s

A GUMEZ ACEBS Y o,
"t po Firmader L. Guala Eocuin
)




ZHCOLINE (FROCESS) LIMIVID 2 HOWJAL n2 2

F/'g___

o

. ////// /// %

g\\\\i ;\\\\\/\ \]\\\

o siinie

fig3

//0 22 17 ;z)

V((//A A0

- \\8 Zé, NN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



