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. La presénte invenci6n»se refiere é
la produccidn de perbxido de carbonato sbédico, Trata
particularmente de perfeccionamientos en un proceso ée-
cristalizacién continua en la fabricacién de perdxido

'de carbonato sédico.
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" tiene haciendo reaccionar cantidades estequlométrlcas de car-

. P

El peréxido de carbonato sédic6 es un com-—
Puesto conocido que tiene la férmula 2Na2003.3ﬂ o y:se ob-
bonato sédico y peréxido de hidxégéno. Se trata de un comple-
Jjo quimico en el que el peréxido de hidrégeno se piensa que
se asocia al carbonato sédico de manera similar a como el a-
gua de cristalizacidn se fija en las sales hidratadas. Cuan-
do se coloca en medios acuosos, el perdxido carbonatd sbdicéo
se disgrega en sus componentes, es decir, peréxido de hidré-
geno y carbonato sédico, La sal actia de este modo'cémo vehi-
culo y fuente de perédxido de hidrégeno en forma seca conve-
nlente.

En los dltimos aflos se ha'despertédo un in-
terés considerable por el uso del perdxido de carbonato sédi—
Co como agente blanqueador en composiciones detergentes para |

sustituir el perborato sédico que presenta ciertos inconvenie

1=

tes debido a los problemas de contam1nac16n. BEl. peréxldo de
carbonato sédico no solo es un blanqueador eflcaz para la co—_
lada, sino que sus productog de descomposicién, el ca:bonato
sbdico, agua y oxigeno, no representan ningin iﬁpacto grave
para la biosfera. Gran parte de la 1nvest1gac16n reclente so-|
bre el peréxido de -carbonato sédlco se ha centrado’ en los pro

cedimientos perfecc1onados para su producc16n.;

La mayoria de los procedlmlentos anteriores
pafa,producir peréxido de carbonato sédico hacfan reaccionar |
carbonato sédico y peréxido de hidrégeno en presencia de un
estabilizador en una solucién que contenfa sal COmﬁg y bicar-.
bonato sédico en un proceso discontinuo. Generalmente, las _L
temperaturas se situaban en la gama de. 0 a 52C. La sal peréxiL

do se obtenfia en forma de una pasta que posteriormente se se-




10

20

25

30

=3~

paraba de la disolucién, por lo general por Filtracibn. Un
perfeccionamiento en la estabilidad de las soluciones de car-i
bonato sddico se consiguid utilizéndose un proceso descrito
en la patente alemana 902.252 en el que la reaccién del perd-
xido y del carbonato sbdico se realizaba a unos niveles ele-
vados de pH utilizando &lcali céustico. El pH del sistemar'

acuoso carbonato sédico-peréxido de hidrégeno es normalmente
de 10,5 aproximadamente. Elevando el pH a 1l aproximadamente
con 4lcali céusticé segliin se indicaba en la patente alemana '
se mejoraba la estabilidad del peréxido de carbonato sédico

resultante como podria comprobarse en unas soluciones mis es-
tables del compuesto. No obstante, este proceéo, cuando se

ponfa en préctica de manera continua daba comoiresultado'una
eficiencia del perdxido de hidrégeno de un 3610_65% a, 30eC.

Bsta eficiencia era demasiado.baja para explotacibén a escala

comercial. _ ‘
Un avance més reciente en la produccién deﬁ
peréxido de carbonato sbédico se describe en la patente de los
Estados Unidos n2 2.986.448. Segﬁn esta patente, se proporcio-'
na un proceso para la producc16n de peréxido de carbonato sé
dico haciendo reaccionar, en una zona de cristalizacién, una
mezcla acuosa conteniendo perédxido de hldrégeno y carbonato
sbdico a una témperatura no superior a unos 59C. Después de
un perfodo de reaécién de un minimo de cuatré horas, se for-

ma una pasta de cristales de peréxido de carbonato sédico que

se retira de la zona de cristalizacién, se flltra y a contl—:
nuacién se seca para obtener el producto final de’ peréxldo de*
carbonato sédico. El agua de crlstallzacién.contenlendo per64
xido de carbonato sédlco disuelto procedente de la 311trac164

se somete a evaporacién ripida por vacf{o en condiciones taleq
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- tercambiadores lo que aumenta considerablemente los costes

de cristalizacién debido a la fuerte solubilidad del perdxido

rarse si se quiere alcanzar una produccidn comercial con éxi-

—tfm

que se elimina del sistema el exceso de.agua v se hace recir-
cular a la zona de cristalizacién la mezcla de agua de cris-
talizacién y pequefios cristales formados por evaporaciébn.
Aunque el proceso de la patente de 105.Ese
tados Unidos eé en general satisfactorio, tiene un incénve—
niente en el hecho de que el recipiente cristalizador/reactor

necesita refrigeracién externa. Esto exige el uso de termoin-

de disefio de la planta y los gastos generales de explotacién;
Por otra parte, la produccidén de silicato de magﬁesio por la
reaccién de silicato sbédico con 0,5 a 1,5 por ciento aproxi-
madamente de Mg012.6H20 basado en el peso del perdxido de -
carbonato sédico da lugar a la formacién de cantidades tan
importantes de silicato de magnesio que provoca una excesiva '
nucleacidén que da lugar a una propbrcién importénte de cfis-
tales muy finos. Esto, en mezcla con €l voluminoso y gelati—'
noso silicato de magnesio da como resultado una pasta qué es |
muy diffcil de filtrar, al menos en.gran.escaia.

Por 1o demis, la técnica anterior no pro—
porciona una respuesta satisfactoria a la reduccién de las

elevadas concentraciones de peréxido de'hidrégénqren el agua
de carbonato sédico. Este problema debe recohocérse y supe-

to de'peréxido de carbonato s6dico. Dado que el perbxido de

éarbonato sédico en solucién se disgrega en peréxido de hidré-
geno y carbonato sédico y dado que las soluciones alcalinast,
concentradas de perdxido de hidrdgeno son inestables, es esqﬂ

cial una répida y completa precipitacién del carbonato'sédicq

.cristalino sélido para disminuir las ﬁérdidas de peréxidO'del



10

15

20

25

30

-5

hidrégeno. Es conveniente que el agua de cristalizacién no ~
contenga més de un 2% de peréxido de hidrégeno aproximadamen-
te. 7 _ '
E1 medio que se utiliza m&s cominmente para
aumentar la precipitacién de perdxido de carbonato sbdico
es el de salarlo con la adicibén de una sal ino;génica soluble
como por ejemplo cloruro sédico. Esta soluciébn se ilustra en
la patente alemana anteriormente citada n2 902.252. Evidente
mente, esta préctica no es satisfactoria porque exige la adi-
cién de otro componente al cristalizador adulterando de esa
forma el producto de peréxido de carbonato sédico. Por.otra
parte, las soluciones de cloruro sbédico son corr051vas para
muchos materiales por lo que con frecuencia suponen el uso de
materiales mis raros y caros para la construccién de las plag
tas. El1 experimento de un componente salado evidentemenfe es
mis inconveniente en la produccién comercial de perdxido de

carbonato sédico.

En muchos casos, la técnica anterior no tie
ne ninguna medida para disminuir las pérdidas de perdxido de
hidrégeno. Por ejemplo, en la patente de los Estados?Unidos
anteriormente mencionada n2 2. 986.448, un 51mp1e célculo re-
vela que el agua de cr1stallzac16n contiene més de un 8% de
perdxido de hldrégeno. Cuando se concentran aguas de crista-
1izacién conteniendo porcentajes tan elevados de peréxldo de

nidrégeno para su utilizacién en recirculacibén por el agua

de evaporacién, las pérdidas de perbxido de hidrégeno son muy
elevadas. ) ,;i
Se ha descubierto ahora que los citados in-
convenientes propios de los procesos’ de la técnlca anterior |

para 1a fabricacién de perbéxido de carbonato séd;co pueden -
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- la que 1a concentracién de perdxido de hidrégeno es de un 1,5

- de vacio del sistema mientras se. 1ntroduce contlnuamente una

~soluc16n fresca de perdxido de hldrégeno y carbonato sédlco.

—6—

Superarse y obltenerse excelentes rendimientos de prédﬁctos de
primera calidad en un proceso continuo en el que se hacen _

reaccionar soluciones acuosas de perdxido de nidrégeno y car-
bonato sbdico en cantidades estequiOmétricas en una zona de

cristalizacién actuando en la zona del diagrama de fase en

aun 4,0% o de 17 a 50 gramos por litro (g por 1), preferen— ‘
temente de un 2% aproximadamente y la solucibn de carbonato
sédico es de un 12 a un 20% o de 150 a 250 g. por 1, preferen
temente alrededor del 18%, produciendo una relacién molar en-
tre el perbéxido de hidrdégeno y el carbonato sbédico de,0,2 a

0,7 a un pH de 11,2 a 11,7 aproximadamente y a una temperatu-
ra de 25 a 349C, aproximadamente, con un tiempo de residencial -
de 5 a 15 horas en presencia de unos 10 a 70 ppmnde'mg. como

silicato de magnesio procedente de la reaccién de una sal so=
luble de magnesio y silicato sédico, eliminanéa la psta cris-

talina as{ formada del peréxido de carbonato sédico de 1a

zona de éfistaliz&cién, filtrando la pasta, secando el perfxi
do de carbonato sédico y devolviendo el agua de cristaliza-

cién al cristalizador y evaporéndolo bajo agua con un exceso |

Bl elevado,pH y las pequefias cantidades de una_sal soluble de

magnesio y silicato sédico y>una baja relacién molar entre elf

_perbxido de hldrégeno y el carbonato sédxco se combinan parax

- disminuir las pérdldas de per6x1do de hldrégeno, permltlendo‘

‘ .

.de esa forma el func1onam1ento a temperaturas iguales o muay -

poco por encima de la temperatura amblente, ¥y ellmlnando de |
esta forma la necesidad de refr1gerac16nexterna Y sin provo—!

car una nucleacién excesiva vy generac16n de. sxllcato de mag4
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produccién por unidad de tiempo. El cristalizador debe accio-

nesio gelatinoso.

Para llevar a cabo el proceso de la inven-
cién el perbxido de hidrégeno y el carbonato sédico se hacen
reaccionar en una relacién molar de fundamentalmente 3:2. Efi
perbxido de hidrégeno se introduce directamente en la zona de
cristalizacién en forma de una solucién acuosa conteniendo de
un 50 a un 70% en peso de perbdxido de hidrSgeno. El carbonato
sbédico se aflade preferentemente éomo solucidn acuosa saturada,

previamente purificada por tratamiento con una sal soluble de

magnesio u éxido de magnesio para precipitar el lierro y btroé
contaminantes de metales pesados., oo
Son convenientes soluciones concentradas de
los reactantes ya que es preciso evaporar menos agua. 7
La temperatura en el cristalizador/reactor
se mantiene en la gama de 25 a 342C, preferentemente de 302C.
El tiempo de residencia puede definirse como el peso total de

los sélidos en el cristalizador dividido por la velocidad de

narse a un tiempo de residencia de 2 a 8 horas, preferentemen-+
te de 6 horas., El tiempo de residencia de menos de dos horas |
queda limitadé por la capacidad de eVéporacién y'ei tiempo de
residencia por encima de 8 horas daria domo resultado pérdidas
excesivas de peréxido de hidrbgeno por Kg de producto.

A la solucién de alimentacién de carbonato

i

sbdico se aflade una solucién de silicato sédico como estabili-

zador. La concentracién de silicato sbédico varfa de 0,005 a
0,5 g. aproximadamente, preferentemente de 0,3 g. por iﬂ de
solucién de carbonato sédico. La proporcién 5i0,/Na0 en ‘el
silicato sbdico varia de 3,2:1 a 1:1, siendo preferentemente

de 2:1. Se considera que el silicato sédico reacciona con e1_|
l
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! la que el Mg, como silicato magné51co en el cristalizador se’

- magnesio gelatinoso.

' nectada a una cémara de evaporac16n 3 por un conducto de ba-

jada 10, Las cémaras 2y 3 se encuentran coneqtadasrpor un -~

: nato sédico, éreferentemepte casi saturada, se envia por la

:48-

Mg++'en el cristalizaddr formando silicato magnésico in situ
que es el elemento estabiliiador real para el perdxido de’
carbonato sbdico. o N

Como fuente de Mg puede utilizarse cualquier.
sal soluble de magnesio. La sal se introduce en el cristélizg
dor /reactor en una.corriente sepafada de agua. La proporcidn
de adicién es de 0,00003 a 0,0003 g. de Mg por cada g. de cax
bonato sédico. La sal prefefida es el sulfato magnésico y la
concentracién preferida de 0,00009 g. de Mg. pbr'carbonato sd)

dico. Es conveniente que la sal de magnesio se affada a la sO-

lean-

mantenga a unos 10-70 ppm. El uso de cantidades tan diminutas

de Mg da lugar a una produccién minima de estabilizador de -

silicato de magnesio con la redu;cién concomitante de nuclea-

cién y formacidén de cristales finos indeseables y silicato dﬁ

La dnica figura de 1los dibujés muestra un

dlagrama de flujos de una realizacién del proceso de la in-
venc16n efectuada de manera continua.

~ En el dibujo, con 1 se 1nd1ca un crlstall-

zador de c1a31f1cac16n que 1nc1uye una’ camara inferior 2 éo-

conducto de igualacién 1l. La solucién purificada de carbo-. |

R L . {
bomba 32 desde el depésito del suministro 5 a través del con-

ducto de alimentacién 4 hasta el bucle de pasta 9 y a conti—l

nuacién a la cémara de evapora016n 3. Una solucidén de sal 504

1ub1e de magne51o. preferentemente Mgso .7H 0 se- 1ntroduce en;

4
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centracién de Mg en el cristalizador se mantiene de 10 a 70

"ducto 21 hasta la centrf{fuga 13 donde los cristales se some-

cristalizacién por el conducto 41 y a continuacién es conduci
‘da a través del filtro 17 por el conducte 15 y por la accién

el bucle de pasta 9 desde el tanque 36 a través dei conducto

7. La cantidad de sal de magnesio se ajusta con 1o que la con

ppm Mg como silicato de magnesio. El peréxido de hidrSgeno se
transporfa por medio de la bomba 39 desde el depésiéo de su-
ministro 6 a través del conducto de alimentacién 8 al bucle
de retorno de la pasta 9 y de ahf a la cémara de evaporacién
3. El carbonato sédico conteniendo silicato sédico y perdxido
de hidrégeno reacciona en el cristalizador 1 proporcionando
alrededor del 85% del total de cristales de peréxido de carbo
nato s6dico mientras que el 15% restante se obtiene por evaé
poracién en la cimara de vapor 3. La pasta que procede de 1a
cémara de vapor 3 entra en la cémara infarior_z a través del
conducto de baja 10 y sale a través del fondo de la cémara in

ferior 2 del cristalizador 1 a través de la bomba 19 y el con

ten a centrifugacién libres de agua de cristalizacién y se rg!
tiran de la centrifuga y se secan. El exceso de pasta vuelve
a la cémara 2 por medio del conducto 23, El aﬁga de cristali-
zacién que procede de ia centrifuga 13 que éontiéne una fina
suspensién de silicato de magnesio formada por reaccién de 1a
sal soluble de magnesic con el estabilizédor de silicato de

sodio entra en el depésito 45 de almacenamiento del agua de

. de la bomba 49, separéndose por filtracién el silicéto‘de~mag'

nesio y retiréndose. E1 agua de cristalizacién que procede
del filtro 17 entra por el conducto 16, el tanque 45 de alma--I
cenamiento del agua de crlstallzac16n, y es bombeada al buc1e|

de pasta 9 a través del conducto 18 hasta la cémara ie evapo~‘
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. tales de perédxido de carbonato sbdico sale de la cémara infe9

'flnos cuando pasa a través de ellos la pasta de flnos..

llucién de carbonato sbdico al 30% en peso de un cristaliza-

-g/1 Naacos‘ El crlstallzador se puso a 30!C ‘cori un tiempo de

~10-

racién 3. Un peso de agua aproximadamente equivalente al agua
de los materiales que se cargan se retira por evaporacibén en
la cémara de evaporacién 3 manteniendo de esa forma el siste-|.

ma en estado fijo. El agua de cristalizaciém conteniendo cris;

rior 2 por el bucle de pasta 9 y es conducida a la cémdra de.
evaporac16n 3 de donde vuelve a la cémara inferior 2. La c1r-
culacifn de la pasta se realiza por la bomba 22. Bl term01n—
tercambiador 26 en el bucle de pasta 9 sumln;stra el calor
necesario para la evaporacién del exceso deragu;.'Lbs finos
suspendidos de peréxido de carbonato'sédiéo se retiran trans-
portando una corriente desde la parte superior de la cémaré de
reaccidn en la cémara inferior 2 a la cimara de evaporacién 3
por medio del bucle calentador de finos 30 aquue se probor-

ciona el intercambiador 31 que reallza ‘la disolucién de los

El troceso de la invencién se ilustra con
los siguientes ejemplos especificos que se reallzan en rela—
cién con el dlagrama de flujos del dibujo adJunto.

Ej Elo l

se hizo reacc1onar H,0, al 70% con una so-

dor Oslo de 1890 litros contenlendo 20-25 g/1 H2 o Y 230?2407

residencia de 6,5 horas, un pH de 11,5 y una.densidad de la.

"pasta de un 30¥ en peso. La solucibn de carbonato sbdico con4
1

tenfa 0,13 g/1 de silicato sédico 2 5102/Na 0 y 10-30 ppm de

Mg. A 302C se obtuvo una eficiencia del peréxido de hldrégeno
del 80 al 85%. Los cristales eran grandes, un- 20% qaedé rete—}
nido en la malla 50 y un 70% en la malla 100 y fécilmente exJ

!
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traibles, reteniendo solo de un 2 a 3% de humedad en la torta
del extractor.
Ejemplo 2
_ Se utilizaron las mismas condiciones de fun
cionamiento que en el ejemplo 1, excepto'que ala solucién de
carbonato sédico al 30% se affadié 0,27 g/1 de silicato sodio
2,0 Sioa/NaQO. se obtuvo a 309C una eficiencia del peréxido de
hidrégeno del 75 al 80%. Los cristales eran también grandes,
un 15% retenidos en la malla 50 y un 65 por ciento en la ma-
1la 100, y f4cilmente extraibles, reteniendo sélo de un 2 a
un 3% de humedad en la torta del extractor.
Ejemplo 3
Se utilizaron las mismas condiciones de fun
cionamiento que en’'el Ejemplo 1, excepto que no se aﬁadié éi—

1icato sédico a la alimentacién de carbon ato sédico y la -

| d

concentracién de magnesio se elevé a 40 ppm. La eficiencia de

peréxido de hidrégeno varié del 65 &l 70%. Los cristvales resu

—TF

tantes eran mucho mis pequefios con sélo un 2% retenido en la
malla 50 y un 30% en la malla 100 y no tan Eééilmepte extrai~
bles. La torta del extractor consefvaba de un 3 a un 5% de
humedad. . N

Ejemplo 4
Se utilizaron las mismas operaciones de fuyl

cioﬂamiento que en el ejemplo 1, excepto que no se afladid
silicato sddico al carbonato sédico alimentado y que la con-

centracién de magnesio se elevé a 120 ppm; se observé una !
eficiencia del péréxido de hidrégeno del 75 al 80%. Los cris-
tales resultantes fueron pequeﬁos, un- 2% retenldo en la. malla
50, un 20% en malla 100 y dificiles de extraer, reteniendo de)

un 5 a un 10% de humedad en la torta del extractor.,bste egqﬂ
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el ejemplo 1, excepto que el pH se redujo a 10,7, el nivel de

de magnesio hizo que fuera d1f1c11 extraer y deshldratar los

-30% de humedad. Esto demuestra el efecto de los altos nivelesd

de magnesio y de smllcato para provocar el tamaﬁo pequeﬁo deyt

cristales.

~12-

plo muestra la disminucién de la eficiencia'delhperéxido de

hidrégeno y el pequefio tamafio de cristales resultante de ele-

vadas concentraciones de magnesio en ausencia ae silicato s6-

dico.

éjémglo 5 )

Las mismas condiciones del ejemplo 1, excep

to que el pH se redujo a 11,2. Se obtuvo una eficiencia media

del peréxido de hidrégeno del 70%, y los cristales eran bas-

tantes grandes, reteniéndose un 33% en la malla 50 y un 80% A

en la malla 100. Los cristales se extrafan fécilmente, rete-

niendo solo de un 2 a un 3% de humedad en la torta del extrac
tor. 7 -
' Ejemplo 6 -

Se aplicaron las mismas condiciones que en

magnesio se elev$é a 300 ppm y la concentracién de silicato
sédico a 2,5 g/1 en la solucibén de alimentacién de carbonato
sédico. La eficiencia del perbxido de hidrdgeno varié de1 70
al 75% y los cristales eran pequeﬁos, un 2% retenldo en 1la

malla 50 y un 30% en la malla 100. La acumulacmén de 5111catc

cristales. La torta del extractor consérvaba de uh 20 a un

Ejemplo 7

Un H202 al 70% se hlzo reaccionar con una ‘

solucién al 30% en peso de carbonato sédico en un,crlstallza-l
dor Oslo de 1890'litrosVconteniendo=40'g/1 deszoz y160 g/1 |

de carbonato sbdico. El,cristalizador se hizo funcionar a -
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" to no alteren su principio fundamental, siendo lo que consti-

comprende las etapas de:

13-~

302C, con un tiempo de residencia de 6,5 horas, un pH de 11,5
y un 30% en peso de densidad de la pasta. La solucién de car-
bonato sédico contenfa 0,13 g/l de silicato sbdico sioz/Nazo

2 v 10 a 30 ppm de Mg. Se observé una eficiencia del peréxido
de hidrégeno del 75 al 80%. Los criséales eran grandes, rete-
niéndose un 20% en la malla 50 ¥ un 70% en la malla 100, y £&

cilmente extraibles, reteniendo solo de un 2 a'un 3% de hume-
dad en la torta del extractor. Este ejemplo demuestra la dis-
minucién en la eficiencia del peréxido de hidrégenp debido a
las elevadas concentraciones de peréxido de hidrégeno en so- |
lucién, V : '
NOTA . . ,
Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asf{ como la manera de realizarlo en la pr&ctica, de-
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-

cadas, son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanf

tuye la esencia del referido invento, y por 1o que se solici-
ta Patente de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre: PROCE-
DIMIENTO CONTINUO PARA LA PRODUCCION DE PEROXIDO DE GARBONATO
S0DICO; caracterizéndose por 1o slguiente- ) '
1, - Procedlmiento continuo para la produc— i

cién de peréxido de carbonato sédico,Acaracterizado porque

(a) hacer reaccionar soluciones acuosas de |

alimentacién de perdxido de hidrégeno y carbonato sédico en:
cantidades esencialmente estequiométricas en una zona de cri§1~
talizacién accionada en la 2ona del diagrama de Fase en don- |
de la concentracién de perdxido de hidrégeno es de,i,s-a_4.0%§
8 17 a 50 gramos por litro, y el carbonato sédiéores'de un 12i

|

i
i
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do de hldrégeno.

1z, caracterlzado porque la soluc16n de allmentac16n.de car- ;

-lb~

a un 20% 6 150 a 250 gramos por litro, obteniéndose conm ello
una relacién molar entre el perbdxido de hidrégenoiy el &arbo—
nato sédico de 0,2 a 0,7, a un pH de 11,2 a 11,7, a una tem-
peratura de 25 a 34¢C, con un tiempo de re51denc1a de 5als
horas, en presencia de 10 a 70 ppm de Mg como silicato de mag
nesio, y 0,005 a 0,5 gramos por litro de 5111cato SédlCO'r
(b) retirar la pasta cristalina asi formada
de perbxido de carbonato sédico de la zona de cristalizaciédn;
- (e) fi;trar.laipastaé » .
(d) secar- el producto de peréﬁido de Carﬁo;
nato sédico;
(e) devolver el agua de cristalizaci@n al
cristalizador; y ) '
 (£) evaporar e vacfo el exceso de agua del
sistema mientras se introduce continuamente una sdlucién.freg
ca de perdxido de hidrégeno y carbonato sbdico,
223, Procedlmlento segin la re1v1nd1cac16n
l2, caracterizado porque la soluC16n acuosa de allmentac16n

de peréxido de hidrdégeno contiene de un 50 a un 70% de per6x1

35 - Procedlmlento segﬁn la re1v1ndlcac16n

bonato sédlco es una solucién saturada.

45.- Procedimiento segﬁn la re1v1nd1cac16n"

12, caracterlzado porque el 5111cato de magnesio formado a

partir de 1a sal soluble de magne51o y 5111cato sédlco, se
retira perlédlcamente del sistema. ' L

- 53,- Pr0ced1m1ento segun la re1v1nd1cac16n

lg, caracterlzado porque la sal soluble de magne51o es sulfa—
to de magnesio. '
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62,~ Proced1m1ento seglin la re1v1nd1cac16n

12, caracterlzado porque la concentracién de per6x1do de hi-
drégeno es de un 2% en la zona de crlstallza016n.

72.~- Procedimiento segin la-feivindicacién
1la, caracterizado porque la concentracidén de carbondto sbdico
es de un 18% en la zona de cristalizacidn. '

82.- Procedimiento continuo para la produc-
cibén de perbéxido de carbonato sbdico; tal y como queda sustan
cialmente descrito e ilustrado en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a

méquina por una sola cara. .5 AR, 1975
' Madrid,
FMC CORPORATION
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