‘' UNE A-4a  mMOD, 3108

"'MINISTERIO DE INDUSTRIA
REGISTHO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES % 433,659 Al
— FECHA DE PREJENTACIO
S

P"" 59¢355

PATENTE DE INVENGION

ESPANA
@ PRICRIDADE 5:
B1)NUMET D . @ FECHA @ PAIS
74/G0560 9.1.74 Francia

@CLASIFIGACION INTERNACIONAL, PA‘KENTS'DE LA QUE ET MVISIONARIA

E06B, E0YB

@FECHA DE PUBLICIDAD

€9 TITuLe DE LA mVENCIoN
"UH METODO IE FORMAR UNA ESQUINA VIVA EN UN TROZO DE TIRA CBUIURA
DCRAY -

(D soricirant ()

DRAFTEX S.A.

DOMICILIO DEL BOLIBITANTE

Rue Edmond-Poillot, 28004-Chartres (Eure-et-Loir), Francia

@ INVENTQR {£3)

Lionel Jean Mathellier

@ TITULAR (£8)

@ REPAESENTANTE

D. ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA '

IFG



10

15

20

17-2-75

ANTwCEDENTES DiL, IANVENTO

El invento est4 relacionado con las tiras ob-
turadoras, y mis particularmente con las tiras obtura-
doras para proveer una obturacién alrededor de abertu-

ras que, por ejemplo, se pueden cerrar mediante puertas

o ventanas. Un ejemplo de aplicacidn de estas tiras ob~

turadoras lo constituye la construccidn de carrocerias

de vehiculos.

3e conocen tiras obturadoras que comprenden

una parte longitudinal de agarre para soportar en posi-
cidn 1la tira obturadora y una parte longitudinal de ob-
turacidn montada sobre la parte de agarre y que corre a
lo largo del exterior de la parte de agarre. Por ejenm-
plo, la parte de agarre puede ser la sececidn transversal
acanalada y comprender un refuerzo metdlico recubierto
con un material flexible de recubrimieunto. La parte de
obturacidén puede couprender material elastémero tubular.
Estas tiras obturadoras son suficientemente flexibles
para que puedan seguir curvas suaves en el perfil de una
abertura de puerta.,

3in embargo, se plantea un problema cuando el
marco de puerta al que se va a fijar dicha tira obtura-
dora incluye una esquina viva, tal como por ejemplo una

esquina de &ngulo agudo, puesto que no es posible doblar

la tira obturadora de un iodo 'suficientemente pronuncia-
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do para adaptarla a la esquina, lo cual hard que se se
pare del marco de puerta en la esquina, dejando un hue-
co 0 Separacién que es imperfecta, tanto desde el punto
de vista del aspecto exterior como desde un punto de vig

5 ta de obturacidn.

Para tratar de solucionzar este problema, se co

noce el recurso de cortar una tira obturadora en dos tro

208 ¥y luego éonformar adecuadamente los dos extremos cor
tados y fijarlos juntos para formar una junta de tope a
10 inglete con el fin de adaptar la esquina en el marco de
puerta. Sin embargo, este procedimiento no es totalueute
satisfactorio, porque es engorroso y, por tanto, no re-

sulta adecuado para los fines de produccién en serie.

Ademds, inevitablemente debilita ei soporte de la parte
15 de agarre en la esguina real. Si la parte de agarre es-
t4 reforzada con metal, entonces la operacidén de cortar
puede implicar el corte a través del reiuerzo metilico.
Un objeto del invento es proveer un método per
feccionado de formar una esquina en un trozo de tira ob-

20 turadora.
Otro objeto del invento es proveexr una tira ob
turadora perfeccionada, destinada a adaptarse a una es-
quina.

Bi:sVE JdésUe BN DEL INVENTO

25 De acuerdo con el invento, se provee un método

17-2-75 -3 -



10

15

20

25

17-2-75

de formar una esquina en un trozo de tira obturadora

que tiene una parte longitudinal de agarre para sopor-
tar en posicidn la tira obturadora y una parte longitu
dinal de obturacidén dispuesta en la parte de agarre y
gque corre a lo largo de la parte de agarre, comprendien
do las etapas de doblar la tira obturadora para producir
dos trozos alineados respectivamente con las direcciones
gue conducen ; la citada esquina, rebajar o0 recortar co-
mo minimo una parte de lLa seccidén o parte de obturacidn
entre los dos trozos mencionados de La tira obturadora

y fijar en el rebaje asi formado en la parte de obtura-
cidn una seccidn de esquina conformada de manera que se

adapte al 4ngulo de dicha esquina.

De acuerdo con el invento, se provee también
un método de formar una esquina viva en un trozo de tira
obturadora gue tiene una parte 1ongitudinal de agarre pa
ra soportar en posicién la tira obturadora y una parte
longitudinal de obturacién montada sobre la parte de
agarre y que corre a Lo largo de la parte de agarre, com
prendiendo las etapas de doblar suavemente la tira obtu-
radora para seguir el cambio general de direccién forma-
do por la citada esquina, pero separdndose del &ngulo en
la esquina, rebajar como minimo una parte de la seccidn

de obturacidén en la esquina real y sustituir la parte xrg

bajada de la seccion de obturacion por un trozo de esqui

-4 .



10

15

20

25

17-2-75

na que tiene un perfil contormaao para adaptarse al an-
gulo de la esquina.

De acuerdo con el invento, se provee ademéis
una tira obturadora para su fijacidén a una esquina de un
dngulo agudo predeterminado, que comprende una parte lon
gitudinal de agarre para sopqrtar en posicidn la tira ob
turadora, una parte longitudinal de obturacién montada
sobre la parte de agarre y que corre a lo largo de la
parte de agarre, estando doblada la tira obturadora para
seguir el cambio de direccidn producido por la menciona-
da esquina, pero separdndose del &ngulo en la esquina y
una seccidén de esquina fijada en un rebaje de .la parte
de obturacién en la esquina, teniendo la seccidn de es-
gquina un perfil que se adapta al dngulo formado en dicha

esquina.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DI BUJOS

A continuacién se describen una tira obturadora,
que incorpora el invento, y un método de acuerdo con el
invento para hacer una tira obturadora, solamente a titu-
lo de ejemplo y con referencia a los dibujos adjuntos, en
los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva y en deg
plece ordenado de la tira obturadora durante su fabrica-

cibn;

La figura 2 es un alzado lateral de parte de la

-5 -
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tira obturadora preparada para ser montado en una pes-
tafia de puerta;

La figura 3 es un corte por la linea III~IIT
de la figura 2; y

Las figuras 4, 5 y 6 son cortes transversales
a través de formas modificadas de la tira obturadora de

las figuras 1 a 3. .

DESCRIPCION DE EJECUCIONES PREFERYDAS

La tira obturadora gque ahora se va a describir

estd destinada a su fijacidn alrededor del marco de la

. abertura de puerta en uuna carroceria de vehfculo. Se ha

disefiado para fijarla sobre la pestaiia metdlica de la
abertura de puerta y para ser portadora de una junta con
tra la wue cierra la puerta del vehicule. Las aberturas
de puerta de vehiculo pueden incluir una esquina viva
donde se encuentren en un punto dos partes de marco, o
en una curva cerrada de radio pequeno, para definir un
4ngulo agudo entre ellas, guizis menor de 90?. La tira
obturadora que se va a describir proporciona una junta
en este tipo de esguina.

Como se muestra en la figura 1l, la tira obtu-
radora comprende una partg 2 de agarre y una parte 4 de
obturacidn. La parte # de agarre, que se ha mostrado en

corte en la figura 3, comprende una pieza extruida de ma-

terial de pléstico de forma generalnente acanalada, que
H]
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cubre por coumpleto un miembro metdlico portador 3, tam
bién de forma ucanélada. £l miembro metflico portador 3
puede coumprender una serie de elewmentos de foruwa de U
dispuestos uno junto a otro seglin la longitud de la sec~
cidn o parte 2 de agarre y unidos por articulaciones cor
tas y flexibles o totaluente desunidos. También son po-
sibles otras formas de miembro portador. 3in embaryo,

cualquiera que sea la forua de miembro portador gue se

utilice, estl disefiado de manera gyue la parte ¥ de agarre
tiene una flexivbilidad razonuble. Conio se nuestra en la
tri,ura 3, las caras que dan frente al interior del mate-
rial de pldstico de la parte 2 de agarre estidn provistas
de nervios de agarre gque corren longitudinalmente.

La parte 4 de obturaciédn esté construida de un

material elastdmero, tal cowo caucho celular, y es de

forma tubular hueca. Tiene una base 6 gue estid sujeta con
adhesivo al exterior de una pared de la parte & de agarre,
Para utilizarla, la tira obturadora descrita

se ajusta en el marco de puerta de la carroceria del
vehficulo colocando la parte X de agarre sobre la pestaiia
metidlica 5 (véase tigura 2) que rodea el marco de la
puerta de tal manera que La boca abierta del canal de la
parte ¥ de agarre este vuelta hacia fuera de la abertura

de puerta. De este modo, la parte <& de agarre soporta

la parte 4 de obturacidn alrededor de la abertura de
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puerta ¥y en su utilizacién lLa puerta se cierra sobre
la parte 4 de obturacion para proveer un obturador es-
tanco al aire y a los agentes atmosféricous.

Se observaré que s esencial proveer un obtu-

rador continuo alrededor de las esquinas de la abertura

de puerta. Si las esquinas estdn suavewente redondeadas,
entonces la pafte 2 de agarre se puede doblar para que
siga la curvatura de la esquina y no surgen dificultades.
Sin embargo, si la esquina es viva (y en la prictica el
angulo comprendido en una esquina de abertura de puerta
puede ser de 902 o incluso menor), entouces no es posi-
ble dubiar la Larve 2 de agarre de un modo suficientemen
te pronunciado. Las riguras 1 a 3 muestran la forma en
que estd dispuesta la tira obturadora descrita para pro-
veer una obturacidén apropiada alrededor de este tipo de
esguina viva.

Como se muestra en la figura 1, a la parte 2 de
agarre se le ha dado una curvatura tal que ios dos trozos
de la parte de agarre se alineen con los trozos del mar-
co de puerta én cualquiera de ios dos lados de la esqui-
na (ue se va a acomodar, 3in embargo, no se ha intentvado
doblar la parte 2 de agarre de un modo suficientemente
cerrado para adaptarse a la esquina.

Ademds, se ha cortado una seccidén de la parte

»

4 de obturacién en ia esquina, con el rin de producir una



abertura recortada o rebajada 17 en ta misma, que estd
limitada por dos sabios 11 y 12 gue permanecen parale-
los a las correspondientes lineas curvas de la parte 2
de agarre y por otros dos labios 13 y i4 gue se¢ adaptan
5 a la seccidn transversal de la parte 4 de obturacién. La
extraceidn del trozo rebajado de la parte 4 de obturacidn
impide que la parte 4% de obturacién se arrugue o se esti
re indebidameﬂte en la esquina.
A continuacidn se monta en posicidn una seccidn
10 separada 18 de esquina en el rebaje 17. Couwo se muestra
en la figura 2, la seccidn 13 de esquina estd formada de
manera gue tiene una coufiguracidn ue se adapta exacta-

mente a las esquinas vivas en la pestainia 5 de warco de
ruerta. Cuando se coloca en posicidén la tira obturadora
15 en la pestaia 5 de marco de puerta, la seccién 13 de es
quina cubre asi el hueco inevitable entre la pestaiia 5
de marco de puerta y la seccidn 2 de agarre emn la esqui

na. Por tanto, se conserva un aspecto extexior limpio,

as{ como una obturacidén completa en toda la periferia
20 de la abertura de puerta. La seccidén o parte 13 de es-
quina puede estar construfda del mismo material que la
parte 4 de obturacidén y se ajusta en posicidén por solda
dura, encolado o vulcanizudo, a los labios 11, 12, 13 vy

14 de la parte 4% de obturacién, con lo que las uniones

25 entre ellos permanecen sust ucialmente indetectables.

17-2-75 -9 =
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Ventajosamente, la seccidén 13 de esquina es hueca, pero
en su lugar puede ser macizo. Puede estar conformado co-
mo se indica en la figura 1 con el fin de proveer dos su

perficies parcialmente cilindricas, que se adaptan res-~

pectivamente a las superficies exteriores de los dos tro-
zos de la parte_4 de obturacidén gque se unen en la esqui-~
na, encontridndose segln una l?nea 19 las dos superficies
parcialmente cilindricas de la seccidén 18 de esquina. Sin
embargo, en lugar de lo anterior, puede estar counformado
de manera de las dos superficies parcialumente cilindricas
se unan suavemente entre si sin existir una linea defini-
da de unién entre ellas.

1l rebajo 17 (figura 1) se puede modificar cor-
tando a mayor o menor profundidad en la parte 4 de obtu-
racidn que lo que se ha ilustrado en lag figura 1, Por
ejemplo, se puede llevar el corte hasta una profundidad
mayor y tan abajo como hasta la superficie de la parte 2
de agarre, con el fin de extraer totalmente la base 6 de
la parte de obturacién en la esquina.

La seccidn 18 de esquina se puede fébricar por
cualquier método apropiado, tal como por moldeo. Por ejem
plo, puede molidearse directamente sobre los trozos-correg
pondientes de la parte 4 de obturacidnm colocando en un

molde la tira obturadora, después de Fformar el rebaje 17.

El molde tiene una cavidad de moldeo conformada al per-

- 10 -~
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fil deseado de la seccidn 18 de esquina y también tiene
unas gufas que conducen a la cavidad en &ngulos apropia-
dos que sujetan los dos trozos de la tira obtﬁradora, en
cualquiera de los dos lados del rebaje 17, en las posi-
clones correctas. A continuacién, se llena la cavidad
del molde por cualquier método adecuado, tal cono por co
lada, simple Llenado o inyeceidén a presidn, de un material
elastémero en forua apropiadamente fundida. £1 material
se endurece para formar la seccidn 18 de esguina y gqueda
sujeto a los labios 11, 12, 13 y 14 del rebaje 17. Duran
te este proceso de moldeo, se puede utilizar un macho de
molde adecuadaumente conforumado.

5i el material elastémero utilizado en el préce-
so de moldeo anteriormente escrito es del tipo adecuadé,

entonces el proceso de moldeo puede estar acompaiiado por

la dilatacién de las células del material, para proveer
una textura blanda y esponjosa.

Se observard gue el uso de la seccién 18 de es-
quina, para proveer una obturadidén limpia y etectiva en
una esquina viva de un marco de puerta, es ventajoso en
comparacién con un método en el gue se acomoda una esqui
na viva formando una junta a tope a inglete entre dos
trozos total.ente separados de tira obturadora. Esta cla-
se de junta a tope a ingiete necesita cortar por completo

la tira obturadora, es decir, no s6lo a través de la par-

3
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te 4 de obturacidén, sino también por la parte 2 de

agarre. Entonces, es necesario asegurar que los extre-

mos formen los &ngulos mutuos correctos y finalmente

tienen gque pegarse o soldarse juntos. ¥l resultado puge
de ser una unidn de esquina gque es imperfecta en cuanto

a su aspecto exterior y ericacia de obturacién. Ademés,

la esquina asi producida es débil desde un punto de vis~

I

ta mecanico, porque falta el soporte provisto por el por
tador metidlico 3 en la unién real de esguina.

Hay que hacer notar que la seccidén 18 de esqui-
na se puede disenar para adaptarse a esquinas de casi to-
dos los raaios, y que ocultari cualquier arruga, estira-
miento o retorcimiento que puedan tener lugar en los la-
bios 1l y Ll2. ‘

3e observari que se pueden utilizar sececiones
separadas de esgulna, correspondientes a la seccidn 18
de esquina, con tiras obturadoras de nmuchas configura-
ciones y construcciones diferentes, Por ejemplo, las fi-
guras 4 y 5 muestrén cortes transversales por tiras bbtu
radoras zl1 en las que se ha usado el mismo material blan
do y ftlexipble para la secdién 23 de obturacidén y para sec
cién 24 de amarre, Este material pueae ser por ejemplo un
elastémero y en cada caso hay que hacer notar quefesté

previsto un miewblo porfador metdlico, que corresponde

al miembro portador 3 de las figuras L a 3. En la tigura

¥

- 12 -
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5, el material eiastémero utilizado esté& dispuesto ae
tal manera que e; de rorma celular en la parte 23 de
obturacién, pero mo en ia parte 24 de agarre.

La rigura 6 muestra una tira opbturadora en la
que el material de recvubrimiento (material de pidstico,
por ejemplo), de la parte de agarre es diferente del wg
terial de la parte de obturacién (ste puede ser un ma-
terial elastéméro, por ejeumplo)., De este modo, la cons-
truccién es similar en algunos aspectos a la mostrada en
las figuras 1 a 3, pero la parte 34 de obturacidn de la
figura 6 no tiene una seccidn transversal tubular, sino
que provee un labio curvo que se extiende longitudinale
mente. También en este caso, se observari que se puede

acomodar una esquina viva en esta clase de fira obtura-~
dora rebajando toda o una fraccién de la parte 34 de ob-
turacién en la esquina y luego colocaundo una seccion se-
parada de esquina correspondiente a la seccién 1ld de las
figuras 1 a 3.

Se observarid que las tiras obturadoras descritas

y los métodos descritos para formar esquinas-vivas en las

mismas no estdn restringidas en su utilizacién para aber-

turas de puerta en carrocerfias de vehiculo, sino gue se
pueden usar en cualquier otra aplicacidén apropiada.

La presente solicitud que corresponde a la pre-

sentada en Francia, el 9 de Enero de 1974, bajo el nitme-

- 13 -
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ro 74/00660, se acoge a los beneficios del articulo 51
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

 REIVINDICACIONES

-
LS W4

Los puntos de 1nvencldn propia ¥y nueva que.ue-pre—
senten para que sean objeto de esta solieitud de Pgten~
te de Invencidn en Espefia, por VEINPE aﬁos, son’Jog que
s¢ recogen en,laS‘reivindicaciones siguientea:,::P;

18, Un método de formar una esquina viva en wn
trozo de tira obturadora que tiene e porcidn de ega-
rre acanalada 1ong1tuu1na1 (2), en 1a ‘que ‘se. emnotra un
refuerzo metélico acanalaao (3)‘ para soportar la tira
obturadora en posicidn sobre ! borde de montaae, v una
porcidn de obturecidn longltudlnal (4) en una pared ex-
terior de la poreidn de agarre (2)y que corre 2 lo lar
go de ésta, incluyendo el método las operaclones de do-
blar las dos porciones (2,4) de la tire obturadora para
producir dos trozos de le tira alinea&os'resﬁectivamen-

te con lzs direcciones que van a dicha esquina, y wn

16-9-76 - 14 -
i-PBQ— V
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trozo intermedio en el que las Cos porciones (2,4) de la
tira obturadora puentean el dngulo agudo de la esquina,

y rebajar perte de la tira obturadora en el trozo inter
medio citado, caracterizazdo porque la parte citada del
trozo intermedio de la tira obituradora que se rcbaja es
al menos parte de la porcién de obturacién (4), y la por
cién de agarre (2) se deja completamente sin cortar; y
porgue una seécidén de esquina (18), que tiene un perfil
exterior configuruzdo para adapterse gl fngulo agud de la
esquina, se fija dentro del rebaje (17) asl formudd- en la

s

porcidn de obturacidn (4). e .

22,= Un método segin la reivindicacidn 18, c;factg
rizado porque la seccidn de esquina (18) se prodﬁ¢e'me—
diznte Mia operacidn de moldeo en la gue la tira obtura-
dorsy gue tiene formado eniella'el mencionado rebgje (17}
¥ que se ha doblado para ﬁroveer 1os'dos,trozos citados
alineados con las direcciones que van a dicha,esguina,
se retiene in situ en un molde. o o

38,- Un método segun las reivindicaciones 12 6 ea,
carzecterizado porque la etapa de rebajar la porcién de,
obturacién (4) en el trozo intermedio citado de la tira
obturadora elimina por éomplatdAla porcidn derbturaeidn
(4) en el trozo intermedio mencionado.

42,- Un método megin las reivindicaciones 12 ¢ 28,

caracterizado porque la etapa de rebajor la poreidn de

10-9~76 - 15 -
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obturacidén (4) en el trozo intermedio citzdo. deja, wnida
a la porcidn de agarre (2) y extendidndose enire los dos
trozos mencionzdos de lg tira obturadora, wna parte de
base (11, 12) de la porcidn de -obturacidn (4). 7

58,~ Un método segin cualqﬁiera de las rei&&ﬁﬂica—
clones precedentes, caracterizado porgue la pofcédh de
agarre (2) y la porcidén de obturacidn (4) se forman por
separado y luego se unen entre si. quf

68.~ Un método segin una cualquiera de las reivin-
dicacitnes 12 a 48, caracterizado porgue le porcidn de

.y e, .

egarre (2) y la poreidn de obturacidn (4) se formsn en

- > -
-

ung sole pieza. e
78,- Un método segin cualguiera de las reivin&ica—
ciones precedentes, caracterizado porgue la porcidn de
agarre (2) se hace externazmente de material pléstico y
la porcidn de obturacidén (4) se hace de material elastd
mero. - ‘
g8,~ Un método segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 12 a 62, caracterizado porgue la porcidn de
agerre (2) se hace externamente de material elastémero
¥ la porcidén de obturacidn (4) se hace tambidn de mate-
rial elastdmero. . '
2,~ Un método de formar una esquina viva en wn tro
zo de tira obturadora.
Tul y como se ha descrito en la Memoriaz que rmtece

10-9-76 - 16 -



de, representado en los dibujos gue se acompcilan y pare

log fines que se hian especificzdo.

Esta Liemoria consta de diecisiete hojas escrites

méguina por una sola cara.

10

20

25

P.A.

- 17 -

-

Alberto de ElzubUl'&_" .

‘MMJ .

-
&



DRAFTAY S.A. 1/1

J
Al AR
For Po



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



