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51 objeto de le presente invención está consti­

tuido por una compuerta de desagüe de corredera perfecciona 

da, especialmente adaptada para calderos de colada, cestas 

y otros recipientes similares para el metal líquido.

Es sabido que, en la mayoría de los casos, los 

incipientes para el metal líquido están provistos de, al 

menos, un orificio de colada, situado en correspondencia 

con su fondo. Este orificio de colada se halla asociado a 

una varilla, revestida de material refractario, cuyo extre­

mo inferior mantiene el orificio da colada cerrado hasta 
el momento deseado.

La duración y funcionamiento de las varillas 
de colada de esta tipo son más bien irregulares, y esta 

es la razón de que se haya tratado recientemente de per­
feccionar las "compuertas de corredera".

Las compuertas de corredera son conocidas des­
de haca largo tiempo y ya, desda el siglo pasado, se in­

tento aplicarlas al fondo de los calderos de colada.

No obstante, los resultados obtenidos no han 
alentado su aplicación práctica a escala industrial hasta 

al momento en que, estos últimos años, se ha descubierto 

un material refractario que posee características que ga­

rantizan Un funcionamiento regular de la compuerta. En 

efecto, hay que precisar, entre paréntesis, que es impen­

sable obtener el funcionamiento correcto y regular de una
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compuerta si no se utiliza material refractario de caracte­
rísticas elevadas.

El segundo problema que hay que resolver para 

realizar una compuerta de corredera del tipo mencionado es 

el del montaje y, en general, de la sustitución de los compn- 

nantes de refractario de la compuerta a intervalos periódi­

cos, sin que esta operación haga perder un tiempo excesivo 

y, sobre todo, sin que se modifiquen las características de 
funcionamiento de la compuerta.

Con esta finalidad, la Titular de la presente in­

vención ha pussto a punto una compuerta de corredera perfec­

cionada, que prevé una placa metálica sunarior fija, una pla­
ca metálica inferior fija también, y una placa intermedia 
que se desliza entre las dos.

Oicha compuerta de corredera perfeccionada consti­

tuya el Objeto de una patente anterior de la misma Titular.

Según dicha patente, la placa superior fija cita­

da está montada por medio de tornillos,por lo tanto de tal 

modo que pueda separarse, en el fondo de un recipiente para 

el metal en fusión; la segunda placa fija se halla unida a 

la primera por medios de charnela, que permiten desmontarla 

fácilmente a inspeccionar con facilidad los revestimientos 

refractarios de la compuerta; los medios da bloqueo de tor­

nillo permiten, por una parte, fijar en la posición previs­

ta la segunda placa metálica respectó a la primera, por otra



parte, estos medios de tornillos permiten regular el espesor 

existente entre las dos placas en función de los elementos 

de refractario que deben instalarse entre las dos placas fi­

jas.

5 Finalmente, entre las dos placas fijas citadas

puede deslizarse una tercera placa que contiene un elemento 

de refractario perforado, que permite abrir y cerrar, pre­

vio accionamiento, el fondo de la compuerta para el metal 

liquido.

10 Dicha compuerta ha dado buenos resultados, y la

finalidad de la presante invención es, precisamente, mejo­

rar suá características, permitiendo aumentar, a voluntad, 

en cuatro, cinco veces, el tiempo de colada, sin cambiar 

íoá elementos de refractario de la compuerta; más especí- 

15 ficamente, permitir la prolongación del intervalo de tiempo

permitido hasta ahora entre dos sustituciones sucesivas de 

los elementos de refractario de la compuerta.

La compuerta de corredera perfeccionada, especial­

mente adaptada para calderas de colada, cestas <y otras re- 

20 cipientes similares para el metal en fusión, del tipo que

prevé, debajo del orificio de colada del recipiente citado, 

una primera y una segunda placas, metálicas, entre las que 

se desliza una tercera placa metálica; en la que la primera 

placa está provista de un paso central, en el que se en- 

25 cuentra alojado un primer elemento de refractario provisto
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da un orificio central, mientras que la segunda placa esta 

provista de una abertura en la que se desplaza la tercera 

placa citada, provista también de una abertura central pa­

ra la colocación de elementos refractarios, que se desliza 

én su parte superior unida con la cara inferior del elemen­

to de refractario de la primera placa, se caracteriza por 

el hecho dé que los elementos de refractario montados en 

la citada tercera placa están provistos de orificios alinea­

dos según la dirección de desplazamiento de la tercera pla­

ca.
La compuerta de corredera perfeccionada se carac­

teriza, además, por el hecho de que la citada tercera placa 

móvil está provista de una abertura central substancialmen­

te rectangular, provista interiormente de bridas de soporte 

para elementos prismáticos de material refractario, cada 

uno de los cuales está provisto de un orificio de colada 

vertical.
La compuerta de,corredera se caracteriza, pues, 

por el hecho de que cada uno de los citados elementos de 

refractario está provisto de un resalto hacia abajo, que 

rodea al orificio de colada correspondiente.
La compuerta da corredera se caracteriza, asi­

mismo, por el hecho de que la citada abertura prevista en 

la tercera placa, prevé uñá serie de traviesas de soporte 

pará los bordes transversales de los elementos de refrácta­
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La compuerta de corredera oe caracteriza, por 

consiguiente, por el hecho de que la citada tercera placa 

prevé en sus bordes longitudinales externos dos bridas 

susceptibles de apoyarse sobre los bordes da la abertura 

prevista en la segunda placa fija citada.

La compuerta de corredera se caracteriza, to­

davía, por él hecho de que la cara inferior de las bri­

das externas de la tercera placa se halla oportunamente 

revestida de material anti-fricción.

La compuerta de corredera se caracteriza, pues 

por el hecho de que la cara superior de los bordes de la 

abertura prevista en la segunda placa esta provista de 

vías de rodillos para las bridas de apoyo de la tercera 
placa.

La compuerta de cor 

más, por el hecho de que la ci 

vista da medios de desplazamie 

constituidos,da preferencia, p 

estudiado para desplazamientos 
viamante..

La compuerta de cor 

también, por el hecho de que 1 

jada, de preferencia por medio 

Ciplente para el metal líquido

rio.

redera se caracteriza, ade- 

tada tercera placa está pro­

nto manuales o automáticos, 

or un cilindro oleo-dinámico 

calibrados y fijados pre-

radera se caracteriza, 

a primera placa se halla fi- 

ds pernos, al fondo del re- 

, gracias a la interposición
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de una placa intermedia de nivelación del fondo del reci­

piente mismo.

La compuerta de corredera se caracteriza, por 

consiguiente, por él hecho de que la compuerta propiamen­

te dicha del recipiente para metal en fusión, es decir, un 

elemento cilindrico de material refractario perforado en 

su centro, sobresale en la parte inferior más allá de la 

primera placa citada, a través de una abertura oportuna 

prevista eñ ésta.

La compuerta de corredera sé caracteriza, asi­

mismo^ por él hecho de que , sobre la cára inferior de la 

primera placa citada; se monta uñ elemento de refractario 

perforado en su centro y provisto en su parte superior de 

uná entalladura de dimensiones complementarias a la parte 

saliente de ía compuerta propiamente dicha citada; tenien­

do dicho elemento de refractario la forma de un paralele­

pípedo y estando provisto de Liria superficie plana en su 
parte inferior.

La compuerta de corredera ee caracteriza por el 

hecho de que la citada primera placa prevé uñ primer par 

de orejetas, salientes hacia abajo, y provistas de orifi­

cios alargados verticalmente para alojar pivotes, que re­

basan a las orejetas correspondientes previstas sobre la 

segunda placa, para el desplazamiento a charnela de la ci­

tada' segunda placa respecto a la primera, y para desplaza-

0.1.75 7
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mientas verticales correspondientes de dichas dos placas.

La compuerta de corredera se caracteriza, por 

consiguiente, por el hecho as que, sobre los bordes de la 

primera placa, se encuentran articulados pernos para la 

fijación de la segunda placa; en correspondencia con la po­

sición de los citados pernos, dicha segunda placa está pro­

vista de entalladuras a lo largo da sus bordes, para alo­

jar la varilla de los citados pernos, cuyas tuercas co­

rrespondientes están roscadas contra la cara interior de 

dicha segunda placa.

La compuerta de corredera se caracteriza, además, 

por al hecho de qUe el elemento de refractario, montado so­
bre la cara inferior de la primara placa, está fijado a 

óstá óltima por medio de angulares dispuestos a lo largo 

de los bordes de este elemento de refractario; en la que 

lds citados angulares se fijan por medio de tornillos, a 

fin da podar desplazarse y permiten un bloqueo perfecto 

sin interposición de mortero.

La compuerta de corredera se caracteriza, final­

mente , por el hecho de que la corredera móvil está pro­

vista da un borde metálico saliente, de cabida superior a 

los elementos prismáticos de material refractario, a fin 

de conseguir una alineación superior perfecta da los cita­
dos elemantos móviles.

Los objetivos, ventajas y características de la
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invención resaltarán, además, en la siguiente descripción, 

relativa a formas de ejecución escogidas solamente a títu­

lo de ejemplo, refiriéndose especialmente a los dibujos 

anejos, en los que:

- la figura 1 es un corte vertical que pasa por 

el orificio de colada de un recipiente para el metal lí­

quido, paralelamente a la dirección de desplazamiento del 

elemento móvil de la compuerta;

- la figura 2 es un corte, según el plano 11-11, 
de la figura precedente 1;

- la figura 3 es una vista abierta en perspecti­

va da la compuerta, ya ilustrada en las figuras 1 y 2 an­
teriores.

Refiriéndose especialmente a las figuras ante­

riormente citadas: -<

Por 1, se indica la pared metálica de un reci­

piente para el metal líquido, una casta, un caldero de 

colada y similares; 2 es el revestimiento refractario in­

terno de esta recipiente; 3 es la compuerta propiamente 

dicha del recipiente y que rebasa la cara inferior del 

fondo 4 del recipiente mismo; 5 es una placa intermedia 

aplicada sobre el fondo del recipiente 1, cuya finalidad 

sá realizar una superficie da apoyo plana para la compuer­

ta de, corredera según la invención; sobre la placa inter­

media 5 se aplica, por medio de pernos, por ejemplo, no
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maleados en la figura, la primera placa fija 6 de la 
compuerta de corredera.

Debe observarse que la parte de la compuerta 
propiamente dicha 3, que sobresale de la cara inferior 

del fondo del recipiente para el metal líquido, atravie­

sa tanto la placa intermedia 5 como la primera placa fi­
ja 6.

En uno de los bordas longitudinales, la pri­
mera placa fija 6 está provista de un primer par de oreje­

tas 7, que salen hacia abajo y provistas de una hendidu­

ra alargada verticalmente 8; en dichas hendiduras se ha­

llan insertos, con una holgura vertical, pivotes que so­

bresalen de las orejetas correspondientes 9, fijadas la­

teralmente a la segunda placa fija lo. De este modo, cuan­

do es necesaria la sustitución de los elementos refractarios ' 
del conjunto, puede hacerse girar a charnela la placa fi­

ja 10, alrededor de la primera placa fija 6; además, gra­

cias al alargamiento de los orificios 8, es posible regu­

lar la distancia recíproca de las dos placas fijas cuando 

ástas se encuentran una al lado de la otra y paralelas en­
tra sí.

A lo largo de los dos bordes longitudinales de 
la primera placa fija 6, está prevista, además, una segun­

da serie de pares de orejetas 11, perforadas, entre las que 

se encuentran articulados los extremos de los pernos 12 de

1.75 10
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fijación de la segunda placa fija 10; para el bloqueo de la 

placa fija 10, esta última está provista de entalladuras 

13, para el paso de las varillas de los pernos 12, cuyas 

tuercas 14 se hallan apretadas contra 3.a cara inferior de 

la placa fija inferior 10.

De este modo, es posible que la distancia de las 

dos placas fijas pueda adaptarse al espesor de los elemen­

tos de refractario de la compuerta de corredera, espesor 

que es evidentemente varible dentro de un campo de toleran­
cia bien definido.

La placa móvil 15 se desplaza en una amplia abertu­
ra rectangular 16, prevista en la segunda placa fija 10; la 

placa móvil 13 está provista longitudinalmente de bridas 17, 

por medio de las cuales se apoya sobre los bordes de la aber­
tura 16 de la placa 6.

Aunque no r-e haya indicado explícitamente en la 
figura, es oportuno que las citadas bridas 17 quedan reves­

tidas de material ánti-fricción, y que el contacto entre las 

bridas 17 y la cara superior de la placa fija inferior 10, 

tenga lugar gracias a la interposición de una vía de rodi­

llos, no indicada tampoco en la figura, para no complicar 
excesivamente el dibujo.

Como se indica anteriormente, la compuerta 3 atra­

viesa .el espesor de la primera placa fija 6 y, sobre la ca­

ra inferior de ésta, está situado un primer elemento de re­

fractario de forma sustancialmente paralelepipédica. El ci-

- 11 -
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tado primar elemento de refractario 20 está provisto, en su 

parte superior, de una entalladura en la que se aloja el ex­

tremo saliente de la compuerta propiamente dicha 3.

Para la fijación del elemento de refractario 20, 

se han previsto cuatro partes de angulares 21, que se fijan 

por medio de tornillos, en posición regulable sobre la cara 

inferior de la placa 6. De este modo, a pesar de las inevi­

tables tolerancias de fabricación, el elemento de refracta­

rios 20 puede fijarse en el lugar sin ayuda de mortero, lo 

que acelera las operaciones de montaje del conjunto.

La placa móvil 15, lo mismo que la placa 10, es­

tá provista de una abertura 22, a lo largo da cuyos bordes 

están previstas bridas longitudinales 23, para sostener va­

rios elementos de refractario, dispuestos uno a continuación 
del otro, 24.

Él elemento 20 está perforado y su orificio se ha­
lla exactamente alineado con el sja del orificio previsto en 

la compuerta 3. De modo análogo, cada uno de los elementos 

24 está provisto de un orificio central que, cuando se en­

cuentra alineado con el orificio del elemento 20, permite 
evidentemente el paco del metal líquido.

Espesores 25 permiten que la cara superior de los 

elementos 24, se encuentren exactamente en contacto con la 
cara inferior de los elementos 20.

Finalmente, la placa deslizante 15 está provista

10.1.75 12



de medios do engancho 26 para el extremo de la varilla de 

un cilindro 27, que se encarga de desplazar la placa 15, 

respecto a las placas fijas 6 y 10.

En cada uno do los elementos 24, se prevé un sa- 

5 liento hacia abajo, en la zona situada alrededor del orifi­

cio pasante de que se halla provisto, a fin de poder conse­

guir el chorro de metal líquido más uniforme posible.

El funcionamiento es el siguiente; una vez que se 

han colocado los diversos elementos componentes, como se 

10 ilustra en las figuras 1 y 2, el metal líquido puede ser

Vertido por el recipiente 1. Para cerrar el paso del metal 

liquidó, es suficiente, por medio del cilindro 27, despla­

zar la placa deslizante 15 hacia adelante y hacia atrás, de 

tal modo que el orificio del primero de los elementos 24 

15 ño se encuentre alineado con el orificio de la compuerta 3
y can el elemento 20.

0a los tres elementos de refractario 3, 20 y 24, 

éste último es el que se deteriora con mayor rapidez. Esto 

impondría uña parada en la utilización del recipiente 1,

20 cuando el elemento 24 está usado, mientras los elementos

restantes 20 y 3 no lo están aún.

Para prolongar la duración de funcionamiento del 
recipiente 1, según la invención, se han previsto, como 

muestra la figura 1, toda una serie de elementos de refracta 

25 rio 24, de tal modo que, cuando el primero de éetos está

3.1.75 13
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gastado, basta con encujar hacia la izquierda, por medio 

del pistón del cilindro 27, la placa deslizante 15, hasta 

que, por ejemplo, el orificio de paso del segundo elemento 

de refractario 24, llegue a encontrarse debajo de los ori­

ficios de paso previstos en los elementos 3 y 20.

Cómo es evidente, el cilindro 27 puede ser susti­

tuido por cualquier otro elemento de posicionamiento de la 
placa móvil 15.

Aunque por razones de descripción, la presente 

invención se haya basado en lo anteriormente descrito e ilus­

trado únicamente a título de ejemplo en los dibujos anejos, 

puedan introducirse en la realización de la invención nume­

rosas modificaciones y variantes. Estas modificaciones y va­

riantes debsrán, no obstante, basarse en las siguientes rei­
vindicaciones.

La presente solicitud, que corresponde a la presen­
tada en Italia, el 10 do Julio de 1974, bajo el número 

12882A/74, se acoge a los beneficios del Artículo 51 del vi-

14
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Los puntos da invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta solicitud da Patente de 

Invención en España, por VEINTE años, son los que se recogen 

eñ las reivindicaciones siguientes:

1S.- Compuerta de corredera perfeccionada, especial 

mente adaptada para calderos do colada^ cestas y otros reci­

pientes similares para el metal en fusión, del tipo que pra— 

vá¿ debajo del orificio de colada del recipiente citado, una 

primera y una segunda placas metálicas, entre las que se des­
liza una tercera placa metálica; en lá qué la primera placa 

está provista de un paso central, en el que está alojado un 

primar elemento de refractario provisto de uñ orificio cen­

tral, mientras que la segunda placa está provista de una 

abertura en la que se desplaza la tercera placa citada, pro­

vista asimismo de una abertura central para la colocación 

de elementos refractarios^ que se desliza en su parte supe­

rior unida con la cara inferior del elemento de refractario 

de la primara placa, caracterizada por el hacho de que los 

elementos de refractario montados en la tercera placa cita­

da están provistos de orificios alineados siguiendo la di­

rección de desplazamiento de la tercera placa.

15
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2§.— Compuerta de corredera perfeccionada, según 

la reivindicación anterior, caracterizada por el hecho de 

que la citada tercera placa, móvil, esta provista de una 

abertura central sustancialmente rectangular, provista 

interiormente de bridas de soporte para elementos prismáti­

cos de material refractario, estando provisto cada uno de 

ellos de Un orificio de colada vertical.

33.- Compuerta de corredera, según la reivindi­

cación 23, caracterizado por el hecho de que cada uno da 

los citados elementos de refractario está provisto de un 

saliente hacia abajo, que rodea al orificio da colada co­

rrespondiente .

43.- Compuerta de corredera, según las reivindi­

caciones 23 y 33, caracterizada por el hacho de que la ci­

tada abertura prevista en la tercera placa, prevé una se­

rie de traviesas de soporte para los bordes transversales 

da los elementos de refractario.

53.- Compuerta rie corredera, según las reivindi­

caciones 23 a 43, caracterizada por el hecho de que la ci­

tada tercera placa prevé en sus bordes longitudinales exter­

nos, dos bridas susceptibles de apoyarse sobra los bordes 

de la abertura prevista en la segunda placa fija citada.

63.- Compuerta de corredera, según la reivindi­

cación 53, caracterizada por el hacho de que la cara infe­

rior da las bridas externas de la tercera piaos sa halla

16



oportunamente revestida de material anti-fricción.

73.- Compuerta de corredera, sogón la reivindi­

cación 5§, caracterizada por el hacho de r¡ue la cara su­

perior de los bordas de la abertura prevista en la segunda 

5 placa está provista de vías de rodillos para las bridas

da apoyo de la tercera placa.

83.- Compuerta de corredera, segón la reivindi­

cación 13, caracterizada por el hecho de que la citada 

tercera placa está provista de medios de desplazamiento 

10 manuales o automáticos, constituidos preferentemente por

un cilindro oleo-dinámico, estudiado para desplazamientos 
calibrados y fijados previamente.

93.- Compuerta de corredera, según la reivindi­

cación 13¡¡ caracterizada por el hecho de que la primera 

15 placa está fijada, de preferencia mediante pernos, al fon­

do del recipiente para el metal líquido, gracias a ía in­

terposición de una placa intermedia de nivelación del fon­
do del recipiente mismo,

IOS,- Compuerta da corredora, segón la reivindi­

co cación 93, caracterizada por el hecho de que la compuerta

propiamente dicha del recipiente para al metal en fusión, 

as decir, un elemento cilindrico de material refractario 

perforado en su centro, sobresale en la parte inferior m^s 
allá de la primera placa citada a través da una aberturas 

25 oportuna prevista en ésta.
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*̂̂*"*** Compuerta da cortadora, según las reivindi­

caciones 93 y 10§, caracterizada por el hecho de qua, sobre 

la cara inferior de la primera placa citada, está montado 

un elemento dé refractario, perforado en su centro y provis­

to en su parte superior de una entalladura de dimensiones 

complementarias a la parte saliente de la compuerta propia­

mente dicha citada; teniendo el citado elemento de refracta­

rio ía forma de un paralelepípedo y estando provisto de una 
superficie plana en su parte inferior.

12§.- Compuerta de corredora, según las reivindi­

caciones 93 a 113, caracterizada por el hecho de que la ci­

tada primera placa prevé un primer par de orejetas, salien­

te hacia abajo, y provistas de orificios prolongados verti- 

calmahte para alojar pivotes sobresalientes de orejetas co­

rrespondientes previstas en la segunda placa, para el des­

plazamiento a charnela de la citada segunda placa con rela­

ción a la primera, y para desplazamientos verticales corres­

pondientes de las dos citadas placas.

133.- Compuerta de corredera, según las reivindi­

caciones 93 a 123, caracterizada por el hecho de que, sobre 

los bordes da la primera placa, están articulados pernos pa­

ra la fijación de la segunda placa; estando la citada segun­

da placa, en correspondencia con la posición da dichos per­

nos, provista de entalladuras a lo largo de sus bordes, pa­

ra alojar la varilla de los citados pernos, cuyas tuercas
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rior de la citada segunda placa.

148.- Compuerta de corredera, según las reivin­

dicaciones 98 a 138, caracterizada por el hacho de que el 

elemento de refractario montado sobre la cara inferior de 

la primera placa, se encuentra fijado a ésta última por 

medio de angulares, dispuestos a lo largo de los bordes 

dé este elemento de refractario; en la que los citados 

angulares se hallan fijados por medio da tornillos, de 

tal modo que puedan desplazarse y permitan un bloqueo 

perfecto sin interposición de mortero.

158.- Compuerta de corredera, según las reivin­

dicaciones 98 á 148, caracterizada por el hecho de que la 

corredera móvil se halla provista de un borde metálico 

saliente; de cabida superior a los elementos prismáticos, 

de material refractario, da tal modo que se dbtanga una 

alineación superior perfecta da los citados alamentoa mó­
viles.

168,- Compuerta de corredera perfeccionada.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, representado en lo,s dibujos que se acompañan y 

para los fines que se han especificado.

25
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Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid,

P.A. 13 ENE.1975
5

.Gipp

10

15

20

25

.0.1.75/CMA 20



- u
u



ANAC Societá per Azioni R efrattar i

7 ^



- r g i l l e  e Caol3 jg& ^=§^-5^-
1 / H  . ^ . -

/ n/ e



SA
NA

C 
S

o
ci

et
á 

p
er

 A
^

io
n

i 
R

e
fr

a
tt

a
rj

 
^

rg
il

le
 

e 
C

a
o

li
a

jp
 -

 
- 

- 
_

TT
/TT

 
r 3

 9 
3 3

 5



SANAC Societá per A?:ioni R e fra tta r i

//

^ . 7



A rg i l le  e Caolín: 
11/11 "p


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



