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rloriJaJ: Patente UŜ i Ho. 432,277 da 10.1.74

^ P O O R
Q U A U T Y



Se describe un procedimiento contieno ¡para la sg, 
nocién selectiva de sulfuro de hidrogeno a partir de 
trns se tola d$ gasea califica que lo contienen, por 
la hechura de contacto de dicha mezcla, en uns sana 
do raaccián o da desasufrade,. a tespcratus^ alabada, 
oca un ssterial conteniente de níquel, por la cual el 
níquel reacciona con el sulfuro de hidrogeno para fea? 
mar eaapuastoc aélidoo a partir de los cuales se pua­
do regenerar el contenido de níquel por medio de ca&- 
dseién, después de lo cual ésto so recircula o la ga­
na de reacción, resoviondo de usa asnera sfoetivsucn- 
te si sulfuro de hidrogeno da la mésela de gasós ca­
lientes.

3oa el advenimiento de los requisitos contra la 
eentaBlB&eiéa del aire, se ha hecho necesario renovar 
de los gasea efluentes los contaminantes gaseosos eaĝ  
tenient-ss de usurpe, algunos de los cósica (Per egas- 
plo el SOg) oc expulsaba anterior oante hacia la at- 
sésfors. daneralsente sa encuentran otros gasea ecnta- 
ainsntaa contenientes de ssufra talos como sulfuro de 
hidrogeno y otros sKlfuros tales coso CSg en talca ga­
sas efluentes, por ejesplo los que resultan de la gaqg. 
ficncidn de carbén o de petróleo, y tasbidñ tienen que 
removerse, no sdamsn^a debido e los problema do corra 
sida que inducen, sino también porque loa dxidos de 
azufre ferasdoa durante la eoabusti&i, serían tsa inccn



veniente paye loa Címsumidor̂ s de gas Combustible.
Soata la sctualidaa, las mamolas gaseosas calieg 

tas que contenían HgS, talea coso las reanltantea de 
la gacific- ción da cs.rbón o do petróleo, ce han purĵ  
iiondo reaavlendo mn contanido da SgS per atedio de 
depuración convencional, yo a%a Mnoda o sosa y por 
ejemplo pw medio da dopuroción cáustica. Kl notado 
da -¿apuración en asco, ectualm̂ ote reemplazado gran* 
donante por al aótodo de depuración. en Astado, címsig 
tía do la rosoción do loo sulfuren tolas cono el SgS 
por medio de contacto con óxido o hidróxido seco de 
hierro, y extracción subsccuante del hidrÓxido usado 
y en reactivación c<m disulfuro da carbono, pero re­
cuperar el azufre.

Por otro ledo, lo depuración en húmedo ha siapl̂  
fiesdo coasiderableaonta la purificación general de 
gas, por nadie de le depuración del gas combustible 
con varios líquidos, por ejemplo una solución oáuati- 
es, tal cerne una solución diluida (#) de carbonato 
de sodio. Otros aótodos de depuración en húmedo han 
utilizado soluciones (1-3%) do ceniza de sede can áag. 
do férrico suspendida en las sismas! óxido arsenioso 
acuerno en ceniza de sedé? adluleicnaa frías de aadaaa 
orgánicas teáes como eduolonse soaoeas de dietands- 
mina! foaolsto de sodio comprendiendo una sdheiÓn ¡re­
gularmente concentrada de fened. en sosa cáustica, ato. 
Sin aatbcrgo, la de¿ moción ̂  hómode no ha probado ser 
enteramente satisfactorio, ya que frecuentemente isp% 
es le necesidad do coatoao equipe especializado tal cg 
no abaoraores, per ojeólo, torres de absorción de te-



pas para barbajas o empacadaa+ intercaabiadoraa tór- 
micoa, etc. ventaja aigiificativa de la presante 
iavaación, se encuentra en su ímbiiidad da efectuar 
la purificación del gas combustible por nadie da la 
renació del desde el sisao* da m  sede asís saaĉ  
lio que pee mdaio da loa sitados disponiblea de depura 
cián basta ahora utilizados* Agí, da scuardo coas la 
presenta invención, se puedo lograr fácilmente la dea 
eaatasainaciáa de loa gasea cô uctiblca debida al SgS 
por sodio del ase de an catoliaadcar de níquel, a tém­
pora turas olevadea, evitando â E la necesidad del equ& 
yo ,coatoao de transferencia tármica antoricrmantc nao- 
ciado eon lo depuración, y (̂ yo catslisador so puede 
regenerar fácilmente pgr medio da oxidación, por ejog 
pío oxidación en aire.

Sata invención ae refiero a un procedimiento p̂, 
ra la remoción selectiva do sulfure de hidrógeno, a 
partir de una mésela do gases calientes que lo eont&g, 
na, y aás particularmente, se refiere a un proeed&- 
miento para la remoción aelectits do sulfuro de Mdr^ 
geno a partir do una acacia do gases calientes que lo 
contiena* tal como el .gas afinante procedente de la 
gasificación del carbón, por medio de la reacción do 
dicho aascla can un material cast̂ iento do níquel* 
en cuya reacción el níquel rcaccitma con el sulfuro 
da hidrógeno para femar compuestos sólidos, a partir 
da loo suelea so puedo recuperar por oxidación deán* 
tenido do níquel, y hacerle reciclar do retomo hacia 
la soaa d# resoeióa, pera que vuelva a reaccionar con 
ais de la se sois, conteniente do HgS, #3 gasea edis&



En una modalidad preferida de iota invendrá, 
se posa un gaa sánente adecuado, tal como el ofluâ  
te ordinario da gas combustible procedente de un ga* 
sificodor da petróleo a da carbón, sobro un ceta lias 
dor da níqû L, a una t cabera tura clavada, en un reâ  
tor o sons de roacci&i adecuado. El combustible 
so generalmente comprando una mozda que cuatiene iî 
drigeno y aMm&ddo de carbono en coa relacidn de 0,7 
a 1,3 vol&aanoa de Mlrigano por volum^ de noa&ddo 
de carbono, junto con algo do bi&cido de carbono, %  
por de agua, netw# y sulfuro de hidrogeno, siendo 
el contenido de azufra da carea de 0,3 a 6,0 %*

El catalizador de níquel os preferiblemente nao 
que contenga el níquel coaot natal, aleación metáli* 
oa tal oono la de níquel-sluoinio, n otro material 
conteniente de níquel, o loa áxidos del aioaao. Por 
supuesto, tal catalizador se pueda soportar en un 
portador inerte de cualquiera de loe tipos de f%ell 
obtenoián. ázd, son representativos de loa varios s& 
terialas que se pueden usar ĉ ao portadoras o caspa* 
Renta aálido de soporta del catalizador, las varios 
aaterisles alaaínicaa y silíceos de origen natural o 
sintético,tale* cono bauxtta, ixido de aluminio, si^ 
nina motivê , Msselgur, gol de aliadas, gol de sí* 
lies, gol de magnesia, galos cazoladas, pacido de ¡caâ 
nenia, silicato de magnesio, piedra pises, caolín, 
arcillas, carborundo, alando, etc. Ha material aáicig 
nal, ejemplar, de soporte, incluye el carbán activa­
do* A catalizador es preferiblemente níquel o un na-



tcriaí conteniente de níquel.
corriente da efluente ̂ ssoaa se pasa psre 

feribl̂ ente a través &a& lacho del cstslî dco? de 
quel a una tê peratuŝ  da entra aerea de 36035 a cer­
ca da 9Ú23C, r̂sfariblonente de entro cores da 3?tac 
y cerca de 593 5̂  ̂Bl gas efluente so alisento dentro 
de la sana de rcaccidn a !ma tê peíaturs cerê na a la 
tcsperatura de desa.̂ fmdo, Baatenlonds de cato nodo 
e la sana de rcacc&Sa es equilibrio tést̂ oo. Al iras 
el ecatoaido de níquel del ostalissáor por tmnsf or­
narse cô aestos salidos de sulfuro da níquel* 6atoa 
áltl^e ccŝ uostos #c retiran del lecho y se rsespla* 
amt con catalizador regenerado de níquel, qt̂  se asado 
continúasete al lecho, loa sáüdos de cat^Use^or 
usado se retiren hacia dentro de tasa scaa !* regenera- 
cíéa en la que se sonetea a una oxideci&í. controlada 
por sodio de un gas conteniente de cadgenoy por egea- 
plo aire.

Ba una nedelided preferida, el catnlimdcr 
usado sé regenera pw seraciéi, ente es, pw nadie de 
aire soplado sobro el lecho de cátalisad̂  tuísdo. 
tanda la velocidad do loe gaaes eoshustlbles sliacnta- 
dos reactor o strna de reacciáa do #esasufrado, o 
las características do los Olidos da catalizador, 6a- 
tos Cítisos se puedan ssntenar en forss do locho á&a&- 
disado o szEsp̂ üáiáes sn los gsses durante ol tieape 
del tî tená&entc. Frcfcribleaeate, le regsnsraci-ám del 
cstolisodor usado se efecto a una tonpsmturo aufi- 
eiea&a para satisfacer las aendlciaws do qquilihric 
que gobiernan la reacción do rogencrsci4ín asi coso lo
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reacción catre al Ki y al SOg.
Ya que al contenido da hidrógeno del aflû ta. a# 

alto, as preferible conducir el tratamiento del eflucg, 
ta con el catalizador a une temperatura en el lado ba- 
jo de la goma de tesperatara antee fijada, 42?tC a 
954^0, prefcriblemante carca de 4828 c y cerca de ?30ac, 
de nonaro de ccntrsacttar la tendencia del hidrógeno 
a formar KgS.

El catalisador usado que coŝ rcnde coaponentea 
ejidos de calfuro de níquel, despuós da la sopsraci&u 
del efluente !s gas coabaetible, se puede regenerar ca 
une soné sopera .o de regcncr̂ ci&t en la que se pueden 
hacer reaccionar dlrectaaeat# los ccsspncctoa sólidoa 
de 813 (sulfuro de níquel) con el aire, por alreacciÓa 
m  la cual se sopla aire a travás del ce cali sedar asa­
do, c temperaturas ;:uo se eproxiasn a aquellas de la z& 
na de reaocióái# En la zona do regenereciéa, loa coapaag, 
toa sólidos de Hi3, aa hacen raac(TLcaar con al exígans 
del aire, pare fcroar bióxido da azufre, y entonces as 
aspara si catalizador libra, retomándose loa sólidos 
de catalizador a la zona do reacción para cantaste adi­
cional con al Bg8 presenta sn el afluente rociantsasnte 
introducido ahí.

So haca constar que cuantos nodifioasioaas pana- 
dan ser introducidas en el objeto descrito qaa no afeo- 
tan a au esencialidad csrcctcríetica, se considerarán 
incluidas en óly sean euulesquioru las cirounst̂ ociaa 
que concurran.

SO $ A
Descrito a^ficienten^ntc el objeto do la presan*



te saiieítsá, ao declaren de novedad las aigaioatas 
H B l V l N D I Ú á C I ^ n ü ^

18 -̂  Froc^di^iento para la  r^aoci^ selectiva da 

gt̂ Lfaro da hidrogeno desda gasea cslio-ntaa, qna lo can* 
tienen* cuyo proccüsiGSto eo^ronde poner en contacta 

na gag eílagnte oontcnî cte de hidr^nc* can asa seas da 
reaccl&i qt&a oímtiaBa ĉ torial adlido de níquel a ana 
teEpgratgra aleada, p̂ r 1c cus dicíio ̂ st^dal da níquel 
se sulfuro al sanes pareialssgtg? retirar el aatarisl da 
níquel* salfar&de, da la  sene de re sce i^  ^ c ia  san sena 

de regeneración?, y setter este arterial sal̂ rado de 
quol a ín̂  fuente de oxíg^e a taaparstnra elevada* for- 
msáo así di&xido de esufre y en saterlal regenerado de 
níquel*

3S**- Procedimiento pero le  reaooi^ selectiva de asg, 

faro de biir-6g<mc desde gasea calitm tss* qne lo  taeatieaea* 

cootinKO, cayo preced̂ áLentc comprende poner en ccmtacto 
an gss afínente contcsiente da ^ tlf^ o  de bidr^gsno, sen 

ano suma da reacción qne contiena na oataliaador 

de níquel, a ana tasgeratara elevada* por lo  qaaa diebo ^  

taaisaasrsg a^o^ratí&BaMHaparg^aas8%^r%§&MT#l 
aotali^dor s^j^reda a ana da regansraai^ daade 3a 

nena da reacción# s^ st^ r este oatsúLisadw guiSarado a mm 

inacte de axíaaao a tê orsturs elevada* fw^da caí di¿ * 
xidada su lf uro y un cstaliaador regenerada de níquel? 3^ 

sover e l dióxido de aaufre de la  sena do rogenorsoida? y  

nlieenter a l eatelisador da níquel* ra^emerado* a la  asas 

do rcacci&s*

18.- Procedisíicnto para la rasooî a aeí̂ otive de axĝ 
furo do hidr6g<mo desde gasea calientes, continuo sê Sn



2a reivlndlceei&a 2*, ea al que al cetaliandíHP regiera- 
da <3$ níquel ow alimenta continuamente a la zana de roso, 
cián pana mantener constente en la ad̂ as la eoeposiolda 
de níquel y desulfbro de níquel pana abtener un reinen 
oonatsmte de ramocláa de anafre desde al gas afinante áaa 
álíáM seas de reaocaám.

Irooedlsdeato pera le retaool&a eslootiva de sal* 
ftxro de hidrogena desde áag;ya callantes, aegdn la reivî  
dlcaciáa ge, oontlnuo, en el qos el gas afinante w  al&* 
anetta dentro de la zoo* de roacci&a e mm testera tiara ctg 
cana a le de desazufrado, santaniondo así dicM neme de 
r*acei&* en eqaüibrio térmico# ^

5*#- Iroccdlcíiunto yare la renocidn selectiva de_ 
furo de MarAgase desde gaê e culiontae, sogdn le relega, 
dicucl&a 2$ continuo, en el que la ra;.aRcraciáa del oatg, 
liaedor de níquel ae efectúo a une tosperetnre eufloî * 
te pera satisfacer les considerad ona a de equilibrio que 
gobiermn tanto le Mod&a do ragcnared&a, eoao las de 
reacolén entre éHM y d  SOg*

6S^ HMCi3)2XI3M& 1AHA IÁ SS^CICH 3n.,TC!gl?A DS S% 
PURO Da KX3̂  CA^S CAHERTS3*

3al y esas se describe y reivindica en la presente ag 
serle dsacrlptlve que cenote -de echó bn#as escritas a a&- 
qulns pea? aaa ede de ene oaraŝ  '

Nsdrdd, 8 de Sagro de W$#
JOSE M." AYMAT GONZALEZ
pM-Pcdsy
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