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- orientacién uniforme longitudinal, convenientemente en orieg

~cubetas que forman cavidades individuales alargadas que son

- do nervaduras opuestas en el fondo que define una ranura

La presente invencién se relaciona con un apara
to de rectificacibn de cépsulas para el procesamiento de
cépsulas orientadas al azsr hasta lograr'una erientacibdn
uniforme en la que la tapa esté hacia adelante, a.altos re
gimenes de manipulacién,

Egta solicitud se relaciona con una mejora del
aparato de rectificacidn de cépsulas tal como el que se des
cribe en la patente de los Estados Unidos nflimero 3,756,402,

Las chpsulas, que se hacen y se utilizan en gren
nlmero, estén formadas por tapas y cuerpos que se ensamblan
telescdpicamente, vacfas, y las que entran unas en las otra$
suficientemente apretadas como para mantenerse juntas duran
te el manejo como cépsulas vacfas pero suficientemente flo-|:
jas como para permitir su desensamble para llenarlas, Duran
te su inspeccibn, y en las operaciones de su manejo de lle~
nado y otros procesamientos, es mnecesario presentar dichas

cépsulas al aparato de inspeccibdn o procesamiento en una

tacién con la tapa hacia adelante, y parﬁ hacer ésto a al-
tos regimenes, de forma adecuada, es necesario que sean ca-
paces de soportar la salida total de una mfquina de fabrica
cibn de cépsulas, tales como regimenes de 600 & 1,200 o més
cépsulas por minutos

En el ‘aparato de dichas solicitudes anteriores,

el transportader de las cépsulas consiste de una serie de -
de relativa poca profundidad, Cada una de las cavidades tie

ne una porcidn superior de un tamafio como para recibir hol-

gadamente una cépsula en posicibdn longitudinal, con un par
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abierta de rectificacién para dejar pasar el cuerpo de la
chpsula pero retener su tapa. Las cépsulas son soportadas
en las cavidades por medio de un carril de soporte plano de
altura invarisble sobre el que se deslizan las cubetas. En
la zona de rectificacidn, el carril subyacente esté formado
con un reborde abrupte y una ranura sbierte a través del
cual se induce un flujo de aire hacia abajo. & medida qus
las cépsulas se mueven a través del reborde del carril, las
chpsulas con el cuerpo hacia adelante son inclinadas en el
reborde hasta una posicibn vertical con los extremos de sus
cuerpog inferiores proyecténdose por debajo de las cubetas
del transportedor. La chpsula en la posicibn vertical es in
clinada adicionalmente & una posicidn hacia adelante por me|
die de un cepillo sobrepuesto, y es levantada de regreso &
l=s cavidad del transportador por medio de uns banda subya-
cente, inclinada que se mueve répidsmente. Una placa sobre-
puesta evita que la banda saque las cépsulas del transporta
dor. La presente invencibén elimina el cepillo sobrepuesto
¥ la banda subyacente asi como la placa sobrepuesta, sin em
bargo proporciona una mejor orientacién a altos regimenes
con menos posibilidadeé de dafias las cépsulas,

De acuerdo con la presente invencibn, las cépsg
las ge cargan en orientacidn al azar en una serie de cavi-
dades profundas, individualmente alargadas, en un transpor-
tador, El1 transportador de preferencia es una serie de cube
tas individuales conectadas en cadena, Cada una de las ca-
vidades tiene una porcidn superior similar a la porcibn su~
perior de las cavidades de las molicitudes anteriores y de
una profundidad que es aproximadamente igual al di&metro de

una cépsula, y con una longitud y una anchura como para re
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cibir holgadamente en las mismas una cépsula, Esta porcién
superior tiene un par de rebordes laterales cerca de su fon
do que definen una ranura de rectificacién con una anchura
como para dejar pasar el cuerpo de una cfpsula pero para Te
tener la tapa de una chpsula., Por debajo de dichos rebordes
cada una de las cavidades tiene una porcibén inferior prefun
da con una anchura y una profundidad por debajo del reborde
que es suficiente para contener sustencialmente la longitud
total del cuerpo pendiente de una chpsula de pie en posi-
cidn vertical y soportada en los salientes de su tapa por
los rebordes de la cavidad,

El transportador estd formado con una ranura de
carril longitudinal central que monta sobre un carril de le
va, angosto.AEl carril de leva puede ser llevado por un ca~
rril deslizante a lo largo del cug} se deslizan las cubetas
en su movimiento en el transportador. El carril de leva es
mas angoste que las cavidades y permite la comunicacibdn a
lo largo de sus lados entre sberturas de suceién en el ca-
rril de deslizamiento con las cavidades como para induecir
el flujo de aire hacia absjo a través de las cavidades con
el fin de cargar y retener las cfpsulas en las mismas, E1l

borde superior del carril de leva normalmente soporta las

. cipsulas en las porciones superiores de las cavidades,

En una posicién de rectificacibén, el carril de

" leva s¢inclina hacia arriba para elevar las cépsulas a las

posiciones en las que sus caras laterales quedan bastante

por encima de los rebordes en las cavidades. El carril de

leva termina despuds abruptamente en un punto terminal Jjus-

" to por encima del pasaje de succidn de tal manera que la

suceibn tirard del aire hacia abajo a través de las cavida-
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con relacién al transportador inclinado, y retiene la cépsu

des. A medida que es llevada una cépau;a con el cuerpo ha=
cia adelante a través del punto terminal su extremo poste-
rior serf soportado por el carril de leva mientras que su
extremo delantero se proyecta sin soporte dentro del flujo
de aire hacia abajo a través de la cavidad., Esto hace que
la cépsula se incline abruptamente alrededor del punto ter-
minal, y su cuerpo pueda pasar entre los rebordes. Puesto
que la cfpsula se inclina desde una posicibn sustancialmen=-
te elevada, puede causar una considerable inclinacién antes
de que los bordes laterales de la tapa de la cépsula aco-
plen los rebordes laterales de la cavidad, Esto parece cau-
sar que el extremo abierto de la cépsula se acople con los
rebordes de tal manera que el extremo de la tapa se acufle
ligeramente entre los rebordes para formar puntos laterales
de acoplamiento entre la tapa y los rebordes, La chpsula es
gsoportada después pivotalmente por los rebordes en dichos
puntos, de tal menera que tiende a producirse una inclina-
cibn adicional de la cépsula alrededor de dichos puntos, ¥
se impide que la cépsula en la cavidad, se deslice hacia
atrés a lo largo de los rebordes, El transportador en forma
deseable se inclina hacis arriba a 452, La accidn de acufia~-
miento, en combinacidén con el flujo de aire iﬁducido hacia
abajo a través de la cavidad, hace que cada una de las cép-
sulas se inclinen hasta una posicién vertical en el espacio

y hastsa una posicién en la que se inclina hacia adelante

la en una posicidn intermedis a lo largo de la cavidad. La
chpsula es llevada despuds por el tranéportador contra un
carril de leva secundsrio inclinado hacia arriba y sobre di

cko carril, Este tiene una saliente de leva hacia atrés que
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puede ser acoplada al extremo inferior del cuerpo de la cég
sula para inclinar la chpsula pivotads adicionalmente hacia
adelante, y el carril de leva tiene una superficie de leva
que luego levanta el extremo inferior de la cépsulé.incling
da y voltea la cépsula inclinada a una posicidn en la que
la tapa queda hacia adelante en la porecibn superior de la
cavidad. En &sta vuelta, el extremo inferior de la céipsula
puede acoplar la cara posterior de la porcibn inferior de
la cavidad, en cuyo caso serf empujado por accibn de la-lg
va hacia adelante por dicha cara posterior a medida que es
empujada hacia arriba con accidn de la leva por medio del
carril de leva, Cualquier cépsula que se deslice hacia atrés
contra la cara posterior de la cavidad serl levantada & lo
largo de la cara por medio del carril de leva e inclinada
hacia adelante por el mismo y por medio del flujo de aire
continue hacia abajo, sin el peligro. de que sean aplastadas
entre las partes.

Se ha encontrado que esta accibn de réctificg
cibn es altamente efectiva y segura sin la necesidad del ce
pillo sobrepuesto y la banda dé accibn de leva subyacente
empleada en el aparato dé las solicitudes amnteriores mencio
nadas en lo gque antecede, |
' Con las cubetas del transportador modificado,
el mecanismo de carga del transportador y el mecanismo de
transferencia del tran;portador mostrado en las solicitudes
enteriores también se ha modificado.

Ios dibujos adjuntos ilustran la invencibn y,
como via de ejemplo, muestran una modalidad preferida de la
invencibén. En dichos dibujos:

ILa Figura 1 es una seccibén vertical a través
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de una miquina de inspeccibén de chpsulas incorporando el me
canismo de rectificacién de acuerdo con la invencidn;

La Figura 2 es una vista en pérspectiva de una
forma preferida de la cubeta de transportador para la méqui
na de la Figura 13

Ia Figura 3 es una vista en seccidn transver-
sal mostrando la cubeta y su relacibén con respecto a sus ca
denas laterales de transportador y a sus carriles de desli=-
zamiento de soporte y el carril de levaj

La Figura 4 es una seccidn longitudinal de la
cubeta preferida;

La Figura 5 es una seccéidn transversal tomada
sustancialmente sobre la li{nea 5~5 de la Figura 1 y mostran
do el aparato de cargaj;

La Figura 6 es una vista de planta del carril
de deslizamiento y del carril de levaj

La Figura 7 es una seccidn longitudinal un tan
te disgramética mostrando la accidn de rectificacidng

La Figura 8 es una seccidén tomada sobre la 1{-
nea 8~8 de la Figura 7

La Figura 9 es una seccién longitudinal igual
a la de la Figura 7, pero a mayor escalaj;

La Figura 10 es una seccién transversal sobre
la 1inea 10-10 de lu Figura 9 mostrendo la relacibn de ajug
te ligero de una cépsula entre los rebordes laterales de la
cavidad;

La Figura 11 es una seccibn vertical a través
de la ruede de transferencia;

La Figura 12 es una seccidn horizontal a travéd

de la rueda de transferencis, tomada sobre la linea 12-12
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‘miento 28 se describe en forme més completa en la patente

riormente.

Transportador

de la Figura 1ll.

El aparato mostrado en los dibujos es para asg
gurar la orientacién uniforme de las cépsulas.s del tipo
que se muestra en la Figura 2, con la tapa hacia adelante,
y cuyas cépsulas estén compuestas de un miembro de cuerpo 6
¥y un miembro de tapa 7 recibide telescépicameqte sobre el
niembro de cuerpo 6.

El aparate comprende un alojamiento 10 que tige
ne componentes impulsores en su compartimiento inferior 12
¥ que soportan un par de ejes superior e inferior 14 y 16
sobre los cuales estén montadas pares de catarinas superio-
Tes e inferiores 18 y 20,alrededor de las cuales estén rete
nidas las cadenas laterales de un transportador 22. EL tra-
mo funcional superior del transportador corre desde las ca-
tarinas inferiores 20 hacia arriba a una inclinacibn de 45¢
a través de una zona de carga por debajo de una tolva 24, y
de shi a una zona de rectificacién 26 y posteriormente a lag
catarinas superiores 18, Como se describird posteriormente,
dichas catarinas superiores son parte de una rueda de trans
ferencia 25 para transferir las cépsulas desde el itranspor-
tador & una cabeza de inspeccidn u otra cabeza de procesa-
miento 28 montado en el punto de descargs oﬁuesto a la rue

da de transferencia, Dicha cabeza de inspeccién o de procesa

de los Estados Unidos nfimero 3.756.,408 identificeda ante~

Como se muestra en las Figuras 2 y 3, el trans
portador de cadena comprende un par de cadenas paralelas se

paradas 30 y %2, zada una de ellas compuesta de una serie

2
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extremos redondeados, y tiene una porcién superior de un ta

' critas en la patente de los Estados Unidos nfimero 3,756.402

de eslabones de persnos y eslabones de rodillos. Estas cade
nas soportan entre ellas una serie de cubetas transportado-

ras 34, Cada una de las cubetas tiene una porcibn de cuerpo

dos con los agujeros de perno de la cadena 40 que son reci-
blidos sobre los extremos interiores de los persnos 31 de la
cadena, y retenidos en su lugar por anillos de entrada de
golpe 42, Cada una de las cubetas 34 también tienen una por
cién dependiente central 44 con una superficie de fondo pla
na adaptada para montarse sobre un carril de soporte. El trs
mo funcional superior del transportador consiste de una se-
rie continua de cubetas 34 sustancialmente contiguas.

Cada unsa de:las cubetas contiene una cavidad

longitudinal central 46 con paredes laterales paralelas y

mafio como para recibir holgadamente una sola cépsula 5 lon-
gitudinalmente en la direccién del movimiente. Hacia abajo
de la superficie superior de la cubeta, las paredes latera~-
les de la cavidad 46 estén formadas con rebordes 48 espacia
dos pars definir una ranura de rectificacidn 50 abierta ha~
cia abajoe. La anchura entre los rebordes es tal que el cuer
po 6 de la cépsula pasari entre los pébordes v & través de
la ranura como se muestra en las l{neas punteadas en la Fi-
gura 4, mientras que la tapa 7 serd retenida por los rebor-
des y no pasard a través de la ranura 50.

Las cubetas se distinguen de las cubetas desg~

en que el cuerpo 36 incluye una porcidn inferior central 44
que se extiende hacia abajo desde los rebordes 48 & una dig

tencia que es sustancialmente igual a la longitud saliente
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de un cuerpo de cépsﬁla 6 cuando la chpsula estd soportada
en los bordes de su tapa 7 por medio de lbs rebordes 48, co
mo se muestra en las lineas punteadas de la Figura 4. Esto
hace que el extremo inferior del cuerpo de la cﬁpsu;a esté
en todo momento sustancialmente contenido dentro de la cavi
dad de la cépsula y no quedari expuesto a ningfin dafio desde
la parte inferior,

La serie de cubetas 34 estén soportadas en su
recorrido a todo lo largo del tramo superior funcional por
medio de un carril subyacente 54 de deslizamiento de sopor-
te de cubetas mostrado en planta en la Figura 6 y en sec-
cién en la Figura 3. Este tiene una superficie superior pla
na para soportar deslizahlemente las cubetas en las caras
del fondo de las porciones inferiores 44, Cada una de las c\
betas estd formada con una ranura central 52 para recibir y.
montar un carril de leva central 56 llevado por el carril de
deslizamiento 54 y vertical al mismo. Por toda la longitud

de la zona de carga, el carril de deslizamiento 54 esté pro

visto con una serie de agujeros perforados en la parte cen-

tral 58 a través de los cuales corre el carril de leva 56
pero proporciona aberturas a sus lados para comunicarse en-
tre las cavidades 46 de las cubetas 34 y la cémara de suc~
cibén 61 de un colector de tubos de succidn subyacente 60 so
bre el cual estf montado el carril 54, La cémara de succién
61 se extiende a lo largo de todo el recorrido del transpor

tador por debajo de la tolva 24,

"Carga

El mecanismo de carga del transportador apsre-
ce mostrado en las Figuras 1 y 5. Las paredes laterales 62

ds la tolva estén montadas sobre los bloques de soporte 64

L
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éoportados por el bastidor de la méquina. Los bordes de fon
do interiores de los bloques tienen ranuras para formar un
cand a través del cual discurren las cubetas 34 del trans-—
portador. Las cubetas se deslizan sobre la cara del carril
de deslizamiento 54 que qﬁeda entre las cadenas 30 y 32. Jug
to por encima de las cubetas transportadoras, los bloques 64
estén conformados como para definir ranuras parcialmente ci
1fndricas para la recepcién de un par de rodillos 66. DiohOﬁ
rodillos quedan sustancialmente en relacién tangencial con
le cara interior de las paredes de la tolva 62 y estén espa
ciados a cierta separacién para definir entre ellds una ra-
nura de alimentacidén 68 que conduce a las cavidades 46 en
las cubetas transportadoras 34. Los rodillos 66 estén monta
dos en cojinetes en sus extremos opuestos y son impulsados
para girar en direcciones opuestas de tal manera que sus ca
ras que definen la ranura de alimentacién se muevan hacia
arriba y hacia afuera para empujar las cépsulas desalinea~
das sacfndolas de dicha ranura. Las superficies de loé rodi
1llos deseablemente son superficies de friccibén tales como
de caucho, Se induce un flujo de aire hacia abajo a través
de la ranura de alimentacibén €8 por medio de un vacio en el
colector 60 que succiona el airé hacia sbajo a través de
los sgujeros centrales 58 que comunican con las cavidades
del transportador sobre los lados opuestos del carril de le
va central 56, El carril de deslizamiento 54 cierra sustan-
cialmente los fondos de las cavidades del transportador con
éxcepci6n de su comunicacidén con los agujeros centrales 58,
Las cépsulas en la tolva 24 son agitadas por
medio de una placa de sgitacidén 70 montada en la pared pos-—

terior 63 de la tolva 24, Dicha placa de agitacidn puede
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61 para inducir un flujo de aire desde la tolva hacia abajo

- 12—

ser de un material pléstico flexible, y est& unida en su
borde superior a la pared posterior 63, Adyacente a su ex—
tremo inferior, la placa de agitacibén 70 est& conectada a
un véstago de pistén 72 de un cilindro de aire 74, El cilip
dro de aire esti conectado pbr medio de conductos de aire
75 7 76 a una vllvula de aire 78 que tiene una linea de en=-
trada de sire 79'y estd dispuesta para accionar por medio
de una palanca seguidora de leva 80 impulsada por una leva
82 sobre la flecha 16 de la catarina inferior 20 del monta-
je del transportador, Cuando la catarina y el transportador
son impulsados, la vilvula 78 suministra aire al cilindro
de aire en pulsaciones que se invierten répidemente con el
f{n de hacer vibrar con rapidez a la placa vibradora 70 pa-
ra mantener lss cépsulas en la tolva en condicién fluida pa
ra cargarlas a través de la ranura de carga 68 hasta las caz
vidades del transportador,

Para desplazar las chpsulas sobraﬁtes desde
las cavidaedes del transportador que ya estén llenas o las

clpsulas que se quedan en el extremo, ya sea solass o dobles

mente dispuestos sobre una barra de soporte 86 en el centro
de la tolva 24 y se extienden hacia abajo él interior de la
renura de carga 68 entre los rodillos 66, Los dedos 84 estén
pivotalmente montadds en la barra 86 y son prensasdos por re
sorte a una posicibn hacia abajo, pero estén libres para og
cilar elésticamente hacia arriba como se musstra en las 1{-|
;eas punteadas de la Figura 1.

Durante el funcionamiento del mecanismo de car

ga, se aplica continuamente el vacfo a la chmera de succibn
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a través de la ranura de slimentacibén 68, hacia las cavida-
des 46 y a través de ellas de las cubetas del transportador
que viajen por debajo de dicha ranura, al lado del carril
de leva 56, y al interior de los agujeros 58 en el carril
de deslizamiento 54, Las cépsulas en la tolva 24 son sgita-
das continuamente por la vibracién de la placa agitadora 70,
y los rodillos 66 giran continuamente en la direccidn indi-
cada por las flechas, de tal manera que tienden a moverse
separfndose de la ranura de alimentacibén 68 cualquier cépsu
la que quede desalineada con la ranura de alimentacién, Las
clpsulas son empujadas por gravedad y por el flujo de aire
inducido para que viajen hacia absjo al interior de la ranu
ra de alimentacibén 68, y. las chpsulas que estéin adecuadamen
te alineadas con la ranura slimentadora pasarfn a través de
la ranura alimentadora hasta el interior de las cavidades
46 de las cubetas transportadoras 34, Una vez que se ha lle
nado una cavidad, los dedos de resorte 84 empujarén separan
do una segunda cépsula que tienda a ser llevada con la cube
ta llena. Si una o més cépsulas entran en las cavidades del
transportador 46 en la posicibn vertical, los dedos de re-
sorte 84 retirarén dichas cépsulas verticales para regresar
las al montén suelto de cépsulas en la tolva, las chpsulas
una vez cargadas a lo largo en las cavidades serén reteni-
das por el flujo de aire o suceidn y seréin llevadas hacia
arriba y fuera de la tolva 24, La inclinacibn hacia arriba
del transportador, junto con la accibén de los dedos de re-
sorte 84 y la sgitacibn de la placa 70 mantendrén el volu~
men de las cépsulas en un estado un ténto fluido, y se han
logrado altos regimenes de llenado de cavidades de transpor

tador,
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para retener las cépsulas en las cubetas transportadoras.

Rectificacibn

Las cé&psulas son cargadas en las cavidades del
transportador en orientacidn al azar longitudinal. Algunas
de las cépsulas estarén con la tapa hacia adelamte y las:
otras estarin con el cuerpo hacia adelante, Es necesario
que todas las cépsulas tengan la misma orientacién unifor-
me, de preferencis con la tapa hacia adelsnte.

El mecanismo de la zona de rectificacifn 26 es
el que aparece mostrade en las Figuras de 7 a 10, El carril
de deslizamiento de transportador 54 se extiende a una in-
clinacidn hacia arriba de 452 y va continuamente hacia la
zona de rectificacidn y a través de ella, La cémara de va-
cio de carga 61 termina delante del mecanismo de rectifica-

cibn, y durante una distancia limitada no se aplica vacio

En la zona de rectificacibn, un colector de vacfe separado
90 estf subyacente al carril de deslizamiento 54% y define
una cémara de vacfo 92 por arriba de la cual el carril de
deslizamiento 54 esth cortado para formar un orificio de
rectificacibén vertical central 94, El carril de leva 56 se
extiende conbinusmente desde la zona de carga hasta el ori-
ficio de rectificacidn 94, Inmediatamente delante de dicho
orificio 94, la superficie superior del carril de leva 56
es pivotada con une ligera elevacién hacia arriba 96, y lue
go con un espacio plano 98, En el extremo delantero del es—
pacio plano 98, el carril de leva termina en un punto de
término 100, en donde el carril de leva inclinado hacia arci
ba es cortade en un fngulo aproximado de 1052 para formar
un reborde que se inclina hacia abajo en un &ngulo de apro=-

ximadamente 302 con respecto a la horizontal. Dicho reborde
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se extiende s8lo a una corta distancia, deseablemente menos
que la altura expuesta del carril de leva 56 por encima del
carril deslizable 54 y ménos que la longitud proyectante de
un cuerpo de cépsula, y el carril de leva por debajo de di-
cho reborde estd cortado pararformar un borde vertical 102
alineado con la cara lateral vertical del orifiecio 94,

El orificio de rectificacidén 94 tiene una an-
chura suficiente como para permitir que una cépsula gire
hasta la posicibén vertical a medida que cruza por el orifi-
clo, pero debe tener una anchura limitada de tal manera que
una cépsula parcialmente inclinada sea répidamente reacopla

da por el mecanismo de leva mientras est& en la posicién in

elinada. M&s allé del orificio de rectificacibén 94 el extre

mo delantero del carril deslizable 54 lleva un segundo ca-
rril de leva 106, Este tiene una saiiente 108 proyectada ha
cia atrfs que se extiende al interior del orificio de reecti
ficacién 94 y tiene un borde con una inclinacibn considera~-
ble presentado hacia atrfs para ayudar a inclinar las cépsu
las hacia la posicién inclinada hacia adelante, Més allé
del borde pendiente inclinado, el segundo carril de leva 106
tiene una cara de leva 110 con una inclinacidn més suave
que se extiende un poco més alléd de la longitud de la cube~
ta del transportador, y esto conduce a una porcién plana
112 que se extiende hasta el extremo del carril de leva 106
en un punto adyacente'a la rueda de transferencia 25,

A lo largo de la longitud del segundo carril
de leva 106, el extremo delantero subyacente del carril deg
lizeble 54 contiene una serie de agujeros 59 que comunicen
con una cfmara de vacfo 105, Este induce un flujo de aire

hacia abajo a través de las cavidades del transportador a
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_carga, estin alojadas holgadamente en las porciones superig

‘res de las cavidades en las cubetas transportadoras, confi-

medida que atraviesa el segundo carril de leva 106, para
ayudar en la accidn de rectificacibén y retener las cépsulas
rectificedas en el transportador,

Al considerar el funcionamiento del mecanismo
de rectificacibn, deben observarse varias cosas. Las cépsu-
las son montajes de accidn telescépica de peso muy ligero
de un cuerpo de extremo abierto y una tapa de extremo abier
to. Los extremos cerrados redondeados son relativamente ri—‘
gidos. Mientras que la parte media de la cépsula, en el ex-
tremo abierto de la tapa, es relativamente menos rigido y
se comprimird ligeramente cuando se comprime diametralmente|
La rectificacidén es una operacibn dinfimica que ocurre a me-
dida que las cépsulas son llevadas por el transportador ré-
pidamente hacia arriba y hacia adelante a lo largo del ca-
rril de leva inclinado hacia arriba. Las cépsulas son in-
fluenciadas por la gravedad ﬁero afin més por el flujo de aid
re inducido hacia abajo & través de las cavidades del trang
portador 46 de las ranuras de rectificacidén 94 de la cémara
de wvacio 92, ‘

A medida que las cépsulas salen de la zona de

nadas en sus lados y en sus extremos por las paredes latera
les y de extremo dé las cavidades transportadoras, y sopor-
tadas desde abajo por‘la superficie superior del carril de
leva 56, como aparece en la Figura 3., El carril de leva 56
tiene una altura tal que las chpsulas- entran profundamente
en las cavidades de cubeta 46, con sué bordes laterales o
bien soportadoé por los rebordes 48, o muy prdéximos a ellos|

eu les lados de las cavidades 46. Las cépsulas son retenidag
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en las cavidades tanto por la gravedad como por el flujo dell "
aire hacia abajo inducido a través de las cavidades del transg
portador 46 hasta las asberturas 58 en el 6arril deslizable
54, & medida que las cubetas pasan por la zona de rectifica
cibn, el flujo de aire hacia abajo es cortado hasta que las
cépsulas lleguen 8l orificio de rectificacién 94, A medida
que se aproximan a dicho orificio, son elevadas por la ele-
vacidn 96 del carril de leva 56 hasta una posicidn elevada
en la que son soportadas por la porcidn alzada 98, como se
muestra en la Figura 8. Aqui, la cépsﬁla Sa descansa sobre
la porcibn elevada 98 del carril de leva 56, con sus lados
blen separados por arriba de los rebordes 48 en los lados
de la cavidad 46, A medida que la cépsula avanza a través
del punto terminal 100 en el extremo del carril de leva 56,
su extremo delantero es llevado més allé de dicho reborde
hasta dentro de la corriente de aire hacia abajo y hasta el
orificio de rectificacién 94 y a través de dicho orificio.
En la Figura 9, la cépsula 5b se muestra justamente pasando
a través del punto terminal 100, pero afin en posicién longi
tudinal en la cavidad. & medida que la chpsula es llevada
més hacia adelante, el aire que fluye hacia abajo (y la gra-
vedad) hace que la cépsula se incline alrededor del punto
terminal 100 hasta la posicibn de la cépsula 5¢ que se mues-
tra en las Figuras‘7 ¥ 9. Debido a la elevacién previa de 14
cépsulae, con sus lados separados hacia arriba de los rebor-
des 48 en los lados de la cevidad del transportador, la cép~
sula en este movimiento de inclinacidén adquiere cierto momen
to antes de que los lados de la tapa ée la chpsula 7 acoplen
dichos rebordes 48, Adicionalmente, puesto que la cépsula

tiene un &rea de secceibn transversal circular en el extremo
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abierto de la tapa 7, y puesto que le seccidn transversal
circular se aproxima a dichos rebordes en una posicién angu
lar, cuando llega a lograrse este acoplamiento, parece pro-
ducirse cierta accibn de acufiamiento que hace que el extre-
mo abierto de la tapa de la cépsula 7 sea acufiado ligeramen
te entre los rebordes 48, Esto hace que los lados de la ta—
pa 7 sean acoplados entre dichos rebordes 48, y hace contac
to con las caras interiores de dichos rebordes en 2 puntos
laterales de acoplamiento, o puntos de pivote 1ll4, en las
caras superiores o ligeramente por debajo de dichas caras
guperiores de estos rebordes. Esta accibn de acufiamiento y
la creacibn de dichos puntos de pivote tiende a retener la
cépsula contra el deslizamiento hacia atrés a lo largo de
los rebordes de su cubeta que avanza hacia adelante, y pro-
porciona puntos alrededor de los cuales tiende a ocurrir un
mayor inclinamiento de la cipsula. Bajo la influencia del
flujo de aire en el orificio vertical 94 y a medida Que se
mueve el tremsportador, la cfpsula pivote adicionalmente al
rededor de los puntos de pivote ll4 a una posiciéﬁ sustan-
cialmente vertical en espacio y & una posicidn inclinada

hacia adelante con relacibén al transportador, hasta llegar

| a la posicidn de la cépsula 54 que se muestra en las Figu-

ras 75 9
A medida que continfia el treamsportador llevene

do a la cépsula hacia adelante, su extremo inferior acopla

el segundo carril de ieva 106, 8i la cApsulas no estd sufi- |

cientemente inclinada hacia adelante, su extremo delantero

acoplard la saliente proyectante hacia atrés 108, como apa~
rece en las posiciones de la cépsula 5e de la Figura 9, y

ésto la inclinaré adicionalmente hacia adelante. La eleva-
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cifn de leva 110 ligeramente inclinada haré contacto des-
pués con la chpsula para elevarla e inclinarla adicionalmen
te hacia la posicién con la tapa hacia a&elante, como se
muestra a través de las posiciones de las chpsulas 58 y 5g,
a medida que la cpsula es llevada a lo largo de la eleva-
cibén de leva 110 y hasta la zona de leva 112, en donde la
cépsula toma una posicidn longitudinal como se muestra en
la cépsula 5h de la Figura 7.

En el caso de que una cfpsula se deslice hacia
la parte posterior de su cavidad, como hasta la posicibn
que se muestra en las lineas punteadas de la Figura 4, serd
retenida verticalmente en la cavidaed con su extremo de cuer
po sustancialmente contenido en su totalidad en la porcién
inferior profunda o ranura 50 de la cavidad. & medida que
la cépsula vertical es llevada hacia adelante su extremo in
ferior acoplaré y serd elevado por las caras de leva del se
gundo carril de levs 106, Esto elevari a la cépsula de tal
forma que guedard libre para inclinarge hacia adelante. La
corriente hacia abajo del aire a través de la cavidad seré
inducida por medio de la succidén a través de las aberturas
59 en el extremo delantero del carril 54, y dicho aire flui
rd y empujeréd a la chpsula hacla adelante y hacia abaje hag
ta la posiclén con la tapa hacia adelante.

Cualéuier cépsula que ya tenga la posicién con
la tapa hacia adelante a medida que es transportada a tra—
vés de la zona de rectificacidn no seré girada en relacién
de extremo con extremo., Si dicha cépgula con la tapea hacia
adelante llega a la posicidn de la cépsula 5b en la Figura
9, ¥ el aire que fluye hacia abajo tiende a incliner dicha
cpsula alrededor del punto terminal 100,el extremo de la
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',ficaci6n'segura de las cépsulas con el cuerpo hacia adelan~-

tapa hacia adelante de la clpsula acoplard los rebordes la-
terales 48 de su cavidad de transportador y la cépsula no
se inclinari adicionalmente. & medida que'el extremo dsl
cuerpo trasero de la cépsula pasa por el punto terminal 100
el aire que fluye puede inclinar dicho extremo trasero ha-
cia abajo, pero &sto sblo ocurriré hasta un grado limitado,
¥y cualquier inclinacibdn serf rectificada por la accidn 'de
la leva secundarias 106 en la misma manera gque se describe
anteriermente.

Debido al carfcter dinfmico de esta accibn de
rectificacién y el répido movimiento del transportador y de
la cépsula en la forma que ocurre, es diffcil observar per-
fectamente lo que pasa, y verificar con certeza que siempre
ocurra la accidén de acufiamiento descrita anteriormente. Sin
embargo, se ha observado que las cépsules no se mueven ha=- _
cia atra$ de las cavidades de cubeta, ¥y se ha encontrado qug
cuando el transportador ha sido detenido con las cépsﬁlas en
posiciones intermedias de rectificacidn, las cépsulas estén
retenidas en una condicidén en la que pivotan libremente en
las cubetas y sin embargo no se deslizan hacia atrés hacia
el extremo posterior de la cubeta,

La accidn de acufiamiento descrita necesariamen
te deforma la porcién central de la cépsula aplasténdola 1i
geramente hasta fafmgr una configuracidén ovalada en el ex~
tremo abierto de la tapa de la cépsula 7, el que de otra ma
nera es circular, Las clpsulas fAcilmente resistirén dicha
ligera presién en sus porciones medias.

Cualquiera que sea la exflicacién, se ha encoé

trado que el aparato mostrado y descrito produce una recti-
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te, para girar dichas cépsulas hacia la posicibn con la té-
pe hacia adelante, y que lo hace a altos regimenes de reco-
rrido de transportador, y las cépsulas pueden procesarse a
regimenes del orden de 600 & 900 & 1,200 Eépsulas por minu-
to. La rectificacibn se lleva a cabo sin pérdidas sustancia
les de clpsulas debidas al aplastamiento o al atoramiento a
medida que las cépsulas pasan a través de la operacibén de
rectificacibén, La rectificacién mejorada se logra con un me
cenismo sencillo, sin ninguna necesidad del cepillo girato-
rio y de la banda en movimiento del mecaniémo de la patente
nfimero 347564402,

El elemento de rectificacibén también tiene el
efecto de remover los desechos del transportador. Si una cu
beta transportadora contiene sbélo un cuerpo de cépsula o
cualquier otro pequefio fragmento de una cépsula, dicho cuer
po o fragmento serdé succionado a través del orificio de'rqg
tificacibn 94 sl interior de la chmara de vacio 92, Desde
dicha cémara, el material de desecho de la cipsula puede ser
recogido en una caja, no mostrada.

Cuando las cubeéas transportadoras salen de la
zona de rectificacidn mostrada en las Figuras 7 y 9, todas
las cépsulas en las cavidades estarén orientadas en la posi
cién con la tapa hacia adelante para ser depositadas en la
rueda de transfereéncia 25, No necesariamente todas las cavi
dades de las cubetas tienen que estar llenas con cépsulas;
en realidad, el transportador deseablemente funciona a una
velocidad como para manejar chpsulas a un régimen supeior

que el régimen de suministro a la tolva 24,

Afin cuando el mecanismo rectificador mostrado

tiene un trensportador que evanza en una inclinacién hacia
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arriba de aproximadamente 452 con respecto al plano verti-

cal, la operacibén de rectificacién no depende de dicha in-

clinecién o de la operacibén en un plano vertical, sino que

estd adeptado para funcionar en otras posiciones,

.

Mecanismo de Transferencia

La rueda de transferencia 25 moatrada enllas'
Figuras 11 y 12 comprende un conjunto que incluye dos cata-
rinas 18a y 18b sobre las cuales estén montedas las cadenas
30 y 32 del tremsportador. Dichas catarinas estén montadas
contra los lados opuestos de un par de miembros de anillos
118 ¥ 120 que quedan en una relacidén de cara a cara y tie-
nen rebordes circunferehcizles que Jjuntos forman un anillo
circunferencial central 122 que se extiende entre los faldo
nes 38 de las pubetas 34 del transportador y proporcionan
una. cara exterior contra la cual estén montadas las porcio-
nes centrales 44 de las cubetas. lLas dos catarinas 18a y 18b
v los anillos 118 y 120 estén atornillados unos con los
otros para former un rotor unitaerio. EL rotor tiene una ma-
ga exterior 124 montada sobre un eje hueco 126 ¢ impulssda
por dicho eje hueco y tiene un pasaje interno 164, La tapa
de extremo 128 en la masa 124 cierra el extremo del eje. EL
eje esté montado giratoriamente en un cojinete de bola 130
montado dentro de una masa fija hueca 132, El rotor adicio-
nalmente estd soportade por un cojinete de bola 134 entre
la masa fida 132 y la catarina interior 18b. Un miembro de
leva 136 estf montado sobre una porcibn de difmetro reduci-
do de la masa fija 132, y estf sellado al miembro de anillo
120 por medio de un anillo 138, La masa fija 132 esté monta
da contra una placa de montaje 140 por medio de un anillo

de sujecibén 142 que le permite girar ajustablemente.




10

18

20

25

mente de una seccidn transversal cbncava, que estd conecta—

-potencia apropiado, y a través de las catarinas 18a y 18b

La cabeza de transferencia lleve una serie cir
cunferencial de dedos recogedores 144, cada uno de ellos
formado come un émbolo radial montado en un deslizador 146
formado entre los 2 anillos 118 y 120 y dispuesto .en la par
te central del lado 122, Cada émbolo 144 tiene una saliente
de seguldor de leva 148 proyectante lateralmente en su ex~
tremo interior y dichas salientes de seguidor de leva son
recibidas en una ranura de leva 150 formada en el miembro
de leva 136, La ranura de leva 150 es una ranura de leva cg
rrada, de tal manera que los seguidores de leva y los émbo-
los 144 son positivamente impulgados tanto hacia arriba co-
mo hacia adentro por medio de la forma de la leva cerrada
150.

_ Cada uno de los dedos o &mbolos recogedores 144
estd conformado en su extremo exterior de tal manera como

para formar un asiento de cépsula 152 dispuesto tangencial-

da por medio de un pasaje de aire 154 a un orificio lateral
156 en el extremo interior dsl émbolo, concéntrico con la
saliente seguidora de leva 148, En la parte intermedia de
la longitud ge pasaje de aire 154, hay un orificio de purga
ﬁransversal 158, el que normalmente queda entre las caras
laterales del deslizador 146 y esté cerrado por dichas ca-
rase Los orificios laterales 156 de los pasajes de aire es-
tén normalmente en cémunicacién ebierta con la cémara de va
c¢fo 160 dentro del anillo 118 y conectados a través de un
orificio 162 al pasaje interior hueco 164 del eje 126, que
estd conectada a una fuente de vacio'(no mostrada),

El eje hueco 126 es impulsado por un tren de
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impulsan al transportador 22, Y éste a su vez impulsé a~1as
catarinas inferiores 20 que soportan el extremo inferior de
las cadenas transportadoras, e impulsean aAla leva de contro]
de aire 82, La rueda de transferencia 25 y el transportador
gson impulsados en relacibén cronométrica con ia cabeza de
inspececibn 28; Dicha cabeza de inspeccibén se describe de mg
nera més completa en la patente de los Estados Unidos nfime-
ro 3,756,402, y comprende una serie circunferencial de rodi
llos 170 que forman entre ellos una serie circunferencial
de ranuras para recibir las cépsulas desde la rueda de trang
ferencia, La cabeza de transferencia esth provista con pasa|
jes de succibdn internos para retener las clpsulas en las ra
nuras entre los rodillos 170,

El funcionamiento de los dedos o mbolos reco-
gedores 144 en la cabeza de transferencia se ilustra en la
Figura 1llo La clmara de succién 160 normalmente comunica a
través de los orificios 156 con los pasajes de aire 154 en
los &mbolos, Esto induce un flujo de aire hacia adentro en
los asientos 152, para atrser las cépsulas a dichos asien=
tes 152 y retener las cipsulas sobre los mismos s medida qus
viajan los émbolos. Como se muestra en la Figura 11, el ex~
tremo delantero del carril de leva secundario 106 del meca-~
nismo transportador se extiende sustancialmente hasta un
punte de tangenei; con la trayectoria del viaje de .los asien
tos 152 en el extremo exterior de los émbolos 144, En @icho
punto de tangencia, los émbolos 144 son retrafdos y las cu-
betas transportadoras 36 viajan a una.posicién en la que en
cajan los émbolos, con las cavidades de cubeta 46 alineadas
con dichos &mbolos. Una vez que se establece esta relacifm,

los ssguidores de leva 148 de los émbolos 144 son leventa-
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dos por el elevador de la leva 171 y ésto hace avanzar a
los émbolos para llevar sus asientos 152 hasta acoplamiento
con las cépsulas 5 llevadas por las cubetas 34, como ge ve
en la cépsula 51 de la Figura 11, Las cépsulas 5 permanecen
afin dentro de las cavidades de cubeta 46, perc shora estén
asentadas sobre los asientos 152 de los émbolos y retenidas
en los mismos por medio del vacfo. A medida que gira la rue
da de transferencia para llevar las chpsulas a travéds de
las posiciones 5j hasta 5k de la Figura 11, los &mbolos per
manecen en posiciones retrafdas de acoplamiento con la chp~
sula, A medida que los 8mbolos se aproximan a la posicibn
de descarga opuesta a los rodillos 170 de la cabeza de ins-
peccidn, la ranura de la‘'leva 150 forma un elevador de leva
172 que progresivamente eleva a cada uno de los &mbolos 144
haste una posicibn avanzada de descarga en la que su cépsu-
la 5m queda en una ranura entre un par de rodillos 170, A
medida que el &mbolo llega a su posicibn de descarga, sus
orificios exteriores laterales 158 son llevados hacia afue-
ra mls alll de las paredes de confin de los anillos 118 y
120, como aparece a la izquierda de la Figura 1ll., Esto expgo
ne a&a dichos orificios laterales a la‘atmésfera y rompe la
suceidn en el asiento de la vélvula 152 y libera a la cépsu
la 5m para la transferencia a la rueda de inspeccibdn. ILa
suceidn en dicha rueda transfiere la cépsula a la rueda,
Mis alld de la posicidn de descarga de los én
bolos 144, la ranura de leva 150 est& formada con una incli
nacibn hacia adentro 174 que retrae répidamente a los émbo~
los 144 del acoplamiento dentro de laé cavidades 46 de las
cubetas transportadoras, y deja libre a dichas cubetas para

aparterse de la rueda de transferencia en el tramo inferior
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de la cadena trensportadora.

[ Funcionamiente

El funcionamiento general del mecanismo de ma
neje de cépsulas es el siguiente, Las chpsulas son suminis-
tradss a la tolva 24, por medio de una tolva de deséarga
desde una mlquina de fabricacidn de cépsulas. Las cépsulas
en la tolva ss mantienen agitasdas por medio de la placa agi
tadora 70, y aquellas que estén alineadas con la ranura ali
mentadora caen entre los rodillos 66 hasta el transportador,
Son empujadas positivamente a través de la ranura al inte=-
rior de las cavidades 46 de las cubétas 34 por medio del f1y
jo de aire hasta los agujeros 58 y a través de los mismos er
el carril de deslizamiento 54,

En las cavidades de cubeta 46, las cépsulas

son recibidas holgadamente entre las paredes laterales y

:1as paredes de extremo de la porcibn superior de dichas ca-

vidades 46 y son soportadas desde abajo por medio del ca=
rril de leva 56, Como son recibidas de la tolva, las cépsu~
las estén en una orientacién longitudinal al azar en las ca
vidades, El transportador lleva las cépsulas desde la zona
de carga a la zona de rectificacién 26, mostrada en detalle
en las Figuras 7 & 10, Las cépsulas en la posicién con el
cuerpo hacia adelante son giradas una al extremo de la otra
de la manera que se describe en la seccibn intitulada "Rec
tificacién" establecida anteriormente. Asimismo, el orifi-
cio de succién de rectificacibn retire del transportador y
separae los cuerpos o fragmentos de cépsulas que son lo sufi
cientementse pequefios como para pasar a través de las abertu
ras en el fondo de las cubetas. Y dichos cuerpos o fragmen-

tos son llevados a través de los pasajes de succibn a -uns

.
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caja de recoleccidn,
Las cépsulas que estén contenidas en las cavi
dades del transportador a medida que sale de la zona de regc
tificacibn estén todas en la posicidén con las tapas hacia
adelante y son llevadas a la rueda de transferencia mostra-
da en las Figuras 11 y 12. Ios dedos recogedores radiales
144 estén montados en la psrte interna de la rueda sobre la
cual avanza el transportadvr, y avanza con las cubetas, a
la misma velocidad, y continuamente en registro o coinciden
cla con las cavidades de cubeta durante un arco considera-
ble del recorrido. Dyrante dicho viaje, los émbolos se ha-
cen avangar progresivamente hacia afuera a través de las
aberturas del fondo de las cavidades, Esto hace que las cép
sulas sean recogidas sobre el asiento 152 de los émbolos
144, en donde son retenidas por medio de vacfo hasta que
los &mbolos lleguen a la posicidn de descarga mostrada a la
izquierda de la Figura 1l, Aquf el vacfo que retiene a las
cépsulas 5 en los émbolos es liberado & la atmésfera a tra-
vés de los orificios laterales 158, Yy esto libera a las cép
sulas para ser transferidas a la cabeza de inspeccibn 28,
La accibn de rectificacibn esté caracterizada
en que cuando las cépsulas se aproximan a la posicibn de
rectificacibén, son soportadas por un cerril de leva angosto
central 56 con sus lados elevados por encima de los rebor-
des subyacentes 48 de las cubetas transportadoras, de tal
manera que las cépsulas pueden inclinarse alrededor del p@@
to terminal 100 a través de un éngulo sustancial antes de
que sug lados acoplen dichos rebordes laterales de las cu-

betas.e

Parece ser gque al llegar a dicho acoplamien-—
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to, los lados de la tapa de la cépsula 7 se acuiian ligera-
mente entre los rebordes laterales 48 y formen dos puntos
laterales de acoplamiento 1l4-que tienden a evitar que las
cépsulas se deslicen hacia la parte posterior de las cavida
des de las cubetas 46 y tienden a producir mis acecibn pivo-
tante alrededor de dichos puntos de pivote 114 en la parte'
intermedia de la longitud de las cavidades, Como resultado,
y bajo la influencia del flujo del aire hacia gbajo, las
cépsulas pivotan hasta una posicibén sustancialmente verticaj
en espacio y a una posicién inclinada hacia adelante con reg
pecto al transportador. Los extremos del fondo de sus cuer-
pos 6 son llevados despubds hasta scoplamiento con el segun~
do carril de leva 106, y,su porcibén saliente 108 y su incli
necidn de elevacidn 110 inclinan adicionalmente y levantan
las cépsulas hasta una posicién con la tapa hacia adelante,
Las cfpsulas que originalmente estaban en posicidén hacia adg
lante no serén invertidas, debido a que sus extremos con la
tapa hacia adelante acoplarén los rebordes laterales 43 y
evitarén la inclinacién a medida que las cépsulas son lleva
das a través de la zona de rectificacidn.

La desoripeibn anterior y los dibujos adjun—
tos establecen la mejor forma de llevar & cabo la invencidén
como shora se conoce, Sin embargo, se entenderd que las per
sonas expertas en la técnica pueden hacer varias modifica-
ciones sin apartarse del espiritu de la invencidn o del al-
cance de las siguientes reivindicaciones.

Bn resumen, la Patente de Invencidén que se sg

licita, deberd recaer sobre las siguientés:
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato para la manipulacidn de cépsulas al
objeto de orientarlos sucesivamente en direccidén longitudi-
nal y uniforme, caracterizado por:

Un transportador que forma una serie de cavidades
receptoras de cédpsula espaciadas para transportar las cip-
sulas longtudinalmente a lo largo de una trayectoria trans-
portadora, cada una de cuyas cavidades estd diseflada para
albergar holgadamente en la misma una cépsula individual.

Una ranura rectificadora formada a un lado de la
cavidad y definida por rebordes laterales espaciados y que
se mueve con el transportador, y la anchura de la cavidad
y el espaciamiento de los rebordes es tal como para dejar
pasar el cuerpo de la cdpsula pero retener la tapa de la mig
ma, y la ranura estd abierta en el fondo.

El transportador tiene una ranura de carril lon-
gitudinal en la parte central de dicha ranura de rectifica-
c¢ibn para la recepcidén de un carril de leva,

Un primer carril de leva gue se extiende sobre una
porcibdn de la trayectoria del transportador, recibido en la
ranura de riel y que tiene un borde de axplamiento de cépsula
presentado hacia las cavidades receptoras de la cédpsula para
soportar las cApsulas en orientacidn longitudinal en las -
mismas sobre la porcidn del transportador.

Dicho primer carril de leva tiene un punto de -
término abrupto en la posicidén de rectificacibén, dispuesto
de tal manera que una posician intermedia del recorrido a -
tmvés del punto de término, una cépsula con el cuerpo hacia
adelante tendrid su extremo de tapa posterior soportado por

el carril de leva y su extremo de cuerpo hacia adelante pro-
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" yecténdose sin soporte més alla de dicho punto de término,

cia adelante alrededor del punto de término antes de que la

- 30—

v la cara del carril que acopla a la cipsula tiene una -

elevacién inmediatamente delante del punto de término para
soportar la cépsula con sus lados separados de los rebor-
des de la ranura de rectificacidn para permitir cuando me-~

nos una inclinacidn parcial de la cdpsula con el cuerpo ha-

capa de la misma acople los rebordes, elementos para inducir
un flujo de aire en la posicidn de rectificacién a través -
de la ranura de rectificacidn antra el extremo de la cipsu-
la sin soporte para empujar positivamente la cépsula para
que se incline alrededor del punto de término hacia la po-
sicién con la tapa hacia adelante.

Un carril de leva secundario coiocado para entrar
en la ranura del carril a medida Que las cavidades son lle~
vadas mads alld del punto & término y que tiene una superfi-
cie de accidn de leva para acoplar el extremo inferior de -
una cépsula parcialmente inclinads para inclinar la misma -
hasta una posicidén con la tapa hacia adelante.

2. Aparato segin la reivindicacidn L mel que la
elevacidn de la cara del carril delante del punto de térmi-

no, con relacidén a la posicidn de los rebordes, es tal que

el movimiento de inlinacién de la cépsula alrededor del pund = -

to de_término logré un grado de momento antes de que el ex-
tremo abierto de la taﬁa de la cdpsula acople los rebordes
laterales, y de tal manera que el extremo abierto circular
se acople a dichos rebordes en una orientacién angular con
respecto a los rebordes como para hacer que el extremo abien
to se introduzca entre los ;ebordes y formen puntos latera-|

les -de acoplamiento entre la cidpsula y los rebordes alrede-

dor .de:los cuales tiende a producirse un movimiento de inmcli|
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nacibén adicional de la cédpsula y que resiste al movimiento
de deslizamiento de la cdpsula longitudiﬁélmente de los re-
bordes.

3. Aparato segln las reivindicaciones 1 & 2, en
el que cada cavidad del transportador tiene una porcidn -
superior receptora de cépsula y una porcién irerior profun-
da que forma la ranura de rectificacién, y la porcidn infe-
rior tiene una profundidad por debajo de los rebordes late-
rales suficiente como para contener sustancialmente en la -
misma el cuerpo saliente de una cépsula vertical soportada
en los bordes de la tapa por los dichos rebordes.

4. Aparato segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 3, en el que cada una de las cavidades receptoras
de cépsula estd alargada en la direccidén del recorrido del
transportador para llevar una cédpsula lormgtudinal en dicha
direccidn.

| 5. Aparato segln cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 4, en el que la ranura de carril se extiende hacia
arriba desde el extremo del forido de la porcidn inferior y
el carril de leva secundario ﬁiene en su extremo posterior
una superficie saliente de leva que queda por debajo de la
trayectoria del extremo del fondo de la porcién infexdor de
tal manera gue acople desde abajo una cédpsula llevada hasta
el mismo en dicha bosicién vertical en la cavidad.

6. Aparato.éegﬁn cualquiera de las reivindicacione
5 a7, en el que la cavidad y la ranura de rectificacidén -
estén definidas en la parte posterior por superficies sus-
tancialmente normales a la direccidn éel recorrido como pa-
ra mantener en posicidén vertical a una cdpsula que se desli

za hasta la parte posterior de la cavidad durante la recti-
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ficacidn, y la superficie de leva dél carril de leva secun-
dario tiene una porcién de saliente posterior a un nivel
como para acoplar desde abajo una cdpsula retenida en ésts
forma, y dicha superficie de accidn de leva es funqional -
para elevar la cdpsula a lo largo de dichas superficies pos-
teriores.

7. Aparato segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 6, en el que los elementos para inducir el flujo -
del aire comprenden una camara de vacio que tiene una entra-

da dispuesta para conectarse con las ranuras de rectifica-

cibén de las cavidades a medida que las mismas son transportg

das més alld del primer punto de término del carril de leva
y a través de la posicidén de rectificacidn.

8. Aparato segin cualquiera de las reivindicacions
la?, en el que el transportador se extiende en un tramo
funcional a una ihciinacién hacia arriba con las ranuras de
rectificacién de las cavidades en un plano vertical, de tal
‘;Znera que las cépsulas transportadas longitudinalmente a
las posiciones de rectificacién atraviesen el punto de tér-
mino del primer carril de leva en dicha inclinacidén hacia
arriba, ¥y los elementos para inducir el flujo de aire com~-
prende una entrada vertical que comunica con las ranuras de
rectificacidén desde abajo para inducirAverticalmente'un flu-
Jo de aire hacia abajo a través de las cdpsulas inclinadas
verticalmente como para inclinarlas hacia una posicién ver—
tical en espacio ¥y una posicidén inclinada hacia adelante
con relacidn al recorrido del transportador.

9. Aparato segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 8, en el que el transportador comprende unas serie -

de cubetas que tienen porciones de cuerpo que contienen las

S
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1 cavidades, interconectadas en relacibdn de cadena.

Cada una de cuyas cubetas tiene una porcidén supe-
rior que define una cavidad receptora de cépsula en la mis-
ma, y una poreidén inferior que se extiende hacia abajo que
5 define una ranura de rectificacidn profunda por debajo de ~
los rebordes con una profundidad como para contener sustancial
mente en la misma el cuerpo saliente de una capsula verti-
cal soportada en las orillas de la tapa por los rebordes.

10. Aparato segin reivindicacién 9, en el que
10 las culzbtas tienen faldones laterales espaciados hacla afue-
ra desde la porcidn de cuerpo inferior, y un par de cadenas [pam
interconectar las cubetas y que tienen pernos en las mismas
acoplados en agujeros en los faldones laterales.

! 1l. Aparato seglin las reivindicaciones 9 6 10 en
18 el que el primer carril de leva y el carril de leva secun-
dario estdn montados centralmente en relacidn vertical a un
carril deslizable que tiene una superficie para soportar deg
lizablemente las cubetas yvque tiene agujeros centrales y
una anchura mayor que el espesor de los carriles de leva.
20 12. Aparato segin la reivindicacidén 11, en el que
las ranuras de rectificacidén estén abiertas en el fondo parsg
comunicar coﬁ)los agujeros y de tal forma que la succidn en
los mismos induce un flujo de aire hacia abajo a través de -
las cavidades.
28 13. Se reivindica por pultimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"UN APARATO PARA TA MANIPULACION DE CAPSUIAS AL OBJETO DE '
ORTENTARTAS SUCESIVAMENTE EN DIRECCION LONGITUDINAL Y UNI-
FORIME".

a0 ————— -
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Podo conforme gqueda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de treinta y cuatro

péginas mecanografiadas y dibujos &juntos.

Madrid, 7 enero de 1.975,

BERNARDO UNGKIA
P.P.
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