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PATENTE
DE
INVENCION
por "PROCEDIMIENTO DE PROTECCION DE DOCUMENTOS DE IXNTERES,
PARA SU PROTECCION INDEFINIDA EN EL TIEMPO", a favor de la
firma espafiola PRODUCTOS CERAMICOS SUREDA, S,L,, domicilia
da en Madrid,"Mayor, 32%,

MEMORI,. DESCRIPTIV:

La presente invencidén se refiere a un procedimiento de
fabricacién para la proteccidh indefinida en el tiempo de-
documentos de interés, tanto por su valor intrinseco como
del orden cultural, histérico o simplemente sentimental,

Hasta la fecha los documentos se hacen sobre papel, una
vez superado$ los pergaminos tan usados en la antigtledad,
El papel es en efecto pnaipportanﬁe materia en la econom;alr
actual y su consumo‘en cantidadés ihéaﬁtﬁs aumentg ée diﬁiﬁ

en dia. No obstante es destructible por distintos agen-
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{es necédnicos, quimicos y sobre todo por el fuero. Se hen
fabricado y se fabrican papeles mds o menos resistentes y

hagte esveciales cuando se trata de objetos de valor, es~-

0.

rituras, billetes de banco, etc. perc a vesar de su soli-
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ictinzs de agentes extraiios, como 1o com-
prueba su pérdide en incendlos de edificios, valiosos slez
vlares en bibvliotscas, eic.

Con la solicit ud actuzl se cumplen integramente las -
finalidades de proteccidn gue interesan para garentizar la
conservacién de muchos documsntos que por su importanciz o
por su fin concreto merszcan tal profeccién. Con la protec
¢ibn objeto de esta invencidén se obtiene una impresiédén tan
psrfecta y limpia como la gue pudiera conseguirse por oiro
sistems cualquiera, pero ademis invulnerable a lz aceién -
de los &cidos, de los 4lcalis, de la mayor pvarte de los a-
gentes quimicos y de lz accidn de temperaturas superiores.
a los 10008 C., &s{ como queden protegidos contre la corro
gidén por cualguier agente atmbsferico, sin que el documen-
to sufra el menor desgaste o pierda nitidez su contenido.

Aparte misidn tan importante, cumple esta proteccidn -
oiras que pueden ser de fines decorativos y comergiales, ¥y
hasta para documentos intrascendentes, tales como partici-
paciones de loteria,'sobre 0 cartas‘familiares; ceniceros
con motivos ornementales o publicitarios, etc. es decir, -
fines puramente sentimentzles o Intimos.

El procedimiento de fabricacién, objeto de la presente
invencién, cooprende la eleccién de nmateriales primos ade-
cuados, cepmess da ser moldeados en adectados moldes de es
cayola y, vna vez obtenidzs las superficies en que se ha -

de realigzer la2 impresién, sonmsterles a cocclones en nornos
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apropizdos, para darles la dureza necessria y proceder 2 su
esmaltado, siguilendo la fase de transferir 2 las mismas el
tezto elegido que, por una nueva coccibn gqueda edherico en
formg permenente y definitiva.

etallando este procedimiento de fabricecién, se conien

| e ]

ze con lz formacién de una mezcla integrada vor las siguien
tes meterias: (la proporciones gue 2 continuacién se exvre-
san constituyen una férmula ovreferidsz, pero nc tienen cersc
ter limitativo ni es indispensable su concurrencie en tedes
los casos)s

En un molino de bolas se introducen los siguientes na-

teriales (capacidad aproximada del molino 5 litros):

Caolin 1.500 Xg.
Cuarzo 0.600 "
Feldesnato 0.9C0 *
Silicato sédico 0.015 *
Carbonato sédico 0,005 ©
Agua 3.000 *

Se muele esta mezela en dicho molino durante 60 horas

¥ el cabo de este tiempo se obtiene una paste fluida que se

vierte sobre molde de escayola de la forrma adecuada al obje

to que se desee proteger, y el conjunto se mete en horno de
los 1lamados enmuflados; o sea del +ipo en que la llama no
entra en contacto directo con la pieza a cocer, calentardo
el horno hasta unos 8002 C. con lo qus se consigue conside-
rable dureza y sin embargo coniporosidad suficiente pars un
e¢bémodo bornizado para cuya realizacién se sumerge la pieza

obtenida en una suspensién constituidz por:

Peldespato 0.100 Iz,
Cuarzo 0.010 *
Corhonnto de enl o.010 v

R k. 1o el
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. Oxido de zinec 0.010 Iz.
Caolin ) 0.010 ®
Agua _ . 0.100

Estos maierisles han de ester previamente molidos ya -
que habrén de pasar por taziz del n¢ 106 (Escala Tyndell).

Terminzdo el barnizado se vuelve z introducir 1lz pieza.
en el horno a unos 1.2502 C. ¥y resulte =zcabado el soporte
adecuado para la finalidad propuesta en que queda por reall
zar la tercera fase o sea la de impresién j fijado del co--
rrespondiante textb.

Esta impresidén, en unz vosible realizscibén, se desarro-
1la de la siguiente meners:

12.~ Obtencibn previa del texto; esta fase es un traba-
jo de imprenta, preferiblemente hecho serogréficazente, ha-
ciéndose la impresién en colores resistentes al fuego, em~
pleando como receptor el vzpel comercizl que tiene un curerpo
poroso y superpuesta a &1, un pepel fino celulésico qﬁe al
quemarse no deja cenizas, ¥y sobre este Wltimo es donde se
lleva a cabo 1z impresién.

22,- Transferencia del texto obtenido en la precitada -
fase sobre la suverficis resistente a1l fuego primitivamente
preparada segin antes se consigné. Se 1lleva a cabo sumergi-
endo en agus dicho impresc con lo que se sevara el referido
cuerpo poroso del papél celuldsico impreso, y es este Wlti-
mo el que se aplica sobre la expresada supérficie del sopor
te. ) - - '

‘ 32.~ Se cuece por tercera vez este conjdnto de soporte
¥ papel en horno de mufla de vnos 8062 C. de temperatura.

Queda asi el documertc vrotezido sobre un materisl que
soporta todos los pesibles atzques al princivio indicados.

Como variants, pueden cambiarse iz proporcién de leos ng

s

AR s LU0 ¢ ALY NP PR YLAT 1 P T e SE e G



5e

10.

15.

teriales, adicionar o eliminar algunos de ellos, carmbiar -
el sistemas de impresifn, etc. Es asimismo factible eserivir
directzmzante sobrz la ye indioadé superiicie del soporte, —
escribienlo con tinta vitrificable especizl resistente al -
fuego, ¥ &s tzmbidn posible hacer la impresién seregréfica
directazente sobrs la referida superficie resistente al fue
&0. ‘

Aparte de estes verisntes y dentro de la esenciagbilided
del invento, son aporizbles otras variantes de detalle asi-
mismo objeto de la.proteccién que se recaba, Podrd pues ser
el documentoh proteger de cualquier clase y tamaflo y estar
constituido por cualguier téjido vegetal o enimal, en cual-
quier espesor, gisndo preferido el empleo de soportes que -
en muchos casos sean 2 la vez objetos utilitarios, por ejem
plo, ceniceros, resuliando entonces conseguida la protgccién

¥ la utilidad como objeto curioso por ejemplo en un conjun-—

to doméstico.
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Hecha la descripcién del presente invento se declaran
como nuevas y de propia invencién las reivindicaciones sigui=-
entes:

1.~ Procedimiento de proteccién de documentos de interés,
para 8u proteccién indefinida en el tiempo, tanto por su va=
lor intrinseco como cultural y sentimental, con el fin
de preservarles de la accién del tiempo y de ataque por a-
gentes mecénicos, fisicos y quimicos, caracterizado por cén-
sistir en las fases de fabricacidén siguientes: preparacién de
un soporte a base de una masa firmemente aglutinada por el éa—

lor, transferencia a la misma del documento cuya conservacién

interesa y wvineculaciébn ae-émbas partes en for&é pérmahénte y‘-:
definitiva.

2.~ Un procedimiento, segin la reivindicacién 1, caracte=
rizado porque como soporte se emplea una mezZcla de constitu-
cién general formada por caolin, cuarzo, feldespato, silica=
to sédico y carbonato sédico cuyos elementos, previamente mo-
lidos, de preferencia en molino de bolas, sSe amasSan con agua
en abundancia hasta formar una pasta fluida susceptible de
verterse en molde de escayola, conformado de acuerdo con el
trazado que ha de tener el producto final, y una vez desmol=-
deado dicha mezcla se introduce en un horno de caldeo indi-
recto, donde se calienta a unos 8002C, durante un tiempo su-
ficiente para formar la masa muy endurecida ya ‘eliminada su
humedad, pero manteniendo sin embargo porosidad suficieg?e, "
una vez enfriada, pasar barniz;da, cuio ﬁarnizado sé-lléva 5
cabo mediante su introducciédn en una suspensidn constituide

por feldespateo, cuarzo, carbonato de cal, éxido de zino y cao
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lin, en 2gua en reducida centida, habien?o sido temtidn fins-

mente molidos los referidos materisles en suspsnsidn e un gra-é
N - . }.
do tal que permita su paso & través del temiz n? 180 de 1a ‘
: ' 1
escels Tyndell, siendo esimismo factible realizar el .berniza- :

do con sse suspensién por cualquier otro procsdimiento ede-

T ebaat ke

cuado, tal como proyectarla sobre la superficie elegide del
soporte valiéndose de un serdgrsfo, o aplicéndola con pincsl,
y una vez terminado sl bernizado pasa la pisza a uns segunda
seccibn, tambien en horno de ealdeo indirecto, donde es scms~
tida a una tempsraztura de unos 12502C., aproximsdamente, ter-
minando 2si la hechura dsl soporte que- resulte psrfsetements
apto peraz su cometido.

3.~ Un procedimiznto, segin lss reivindiceciones 1 y 2,
caracterizado porque pera realizar la transfsrencia a dicho
soporte del documento cuya proteccidn se desea, se lleva a
cabo, como fage previe inicisl, le impresidn del mismo de pre-
ferencia seregfaficamente, sobre papsl comsrcizl del tipo
constituido por un cusrpo lsminar poroso y un fino papel ce-
1luldsico que no deja cenizas al quemsrse, éuyo papel celuid-
sico estd suverpuesto al primero, y es sobre egte pspel celu-~
losico donde se reeliza la impresidn, empleando co;ores 6S-
peciales llamados vitrificebles (resistentes al fuego), sien-
do la fase siguients la transferencis del texto impreso asi
obtenido, 81 reivindicedo soporte, pera lo cual Se sumerge
en agua dicho papel compussto y as{ se separa la ldrine poro-
sa del papel celuldsico impreso, y se aplica este Ultimo so-
bre la superficis elegida dsl soporte vitrificado, terminendo
el proceso con la introduccidén del referido conjunto en hormo
de caldeo infdirecto como sn las cocciones antsriores, alean-

zando, ura tempsrature de alrsdedor de los 8002C., svroxira-
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damente, con lo cual, una vez enfriado, resulta conseguida la
deseada proteccién,.

4.- Un procedimiento, segin las reiviﬁdicacionés proce-—~
dentes, en el cual, y como posibles variantes, realiza la
impresién escribiendo directamente sobre la superficie elegi—

da del soporte, empleando una tinta vitrificable especial, re=-

sistente al fuégo;ib también llevando Ia impresién Seregr&fis

ca directamente sobre la expresada superficie elegida,

5= Un procedimiento, segin las reivindicaciones proceden-
tes, en el cual la mezcla constitutiva del soporte vitrifica-
ble tiene el caolin como elemento preponderante y emplea una/
cantidad de agua que puede llegar hasta dos veces el peso d?l
mismo, mientras que la suspensién formada para el barnizado
tiene el feldespato como elemento predominante con respecto a
los restantes elementos, con una cantidad de agua para la sus-
pensién aproximadamente igual al paso del feldespato,

6.~ Un procedimiento, segin la reivindicacién 2, en el
cual y para la realizacién de sus fases de formaciédn del so-
porte y barnizado del mismo, pueden varlarse las proporciones
de los mpateriales empleados en cada una, y hasta omitirse ale
guno de tales elementos, llevando estas variaciones consigo la
alteracién en dos grados de las temperaturas de ambas coccio-
nes formadoras del soporte en consonancia con la referidas
proporciones,

7.~ Procedimiento de proteccién de documentos de interés,
para 8U proteccién indefinida en el tiempd. ‘

Se%ﬁg?gé deééQibe f‘r;iviﬁdicﬁ enilaib5282££e;;§n;fiémdué“
consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara,

Madrid, a 7 de Enero de 1,975

PRODCTOS CERAMICOS SUREDA, S.L.

: : JOSE L. MCRe
Peda Flrrrado
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