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Esta invencién se refiere a conjuntos de ani-
llos textiles del tipo denominado comunmente como anillos
hiladores y a métodos para su uso mejorado para operaciones
de hilado y toreido. Las velocidades de ejes de los conjun
tos de anillo y las tensiones de balén asociadas con su uso
son limitadas a causa del calor de la fricecidn que sz pro-
duce como resultado del paso del cursor alrededor ds la cix

cunferencia interior del anillo, Ln el curso de tales ope~-

raciones, los cursores btermoplisticos comunmente utilizados

se desgastarin répidamente, o incluso se fundirén, ya que
el calor de la fricciébn se acumula en el anillo c¢omo resul-
tado del aumento de las velocidades y tensiones,  Ademés,

a medida que se desarrolla el calor de la friccién, varia

la viscosidad del lubricante y, 2l alcanzar suficieate ca-

lor, puede evaporarse de la superficie del anillo,

Esta invencidén se refiere a mejoras en conjun-
tqs de anillos. La invencién se reflere, ademés, a métodos
paré el uso de tales conjuntos mejorados para hilar y tor-
cer materiales fibrosos y filamentosos.

Més particularmente, la invencidén se refiere
a un conjunto de retorcedora de anillos que comprende un
soporte de anillo que tieﬁe un anillo metélico montado en-
cima, en combinacidén con medi&s para lubyicar dicho anillo

y medios.para la circulacién forzada de un liquido de trans

misién de calor en contacto térmicamente conductor, y pre-
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feriblemente en contacto directo con dicho anillo. Ademé&s,
la invencidn se refiere a un método mejorado para hilar o

torcer una diversidad-de fibras o filamentos, tales como

alambre u otras fibras minerales o fibras orgénicas en un
conjunto de retorcedora de anillos que tiene un anillo me~-
t41lico sostenido y lubricado y un cursor montado sobre di-
cho anillo, en donde las fibras o filamentos atraviesan el

cursor, en donde la mejora comprende el hacer circular for-

zadamente un liquido refrigerante para la trensmisién de

caloxr en contacto térmicamente conductor con dicho zmillo,
‘El empleo del conjunto de anillo mejerado de

esta invencidn, permite generalmente realizar operaciones

a mayores velocidades déi cursor y mayores tensicnes del

balén, sin las correspondientes reducciones en la vida util

doe los cursores de pléstico, y sin qué se produzca un apre-

ciable cambio de viscosidad o degradacién del lubricante.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

~-Las que anteceden y ofras caracteristicas de
la dinvenclén resultarén mds evidentes de la siguiente des-
cripeién que se hace de la invencidn, en reiacién con los
dibﬁjos gue se acompaiian, en los cuales:

La Figura l'e; una vista en corte vertical a
través deo una porcidén de un cbqjunto de anillo que muestra

medios para la circulacién forzada de un liquido de trans-

misién de calor en contacto térmicamente conductor con di-
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La Figura 2 es una vista en blanta que muestra,

- parcialmente, el conjunto de anillo de la Figura 1;

La Figura 3 es una ‘vista en corte vertical de
una modificacién de anillo distinta de la invencién;
La Figura 4 es una vista en corte vertical de
una modificacién de amillo distinta de la invencién;
7 La Figura 5 es una vista en corte vertical de
otra modificacién distinta del conjunto de anillo de la
invencidn,

DESCRIPCION DI LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

En la Figura 1 la hebra 10 se enrolla sobre la
bobina giratoria 12 mont;da sobre un eje conducido 1&, La
hebra 10 atraviesa el cursor 16 montado en forma reslizan-
te sobre el anillo 20‘que; a su vez,- estd montado sobre un
soporte de anillo 22, E1 cursor 16 hard contacto con el .
anille 20 e medida que gira o se desliza alrededor del mis-
mo; por ejemplo, en los puntos 24 y 26. Ademds, la hebra
10 atraviesa el cursor a través de una pieza afiadida 18 re;

sistente a la abrasién, Un pasaje o cavidad 28 estd situa-

. do alrededor de la circunferencia del anillo 20 para pexmi-

¢+

tir el paso dé un liquido de transmisién de calor en contag
to real con el anillo 20. E1 éhorro 30 proporciona un ne~-
dio para rociar un aceite lubricante 32 sobre la supexrficie
del anillo 20, A medida que se hace girar el eje 14, la
hebra 10 atraviesa el cursor 16 y se enrolla sobre la bobi-~
na 12, Un aumento de las velocidades del eje y de las fen-

-k -



1o

15

20

25

l“ozi 75

siones del balén de hebras 34 causa un aumento de friccién
en los puntos 24 y 26, a medida que el cursor 16 gira alre-
deodor del anillo 20, La friccidn da como resultado una
acumulacidén de caloxr en el anillo, suficiente para aumentar
fuertemente el desgaste o incluso fundir los cursores con-
vencionales recubiertos de pléstico ¢ de nilén. Con refe-
rencia a la Figura 2; el conducto de entrada de rerfrigeran-
te liquido 36 y el conducto de salida de wrefrigerante ligui
do 38 estin conectados al pasaje 28. El pasaje 28 tiene
un deflector o cerramiento 40 con el fin de que el vefrige-
rante liquido suministrado al pasaje 28 por una bombz, u
otro medio no mostrado, a través del conducto de 1ig tuberia
de entrada 36 se vea for%ado a salir, al menos en parte,

y con preferencia en su totalidad, a través de la salida
de conducto de refrigerante liquido 38, Otras modificacio~
nes-del conjunto de anillo de refrigeracién forzada se ilus
tran mediante las Figuras 3, 4 y 5, en donde cada una de
ellas representa un enillo 42, 44 y 46, respectivamente,
montado sobre un soporte de anillo 48, 50 Yy 52, respectiva-
mente, y teniendo cada uno de ellos un pasaje 54, 56 y 58,
respectivamente, para la circulacién del refrigerante liqui
do en contacto térmicament; conductor con el anillo, Como
alternativa para el medio de 1ﬁbr1caci6n por rociado 30 que
se muestra en la Figura 1, los anillos L2 v 44 ticnen cada

uno de ellos conductos de lubricante 60 y 62, respectivamen

-5 -



10

15

20

25
Z"o 2! 75

te, en cuyo caso se alimenta un lubricante, normalmente por
gravedad, a los conductos utilizados en combinacién con anj,
llos metélicos sinterizados porosos.

Como se indica anteriormente, el uso del méto=-
do y aparabto de esta invencién da como. resultado un consi-
derable aumento de los niveles de remdimiento que puaden
obtenerse, tanto en lo que respecta a las velocidades del
eje como a las tenslones del baldn. La invencién tiene apli
cacién particular para operaciones que requieren.fensionés
de balén superiores a 1l.000 gramos, para evitar enroscadu-
ras y rizos en el baldén de hebras vy con el fin de Ffoxmar
construcciones de cordén simétricas.

El calor de la friccién parece aumentar al aumen
tar los productos de la ten§i6n del balén y la velocidad
del cursor., Es decir, a medida que se aumentan la veloci-
dad del cursoxr o la temnsién del baldén, se acumula més calox
en el anillo como resultédb de una mayor friccién entre el
cursor y él anilio, Si bien es necesario un anillo bien
lubricado para las operaciones dé acuerdo con esta invenciédn,
el uso combinado de un refrigerante 1iquid3 que se hace cir-
cular en forma forzada es ?sencial, como se indica a conti-
nﬁacién en el ejemplo y en laé reivindicaciones que se acom
péﬁan.» Por lo tanto, a altas velocidades de eje y elevadas
tensiones de balém, el lubricante varfa su viscosidad y, si

el calor contindia acumuléndose, se evaporaréd com un copiosc
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desprendimiento de humo., Si.se utilizan los cursores tor-
moplésticos convencionales, principaluente de nilén, la -
acunulacién de calor en el andillo degradari ripideamente el
cursor y, como se ha indicado anteriormente, fundird incilu-
so éste., Por lo tanto, cuando se desea hilar o torcer cong
trucclones de fibras orgfinicas gruesas, o cuando se ubili-
za. la retorcedora de anillos para‘operaciones que sompren=

den materiales tales como alambre o fibras blandas, existe

.tendencla a que el coxdén se enrosque o forme rizos en el

balén de hebras. Si tal enroscadura o rizo se forma en el
balén, normalmente romperi o soltard el cursor del auillo,
a medida que la retorcedura o el xizo intenta atravesar el
cursoxy., Para evitar la formaci6n de tales retorceduras o
rizos, se imponen al sistema altas tensiones de l-alén vy,
come ya se ha indicado, estb da como resultade aumentos en
la friccién entre el anillo y el cursor. Por lo tanto, de
acuerdo con la presente invencidn, los problemas del aumenw
to de caloxr de friccidn debido a las mayores velocidades
de eje y mayores tensiones del balén pueden solucionarse
haciendo circular forzadsmente un liquido refrigerante en
contacto térmicamente conductor con el anillo, durantg la

¢,

operacién de hilado o torcido; para eliminar calor del ani-

llo,
Excepto los medios de refrigeracidén forzada y
el correspondiente potencial mayor de trabajo, la counstruc-
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cién v funcionamiento del conjunto de retorcedora de anillos,
los cursores utilizados, tanto si son metdlicos como de plég
tico, asfi como el empleo de la lubricacién del anillo por
pulverizacién ¢ la lubricacién-del anillo poroso alimenta~
da por gravedad, puedeﬁ comprender el empleoc de equipo ¥y
précticas de la técnica normal,

En el funcionamiento de la realizacidén pfgferi~

da de esta invencidén, un liquido refrigerante, que pireferi-

blemente es casli siempre agua, es impulsado forzadamghte

de un manantial, tal como una bomba, a través de ua pasaje
que tiene una relacién tal con el anillo dque el fluido eli-
minard la energia calorifica del anillo, Si bien la trans-
misién Sptima de calor d;l anillo al lfiquido circulante se
consigue mediante contacto directo entre el ligui-iv v el
anillo, las mejoras de'la invencidn pueden lograrse también
en modificaciones como lgs representadas en las Figuras 3,
4 y 5, en donde el refrigerante se hace pasar forzadamente
a través de ﬁn pasajae en donde el refrigerante liquido no
estd en contacto real con el anillo, sino m&s bien en con-
tacto térmicamente conductor, tal como, por'ejemplo,'a tra~
vés de un tubo de cobre que rodea la circunferencia exterior

L

del anillo,

Esta invencidn se oree que hace aumentar las
posibilidades de la tecmologia de las retercedoras de ani-
llos para utilizar en el hilado y torclide de fibras y fila-
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mentos, por las razones que se indican aqui anteriormente,
Tales fibras y filamentos comprenden alaﬁbre, particularmep
te alambre de cobre para cordones de neumédticos, fibras mi-
nerales tales como fibras de wvidrio, fibras orgénicas tales
como nilén, poliester, fibras blandas, incluyendo céfiamo,
sisal y yute, peliculas en tiras, fibras aiveolares y simi-
lares.

Si bien es el agua el liguido refrigefante pre-
ferido para utilizar en la operacién de la inVenéién, pue-
den utilizarse otros liquidos de transmisién de calor inclu

yendo mezclas acuosas.

EIEMPLO

Utilizando un anillo hilad;r de 18,4 x 2,54 om.,
refrigerado por agua forzada y lubricado por pulverizacidén
en forma de niebla, refrigerado directamente con ﬁgua de
circulacién forzada, se elaboré un coxdén de 2,54 x 12,7 x
0,025 cm. que tenis una torsién de 1,06 Z.por cm, utilizan-

do un cursor de nilén, en las: siguientes condiciones:

Velocidad del eje , 6.400 rpm

Velocidad del ;ursor ' unas 6,200 rpm
Régimen de alimentacidn 4 57,91 m. por minuto
Lubzicante _ Pulverizacién de SAE

30, a 6 gotas por minuto

Peso del cursor 3,24 gramos (totalmen-
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te de nilén)

Tensidén del balén Un valo? nominal de 142,5
gramos
Candal normal de agua - 30,3 litres poxr hora

Después de 63 minutos de funcionamiento conti-
nuo, se pard deliberadamente la retorcedora al objeto de
inspeccionar el cursor. Se observd un ligero corte ciago-
nalmente a través del cursor, como resultado del desplaza=
miento del cordén a su través. Xl punto en que el cursor
hacia contacto con el anille (corrgspondiendo generalmente
al punto 26 en la Figure i) mostfé solamente un dvsgaste
muy ligero. .

A efectos de comparacién, se efectuaron ires
pruebas més en las mismas condiciones de la méquina retor-
cedora excepto gque se cerré la circulacién de liquido. Las
operaciones se terminaron involuntariamente en cada una de
las tres pruebas a los 2 minut;s vy 30 segundos, 2 minutos
y 20 segundos y 2 minutos y 7 segundos, todas ellas a cau~
éa del fallo del cursox, ia inspeccidén de los cursores en
cada caso revelS que ol polimero de nilén se habia fundido
en el punto de la rotura.l

Si bien esta inveﬁcién se ha descrito con refe-
rencia a determinadas realizaciones, varios cambics y modi-
ficacioneé pueden resultar aparentes a gulenes conocen la
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técnica, y, por lo tanto, la invencidén no se pretende que
esté limitada a tales realizaciones, eXcepto en la forma
indicada en las reivindicaciones que se acompaiian.

Esta solicitud que corresponde a la presentada
en Estados Unidos de América, el dia 10 de Enero de 1974,
bajo el N2 433.023, se acoge a los boneficios del articulo

51 del vigente wstatuto sobre Propiedad Industrial,

RETVINDICACIONES

Los puntos de invencién, propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en ispafia, por VEINIE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%, Perfeccionamientos introducidos en un pro-
cedimiento para hiilar o torcer una pluralidad de fibras o
filamentos en un conjunto de retorcedora de anillos que tile
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ne un anillo metdlico sostenido y lubricado y un cursor
montado sobre dicho anillo, en el gue dichas fibras o i
lamentos atraviesan dicho cursor, caracterizados porgue
dicho anillo wmetdlico es enfriado mediante la circulacidn
forzada de un liquido de refrigeracién para la transmisién
de calor, en contacto térmicamente conductor con dicho ani
1llo.

2%, Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 12, caracterizados porque dichas fibras o filamentos
son alambres, fibras minerales, filamentos de vidrio o ma

teriales orgénicos.

2,- Perfeccionamientos segin la reivindica-

cidén 12, caracterizados porque dicho lf{quido de transmi-
$ién de calor es agua y estd en contacto directo con el
anillo,
¢,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN FRQ

CEDIMIENTO PARA HILAR O TORCER UNA PLURALIDAU DE FIBRAS O
FILAMENTOS EN UN CONJUNTO DE RETORCEDORA DE ANILLOS,

Tal y como se ha cdescrito en la Memoria que
antecede; representado en lus dibujos que se acompafian y

con los fines que se han especificado,
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J.E.Pl

Lsta Memoria consta de trece hojas escritas a

miquina por una sola cara.

a4 el 1975

1o he
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