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Ia presente invencidén se refiere a una
prochadora vertical, especialmente & una brochsdora ue
inmteriores, con ai menos un asiento para las plezas de
trabajo dispuesto Sobre una mesa, cCon un Carro de oro-

b char dispuesto por debajo de Lu mesa de la méquina,des
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plazaple verticalmense, que tira de al menos una broche pasan
dolas por la 6 las piezas de trabajo, con un carro alimentador
de la herremienta dispuesta por encima del asiento para las
piezas de travbajo, desplazanle verticalmente, con una rampa 4de
entrada inclinade para las piezas de trapajo que rina delante
v por encima de los asientos para las piezas de trabajo, con
una contrapieza que se une al extremo de la rampa de entrada
giratoria mediante un accionamiento de giro desde su plano sg
bre el asiento o los asiento. para las piezas de trabajo y -1
ceversae, con ung rampa de salida posconectada a la contraplezsg
y con un dispositivo de gseparacidon pieza a pieza dispuesto por
encima de la rampa de entrada, accionaple entre dos situacio-
nes rinales, que cuando estd la contrapieza en la situacion
girada hacia arriba deja libre en cada caso una pieza de yra-
bajo pars cada asiento para las plezas de traovajo.

En tales brochadoras conocidas por la notéria utili
zacién en el pals y descritas en la US-PS 3.799.030 publicads,
el dispositivo de separacién pileza a pleza se acciona median-
ve governadas. A la contrapieza 1 a la rampa de salida estdn
aplicados elementos de blogueo que se accionan mediante cilin
dros de trapajo hidrdulicos que se impulsan de nuevo & traves
—-de valvulas de electroimén correspondientemente gopernmadas.
El coste pura los cilindros de trabajo hidraulicos y los per-
senscientes dispositivos ae mando repercuten desventajosamen-
te, ademas de por parte de los costes. vanbien en 1o rereren-
te a la propension a averias.

Por la US-PS 2.5(1.,202 es conocida una brochadora
ae e. teriores vertical con brocha estvacionaris y carro porta-

piezus que se mueve ante la brocha portando una pleza de tra-

pajo. En el carro portapiezas estd aplicado un tope con una
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superticie guia medianrte la cual se acciona un dispositivo de
geparacion pieza a pieza a traves de wm varillaje de transmision.

AL accionurse correspondientemente este dispositivo
de separacion pieza a pieza resbala una pleza de trabajo por =~.
una ramps de entrada hasta delante de la avertura de un sopor-
te de mordazas presoras gplicado &l carro portapiezas, que al
efectuarse una carrera de brichado arrastra a la pieza de tra
pajo bajo la presidén bilateral de un tope eldstico, y la hace
pasar ante la brocha.

Le invencidén se fundamenta en el cometido de estructu
rar una brochadora vertical de la clase descrita al principio,
de tal manera que para la sujecidén de las piezas de trabajo so
bre la contrapieza se aprovechan movimientos de la mdyuina ya
existentes.

Eate cometido se soluciona segun la invencion porgue
asociado al carro de brochar de cada asiento para las piezas de
trabajo, estd previsto un blogueo jue se destaca nucia arriha
entre la contrapieza y la rampa de salida. cierra la contrapie
za hacia la rampa de salida, al estar trasladado hacia arriba
el carro de brochar y la deja libre al estar trasladudo hacia
abajo el carro de brochar. Hediante las medidas se,un la in-
vencién se aprovecha el movimiento del carro de brochar para
impedir que las pilezas de trabajo entre;adas por el dispositi-
vo de separacién pieza a pieza a la contrapieza resbalen antes
de brocharse a la rampa de salida, con lo cual se suprime el
eilindro de travajo niardulico necesario hasta ahora para su-
jetar y liberar la pieza de trabajo sobre la contrapieza, con
Lo cual se consigue una considerable reduccion del coste cons-

tructivo y une considerable elevacion de la seguridad de fun-

cionamiento.
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Los blogueos sirven al mismo tiempo también como
guia para las piezas de trabajo en su recorrido a los ssientos
para las piezas de trabajo, si segun un ventaloso perfecciona
miento de la invencion, cada blojueo estd dotado de una super
ficie zula que al gibarse la contrapieza hacia aba,o sula a
a la pieza de trabajo situada sobre ella, hacia los asientos
para las piezas de trabajo. Convenientemente ésta superficie
guia esta curvada apro.imadamente en forma de arco cirecular,
halldndose su centro de curvatira aproximadamente en el eje del
giro de la perteneclente contrapieza, al estar trasladado ha-
¢ia arriba el carro de brochar. Se obtiene entonceé una eje-
cucion esencialmente sencilla si la contrapiéza v la pertene-
ciente rampa de salida estdn desarrolladus de una pieza y gl-
ratorias conjuntamente,

Segun otra ventajosa caracteristica de la invencidén
estd provisto en el carro alimentador de la herramienta un tQ
pe que lleva al dispositivo de separacilon pieza a pieza a una
de sus situaciones finsles al estar trasladado hacia arriba el
carro alimentador. Mediante esta medida se consigue aprove
char el movimiento ya existente del carro alimentador de la
herramienta para accionar el dispositivo de separacion pleza
a pieza. Con ésto se suprimen los cilindros de trava o nidray
licos necesarios hasta anora y todos Los dispositivos de mandd
anteconectados,

Ademds de esto es de gran venta:a si el dispositivo
de separadion pieza a pieza se mantiene en su otra situacion
tinal mediante un muelle de compresion.

De la descripcion de un ejemplo de ejecucion s base
del dibujo resultan otras ventajas y caracteristicas de la in

veneidn.
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Is figura 1 muestrs una vista en planta de la mesa
de la mdquina de una brochadora de interiores vertical.

La figura 2 muestra una seccion longitudinal parcial
de la mdguina segun la linea de seccion II-II de la figura 1.

La figura 3 muestra wna representacién mis precisa de
un dispositivo de separacidn pieza a pieza que estd indicado
solo en la figura 2, ¥

La figura 4 muestra una geccidn transversal de una
gula de conduccidén a escala muy ampliada respecto a las figu-
ras 1 a 3.

Sobre un bastidor de méguina 1 configurado del modo
usual, es decir aproximadamente en forma de paralelepipedo. eg
t4 aplicada una mesa de mdguina 2 dispuesta horizontalijque:se
designa tambien como placa de sujeccion. Sobre la mesa de md
quina 2 estén aplicados tres agientos para las piezas de tra-
bajo 2 gue sirven para la sujecion o bien el asiento de piezas
de trabajo 4 a brochar. Ya que en el presente caso se trata
de una brochadora de interiores, en los aslentos pars las pie~
zas de trabajo 3 y correspondientemente en la mesa de la ma-
gquina 2 estdn practicados taladros 5 y 6 alineados unos con
otros, de manera que se puede tirar de una hrocha -no represen
tada~ por un taladro ' de cada pieza de trabajo 4 alineado con
ambos taladros 5 y 6. Para esto se sujeta la brocha con su cg
peza de vistago en un soporte para ol vdstago auimismo 10 re-
presentado, aplicado a un correspondiente taladro 8 de un ca-
rro de brochar 9 dispuesto por debajo de la mesa de la msqui-
ne 2 y desplazable verticalmente en el baastidor de la mdquina
1. El carro de brochar se guia en doa columnas gula 10 que se
hallan en el plano vertical que pasa por los eies centrales de

lay brochas. EL carro de brochar ° se acciona mediante cilin-
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dros de accionamiento principal 11 hidrdulicos que actian ver-
ticalmente, dispuestos en las columnas guia 10.

Por encima de la mesa de la mdqguina 2 estd dispues-
t0 un carro alimentador de la herramienta 12 que es traslada-
ble verticalmente mediante un cilindro de trabajo 12' hidrdu-
lico. asi mismo en el plano que pasa por las brochas y las cgQ
lumnas guia 10, Este Lleva en su e:tremo inferior un soporte
para el trozo final 13, para cada brocha en cada caso, en el
que se sujeta la cabeza del trozo tinal -superior- de una brg
cha durante el proceso de brochado dirigido hacia abajo, ¥ pa-
ra la futura elevacidén de la brocha. ILa brochadora descrita
hasta ahora es conocida y trabaja del modo conocido, es decir
las brochas sujetas en los soportes para el vidstago del carro
de brochar 9, se hacen pasar mediante movimiento de bajada
del carro de brochar 9 a través de los taladros '/ de las pile-
zas de trabajo 4 y brochan con esto el deseado perfil en el
taladro f. Una vez cobeluldo el proceso de brochado se libe-
ran las brochas de 10s soportes de los trozos finales 13 y se
pasan del todo hacia abajo por las piezas de trabajo 3 -del
modo descrito mas adelante-. ILuego se levanta de nuevo el cg
rro de brochar & con las brochas, hasta que los trozos fina-
les -superiores- de las brochas se cogen de nuevo por 1los so-
portes de 1 os trozos finales 13. Luego se traslada hacia arri
ba el carro alimentador de la herramienta 17 con Las brochas,
hasta que las brochas esrdan claramente por encima de 10s asien
tos para las piezas de trabajo, es decir por encima del reco-
rrido de alimentacién para nuevas piezas de trabajo, para lo
cual los védstagos de las brochas se liberan previamente de Los

soportes gara los vidstagos en el carro de brochar. Una vez

alimentadas nuevas piezas de trabajo a los asientos para las
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|te uno con otro en sus extremos superiores a traves de uwna pa-

plezas de trabajo 3 se pasan la- brochas desde arriba por lus
piezas de trabajo y los taladros 5 y 6, y se agarran nuevamen
te por los soportes de los vdstagos. Entences comienza un
nuevo proceso de brochado.

Por encima del lado delantero 14 de la mesa de
la méquina 2 estd previsto una rampa de entrada 15 inclinada
hscia la mesa de la méquina, sobre la que e stdn aplicadas unas
junto a otras pistas guia 16 para las piezas de trabajo 4, coO-
rrespondientemente &l nunero de asientos paru las piezas de
trabajo 3 y dispuestas a la misma separacion yue éstos. Por
encima de la rampa de entrada y un poco antes de su extremo
inferior est4d dispuesto un denominado dispositivo de separacio
pieza a pieza 11 que tiene por finalidad sujetar en cada caso
la pieza de trabajo 4 inferior situada sobre la rampa de entra
da 15, 6 bien la siguiente, liberando a estu pieza de irabajo
con el tin de posibilitar asi en cada caso (ue siga resbalan-
do una pieza de trabajo desde cada pista guia 16 a una siguiep
te contrapieza 18.

BEste dispositivo de separacién pieza a pieza
estd aplicado a un travesafio 19 que ogtd spoyado mediante apo=-
yos 20 respecto al bastidor de la mdquin a 1. Este consta
esencialmente de dos dedos de retencidn 21, 22 que esgtdn guia

dos en una gula 23 vertical. Estos eatdn acoplados forzosamen

lanca giratoria 24 que gira en su ¢centro en torno a unmeje ng
rizontal 25, de tal manera que al moverse hacia abajo uno de
los dedos de retencion 21 el otro dedo de retencion 22 se mug
ve hacia arriba v viceversa. Este dispositivo de separacion

pieza a pieza 17 es asimismo conocido hasta agui. E1 dedo de

retencion 21 vecino al extremo de la rampa de entrada 15 esta
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prolongado hacia arriba mediante una varilla de accionamiento

26 que en su extremo superior presenta un engrosamiento 25 for
mado por une valona, platillo o similar. Adem&s de esto éste
dedo de retencion 21 eswd solicitado por arriba medlante un
nuelle de compresion 28 que circunda conrcentrico a la varilla
de accionamiento 26, gue se apoya hacia arriba contra una pla
ca de cierre 29 fijada al travesalio 19.

En el carro alimentador de la herramienta 12 es-
t4 aplicado un tope 30 -por ejemplo en forma de escuadra- gue
al elevarse el carro alimentador a su posicidén superior entra
durante la ultima parte de su movimiento hacia arriba, bajo el
engrosamiento 27 de la varilla de accionamiento 26 y con ello
levanta el dedo de retencion 21, mientras que simultdneamente
se mueve hacia abajo el otro dedo de retencion en virtud del
acoplamiento de ambos dedos de retencion 21, 22 mediante la
palanca giratoria 24. Mediante esto se libera la pieza de tra
bajo 4 que se halla en el extremo inferior de la rampa de en-
trada 15, mientras que simultdneamente se retiene ms diante el
dedo de retencion 22 la siguiente pieza de trabajo. ILa pieza
de trabajo inferior puede resbalar a la contrapieza 18 que si
gue a la rampa de entrada, y concretamente cuando el carro ali
mentador con las brochas esta trasladado completanente itmcia
arriba,

Cuando el carro alimentador se traslada de nuevo
un poco hacia abajo, con el fin de alimentar el bdstago -infe
rior—- de las brochas a los portavdstagos en el carro de brochal
9, se libera de nuevo la varilla de accionamiento 26 con la
consecuencia de que el dedo de retencién 21 veeino al extremo

de da rampa de entrada se @splaza hacia abajo por el muelle de

compresién 28, mientras que simulténeamente se traslada hacia
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arriba el otro dedo de retencion 22, mediaﬁte 1o cual se Libera
la pieza de trabajo retenida por ¢ste v puede resbalar hacia el
dedo de retencion 21, En esta posicion permanece el dispositi
vo de separacién pieza a pleza durante todo el siguiente pro-
ceso de brochado hasta que el carro alimentador 12 con las bro
chas se traslada de nuevo completamente hacia arriba.

Como se vé en la figura 3 los dedos de retencion
21 y 22 son recambiables, pudiendo egtar acodado uno de los de
dos de retencidén 22 con el fin de que sea posible una adapta-
cidn de la separacidén de los extremos interiores de los édos de
retencién & diferentes didmetros de las piezas de trabajo.

Detras de la rampa de entrada 15 estu dispuesta una
contrapieza 18 desarrollada como contrapieza giratoria, que en
el caso presente esta desarrollada de una pleza con una rampa
de salida 31 dispuesta detras de ésta. Sobre la contrapieza
18 y la rampa de salida 31 estdn practicadas pistas gula 16
pare las plezas & trabajo 4, iguales en principio gue en la rap
pe de entrada 15. Ia wmidad compuesta de contrapieza 18 y ram-
pa de salida 31 es giratoria en torno & un eje de giro 32 hori]
gzontal apoyado respecto al bastidor de la mdéquina 1, E1 movi
miento de giro se produce mediante un cilindro de trabajo 23
hidrdulico que con uno de sus extremos estd articulado en un
cstribo 34 estacionario, que pontea & la rampa de salida 31,
aplicado en el bastidor de la mdquina 1, mientras que con su
otro e.tremo del lado del vistago de embolo estd articulado en
un contrafuerte 35 Tijado a la rampa de salida.37. La repre-
gentacion de la figura 2 muestra el cilindro de trabajo 32 ¥y
el contrafuerte 35 en la situacion horizontal de la contrapie-

za 18 0 bien de la rampa de salida 31, E1 movimiento de giro

se efectus en un &ngulo entre ambas situaciones ertremas repre
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sentadas en la figura 2.

Al carro de brochar 29 estan aplicados recambiables,
y concretamente en el lado del carro de brochar 9 que mita a
la rampas de salida 31, blogueos 36 que sobresalen hacia arriba
hgociados a cada asiento para las piezas de trabajo 3 y con
e11lo a cada pista guia 16 asociada. Estos blogues 26 que pue-
den estar formados por una sencilla varilla perfilada rigida a
1a flexidén, al e star trasladado hacia arriba el carro de bro-
char 9 pasan por correspondientes aberturas 37 en la mesa de
le mdquine 2 y a través de la pista gula 16 asociada, de la con
trapieza 18 y de la rampa de salida 31, y concretamente hasta
que al estar girada hacia arriba la contrapieza 18 bloguean to
davia la seccién transversel de la pista guis 16, de manera qug
una pieza de trabajo 4 que ha resbalado & la contrapieza hace
contacto contra este blogueo. En cada blogueo 3G estd desarrg
1lada una pista guia 38 en forma de arco de ctreulo, cuyo cen-
tro de curvatura se halla en el centro de giro 22 de la contrg
pieza 18 al estar trasladado hacia arribae y parado el carro de
brochar. De todos modos este desarrollo de la pista guia no eg
forzoso ya que decisivo es solo yue la pleza de trabajo 14 que
hace contacto con su lado exterior en esta pista guia 38, al
girar hacia abajo la contrapieza 1/ a su situacion horigzontal,
se gula de manera gque su taladro '/ se halle apro.imadamente ald
neado con el taladro 5 del asiento para la pileza de trabajo 3.
Es incluso conveniente si para esto se retrae un po+
¢o la pista gula con el fin de que la pieza de trabajo guede
con suficiente holgura radial sobre el asiento para la pleza
de trabajo 3; el centraje se efectia entonces mediante la co-

rrespondiente brocha., Los bloqueos son recambiables respecto

al carro de brochar 9 con el fin de que al mecanizarse otras
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plezas de trabajo 4 con otro didmetro exterior, pueda efectuar
ge una correspondiente adaptacién de los bloqueos 3 y especial
mente de las pistas gula 38,

El funcionamiento es como sigue: Como ya se ha desH
erito, al estar el carro alimentador 12 completamente traslada
do hacia arriva, se libera en la rampa de entrada 15 una pieza
de trabajo 4 que resbala a la contrapleza 18 que seencuentra
en la situacion girada hacia arriba. Ya que en esta posicion
del carro alimentador 12 tambien el carro de brochar 9 estd en
su sitvacion trasladada hacia arriba, la pieza de trabajo 4 reg
bala hacia el extremo superior de la pista guia 38 del blogueo
36 y se wtiene alli. A continuacion se gira a la situacion ho
rizontal mediante accionamiento del c¢ilindro de trabvaio 23, la
contrapieza 18 y con ello simultdneasente tambien la rampa de
salidae 31,lleévéndo.la.pieza.de trabajo 4 al correspondiente
asiento para la pleza de trabajo 3 guiada por la pista gula 38.
Bl giro hacia abajo de la contrepieza 18 tiene lugar hasta gque
le pleza de trabajo no descansa ya sobre las pistas guia 16,si
no solo sobre los usientos para las plezas de trahajo 3. A
continuacion se traslada el carro slimentador 12 hacia abajo
hasta que se agarra por el portavdstagos al vdstago de cada bro
cha. Seguidamente se traslada el carro de brochar 9 hacia aba-
jio, brochdndose la pieza de trabajo. Al ifinal del proceso de
procnado los soportes de 1os trozos finales 12 liberan a las
brochas que pueden entonces pasarse completamente por las pie-
Fag de trabajo 4 hacia abajo. En esta posicion inferior del
parro de brochar estan tra. ladados tambien hacia abajo los blo-
hueos 3i:, hasta por debajo de la mesa de la mdguina 2, de mane-

Py que en el siguieate giro hacia arriba de la contrapieza 18

las piezas de trabajo brochadas en acabado 4 pueden resbalar
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libremente sobre larampa de salida 21 giradas simultdneamente
hacia abajo. Ahora se traslada de nuevo hacia arriba el carro
de brochar, se coge la brocha por el soporte del trozo final
13 del carro alimentador, y se traslada completamente hacisa
arriba. Al tinal de este movimiento se libera de nuevo por el
dedo de retencidn 21 del modo ya descrito, una pieza de traba-
jo que puede resbalar a la contrapieza 18.
En el extremo inferior de la rampa de entrada 15
y en la rampa de salida 31 estan aplicados interruptores fina-
les 39 y 40 respectivamente que trabajan sin contactos, que
tengan cada vez una seiigl cuando una pieza de trabajo resbals
desde la rampa de entrada 15 a la contrapieza 18 y desde la con
trapieza 18 a la rampa de entrada 15. Por lo demds ge ha de
mencionar pars completar,que vor motivos de espacio el carro
de brochnar 9 se ha representado unicamente en su situacion mas
superior y el carro alimentador 12 en su situacion mds inferioi
Una seme jante posicion relativa del carro de brochar 9 y del
carro alimentador de herramientas 12 entre si no puede surgir
durante el funcionamiento; por este morivo se represento de trg
7z0s tambien el carro alimentador de las herramientas 12.

En lea tigura 4 estd representada una pista guia
16 en seccion transversal. Esta consta de dos varillas gula
inferiores 41 sobre las que descansa la pieza de trabajo 4, y
de dos varillgs guia superiores 42 que gulan a la pieza de tra
bajo transversalmente a su direccidén de wesbalamiento. ILas cug
tro varillas guia 45, 42 dispuestas paralelas entre si, estédn
unidas una con otras mediante periiles de union 45, por ejemplg
pletinas., En esta ejecucion de las pistas guia 16 la rampa de

entrada 15, la contrapieza 18 y la rampa de salida 31 necesitan

desarrollarse sélo como marco sopbre el cual se aplican -recan-
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pistas gula 1o. La pista gula 16 proporcions a las plezas de
trabajo en La contrapieza una gituacién dexrzuid- en direccidn
vertical y paralela ul eje de giro 37, mientras que la situa-
cién perpendicular a estas dos direcciones se produce mediante
las superticies gula 38 de los blouues 36. Se ha de giadir
que la separacién de ambas varillas gula 42 superiores es coll
niente también de manera yue la pieza de trabajo 4 se encuen-
tra entre estas con un poco de holgura con el tin de yue pueda
teper lugar un exacto centraje sobre el asiento para la pieza
de trabajo 3 mediante la brocha.

N O T A

Descrita sutricientemente la naturaleza del invento
agi como la menera de realizarlo en la practica, deve hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug
ceptibles de modificaciones de detalle,en cuanto no alteren sy
principio fundamental; TPambien se huce constar que el invento
corresponde & une Solicitud de Patente presentada en Alemania
con fecha 4 de Enero de 1.974, N2 P 24.00 236. 6; acogiéndose
por lo tanto,a los beneficios gue conceden log Convenlos Inteyg
nacionales en vigor, y siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo gue se solicita Patente de Invencion
por 20 afios en Espara,sobre: Perfeccionamientos en brochado-
rag verticales; caracterizéndose por lo siguiente-

1.- Perfeccionamientos en brochadores verticales
especialmente brochadoras de interiores, del tipo gue compren
de al menos un asiento pars las plezas de trabajo dispuesto sg
bre una messa, con un carro de prochar dispuesto por debajo de
la mesa de la méquina, Gsplazable verticalmente gue tira de

al menos una brocha presionada a través de la 6 las piezas de

N
N
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trabajo. con un ¢arro alimentador de la herramienta, dispuesto
por encima del asiento para las piezas de trabajo, desplagable
verticalmente, con una rampa de entrada inclinada purs las pile
gas de trabajo, con una contrapleza que se une al extremo de
la rampa de entrada, giratoria mediante un accionamiento de gl
ro desde su plano sobre el asiento 0 los asiensos para las pig
zas de trabajo, y viceversa, con una rampa de salids posconec-
tada & la contrapieza y con un dispositivo de separacidn pieza
o pieza dispuesto por encima de la rampa de entrada, accionabl
entre dos situaciones finales, que cuando estd la contrapieza
en la situacién girada hacia arriba deja libre en cada caso
une pieza de trabajo para cada asiento para las piezas de tra-
bajo, caracterizados poryue en el carro de brochar wmociado
o cada asiento para las piezas de trabajo, e gta previsto un
plogueo gue scbresale hacia arriba, entre la contrapleza y la
rampa de salida, clerra la contrapieza hacia la rampa de sali
da.al estar trasladado hacia arriba el carro de prochar, y la
deja libre al trasladarse hacia abaio el carro de brochar.

.- Perfeccionamientos segin reivindicacion 1, ca-
racterizados porgue cada bloyueo estéd dorado de una supersicie
zula gue gula hacils el asiento para la pleza de trabajo a la
pieza que descansa sobre él, al estar girada haecia abajo la
contrapieza.

3.~ Perteccionamientos segun reivindicacioén 2, ca-
racterizados porgue la superricie gula estéd curvada en forma
de arco de circulo aproximadamente, y porgue su centro de cur
raturse se halla aproximadamente en el eje de giro de la perte-
neciente contrapieza, al estar trasladado hacia arriba el ca-

rro de brochar.

[t

4 .- Perteccionamientos sesun una de las reivindica



5.

10,

15

- 15 -
nes 1 a 3, caracterizados porgue la contrapieza y la pertepe-

ciente rampa de salida estdn desarrolladas de una pieza y gi-
ratorios conjuntamente.

5.~ Perteccionamientos segin reivindicacion 1, cg
racterizados porqueﬁgl carro alimentador de las nerramientas
esta previsto un tope que lleva el dispositivo de separacion
pieza a pieza a una de sus situaciores tinales, al e star tras-
ladado hacia arriba el carro alimentador.

6.~ Perfeccionamientos segun reivindicacion 5, ca-
racterizados porgue el dispositivo de separsacion pieza 2 pleza
ge retiene en su otra situseién rinal mediante un muelle de
compresidn.

Tem Perfeccionamientos en Brochadoras verticales;
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente kemo-
ria, é ilustrado en los adjuntos dibujos.

Egta Lemoria consta de Quyince hojas,escritas a ma-
quina por una sola cara.
18 FEB. 1975

Medrid,

OSWALD FORST MASCHINENFABRIK UND
APPARATEBAUANSTALF GMBH,

AUGEZ RC253 Y 00T
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