5.

PATENTE DE INVENCION

@/%émmm @@J@%ﬁ'ﬂa
sotre:

PERFECCIONAMIENTOS EN BROCHADORAS VERTICALES.
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Tolbcilantr: OSWALD FORST WASCHIKENFALRIK UND APPARATEBAUANS—

TALT GMBH, entidad alemena, residentes en Schiit-
zenstr. 160, 5650 Solingen, .Repiblica) Federsl

Alemaﬁa.

La presente invencidn se refiere a una brochadora
vertical, Lapecialmente a uné brochadora de interiores,

con por lo menos un asiento psra las plezas de trabsjo so-

_bre ung mesa de 1lg méquina, con up- carre de brochar dispues—

to por debajo de la mesa de la maquina, desplazable verti-
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culments, que Liry de ul menog una brochy pusdndolu por 1
6 las piezag de trabajo, con un carro alimentador de la bro- |
cha desplazable verticalmente, dispuesto por encima del asien

to para las piezas, con wn dispoaitivo transportador pars

elevar las piezas de trabajo ante el asiento para las piezas

J con un dispositivo alimentador para el iransporte de lasg
pilezas ds trabajo desde su situscidn ante el asiento pars lag
plezas a su posicidn de brochado sobrs el agiento para laa
piezas, .

En teles brochadoras conocidag estd previsto suelto
delante del bastidor de 1a méguina un transportsdor inclingdo
que eleva las piezas de trabajo desde el suslo hasta por en-
cima del asiento para las blezas, desde donde ge alimentan
a log ggientos para les piezas mediante rampss. lin éstés ram-
bas tienen que egtar previstos sin embargo dispositivos para
separar las piezas de wna en wna, mediante los cusles se ali-
mentan las piezas de trabajo individualmente en cada caso
¥ en correcta sucesidén temporal en relacion al ritmo de 1g
maquine, a los asientos para las pieéaa. Tales dispositivos
de transports bara elevar las piezas de trabajo ante los
asientos pars las Piezas son extraordinarismente coatosgos

constructivamente.

Ademas de ésto es conocido colocar las plezas de

trabajo a mano en logs lugares de brochado, encima de los

asientos para lasg blezas, y retirarias de nuavo a mgno, Para

esto el bastidor de la méquina iiene que estar hundido muchon
en el suelo. con el f£in de que los apoyos para las plezas de
trabaJo queden a una glturas de naniobra de aproximadnmente

1,0 metros sobre el auelo qQue sirve como suparficie de apoyo

para el operario, o bien tiene que ester prevists una pla-
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el principio, de tal maners que es posible la elevacién de la+

_oon el carro de brochar estd unido un apoye para las piezas -

“aa oon el lade superior del aslento para las piezas de trg-

'_;bajo, en la situacién final superior del carro de brochar. La

cal, para elevar las plezas de trabajo ante los asientos pa=-
_ra las piezas de trabajo. El coste constructive neoeaario pa-

1ra eato -e8 extraordinariamente bajo, y por otra parte son

 trabaJ0 ante les asientos para las plezas de trabajo se efec-

taforme para el operario. 5in tener en cuenta que el hundir el

bastidor de la maquina en el suelo es muy costoso y frecuente-
mente no es posible por motivos consiructivoa, tienen que
tomarse en ambos cgsos medidas de geguridad extreordinaria-
mente extenaas con el fin de impeéir'las posibles heridas
del sperario al manipular en el lugar'de brochado. '

" La invenocién se fundamenta por tanto en el cometido

de estructurar una brochadora vertical de -la clase descrita
plezas de trabajo ante los apoyos para laz plezas de trabajo
sin diapositivon de accionamiento per separado.

Eate ocometido se soluoiona gegin la invencién'porquL
de trabajo, cuyo lado portador ‘de las piezaa de trabaao enra-

esencia de la invencién conaiste pugs en que sg aproveche ub

movimiento ya existente de una parte de la.brochadora verti-.

practicamente innecesarisa pbrecaucicnes -de meguridad.

‘En une ventajosa configuracién de la invencion al

_ apeyo esta deaarrollado come consola aplicada al ocarro de

brechar y. destaoada de éste hacia arriba, ¥y trasladablo dentrL

del bastidar de la méquina. La elevacién de, las- piezas de '!

tda puds dentrs del bastidor de la_maquina gue por regla

general egtd completamente cerrado, de manera que no son ne-

cesarias ninguna clase de precauciones de seguridad adicio-
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teccldn por lg que 38 mueve el apoyo hacis arriba; pero por

duaesen 8 un debilitamiento exceslvo del bastidor de la na-

vetticale en vista lateral parcialmente secoionada, con un

zas de trabajo,

nales. Por lo demés sblo necesits aplicarse uns sencillg
connels al earro de “brochar y eutﬁr pravigto un cerrenpon~
diente sscote en 1n ;eua do la miqulnn por al que puade - mo~
verge ante el amasiento de lag pioauu de trabaJo la cénaola con
la pieza de trabajo portada en ella,

En otra estructuracidén asimismo ventajosa de la
invenciodn, el apoyo esta dispuesto delante del bastidor de
la méquina y estd unido mediante tirantes con el carro de
brochar. En esta Gltime versién tiene que disponerse en el

lado delantero del bastidor de la méquina ung jaula de pro-

otra parte ‘asta configuracién es ventajoaa siespecialmenta

al tratarse -de piezas de trabaao nuy grandes, los escotes an

la mesa de la méquing neeesarios en la primers eJecucion, con

quina. ,
De la deseripeidn de ejemplos de ejécudién 8 base
del dibujo, resultan otras ventajas y caracteristicas de 1a

invencidn.

La figura 1 muestra una brochadora de interiores

dispositivo tranasportador aplicado al carro de brochar, pa-

ra elevar las plezas de trebajo ante los aslentOs de las pie-

La figura 2 nuestrs una vigta en planta de la mega |

de la maquina de’ la fiwure 1. ' I
' La figura 3 mueetra un corte anpliado de la figura |

1, segin la zona delimitada de trazos Yy puntos en la figurg 1L

Ls figura_4 muestra una brochadpra de interiores

vertical correspondiente g lag figura 1, con un dispositivo
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1a maquinarz eatan practicados taladros 5 y 6 alineados unos

',presentada- por un taladro 7 de oada pieza de trabajo 4 aline

de transporte modificedo para las piezas de trabajo y la fi-

ura 5 mueptra una vista on planta do lg maquine do la 'igural

4 en una representacitn correspondiente a la fLigura 2.
Sobre un bastidor de mdquina 1 oonfigurado del modo

usual, es decir aproximsdamente en forma de paralelepipedo,

esta aplioada una mesa de méquina 2 dispuesta horizontal, que

se degigna tambienoomo placa de sujeccidén. Sobre la mesa de
méquina 2 estéan aplioados tres asientos para las pilezas de
trabajo 3 que sirven para la sujeccidén o bien el apoyo de
plezas de trabajo 4 a brochsr. Ya que en el presente cgso ge
trata de una brochadora de 1nteriarea, en loa asientos para

las piezas de trabajo 3 y correspondientemenre en la mesa de

con otroam, de manera que se puede tirar de una brooha -n0 re-

do oon anbos taladros 5 y 6.
- Para éato me sujeta la brooha con agu oabeza de vas-
tago én un soporte para el vastago as{mismo no repreaentado,

aplicado a un correspondiente taladro 8 'de un oarro dé bro-

char 9 dispueato por debajo de la mema de la maquinag 2 y deg-|

plazable verticalmente en el bastidor de la maquzna 1. E1
carro de brochar se guia en dos columnas guia 10, Eate sme so-
olona medisnte ocilindros de gocclonamiento principall11 hi-

drauliops dispuestos asimismo verticales, que se hgllan en

el pleno vertioal que pesa por los ejes oentralea de las bro-l
Ohe’o 7

Por enocima de la messa della méquina 2 esta dispueété
un carro alimentador de la herramienta 12, que es trasledable!

verticalmente asimismo en el plano que pasa por laa brochas }

Y los ellindros de asccionamiento principal 11, mediante un
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" mente en las caras exteriores de log cilindros de acciona-

miento principal 11, Este lleva en su extremo inferior un

wl)m

cilindro de trabajo 13 hidradlico. Lste estd guigdo latergl-

30porte para el trozo final de cada brocha, no. representado,
que estd plicado en cada caso en un correspondiente taladro
14. En un semajanté éoporte para el trozo final se sujeta la
cabezg del trozorfinal =~8uperior- de una brocha durante el
proceso de brochgdo dirigido hacia abajo y para la futﬁra
elevacidén de la brochg.

La brochadorsa descrita hasta ahors es conocida y

trabaja de modo conocido, es decir les brochas suaetas en loa

soportes para el vastago del carro de brochar 9, se pasan,

por los taladros 7 de las biezas 4 mediante movimiento hacla
abaao del carro de brochar 9, ¥ brochan en esto el degeado
perfil en el taladro 7. Una veg concluido el proceso de bro-

chado se liberan las brochas de los soportes del trozo fingl

¥ 8se pasan del todo hacia abajo por las piezas de trabajo,
A continuacidn se retiran las pilezas de trabajo 4

de los asientos para las piezas de trabajo 3 -del modo que se

describird més adelante-, Luego se levanta de nuevo el carro |
de brochar 9 con las brochas, hasta que el trozo final -su-
perior; de las brochas 8e coge de nuevo por 109 goportes del
trozo fingl en el carro alimentador de herramientas 12, A ' E
continuacién de ést0 se traslada hecia arriba el carro aliment
tador de las brochag 12 con las brochas, hasts que loas vasta-,
808 - -inferiores- de las brochas estan claramente por encimg i
de los asientos para lag plezas de trabajo 3, es decir por |
encima del recorrido de alimentacidn bpara nuevas plevas de l
trabajo 4, para lo cual los véstagos de las brochas se libe~

Tan previamente de log soportes de los vdstagos del carro de
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‘15 de-arrollada como apoyo para lag piezaﬂ de trabajo, qle

L extiende hacia arriba tanto que U lado superior, al eutar

| ‘trasladado a au situecién final superior el oarro de broohar
. zas de trabajo 3+ In parte 16 de. la cénaola 15 que: ‘se extien

| situaoion final superior por correnpondientea eaooten 17 en

" la mesa de la miquina.

~oerrado por todas partea, s ooncretamente a la altura en la |

'de broohar elta dibuJado de trazos en la figura 1 en eata ai-

A ’tuaoién 1nferior. Para la alimentacién de las piezaa de traba-

' prevista une rampa 19 conocida. Las piezas de trabajo pueden

brochar. Una vez alimentadas nuevba piezaa de trabajo 4 g

loa asientos para las piezas de trabajo 3 ae meten laa brochaa '

por arriba a través de las piezas de trabajo 4 y los tala-
dros 5 y 6 y se agairan nuevamente por 103 soportes de loa
vastagos. Entonces comienza un nuevo proceso de brouhado. .
Como dimpositivo de trensporte pera elovar las
plezaa de trabajo 4 dosde abajo hasta la altura del lado su-
perior de los asientoa para las piezas de trabajo 3, eati

aplicada al lado delantero del ca:ro de brochar 9 una oonsola

se’ deataoa haoia arriba del carro de broohur 9. Latn oénaola .

9, enruul eon el lado ‘superior de los asientoa para las’ pie-,'ﬁ‘

de haoin arriba, al sublr el carro de bro»har 9 ne mueve a suf

" Ean 1g zona inferlor del bastidor de la maquina 1

que e hallan IOs lados superiores de la consola 15 ouando
el carro de brochar 9 estd trasladado a su aituaoion final

inferior, esta practicado en el lado delantero dol baaﬁidor

| de 1a maquina 1 un orifioio 18 por el que pusden ponerse 80~ N

bre la oonaola 15 las pieza- de trabado 4 a brochar. El earro

Jo en esta situacién ‘inferior de-1la consola 15, pusde. estar

oolooarae alternativamente tambien 8 mano sobre la conuole,
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cuyo véastago de émbolo 22 e8té aplicada una. contrapieza 23

‘trapieza, 1lg conirepieza presenta en cada caso teladros co-

| Ya arriba, o seg cuando lgg brochas se han basado del todo

#lando anloncay vonvonlanlblo oareppr ol -m'l.rlulo 1 aon una La-
b& no Fepresontady, duu ¢uléd acopluda con un intercuptor do
seguridad de tal maners que el carro de brochar 9 Jjuntamente
con la congolg 15 Y las pilegas de trabajo 4 situadas sobre

ella no pueden transladarse hacia arriba hasta que estg co-

T e e e e e

rade la tapa, con el fin de descsrtar heridas en 1lg mano
del operario.
4 la sltura de los asientos paras las piezas de
trabajo 3 ests aplicado a un contrafuerte 20 voladizo, un

©ilindro de trabajo 21 hidradlico dispuesto horizontal en

qQue sirve como correders de alimentacidén. En la situseidn re- |
treida del véstago de ‘mbolo 22 egtd contrapieza 23 se encuen-
tra con mis escotes 24 abiertos hacia abajo, adaptados apro-
ximedgmente a lg forma de lasg bplezas de trabajo 4, en el re-
corrido de desplazamiento de lag piezas de trebajo 4 gobre

la consols 15, de maners que lasg piezas de trabajo 4 sobre la

1
'

consola 15 ge encuentran en estos e3cotes en la situacién !

final superior del carro de brochar 9. A continugecidn se dea- !

pleza 1a contrgpieza 23 hacia lg derecha -figura 1;mediante
accionamiento del eilindro de trabsjo 21 hidréulico, de mancrg
que las piezas de trabajo llegan g su situacién de brochado i
s8obre los ssientos pu}a las piszas de trabajo 3. Con el f{n
de poder pasar las brochas desde arribs a través de lg cop-

rregpondientes 25 en gu lado superior.

Una vez conlcuido el proceso de brochado descrito

hacia abajo por 1ag bl.zas de trabajo 4, se desplazan lag

plezas de trabajo en un 864undo paso de carrers del ecilindro
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|se hallan todavia por encima de 1os asientoa para las piezas

de trabnjo hidradlico 21, wn direceidn hacia el lado tragsero
dol bautlidor dao 1a mr'fqulrm 1, donda 'pmﬁzlnﬂ roabalar 1ibremons~
to antonues por ehoima de uua reuipa 7. gga contrupiuéau 8o
reenvian entonces a su situscidn de partida eﬁ el recorrido
de deépiazemiento de la consola 15, $i lg conéraéieza'EB
estd desarrollada exclusivamente como corredera, es convenien—
te sl se aplican reglotas guia 26 laterales para la guia la-
teral de las piezas de trabajo 4 sobre los asientos pare lag
Plezas de trabajo 3 en forma de placa. .
El ejemplo de ejecucidn representado-en las figuras.
4 y 5 coincide completamente con la ejecucidén de las figuras
1 a 3 en lo referente g la ejecucién de la brochadora de in-
terlores vertical, sin el dispositivo transportador para ele-
var las plezas de traba;o a los asientos para las piezaa de
trabajo, de manera que en lo referente a éato puede remitirae
a las partel de la demscripeidn correspondientes. Uhicamente
la mesa de la méquina 2 y los asientos pars las Plezas de tra-
bajo 3 en forma de plamcas estédn adelantadOs hasta el canto

delantero del bastidor de la méquing 1.

En ambas zonas exteriores del lado delantero del
‘carro de broohar 9 estan aplicadas dos varillas 30 que se ex-

tienden verticalmente hacla arriba, cuyos extremos superiore-

de trabajo 3 aln cuando el carro de brochar seanouentra en

au sltumseidbn final 1nrerior.

Mediante los travesgafios 31 voladizos, aplicados a log

vxtremos superiores de estas varillas 30, estdn diapuesﬁoa pe-
halelos a las varillas 31 tirantes 32 que estén dispuestos pué%

simismo verticales. En los extremos inferiores de los tiran-

tes 32 eaté splicada uns placa de apoyo 33 sobre 1g que pueden,
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‘para las piezas de trabajo 3, y con su lado trasero se halla

8u principio fundamental. Tembidn se hace constar que el in-

-

ponsree las plewas de trubujo 4. las verillas 30 y los tiran-
tes 32 estan dimensionados de manera que en la situacidén fi-
nal superior del carro de brochar 9 el lado superior de lLg

blaca de apoyo 33 enrasa con él iadb superior de los asientos

delante del lado deiéntero de los asientos para las piezas
de trébajo 3, solamente con una pequefia holgura. Los tirantes
32 con la placa de apoyo 33 aplicuda & sus extremos inferio-
res, son libremente méviles hacia arriba y hacia abajo ante
el lado delantero del vastidor de la méquina 1.

En la situscién final inferior del carro de brochar
9, dibujeda gsimismo de trazos, ls placa de spoyo 33 se en-
cuentra asimismo en unsg posicién inferior en ls que un operg-
rio puede colocar comodsmente blezas 'de’ trabajo 4 sobre esté
placa de apoyo. Comoialternativa puede ejectuarse ésto automd-
ticamente mediante unsg rampa 34. A lé altura de iés aslentos
bare las piezas de trabajo 3 estd aplicedo de nuevo medisnte
un contrafuerte 20' adosado al bastidor de 1lag méquina 1, un
cilindro de trabajo 21 hidradlico, para- cuya ‘construccién y
funcionamiento se remite a las partes de la descripecidn ante-
riores.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,v
asi ocomo la menera de reslizarlo en la practica, debé hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadss 90N gusH

cepcibles de modificaciones de dotalle, en cuanto no alteren

vento se refiere @ una solicitud de Patente presentsda en

Alemania con fecha de 4 de enero de 1.974 y Ne P 24 00 235.5,

acogiéndose por lo tento a los heneficios que conceden los
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y trasladable ‘dentro del bustidor de lg méquina,

-1

Conveniog Internacionsleg en vigor, siendo lo que constituye

la egencia del referido invento y por lo que ge solidta Paten'

te de Invenciédn por 20 afios en Espefia, sobre: PERFELCIONAMI&N
TOS EN BROCHADORAS VLRTICALES, caracterlzandoae por 1o gi-
&gulente: ' '

1.~ Perfeccionemientos en brochadorgs verticales,
especialmente brochadors de interiores, con por lo menos un
asiento para las pilezas dispuesto sobre ung mesa de lg ﬁéqui-
na, con un ca.ro de brochar dispuesto por debajo de ia mesa
de ls méquina, desplazable verticalmente, que tira de al me-

nos une brocha pasdndola por las piézas de trabasjo, con un

carre alimentador de la brocha desplazable verticalmente, digs
buesto por encima del msiento para las piezas, cdn un dispo-
sitivo transportador parg elevar las piezas de trabaao ante
el asiento para les piezes y con un dlsPOBitivo alimentador
para el transporte de las piezas de trabajo desde su gitug-
cibn ante el asiento pars lgs piezas a su posicidon de brochg-
do aobre el gsiento para las piezas, caracterizados porgue se
une cdon el carro de brochar un apoyo para plezas de trabejo
cuyo lado bortador de las piezas de trabajo enrasa con el lg-
do superior del asiento para las piezas de trabajo al eatgr
en la situacidn final supcrior el carro de brochar,

2.~ Perféccionamientos gegun la reivindicacidn 1,
oaracterizadoa borque el spoyo se dessrrolls como congola apli~

cada al carro de brochar, sobresaliente de éate hacia arribas

3.=- Perfeccionamientos gegln lg rei?indioacién 1,
caracterizados porqgue el apoyo se dispone delante del bastidon

de la maquina ¥ 8@ une ‘con el carro de br0char medlante tiran—

tea,
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4,~ Perfeccionamientos en brochadorag verticales,
tal y como queda sustancialmente descrito e; la presente Ne-
moria e ilustrado en log adjuntos dibujos.

Este NMemoria consta de doce hojas escritas a ma-

gquina por una golg cera,
Madrid, 4g¢ FNE. 1975
OSWALD TFORGT NASCHINEN: ABRIK UND
APPARATEBAUANSTA LT GMBI,

L EOMEZ ADEDY Y MopEY
2. o, Firmader L Gaata Faengndy,
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