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PERFECCIONAMIENTOS EN BROCHADORAS VERTICALES.

<3%%c;%z73¿k- OSWALD FORST MASCHINENFABRIK UND APPARATEBAÚANS- 

TALT GMBH, entidad alemana, residente en Schüt- 
zenatr. 160, 5650 Solingen, ¡República) Federal 

Alemana.

La presente invención se refiere a una brochadora 
vertical, Especialmente a una brochadora de interiores, 
con por lo menos un asiento para las piezas de trabajo so­

bre una mesa de la máquina, con un carro de brochar dispues­
to por debajo de la mesa de la máquina, desplazable vertí-
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cálmente, -¿un Lira de ai m„nos una brocha pasándoia por la 
o las piezas de trabajo, con un carro alimentador de la bro­
cha desplazable verticalmente, dispuesto por encima del asien 
to para las piezas, con un dispositivo transportador para 
elevar las piezas de trabajo ante el asiento para las piezas ¡ 
y con un dispositivo alimentador para el transporte de laa 
Piezas de trabajo desde su situación ante el asiento para las
piezas a su posición de brochado sobre el asiento para las 
piezas.

En tales brochadoras conocidas está previsto suelto 
delante del bastidor de la máquina un transportador inclinado 
que eleva las piezas de trabajo desde el suelo hasta por en­
cima del asiento para laa piezas, desde donde se alimentan 
a los asientos para las piezas mediante rampas. En estas ram­
pas tienen que estar previstos sin embargo dispositivos para 
separar las piezas de una en una, mediante los cuales se ali­
mentan las piezas de trabajo individualmente en cada caso 
y en correcta sucesión temporal en relación al ritmo de la 
maquina, a los asientos para las piezas. Tales dispositivos 
de transporta para elevar las piezas de trabajo ante los 

asientos para las piezas son extraordinariamente costosos 
constructivamente.

Además de ésto es conocido colocar las piezas de 
trabajo a mano en los lugares de brochado, encima de loa 

asientos para las piezas, y retirar Las de nuevo a mano. Para 
esto el bastidor de la máquina tiene que estar hundido mucho ' 
en el suelo.con el fin de que los apoyos para las piezas de ' 
trabajo queden a 'una altura de maniobra de aproximadamente ¡ 
1,0 metros sobre el suelo que sirve como superficie de apoyo ¡ 
para el operario, o bien tiene que estar prevista una pla-
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taforma para al operario. Sin tenar en cuenta que el hundir el 
bastidor dé la máquina en el suelo ea muy costoso y frecuente--; 
mente no es posible por motivos constructivos, tienen que 
tomarse en ambos casos medidas de seguridad extraordinaria­
mente extensas con el fin de impedir las posibles heridas 
del operario al manipular en el lugar de brochado.

La invención se fundamenta por tanto en el cometido 
de estructurar una brochadora vertical de la clase descrita 
al principio, de tal manera que es posible la elevación de la r 
piezas de trabajo ante los apoyos para las piezas de trabajo 
sin dispositivos de accionamiento por separado.

Este cometido se soluoiona según la invención porquu 
con el carro de broohar está unido un apoyo para las piezas - 
de trabajo, cuyo lado portador de las piezas de trabajo enra­
sa oon el lado superior del asiento para las piezas de tra­
bajo, en la situación final superior del carro de brochar. La 
esencia de la invención consiste pues en que se aprovecha un 
movimiento ya existente de una parte de la brochadora verti-. 
cal, para elevar las piezas de trabajo ante los asientos pa­
ra las piezas de trabajo. El coste constructivo necesario pa­
ra esto.es extraordinariamente bajo, y por otra parte son 
prácticamente innecesarias precauciones -de seguridad.

En una ventajosa configuración de la invención el 
apeyo esta desarrollado como consola,aplicada al oarro .de 
brechar y.destacada de éste hacia arriba, y trasladable dentro 
del bastidor de la máquina. La elevación de. las piezas ¿ie ) 
trabajo ahte loa asientos para las piezas de trabajo se efec-j 
túa pues dentre del bastidor de la máquina que por regla 

general esta completamente cerrado, de manera que no son ne­
cesarias ninguna clase de precauciones de seguridad adicio-
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nalea. Por 1. demás sólo necesita aplicarse una sencilla 
consola al carro de brochar y estar previsto un correspon­
diente escote en la mesa de 1. máquina por oi que puedo mo­
verse ante el asiento de las piezas de trabajo la cónsola con 
la pieza de trabajo portada en ella.

En otra estructuración asimismo ventajosa de la 
invención, el apoyo está dispuesto delante del bastidor de 
la máquina y está unido mediante tirantes con el carro de 
brochar. En esta última versión tiene que disponerse en el 
lado delantero del bastidor de la máquina una jaula de pro­
tección por la que se mueve el apoyo hacia arriba; pero por 
otra parte ósta configuración es ventajosa si especialmente 
al tratarse de piezas de trabajo muy grandes, los escotes en 
la mesa de la máquina necesarios en la primera ejecución, con­
dujesen a un debilitamiento excesivo.del bastidor de la má­
quina.

De la descripción de ejemplos de ejecución a base 
del dibujo, resultan otras ventajas y características dé la 
invención.

La figura 1 muestra una brochadora.de interiores 
vefticale en vista lateral, parcialmente seccionada, con un 

j dispositivo transportador aplicado al carro de brochar, pa­
ra elevar las piezas de trabajo ante los asientos de lás pie­
zas de trabajo,

La figura 2 muestra una vista en planta de la mesa 
de la máquina de la figura 1. [

La figura 3 muestra un corte ampliado de la figura 
1, según la zona delimitada de trazos y puntos en la figura 1 .

La figura 4 muestra una brochadora de interiores 
vertical correspondiente . la figura 1 , con un dispositivo



áe transporte modifioado para las piezas de trabajo y la fi- 
ura muestra una víate én planta de la máquina de lá figura 

4 en una representación correspondiente a la figura 2.

Sobre un bastidor de máquina 1 configurado del modo 
usual, es decir aproximadamente en forma de paralelepípedo, 
está aplicada una mesa de máquina 2 dispuesta horizontal, que 
se designa tambienoomo placa de sujección. Sobre la mesa de 
máquina 2 están aplioados tres asientos para las piezas de 
trabajo 3 que sirven para la sujección o bien el apoyo de 
piezas de trabajo 4 a brochar. Ya que en el presente caso se 
trata de una brochadora de interiores, en los asientos para 
las piezas de trabajo 3 y correspondientemente en la mesa de 
la máquina 2 están practicados taladros 5 y 6 alineados unos 
con otros, de manera que se puede tirar de una brocha -no re­
presentada- por un taladro 7 de oada pieza de trabajo 4 alinea­
do con ambos taladros 5 y 6.

Para ésto se sujeta la brooha con su oabeza de vás- 
, tago en un soporte para el véstago asimismo no representado, 
aplioadó a un correspondiente taladro 8 de un oarro de bro- 
ohar 9 dispuesto por debajo de la mesa de la máquina 2 y des- 
plazable vertioalmente en el bastidor de la máquina 1. El 
oarro de brochar ae guia en dos columnas guia 10. Este se ao- 
oiona mediante cilindros de accionamiento principal 1 1 hi- 
draúlicpa dispuestos asimismo verticales, que se. hallan en 

j al plano vertioal que pasa por los ejes centrales de las bro- 
! ohas.

Por encima de la mesa de la máquina 2 esté dispuestí 
un carro alimentador de la herramienta 12, que es trasladable! 
vertioalmente asimismo en el plano que pasa por las brochas 
y loa cilindros de accionamiento principal 1 1 , mediante un



cilindro do trabajo lj hidráulico. Este está guiado lateral- 
manta en lea carea exterioras de los cilindros da acciona­
miento principal 11. Bata lleva en su extremo inferior un 

aoporte para el trozo final de cada brocha, no representado, 
que está pilcado en cada caso en un correspondiente taladro 
14. En un semejante soporte para al trozo final sujeta 1. 
cabeza del trozo final -superior- de un. brocha durante . 1  

proceso de brochado dirigido hacia abajo y p.ra 1. futura 
elevación de la brocha.

La broohadora descrita hasta ahora es conocida y 
trabaja da modo conocido, es decir las brochas sujetas en los 
soportes para el vastago del carro de brochar 9, se pasan 

por los taladros 7 de las piezas 4 mediante movimiento hacia 
abajo del carro de brochar 9, y brochan en ésto .1 deseado 
perfil en el taladro 7. Una vez concluido el proceso de bro­
chado se liberan las brochas de loa soportes del trozo final 
y se pasan del todo hacia abajo por las piezas de trabajo.

A oontinuaoión se retiran laa piezas de trabajo 4 

d. los asientos p.ra la, piezas de trabajo 3 -del modo que se 
describirá más adelante-. Luego levanta de nuevo el o.rr. 
de brochar 9 con las broohas, hasta que el trozo final -su­
perior- de las brochas se coge de nuevo por los soportes del 
trozo final en el oarro alimentador de herramientas 12. A ! 
continuación de ésto se traslada hacia arriba el carro alimenj- 
tador de las brochas 12 con las brochas, hasta que lo. vást.J 

gos -inferiores- de las brochas están claramente por encima ' 
de los asientos par. las piezas de trabajo 3. es decir por ¡ 
encima del recorrido de alimentación par. nuevas piezas de 
trabajo 4, para lo cual los vástago. de la. brocha, se libe­
ran previamente de los soporte, de los vástago. del carro de
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brochar. Una vez alimentadas nuevas piezas de trabajo 4 a
loa asientos para la. pieza, de trabajo 3 se meten las brocha 
por arriba a través de la. piezas de trabajo 4 y loa tala­
dros 5 y 6 y se agarran nuevamente por los soportes de los 
vastagos. Entonces comienza un nuevo proceso de brochado.

a

Como dispositivo de transporte para elevar las 
piezas de trabajo 4 desde abajo hasta la altura del lado su­
perior de los asientos para las piezas de trabajo 3, está 
aplicada al lado delantero del carro de brochar $ una consola 
15 desarrollada como apoyo para las piezas de trabajo, que. 
se destaca hacia arriba del carro de brochar 9. Esta oónsola . 
se extiende hacia arriba tanto que su lado superior, al estar 
trasladado a su situación final superior el carro de brochar 
9, enrasa con el lado superior de los asientos para las pie­
zas de trabajo 3. Le parte 16 de la oónsola 15 qüe se extien­
de hacia arriba, al subir el carro de brochar 9 sé mueve a su 
situaoión final superior por correspondientes escotes 1 7 en 
la mesa de la máquina.

En la zona inferior del bastidor de la máquina i 
oerrado ¡por todas partes, y concretamente a la altura en la 
que ae hallan los lados superiores de la consola 15 cuando 
el carro de brochar 9 está trasladado a su situaoion final 
inferior, está praoticado en el lado delantero del bastidor 
de 1. máquina 1 un orificio 18 por el que pueden ponerse so­
bre la oonsola 15 las piezas de trabajo 4 a brochar. El carro 
de brochar está dibujado de trazos en la figura 1 en esta ai- 
tuaoión inferior. Para la alimentación de las piezaa de traba­
jo en esta situación inferior de la consola 15, puede-estar 

prevista una rampa 19 oonooida. Las piezas de trabajo pueden 
oolocarse alternativamente también a mano sobre la consola,
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.........."""""".. .... . "rin.,.,, con un,.
p .  no re p re se n ta d a ,  que e s tá  a c o p la d .  un in te ,- ru p to r  de

s.ídrid.d de tal manera que el ..rre de brechar 9 juntamente 

la consola 15 y las piezas de trabajo 4 situadas sobre 
ella no ,seden transladarse hacia arriba hasta que está ca­
rada la tapa, con el fin da descartar heridas en la mano 

del operario.

4 la altara de los asientos par. las piezas de 
trabajo 3 esta aplicado a nn contrafuerte 20 voladizo, un 
cilindro de trabajo 2 1 hidráulico dispuesto horizontal en 
cuyo vástsgo de émbolo 22 está aplicad, una oontrapiaz. 23 

que sirve como corredera de alimentación. En la situación re­
traída del vá.tag. de rebelo 2 2 e.tá contr.piez. 23 se ancucn. 
tr. cenáis escotes 24 abiertos hacia abajo, adaptados apro­
ximadamente . la forma de las piezas de trabajo 4 , en .1 re­
corrido de desplazamiento d. las pieza, de trabajo 4 sobre 
le consol. 1 5 , de manera que las piezas de trabajo 4 sobre la 
consola 1 5 se encuentran en estos escotes en la situación 
final superior del carro de brochar 9. 4 continuación se des-j 
Plata la contr.pi.za 23 hacia 1. derecha -figura 1-m.diante 
accionamiento del cilindro de trabajo 2 1 hidráulico, de mancr, 
que las piezas de trabajo llegan a su situación de brochado 
sobre loa asientos par. las piezas de trabajo 3 . Con .1 fin 
de poder pasar las brochas desde arriba a tra.é. de 1. oon- 
trapleza, 1. cOntrapi.z. presenta en cada .... taladros co­
rrespondiente. 25 en su lado superior.

Una vez conlcuido el proceso de brochado descrito 
ya arriba, o ... cuando la. brocha, se han pasado del todo 
bacía abajo por las pi.zas de trabajo 4. se desplazan 1.. 
Piezas de trabajo en un segundo paso de carrera del eilindro
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de trebejo hidraúlico 21, un dirección hacia el lado trasero 
doi bastidor do lan.ó<,u)na 1 , doodo p.mdnn r...b„l„rUbr„!.«,ti­
to entonces por encima do una raaipa 27. Laa oontrapiozue ae 
reenvían entoncea a su situación'de partida en el recorrido 
de deaplazamiento de la consola 15. Si la contrapieza *23 

está desarrollada exclusivamente como corredera, ea convenien­
te si ae aplican regletas guia 26 laterales para la guia la­
teral de laa piezas de trabajo 4 aobre los asientos para las 
piezas de trabajo 3 en forma de placa.

El ejemplo de ejecución representado en las figuras 
4 y 5 coincide completamente con la ejecución de las figuras 
1 a 3 en lo referente a la ejecución de la broohadora de in­
teriores vertical, sin el dispositivo transportador para ele­
var las piezas de trabajo a los asientos para laa piezas de 
trabajo, de manera que en lo referente a ésto puede remitirse 

a las partes de la descripción correspondientes. Unicamente 
la mesa de la máquina 2 y loa asientos para las piezas de tra­
bajo 3 en forma de placas estén adelantados hasta el canto 
delantero del bastidor de la máquina 1.

En ambas zonas exteriores del lado delantero del 
carro de brochar 9 están aplicadas dos varillas 30 que ae ex­
tienden verticalmente hacia arriba, cuyos extremos superiores 
se hallan todavía por encima de los asientos para las piezas 
de trabajo 3 aún cuando el carro de brochar seenouentra en 
su situación final inferior.

Mediante los travesanos 3Í voladizos, aplicados a lot 
extremos superiores de estas varillas 30, están dispuestos pa­
ralelos a las varilla. 31 tirantes 32 que están dispuestos pues 
asimismo verticales. En loa extremos inferiores de los tiran­
tes 32 esta aplicada una placa de apoyo 33 sobre la que pueden.
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ponerse las piezas Ja trabujo 4. Las vari!Las 30 y loa tiran­
tea 32 eatán dimensionado3 de manera <jue en la situación fi­
nal superior del carro de brochan 9 el lado superior de La 
placa de apoyo 33 enrasa con el lado superior de los asientos 
para las piezas de trabajo 3, y con au lado trasero se halla 
delante del lado delantero de ios asientos para las piezas 
de trabajo 3, solamente con una pequeila holgura. Los tirantes 
32 con la placa de apoyo 33 aplicada a sus extremos inferio­
res, son libremente móviles hacia arriba y hacia abajo ante 
el lado delantero del vastidor de la máquina 1.

En la situación final inferior del carro de brochar, 
9, dibujada asimismo de trazos, la placa de apoyo 33 se en­
cuentra asimismo en una posición inferior en la que un opera­
rio puede colocar cómodamente piezas de'trabajo 4 sobre esta 
placa de apoyo. Como alternativa puede ejectuarse ésto automá­
ticamente mediante una rampa 34. A la altura de los asientos 
para las piezas de trabajo 3 está aplicado de nuevo mediante 
un contrafuerte 20' adosado al bastidor de la máquina 1, un 
cilindro de trabajo 21 hidráulico, para cuya construcción y 
funcionamiento se remite a las partes de la descripción ante­
riores.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento 
asi como la manera de realizarlo en la praotioa, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus 
cepcibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren 
su principio fundamental. También se hace constar que el in­
vento se refiere a una solicitud de Patente presentada en 
Alemania con fecha de 4 de enero de 1.974 y N2 p 24 00 235.5, 
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los
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.. vigor, ^  ....titay.
1. esencia del referido invente y per lo qn. .. solidt. Peten 
te de Invención por 20 aHoa en España, sobre: PERFECCIOMMIEN
TOS EN BROCHMORAS VERTIOAIES, o.ré.térinánd.ae por 1. ai- 
guíente:
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1.- Perfeccionamientos en brochadoras verticales, 
especialmente brochadora de interiores, con por lo menos un 
asiento para las piezas dispuesto sobre una mesa de la máqui­
na, con un caro de brochar dispuesto por debajo de la mesa 
de la máquina, desplazable verticalmente, que tira de al me­
nos una brocha pasándola por las piezas de trabajo, con un 

carro alimentador de la brocha desplazable verticalmente, dis- 
puesto por encima del asiento para las piezas, cdn un dispo­
sitivo transportador para elevar las piezas de trabajo ante 
el asiento para las piezas y con un dispositivo alimentador 
para el transporte de las piezas de trabajo desdé su situa­
ción ante el asiento para las piezas a su posición de brocha­
do sobre el asiento para las piezas, caracterizado, porque se 
une con el carro de brochar un apoyo par. piezas de trabajo 
cuyo lado portador de las piezas de trabajo enrasa con el la­
do superior del asiento para las piezas de trabajo al estar 
en la situación final superior el carro de brochar.

2 . - Perfeccionamientos segán la reivindicación 1 , 
caracterizado, porque el apoyo se desarrolla como consola apli­
cada al carro de brochar, sobresaliente de éste hacia arriba
y trasladable dentro del bastidor de la máquina.

3. - Perfeccionamiento, segán la reivindicación 1 ,
caracterizado, porque el apoyo se dispone delante del bastidor
de la máquina y se une con el carro de brochar mediante tiran­
tes.



-12-

4.- Perfeccionamientos en hrochadoras verticales, 
tal y como queda sustancialmente descrito en 1. presente Ke 
n-oria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid, ^  EME 1975 
OSWALb FORST MASCHINHK;'ABRIK UND 
APPARATERAUANSTALT GMBH.
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