
Que por veinte aílos ee solicita a favor de BAXTER LABDRATC- 
RIES, INC., de nacionalidad Estadounidense# con domicilio en 
Rorton Grove/ Mlinoie (Estados Unidos), y que ha do recaer

sobre: "OXICENADOR DE SANGRE DEL U P O  DE BURBUJAS POHTfDO RJL 
5 CIPAMENTE Y DOTADO ¿€ CANALES OE CIRCULACION fLEXIBLES".

El registro de la Patente de Invención que se ooli- 
10 cite tiene por objeto garantizar la explotación exclusiva en 

todo el territorio nacional y sus posesionas de un oxigensdor 
de sangre del tipo do burbujas montado rígidamente y dotado - 
da canelas de circulación flexibles, conforme sa describe a * 
continuación y sa representa gráficamente en ios adjuntos di- 

15 bujoa, a título da ejemplo.
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Loo oxigenadores do sangra de} tipo de bolsa fiexí 
ble so utilizan en cirugía a corazón abierto para asegurar la 
función de los pulmones mientras se para el corazón durante - 
la operación, La sangro es bombeada artificialmente a partir 

5 de una vena del cuerpo a troves del oxigenador, donde toma axi, 
geno y elimina el dióxido de carbono. R continuación, la san­
gre es bombeada artificialmente en una arteria del cuerpo, p:& 
porcionsndo una circulación de sangre fresca al paciente duran: 
te toda la operación.

1C Unos ejemplos de oxigenadores de sangre tipo bolsa -
fabricados comercialmento ce describen en las patentes de los 
Estados Unidos 3.502.440 y 3.723.377.

LoB oxigenadores del tipo de bolsa flexible presentan 
una ventaja importante respecto a los oxigenadores del tipo de 

15 cajón conocidos, tal como el que se ilustra en la patente de - 
loa Estados Unidos nómero 3.48C.158, porque los canales de cir 
eulación de sangre aplastables y flexibles de ios oxigenadores 
en forma de bolsa reducen el riesgo de que grandes cantidades 
de gas puedan aar bombeadas en una arteria del paciente, lo que 

20 podría tener un efecto letal. Los canales de circulación flexi­
bles se aplastan cuando no están llenos de líquido o gas. Por - 
tanto, si la bomba situada río abajo de un oxigenador tipo bol­
sa se encuentra accidentalmente en funcionamiento cuando el ox¿, 
ganador se vacía, la cantidad de gas que será introducida en la 

2S arteria del paciente será nula o muy pequofta, ya que los cana­

les de circulación se aplastan simpiamontd bajo la aspiración 
de la bomba mientras se vacían de sangre, funcionando como vái 
vula de cierre. Por tanto, la circulación on la arteria del pa 
ciento se termina cuando el suministro de sangre se agota, a - 

30 pasar de que la bomba arterial situada río abajo siga funcio-



Por al contrario, los oxigenadores en forma da cajón 
tisnan conductos do circulación da sangre rígidos y da volumon 

invariable. Por tanto, pueden ser bombeadas fácilmente an ol - 
paciente de manera accidental ciertas cantidadoe de gas leta­

les.
En la utilización corriente, ios oxigenadores tipo - 

bolas flexible descritos más arriba aa estiran aplastados an - 
un bastidor, estando ios bordea auperior y laterales dal oxigg 
nsdor atados bajo tensión an ai bastidor, qua tiene dimensio­
nes superiores s las del oxlgenador. Esta áperación molesto da 

estiramiento y da sujeción es importante para impedir qua el - 
oxlgenador aa deforme cuando está llano de sangro y para manta 
ner las conexiones tubulares con ai oxlgenador rectas y ain C& 
cas, así como para impedir que determinadas porcionaa da loa - 
conductos flexibles de circulación do sangra ea deforman hacia 
ai exterior an un grado excesivo. Cote óitimo fenómeno ea inda 
doabie, ya que aumenta el volumen do la sangro mantenida en al 

oxlgenador, io cual a su vez reduce lo cantidad de sangro dis­
ponible para el paciente an cualquier momento dado.

bebido a la incomodidad de la operación de atadura y 
de estiramiento necesaria en los oxigenadores de bolea flexible 
ios del tipo da alojamiento rígido conservan una popularidad - 
importante a pesar de sus inconvenientes.

El invento proporciona un dispositivo que prosonta - 
la seguridad y la eficacia de los oxigenadores del tipo de bo^ 
aa poro que ain embargo presenta la comodidad de utilización - 
de loo oxigenadorea del tipo de caja rígida, combinados con - 
unaa ventajas quo no existen en ninguno de los oxigenadores de 

la tóonica anterior.
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Descripción del Invento
De acuerdo con el invento, sa describe un oxigenador 

de sangre del tipo de burbujas que incluye: una bolsa flexible 
provista de porciones herméticamente corradas que definan en - 

S dicha bolsa un conducto da circulación con una zona do oxigene 
ción de sangre y una zona de desespumado de la sangre, y que - 
tiene unos medios para introducir una corriente de sangre y una 
corriente de burbujas de oxígeno en una extremidad de dicho cor: 
ducto de circulación, y unos medios p<sra extraer la sangre por 

10 la otra extremidad da dicho conducto de circulación. Un sopor­

ta rígido está sujeto en la bolsa flexible, para mantenerla pie 
na y estirada. Por tanto, las porciones deseadas del conducto 
de circulación definidas en el interior de la bolsa están cetjL 
radas y presentan una distensión y una deformación hacia el ex 

15 tarior reducidas cuando están llenas de sangre y oxígeno durar: 
te su utilización.

Por consiguiente, el oxigenador segón ei invento no 
necesita ser atado y estirado en una armadura, como loa oxige- 
nadorss de bolea flexible de la técnica anterior. Por el contra 

20 rio, puede solamente estar colgado o apoyado para ser utiliza­
do de manera similar a la da los oxigenadores del tipo do ceja.

Sin embargo, al oxigenador del invento está provisto 
de ios canales de circulación aplastableo que son ton importan 

tos para aumentar la seguridad de funcionamiento.
25 Además, el conducto de circulación flexible del oxi­

genador puede presentar una tendencia limitada e ser deformado 
por la sangra gracias a un mecanismo nuovo, en el cual la pre­
sencia de un refuerzo rígido impide en cualquier momento que el 
costado del conducto de circulación en contacto con el refuerzo 

3C se extienda excesivamente. Igualmente, cuando el conducto da -



circulación ampie:a a axtandorse el refuerzo rígido hace que 
la bolsa flexible está sometida a una mayor tensión que limita 
todavía mía esta distensión dando lugar o Isa ventajas que oe 
describen más arriba.

Una ventaje suplementaria del invento ae deriva do - 

que no era una buana práctica mádida atar io9 oxiganadorae de 
bolsa da la tÓcnica anterior en sua armaduras* para aar utili­
zados, mucho tiempo antee da emplearlos en una operación, ta - 

razón da alio consista en qua Isa hojas do piastisol da cloru­
ro do polivinilo qua se emplean corrientemente para fabricar - 
las bolsas tienden a fluir en frío o a "estirarse" lentamente 

bejo tensión, de modo que en un día aproximadamente la tensión 
aplicada a la envoltura atada en una armadura disminuya mucho. 

Por tanto* de manara convencional* el oxigenador da bolea dabo 
montarea o montarse da nueve en la armadura pooo tiempo antas 
de la operación, aa daeir en un momento en que naturalmente la 
enfermera encargada de loa oxigenadoroo de la aala da operación 
oató muy ocupada.

En ai oxigenador del invento la mayor parto da la tari 
aión necesaria se aplica a loo canales de circulación debido a 
la distensión producida por la propia sangra ya que loe canales 
tiendan a alejarse doi refuerzo rígido, con la tensión resulta# 
te, conforme aa extienden. Por tanto, oi oxigenador del invento 
no preaenta ningRn fenómeno indeseable de estiramiento o "alar­
gamiento" antea de su utilización y queda disponible para ser - 
utilizado inmediatamente sin atarlo ni estirarlo durante el pe­
ríodo de tiempo de almacenado indefinido.

Una segunda característica del invento eató rsbeiona- 
da con le mejora en este tipo general de oxigenador que eonaie- 
ta en la diaposición ds una tubería da mueatreo da aangra qua -
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comunica con la zona de desespumado por una zona separada si­
tuada encima dol conducto de circulación estando dicha zona - 
herméticamente obturada por una junta amovible con el objeto 
de mantener un ambiente estéril*

5 Cn los dibujos!
La figura 1 es una vista en alzado de un oxiganador 

según el invento con una porción, abierta para mostrar el re­
fuerzo rígido detrae de la bolsa flexible del oxiganador*

La figura 2 es una vista en sección transversal am- 
10 pliada tomada a lo largo de la línea 2 - 2 do la figuro 1.

La figura 3 es una vista en aizsdo del refuerzo rí­
gido del invento, con una porción abierta para mostrar una at! 

gunda capa de refuerzo.
Haciendo referencia a ios dibujos, sa representa un 

1S oxiganador según el invento que tiene unas capas laminares de
plástico 10, 12 y los partes relacionadas nue se representan, 
las cuales tienen un funcionamiento similar al de las partes 
correspondientes del oxigenador descrito en las figuras 1 a 4 
de la patenta de los Estados Unidos número 3.729.377.

20 Las capas laminaras 10, 12 estén soldadas conjunta­

mente, en parte por soldadura térmica periférica 14, 16. Unas 
costuras de soldadura suplementarias 10, 20 definen un condug 
to de circulación pare ie sangre, el cual incluye una zona do 
oxigenación de sangre 22 y una zona de desespumado da sangre 

25 24.
La parte situada corriente arriba de la porción de 

desespumado 24, contiene una esponja de despumado convencional 
26, hecha por ejemplo, de fibras de metal hiladas o do plásti­
co poroso, que contienen generalmente un agente desespumante a 

30 base de silicio orgánico. Una segunda parte de la zona do desqs
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pumado incluye unos conductas tortuoso# 20 que permiten la oljL 
minadón final da las burbujas de gas de le aangr*. El acceso 
al conducto 28 está definido a treváe del elemento filtrante 
30 que tiene un embudo guiado 31 pare dejar pasar la sangre - 

5 hacia una extremidad del conducto tortuoso 28. El gas aa elimi. 

nado del aparato a treváe da loa orificios de escapo 32 y 34, 
que están obturados ds manera satérii hasta al mémanto de le - 
utilización por medio de la junta doogarroble 35 de diseño con 
venoionel. El receptáculo 29 permite introducir un termómetro 

10 o dispoeitivo perecido.
Se introduce une corriente de sangre a treváe de loa 

orificios de entrada 36, 38, que pueden aer obturadoa de mana­
re estéril, haata el momento de la utilización, por medio de - 
laa Juntas deagarrables 37, las cuales son similares a la jun- 

15 ta 35. El orificio do entrada 36 está conectado e une fuente - 
de eengre venóse para asegurar le corriente principal do la - 
sangre que circula, mientraa que el orificio de entrada 38 aijr 
ve pera el reciclado opcional de la eengre al aer rotirado del 
emplazamiento de le incisión y reciclado al paciente. El orif¿ 

20 ció de solide 40 situado en la extremidad opuesta dsl conducto 
de circulación de sangre está adaptado para conectarse con el 
tubo de modo que dejo pesar la aangre devuelta al pacienta, y 
está obturado de manera movible de un modo similar e loa orifJL 
d o s  de entrada 36, 38.

25 Laa Juntoa 39 y 41 cierran el conducto de circulación
alrededor de los orificios de entrada y salida.

El tubo burbujaador 42 está montado en el fondo do la 
columna de oxigenación 22 pare proporcionar une amplia dietribg 
oión de finas burbujee de oxígeno en la sangre que fluye por - 

30 le columna. El tubo burbujaador 42 ee un elemento en forma de
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copa, generalmente hecho de plástico poroso cuyos poros tienen 
característicamente un tamaño medio de aproximadamente 90 a - 
140 micrones. El interior del tubo burbujeador 42 está conactg 
do con la tubería de oxígeno 44 de manera convencional, estan- 

5 do dicha tubería herméticamente cerrada entre la3 hojas 10 y - 
12 por 1a línea de soldadura 18.

El orificia de acceso 46 ea un agujero formado a t^a 
vés da todas las capas del oxigenador para permitir ai paso de 
las tuberías do sangre y similares a través del oxigenador de 

10 manera adecuada.
El elemento 59, sometido a la preaién del fluido, ir) 

cluyo un par de hojas do plástico soldadas térmicamente entre 
si para definir un par de cámaras interconectadas y que pueden 
someterse a presión y está doblado alrededor de la zona da oxj¡. 

15 genaeión 22 do la manera descrita en la patente de las Estados 
Unidos nómoro 3.729.377, con el objeto de controlar la superfí 
ele de la sección transversal de la zona de oxigenación 22, de 
la manera deseada, durante el proceso de oxigenación da la san, 
gra. La tubería de presión 80 sirve para añadir o extraer fluj[ 

20 do bajo presión, tal como gas oxígeno de la cámara da presión 
59.

De acuerdo con el invento, se proporciona un refuer­
zo rígido 82 que ss representa particularmente an este modo de 
realización bajo la forma de un par de hojas onduladas 84, 86 

25 de estructura idéntica y que están hechas generalmente de mate 
rlal ondulado similar al que se utiliza para fabricar los raol 
plantes de transporta. Las hojas 84, 86 están hechas preferente 
mente de poliatileno da alta densidad o parecido, y cada una - 
incluye un par de copas enfrentadas do plástico 88, 90 (figura 

30 2) separadas por una pluralidad de elementos de refuerzo gene-
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raímente paralelos 92, 94 para separar laa capas 88, 90 y pa­
ra reforzar la estructura compuesto.

Las hojea 84, 86 están dispuestas da manera que sus 
elementos de refuerzos respectivos 92, 94 catan dispuestos an 
gularmante el uno respecto al otro y sean generalmente porpea 
dicolores. Esto dota al conjunto del refuerzo 82 de un eleva­
do grado de resistencia al encorvamiento de modo que no pueda 
ser doblado y encorvado fácilmente.

En el modo de realización representado, el refuerzo 
82 oatá dispuesto contra las hojas de plástico 10, 12 como se 
indica en líneas de puntos en le figura 1, para mantener las 
hojas 10 y 12 del oxigenador de bolsa en une configuración es 
tirada sin que sea necesario atarla e una armadura como ea - 
suele hacer en le tácniea anterior. Esto puede hacerse soldán 
do por soldadura tórmica o parecido, el refuerzo 82 an una ag 
gunda bolsa definida por la hoja 12 y una tareera hoja da re­
vestimiento de plástico flexible 96 (figura 2). Laa hojee 10, 
12 y 96 eetán todaa aoldadaa térmicamente isa unos con las - 

otras a lo largo de lee linees de aoldadura 14, 16, aagón se 
represento en la figura 2, alrededor de la mayor parte do la 
periferia dal rsfusrzo 82, oon exospción da la zona de entra 
da de sangra 100 entre le zona de oxigenación 22 y la zona de 
desespumado 24, y de la zona de salida de eacapa de gae 101, 
an la cual el tubo de eacapa 103, dotado de un filtro de alga 
dón IOS, paea para proporcionar un orificio de salida a prue­

ba de bacterias, destinado a aar utilizado durante la esteri­
lización dal oxigenador. Por tanto, al oxigonador de bolsa e& 

tá sujeto de manera permanente en el refuerzo 82, en una con­
figuración tensa que permite obtener les ventajee descritas - 
más arribe. Igualmente le zona 107 puedo permanecer abierta -

-  9  * -



- lo -

para facilitar su fabricación, hasta al nivel dal orificio de 
salida 40, poro preferentemente no más alto.

En el modo de realización preferido que sa represen 
ta aquí, la zona de oxigenación 22 dal circuito do circulación 

5 de sangra no está dispuesta contra el refuerzo 82, sino que es 

ta lateralmente separada del mismo, ya que su superficie de - 
sección transversal está controlada por al funcionamiento dol 
elemento presurizable 59. Sin embargo, on otros modos da real¿ 
zación del invento puede ser conveniente situar lo zona de ox¿ 

10 genaeión 22 contra al refuerzo 82, particularmente cuando no - 

existe ningón elemento presurizable 59.
La zona de oxigenación 22 as convenientemente separa 

ble, de modo parcial, del reato da la envoltura 10 para formar 
una estructura en forma de brazo, desgarrando la porción 22 a 

15 lo largo de una zona de debilitamiento 102, que está dispuesta 
entre lea iinaaa de soldadura 16 y 20.

El refuerzo rígido 82 define un orificio 104, adya­
cente a aquella parta del conducto da desespumado de la sangre 
24 que lleva la esponja de desespumado 26. El orificio 104 - 

20 atraviesa ambas capas 84 y 86 y permite aumentar la distensión 
de las paredes dal conducto de circulación alrededor de la es­
ponja de desespumado, con el objeto de proporcionar espacio pg 
ra esta y facilitar la observación del proceso de desespumado 
desde la parto anterior y la parte posterior del oxigenador.

25 El refuerzo 82 defino también otros orificios en ag
baa capas 84 y 86. Ei orificio 1Q6 (figura 3) esté dispuesto 
da manera que permita la observación del nivel da la sangre an 
el depósito 28, a la vez desde la parte anterior y desde la - 
parte posterior dol oxigenador, mientras que el orificio 108 - 

30 recibe el orificio de salida 40.
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51 tubo o la tubería da musstreo da sangro oxigena­
da 110 se extiendo entro la zona situada debajo de la aoldadg 
ra 35 y la extremidad superior del conducto tortuoso 2B, para 
permitir el mueatreo de la sangre oxigenado después de au fi¿, 
tro con el objeto de analizar los nivelas de pC^ y parecidos.
El tubo 110 esté sujeto en una extremidad por una grapa 112, 
que esté soldada térmicamente al oxigenador de bolaa a lo lag 
go do la lineo de soldadura 18. La otra extremidad del tubo - 
110, ea decir la extremidad superior, lleva una boquilla 111 
deatlnada a recibir una Jeringa, y se descubra cuando ae obre 
la Junta 35 da modo que una Jeringa pueda sor conectada para 
recoger una muestra de sangro. La extremidad del tubo o de la 
tubería 110 portadora de la boquilla oaté oaparada varticaimen, 
te encima del conducto de circulación 24 durante la utilización 

normal pora impedir que la sangre so escapa del oxigenador o - 
traváa dal tubo 110.

Lo que antecede ha aido descrito solamente a título 
ilustrativo y no oaté destinado a limitar el invento descrito 
aquí, el cual oaté definido por lee reivindicaciones que siguen.

Los materiales, forma, tarnaho y disposición de loo - 
elementos sor&n susceptibles de variación, aiempre que ello no 
suponga una alteración en la esenoialidad del invento.

Los términos en que se ha redactado sata memoria da- 
barén aer tomados aiompra en sentido amplio, no limitativo.

NOTA OE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invención, e 

favor da BAXTER LABORATORIES, INC., con domicilio en Morton^^ 
Iilinoia (Estados Unidos), lo especificado en lea siguientes 
reivindicaciones:
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1.- Oxiganador de sangro doi tipo do burbujas Mon­
tado rígidamente y dotado da canaiea de circulación flexibles 
que incluye una bolsa flexible dotada de porciones hermética­
mente carradas que definen en dicha bolsa un conducto de eir- 

5 colación con une zona de oxigenación de sangre y una zona de 
desespumado dé sangra y que presenta unos medios pera introdn 
cir una corriente de sangra y una corriente de burbujas da - 

oxigeno por una extremidad de dicho conducto de circulación,
. y unos medios para extraer la sangre da la otra extremidad de 

10 dicho conducto de circulación, caracterizado en que comprende 
un refuerzo rígido dispuesto contra dicha bolsa y que la so­
porta de manera plana y estirada, con lo cual dicho conducto 
de circulación, cuando está lleno de sangre, presenta hacia el 
exterior una distensión y una deformación reducidas.

1S 2.- Oxiganador do sangre del tipo de burbujas mon­
tado rígidamente y dotado de canales de circulación flexiblee 
según la reivindicación 1, caracterizado porque dicho refuer­
zo rígido está herméticamente cerrado on el interior de una - 
segunda bolsa definida por un lado de dicha bolsa flexible y 

20 por una hoja de refuerzo flexible, estando dicha bolsa flexi­
ble y dicha hoja de refuerzo unidas conjuntamente por una sql 
dadura periférica con el fin de contener de manera estanca di 
cho refuerzo, con lo cual dicha bolsa flexible se estira a lo 
larga do dicho refuerzo.

25 3.- Oxiganador de sangre del tipo de burbujas monta­
do rígidamente y dotado de canales de circulación flexibles, - 
según la reivindicación 2, caracterizado porque dicho refuerzo 
rígido esté dispuesto en una posición adyacente a la zona de - 

desespumado de la sangre de la bolsa flexible, mientras que la 
30 zona de oxigenación de la sangre queda separada lateralmente -
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da dicho refuerzo.
4. - Oxiganador do sangra del tipo de burbujas monta 

do rígidamente y dotado da cansías do circulación flexibles, 
según la reivindicación 3, caracterizado porque loa medios que

5 definen un elemento flexible que puede ser sometido e la pra- 
eión del fluido, catón diapuoatoa a lo largo de dicha zona de 
oxigenación de la eangre para ajustar y controlar la superfi­
cie de la aeooión transversal de la zona do oxigenación.

5. - Oxiganador de sangre del tipo do burbujas montj)
10 do rígidamente y dotado da canales de circulación flexibles,

según la reivindicación 4, caracterizado porque dicha zona de 
desespumado de la aangre incluye una parte aitusda rio arriba 
que contiene un dispositivo da esponja para ai desespumado, y 
una segunda parte que incluye un conductor tortuoso para le - 

15 eliminación final de las burbuja# da gas en la aangre, definían 

do dicho refuerzo rígido un orificio adyacente a dicha parte - 
situada rio arriba para permitir una mayor distensión de dicho 
conducto de circulación an la parte situada rio arriba, con al 
objeto de proporcionar espacio para dicho dispositivo do capoj& 

20 ja para al desespumado, y facilitar la observación del proceso 
da desespumado, a la vez desda la parte anterior y desde la pag 
te posterior del oxigenador.

6. - Oxigenador de aangre del tipa do burbujas monta­
do rígidamente y dotado do canales da circulación flexibles,

25 según la reivindicación 5, caracterizado porque dicho refuorzo 
rigido incluye un par de hojas rígidas aituadao la una contra 
la otra, incluyendo cada hoja un par da hojas enfrentadas, se­
paradas por una pluralidad da elementos do refuerzo paralelos, 

definiendo loa alomantes de refuerzo do cada una da dichao ho­
jas rígidas un ónguio respecto a ios elementos de refuerzo de30
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la otra hoja rígida de dicho pac# con lo cual dicho refuerzo 
rígido presenta una mayor resistencia ai encorvamiento.

7.- Oxiganador de sangre del tipo de burbujas monta­
do rígidamente y dotado de canales de circulación flexibles, - 

5 que incluye una bolsa flexible dotada de porciones hermética­
mente carradas que definen en dicha bolea un conducto de cirq¡¿ 
iación con una zona de oxigenación de sangre y una zona de dqe 
espumado de la sangre, y que tiene unos medios para introducir 
una corriente de sangre y una corriente de burbujas de oxígeno 

10 por una extremidad de dicho conducto de circulación, y unes m& 
dios para extraer la sangre por la otra extremidad da dicho - 
conduoto de circulación, caracterizado en que comprende una tt¿ 

baría da muastreo de sangra que comunica por une extremidad - 
con dicha porción de desespumada y por ia otra extremidad eon 

1S una zona que está separada verticalmente encima de dicho con­
ducto de circulación durante le utilización normal, estando d^ 
cha zona hormaticamanta separada respecto al exterior por un - 
dispositivo de junta amovible con el fin de mantener un ambiqn 
te estéril alrededor de dicha otra extremidad.

28 8.- Oxiganador de sangre del tipo de burbujas monta­
do rígidamente y dotado da canales de circulación flexibles, 
según la reivindicación 7, caracterizado porque un refuerzo 

gido soporta dicha bolsa en una configuración plana y estirada 
con lo cual dicho conducto de circulación, cuando esté lleno - 

25 con sangre y oxígeno, presenta una distensión y una deformación 
hacia el exterior reducidas.

9.- Oxigenador de sangre del tipo de burbujas monta­

do rígidamente y dotado de cenóles de circulación flexibles, 
según la reivindicación 8, caracterizado porque dicho refuerzo 

30 rígido está herméticamente contenido en una segunde bolsa d e %



nida por un lado da dicha envoltura flexible y una hoja do re­
fuerzo flexible, estando dicha bolsa flexible y dicha hoja de 
refuerzo unidas conjuntamente por una soldadura periférica con 

el fin de contener herméticamente dicho refuerzo, con lo cual 
dicha bolsa flexible ea estirada a lo largo de dicho refuerzo.

1C.- Oxigenador de sangre dol tipo de burbujas monta­
do rigidamenta y dotado de canales do cireulacián flexibles, - 
según la reivindicacién 9, caracterizado porgue dicho refuerzo 
rígido esté dispuesto en una posición adyacente a la zona de - 
desespumado de la sangre de la bolsa flexible, mientras que la 
zona da oxigenación de la sangre esté separada lateralmente de 
dicho refuerzo.

11.- "0X1 CENADOR DE SANGRE DEL TIPO ¡)E BURBUJAS .''ONTR. 
DC RIGIDAMENTE Y DOTADO DE CANALES DE CIRCULACION FLEXIBLES".

Tal y como se deja descrito en la memoria precedente, 
que consta de quince hojas foliadas y mecanografiadas por una 
sola da aus caras y dos hojas de planos.

Madrid, 2 de Enero de 1.975,
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