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La invencién se refiere principsimente a un proce
dimiento y un dispositivo de fabricacién de pansles planbé
compuestos formando por ejemplo elenontes prefabricsdos de
construceidn para tabiques y muros de curge o no para edifi

Se cioo.

Se conoce ya pansles prefobricados que son desti-
nados a la formacidn de tabiques de edificies, y que compren
den un alme de material rigido, resistente y ligero, gue =—-
puede ser por ejemplo el yeso, siendo recubierta este alme

10. gl menod por una de Sus doS Carss mayoreS Con una ccph de ~
un material que forma un revesiimiento de especto, de iodo
que estos panoles puedan ser utilizedoa direciemente para -
foraar dabigquen de edificios.

Bo lg téenica enterior, se conoce procedimientos

15. Yy dispositives que veruiten moldear ol aluma de 85500 PONOw~
lec que son recublerton seguidamente por ejemplo por impreg
nacidn o por encolads, comn un revestimiento de mspecto. Se
conoce igualmente procedimientos y dispositivos segin lom -
cunles se¢ cusla en primer lugsy sobre ung bands de molden =

20. continuo una primera cape gruess de maberial destinedo @ w=
formar el revestimiento de supecto, do yesé goeneraluente, =
despuds de 1o eual se coloca sobre esta capa plucas genersl
mente de polieetirenc expandido destinsdes a foraasr el alma
de los paneles. Estes placas son cosidus de manera gque pro=

25 senten bucles sobre su superficie pora ¢l anclaje en la ce~
pa colade de yeso, que debe ser en si suficientemente grue-
8a para resistir los chogues. Otra solucidn conoeidan comsis
te en utiligar un yeso especial que se sdhlere al poliesti-
reno, pore su tiempo de fraguado es muy,largo. Ademds, cusn

30. do se decea obiener un panel enya alus éuté recublerta poy
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sus é!os caras mayores con ung oapg ¢olada de revestimiento
de aspecto, es nedesaric, pora la formacidn de la capa de -
revestiniento de especio por la otre cera de las places, =-
day la vuelta al panel, colar sobre uns bandm de moldeo una
copa de revesiimiento de aspscto y colocar sobre esta capa
colads el panel vuelto, con el fin de obiener divectamente
unce productos scabedos que tengen un aspecto correcty, Es
preciso ilguelizente, después de colooar un panel o uns _placa
sobrs una eapa colada, ha;er que pase el conjunio entre dos
bondas de transporte an‘perﬁueatas existiendo entre ellany ==
una separacidn predetorminada, para dar el espesor deceado
8 la ecapa colada sobre la que reposa el panel o la plasa. =
Ro obstante, los paneles obtenidos segin eston procedinien=
tos anterfores no tienen un aspecto satlsfectoric, ni dimen
siones muy precisas. Ademds, las oporaciones de gonsbricw -
¢ilén de las placos y de manutencidn durante la fabricacidén
sbn larges y coutonas. )

Ia prosente invenoidn tiene por objeto resolver -
todos los problsmas presentados por la téenica anterior, ¥
evitor sus ineconvenisntes, y oropone a tal efecto un proce-
dimiento de fabriczcidn de pancles planos compuestos forma-
do por ejemplo eleuentos prefabricadoa de construccidn pars
tabiques y muros de edificlos, comprendiends un alma de ma-
torial ligero, rigido y resistente, fal como el yeuo o el -
hormigén, aligerado mezcldndolo con una gren cantidnd de bo
las de poliestireno expandido o de materia endlogn, ¥ ol me
nog un revestimiento de aspecto formado sobre por lo menos
unn ds las caras meyores de dicha slmm, caracterizado porb-?
que consiste erd colar en continuo sobre une banda sin fin -
de moldeo una primera capa, destinads a foruar dicha alma,

de una nezela del materlal antes citado comprendiendo las bo
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las de roliedtireno expmndide o de moberisl snilogo, en do—
Jer que tenga lugor el fragunado o la solidificacidn de esta

- capa, formar sepuidomente sobre ls cara superior de esta og

ra une estructura alveolgr superficial con alvéolos obleree
tos, coler en continuo cobre estz emra de le primere capa -~
una segundg ‘capa, destinada a formar el mencionndo reventi-
misnto, de un materiel tal como el yeso y deopuds del Srg=e
gusde de este szegunda cupa, corter a medida los panelgs pla
nos conpuestos y seguidanente sccarlos si es preciso.:

4 causa de la estructuora alveolar superficial.-con
alvéolos apbiertos que se ha formado sebre la cara suyerdor
del olma obtenids, le unidn do la cape de revestimiemto: de
aspeoto ce efectia sobre luz cara superior del slus con ana
excelentc adherencla ya que el materinl de revestinmientt e
que ha sido ecolado llena los alvéolon que desembocan on la
cera superior del alwa, y sc obiiene asf un panel plano com
prendiendo una capa de revestimiento do aspecto que os inse
parable del slma del vanel.

Segin otra ceracteristica de la invencitn, se for
ne sobre la cara suverlor de la primera capa coleds 13 @S-
tructurs superficlal sntes eitads por retiradas de lus bolas
de poliestireno presentes en ests enra superior.

Segin otra caracieristica més de le invencidn, se
retira por soplsdo las bolas de polliestireno alojudas en ==
los slvéolos que desembocan en la cara sunerior de la prime
ra aps.

BEn efecto, log ensayos efectumdos por la firma so
licitente, han demostrade que las bolas de pollestirence mez
cladas por ejemple con el yeso liquiclo,;ataban glojadas en
alvdolsn coféricss duraate ol frapunde dol yene ¥ quo 1og w



I

10,

15,

25.

30.

e

mismas no so adherian a les paredes intsrnas de eztos alvéo
los enféricos. Resulta entoncaes nuy fcil por ecplado de gas
comprimido sobre la cara superior de la ¢aps de alus, expul
sar las bolas de poliantimho alojadas en los alvéolos que

dopanbocan en la cara superior del alma. Se obtiene as{ se=
gin la invenoldn un alta cuys fara superior puede presenisr
we vez retiradas las bolas de poliestireno, apmximadzimen-»
te 100,000 agujeros o amlvéolos ablertos por meiro cuidrado.

Segin otra carncteristics mis de la invencién, se
cuela en continuo la prizers cape entes citada sobre.tnd ca
pa inferior colada del metorisl destinado a forwar el reves
tindento do aspecto, inmediubamente despuéc de ia coleda y
une veg rogulada la altura de esta capa inferlor del sevesw
timiento de aspecto. ea

Bl alma del panel es foruiada entonces por ura cg-
pa coleds sobre una cope Inferior coladan de revestinmiento «
de aspecto, cuyc materisl no ha tenido todsvia tiempo para
fraguor, por lo gue no hay problema de unidn o de adheronew
cig entre 1la opra inferior del glms y la capa inferior de ~
reveatliiento de ahpecto. 3¢ obtlene entonces un vanel plaw=
no compuesto que comprende un alma rovesiida por sus dos ~=
cares meyores gon una carn de revestimiento de especto que
oe adblere perfectamante a dicha alma.

Ia invencidn se refieve igualnente a una inotsle~
¢idn de fobricecidn en continuo de vansles prefabricados pg
ra tabiques y ruros de edificioa, obtenidon por corte de una
placa comyzuesta continua comprendiendo un alma de materlal
ligero, rdgido y recistonts, tal como por ejemplo yesc u hor
migén aligcmdd por mezcla con boles de pollestirenc expon-
dido o de material andlogo, ¥ al menos un vevestimlento de



aspecto formado sobre por lo menos una de 193 Caraf MAYOw
res de dicha alma, siends obienida dicha placa compuesta en
una linca de moldeo que comprende una banda ein fin horizon
tal arrestrada en traslacidén con dos bandas sin £in latera-
Se les dispuestas verticalxente sobre los lados de 1z bandg me
sin fin horizontsl, caracterizada porque comprende sl comien
2o de la linea, un primer dispositivo de colada eontix.'fua de
la mezela liquida destinade o formar el alms, un Segundn dig
positivo de colsda continua del meterial que forma el roves

10. timiento de aspecto, colocado después del primer disposi-e
tivo de colada a una disteneia que permita el frag;uado o ls
solidificacidn del materiscl que forma el alma, ¥y unos. medios,
colocados inmediatanmente antes del segundo dispositivo de ¢
lada, pors formar sobre la cara superior del alma una estruc

15. tura superficial alveolar con alvéolos abiertos.

| Segin otra caracteristica de la invencidn, ls ing
talucidn estd corscterizada porque los medlos sntes citados
para formsr la estructura alveolar comprenden medins de It
tirada de las bolas de poliestirenc expandido que aparecen

20. enr la cars superior de dichm glma.

Segin otra carscteristica de la invencidn, estos
medion .compmnden boquilles de soplado de aire o de gos com
primide dirigides oblfcuamente heels la cara suverior do di
cha alma,

25, Segdn otra carscterdsticn adicionsl de la invone
cidn; la instalacién comprende igualmente un tercer disposi
tivo de colada continua, colocado encima de la linea de fa=
bricacién inmedlatamente antes del vrimer dimpositive de oo

_ lada, para la colada continua de una cepn de un materigl ~-

30 destinedo a foraay un yevestimiente do im;;eeto sobrs la otra

1
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cam:mayor de dliechg alin.

Se compronderd mejor la invencién y otros finca;
caracteristicas, dotallos y veniajas dalla mison apﬁrece-—
rin uejor en el curso Jd¢ la descrineidn explicutiva queva -
& soguir haciendo reforeneia a los dibujes esquamiticon ang
x08 dadoo dniomnente a titulo de e;jemg:lgs que ilustron un -
nodo de realizacidn de la invencidn y on loo que:

- Ia fizura 1 e3 una vista lateral asvquemdticy de
una instalacidn Ao fabricacidn segin 1z invoncidng
10+ = Ia figura 2 oo una vista lateral ampliads,, mds

detallnda, de la parte II de la figura 13
- Ia fizura 3 o8 una vista lateral ampliafia,,-méa
detalladn, de la rvarte IIT ds la figura 13
- La figara 4 repreventa esguemdticavente wng vig
15« %a lateral de una instulmeidn de secads y de transforuacidn
ds los paneles planog compuestes obtenidos por medio de ung

instalacidén de la figura 13
- La figure 5 oo una vista cogquemdtica dende arri

boe de la inotalocidn roprecentada en las figurass 1 a 33
20. -~ Ta figsurn 6 oo una vista parelal en perspectiva
dcl extromo de la linea de fabrioacidn representada en la -
Tigura 33 ¥
« La fizura 7 eo una vista parcial esguemdtice en
“corte do la forngeidn de una estructura suserficial alveo~-
25 lor con clvéolos gue desc.bocan en la enra suserior del ale
ma de un panel nlano segﬁg la invencidn.
Ia instalaecidn de nuesta en prictlca del procedi-
niento segin la invencidn, que estd ropresontads myy esque-
nétlcucente an. la figura 1, compronde esenclalionte dos par

30a tes II y III rerresentadas de manera mis detallade cn les -

PO
olitfy
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figures 2 ¥ 3 respeciivenonte.

Ie instalseidn comprende en primer lugiar una ban~
da ain fin 1 de rmoldeo, dispueste sensiblereonte en sentido
horizontal, y que estd formada por ejemplo vor una cinta de
peero inoxidakle soportada por rodillos 2 y srrestrads por
rodillos motores 3 en el sentldo de la flecha 4 en la figura
2. Jos8 bandas sin fin 9 lsterales longitudinmles, visibles
en la figura 6, estén dispuestes verticalmente en cadz xado
longitudinel de la bande sin fin 1, ¥ son arrastradas’en = -
traslacidn en sincronismo con la banda horizontal 1 por.me-
dlos motores y medios de guisdo tales cowo rodillos. Venta~
josamente, ¢l borde inferior de cada banda 5 viene & reposar
précticamente sobre lz e-ra supserior de la banda 1, .con ol
fin de determinar con ella un espaclo de colads limitado -
en los tres lados longitudinales por la banda 1 de umnn par
te y por las bandas § de otra parte, quedande libre el cuzmr
to lado. ‘

Ia instalocidn, en el ejeaplo representade en los
dibujos, comprende igualmente tres dispositivos de colade,
A, B v 0 respectivarente, dispuestos encima de la linea ~-
de coladn forumda por las bandas sin fin 1y 5. ¥l disposi=
tivo de colada A eoté situado eneimn del comienzo de la li~-
nea de fabricaeidn, y estd destinado a colar una cepa infe-~
rior 10 delgada de revestimiento sobre la banda 1, entre =--
1as bandss laterales 5. Va segulido inmedigtomente por el ——
&ispositive de coladn B que sofd destinedo a colnr una capa
nds gruesa 11 que forma el slma de los puneles n obtener. =
El diapositivo de coladm C estd dispuesto més lejos en la -
linea de faobricacidn, a una distencia del dispositivo de co
lads B que rermita ol fragucdo o la solidificscidén de la ¢
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YR 1% que forma el alne, y estd destinado a colar una capa
superior delgads 12 de revestimiento, que puede eer idéntica
2 la capa inferior 10 del reveutimdento.

Eatos diversos dispositivoe de colads son gliuen=
tades por los medios que serdn descritos shors.

Eztos medios comprenden utno o wverlos silos 15 que
contienen un material en polvo dectinado a foruar los reves
timientos de aspecto, que puede ser por ejemplo yeso fino y
blaneo. Unp o varios silos 16 contienen coadyuventes dcotie
nados a ger Amezclados con el yeso en polvo, pisndo es5tos ==
coadyufantna productos forngdorves de hidréfugos de nasa y/o
desmoldeantes ds masds Und d varios ailos 17 contienen.el
witerinl en polvo seut ddvtinado a foruar la capa del alma
11, Gadn uno de sutod v410s 15, 16 y 17 esté provisto de me
dios de extraccidn 18 y de jesads 19, ocuye salida estd unida
2 la entrads de dispooitivos mezcladores de polvo. Un primer
mexelador 20, ssoclado con el dispositivo de colada A, reci
be 8l yeso blanco y fino del silo 15 y los coadyuvantes del
silo 16, mezele eutos polvos y tranam:ito la mezcla obtenida
por medic:. de un dispositivo 21 de dosificooidn en continno,
8 ung amasadora 22 que funclons en continuo. Le amssadora -
22 asocirda .oon el diopositivo de coladn A ecté mnida lgusl
mente por una bomba dosificadora 23 con un depdsito 24 de sgua
y/o por una bomba dosificodora 25 don un depdutto 26 de re-
sinm aorilicas que son utilizadas -pam el endurecimiento del
yeso, y por un dispositivo dosificador 27 con una reserva =
28 de fibra de vidrio, que eés recorinda en trozos pequefios
por ejemplo mediante un tambor con cuchillas. El asmasado de
estos pmd.uoto;s se efectlén pues en continuo en la amasadora
22 del dispositivo de coluda A, .y es colado en continuo so-
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bre la linea-de fabricaseidn por un cansldén, no reprosentado
en los dibujos. Unm cubeta de nivelado estd coloocnde encima
de le banda 1 endre los dispositivos de ¢olnla Ay By a8 ~
utilizada para regulsr la glivra de la capa 10 de reveatiee
piento. El material recogido en la cubeta de mivelads 30 =
puede Sexr recielasdo en la anmasadora 22, o en un depbsito de
extraccidén de agua de alimentacidn de esta azasadora donde
ge mantiene los lodos en suspensidn.

Como el dispositive de colada A, el dlspositive -
de colada B comprende un mezclador 31 que es alimentadp por
los silos 16 y 17 con coadyuvantes y con yeso duro de conge-
truceidn. ' |

Un dispositivo de dosificncidn en continuo 32 = =
tronomite la mezela de polvos obtenida en el mezclador 31 -
a una smasadora 33 que es alimentads ignaluente con agua &
partir del depdsito 24, con resinas aerilicmé a partir del
depdsito 26 y con fibra de vidrio recortsds a partir de ls
reserva 28, y que es alimentsda ademds con bolas de poiies‘.;__
reno expandido por un dispositive de desificacidén voluméiri
¢ 34 @ partir de un depbsito 35 que contlene las bolas de .
poliestireno expandldo. El producto que ssle de la amasadow
ra 33 85 vertido por medic de vn ¢analdn no regrecentado S0
bre la capa 10 de revectinilento ya formada cobie la lineg =
de fabricacidn. Una cubeta de nivelado 36 estd instalads in
madistonente después de la amasadora 33 y permite regular la
altura de la capa colada 11, El material sobrante recogide .
en la cubeta de nivelsdo 36 es reciclado en le smasedors 33.
Se observard que el matorial colado a partir. de la amagado=
ra 33 pucde contoner hasta el 707 en VO.'%umen de boles de 5,
liestireno expandido, 1o que perlte obfoner una capa colada
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11 c;zya uasa vellinica es nuy inferior a la de una espa ¢o-~
lada 11 correspondlente que no eomémndiera boiae de polies
tirono exvandido,

Se observord iguslmente gue lg snmasadora 33 pueds
ser creviste parn colsr sobre la linea de febricacidén dni~
casente una banda central ancha de la capa 11, y que es en
marcads entonces, como oe ha represantado en la figurz .5,
por dos amssadoras laterules 33a y 33b dispuestos al miomo
nivel que la emgsadors 33 encima de la banda 1 y que estdn
dectinadas a completur la capa 11 por colada de dos bundas
latersles de un mato:jial que comprende menos bolas de po=
lientireno expandido que la benda central colada por la -
enasadora 33. A

El dispositivo de colada C repreventado en-la. fi=
gura 3 puede ser idéntico sl diespositlvo de colada A desti-
nado a foruar la cape 10 inferior de revestiniento. El mipe
mo es alimentsdo por lo tanto, en este caso, por el mezcla~
dor 20 y el dispositivo dosificador 21, asi cowo por los de
péuitos 24 y 26 y por la reserva 28 de fitra de vidrio. Co-
mo el diopositive de colada A, va seguido por una cubstn de
nivelado 38 destinada 8 regulor la altura de la capa colada
12 superior de revestinziento. Bl moterisl sobrante recogido
en la cubeta de niveludo 30 ez veciclado en la amasadors -
del dilspositivo de eoladsl.

Cada una de las cubstas de nivelado 30, 36, 38 ~
estd provista venteJonaxente de medios que permiten impedix
el frogunde del material wobrante que ha sldo recogido. Es-
tos medioc estdn oconstituidos por wno o més conductos de in

yeccidn de una' neblina de¢ agua calisnte, o de cualquier otro
producto gue impida el i’mguado,' en el interior de las cube~
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ta de nivelado, y por vibradores que permiten aplicor a lao
paredes de la oubeis de nivelado vibraciones que tienen una
frecuencia ouversdénica, por cjemplo del orden de '20..090 Hze
Ademés, estas cubetas de nivelado son ealentadss a vnz ten~
rerchura de aproximademente 1002C, iguslionte vars impedir
ol f£rasuado el material sobrante. Este Gltimo pueae DOL ==
pues reeciclado, antes de haber efectuado su Ifreguado, on la
amgsadora correspondiente o en el dopdsito de extraceidn de
agua de alimentacidn de lo omasadora 33, donde son marnbeni-
dos loa lodos en suspencibn.

Ia instalacidén pars la puesta en préefica del pro
cedimiento gegin la invencidn comprende ademds unos medlos
representados en la figura 2, que permlten dar a la cara su
perdor de la capa colada 11, cuyo material ya ha freguado,
una estructura superfielsl alveolar con slvéolos ablagtos,
que peraite,; en el curso de la eolada por el disposiltivo ¢
de la oupa superior de reveotimleato, obtener una perfecta
solidarigacién de esta capa superior de revesiimionto sobre
1a capa 11« VEstos nedios comprenden en primer lugar una ho-
Ja de cuchilla 40 que permite retirar por rasendo de ls ca=-
ra superior de la capa endurecida 11, uns pelicula o un es-
pesor nuy reducido del meteriel gque forma esta capa 11. Co=
mo 8¢ ha yerresentado en la figura 7 de manera nds detallaw
ds, se obtiene as! una sucerficie superior de ls eapa 11 w=
que precenta un gran ninero de alvdolos ablertos 41; QLG
son llenzdos por las bolas de poliestirene expandldo 42. Eg
tas bolas 42 que se encuentran en lod alvéolos gblertos 41
eomprinidas simplerente, debido s su elasticidad, en el cur
30 del rgscado Por la cuchilla 40, ¥ 'myugem su formn o=

férice ssliondo lissro-ente de los alvéblos 41, justamente
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despuétats de haber pasado la cuchllla 40. Se obtiens entonces
la estructura ve.recentudn en la parte izquierda de la figu
ra T
La ouchilla 40 va seguids en la linea de fabrioa~
cildn por medios de soplado 43 que comprenden bogrillas sli-
rentades Gon aive o con gas conprimido que son dirigldas oblf
cusizente sobre la superficie de la capas 11 como se ha rerrg
sentado en las figuras 3 y 7. Bajo la accién de los chorres
de aire comprimido, indicados por 44 en la figura 7, las b
 10. las de rolieotireno ex;andido son expulsades de los glvéolos
41 y @on recogidas por un dispositivo de aépimcién 45+ Se
obilene entonces una esiructura superficial de la cepa 11 -
gue comprende un gran misero de alvéolos 41 huecos y vaelos,
gue desenbocsn en la ¢ara superior de la capa 11. La eysc-
15 ¢idn de las bolas de policotireono 42 de sus alvéolos 41 em
debida a1 zecho de qua ectns bolaes de polisstireno no se ad
hicren m lss parsdes intornas de los slvéolos 41 en el our~
so del frogundo del yeso que constituye la capa 11. Cuando
gon sometidas B la accidn de los chorroa de aire ¢ do gas ~
20. comprinido 44, estaes bolas 42 son comprimidas ligeramente y
puectas en movimiento de rotecidn en sus slvéolos antes de
ser expulsadas hacia el dispositivo 45.
Bosa estructurs superficial alveolar ostd reyre=
sentada con detolle en la parte central de la figura 7. Se
254 comprende pues fécilmente que el materiel depositado sobre
esta oarn superior de la capa 11 por el dispositivo de colg
ds C penctrerd en los mlvdolos 41 y se enclard firmemente,
en el curso de ou fraguado, sobre la cora sujerior de 1z cg
ra 11 coio o€ .ha representado en la parte derecha de ln fi-

30 gura Te



Se ‘observsrd que los medios de soplado de lam bo=-
les de poliestireno expendido, que meobzn de ser descritas
pueden ser reemplszsdos por medios que provoguen la aublimg
cidn del moliestireno expandido que foras lms bolem. Estos

5 nedios pueden ser vna fuente de calor, que provdca la subli
macién del poliestirens expsndido por clevacidn de la tempe
raturs hasta 80%C arvoximedsmente, temper-tura & la que tie
na luger lg sublingeidn del poliestireno expanrdido prietiea
mente sin desprexiimiento alguno de vapor nocivo. Se p&eﬁe -

10, utilizar lguslsente un producto, tol cowe eiortas resinas,
cuya accién provoca la sublimacidn del poliestireno expundi
Q0. Bete producto serin extendido o pulverizedo sobre la cg
7m sugerior de la capn de alna. _

Ta instalacidn conprende ademds ventsjosamente un

15. horno de microondus hortsisnas 50 que rodem a ls linee de fg

7 'brieaéidn ¥ a la placa compuestn formads en esha lfnea por
las eapas 10, 11, 12 y que permite disponer esta placa g =
ung temperstura del orden de G0~T708C. A causc de la pech—
liaridnd bien conocida de los hornes de microondas, la plaw-

20« ¢a ¢9 calentada en la mssa ¥ el conjunto de esta place es dis
puesto wyy ripidwzente 2 la temperntura deseada.

Bl finnl de la linea de fabricacidén eomprende = =
ademds anos medios 51 de corte a4 medida de los pancles plaw
non compuestos sezfn la laveneidn, opersnde eotos medios de

25 corte por ejeplo medisnte un hilo abrosive, por medio do uns
sierva o incluso eventualuente por medio de un haz de ldoeor.
1os pencles plsnos recortados son cogidos seguidamente por
. disz)ossi'tsivé de prensidn 52, que funciona ventejossmente
por Gepresidn con el fin do no de'seriorf%r la cara superior

30« de lo capa de revestimiento 12+ Ioo panélem planosd Son COn=
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ducid;s seguldamente a wng linea de tratumiento 53, al co-
mienzo de lﬁ cual son depositados en hileros o paguetes de
4 pancles 54 para ser luntroducidos en un dlaspositivo de sg
cods 55 que comprende diverias secclones que las hileras o
5e paquetes de pancles pueden atrevesar a diferentes veloclds
dcs y en un tieumpo relativesente mzy eorto. En efecto, la
atiligacidn dol horno de aicrooudas 50 ha pernitido disposnoer
1a masa de loo pemeles 54 a2 una tempsratura de 609C arroxd
madamente, lo que reduce considerablemente ou tlempo de =
10. permanencia en ol dlopositivo de secado. Adenfs, el secado.
ds sotos poncles oc faocilitado por el hecho de gque loc aen
cionados copdyuvantes que Locen las veces de desmoldeante
de zssa sirven lguxlmeate do plastificante, iguslmente por
8l hecho de que 6l grado de amesado adnicible del yeoo udl
15 1izndo oo del 457 ¥ porque odemés la presenclia de las holas
de poliestirvenc en el altua 11 puods reducir en un T0% el vg
lumen del yeso utilizsdo pera este alza 11. Dado que lag bo
1as de polieatirenc no se adhieren al yeoo dol salma 11, sus
glvéolos constituyen owmainos preferentes de paso del agua
20 de amasado de la que una gran rarte es evecuadn por evapo~

racidén en el curco del secado.
El conuumo de cnergla del disposifivo de pecadd

55 ep igueluente mis reducido a causz ds la utilizocidn ==
del horno 50, y& que en los dispositivos de see:do por aire
25, caliente, una gran parbte de la energfa es utilizada para dis
poner loos paneles 4 Secar a la texperstura desccda.
A la sulidn del dispocitivo de secedo 55, los pg
neles 54 son cogldos uno por tno pOT una instelacibn 56 e
gaoludo y por -e:}ur:.plo de reetificado de loo centos antad da

30 gser transultidos a una unidad ‘5‘} de acondiclounanientos.



S

1C.

15,

20«

25.

30.

-G

Los- pancles 54 asi obtenidos tiemen unas Gimensio
nes extremgdamente procises, siendo las tolermncips de més
¢ menos cinco centésinmas de milimetro en el espesor, de més
o menos ung déeimn de milimetro en el encho, y de mis o me
nos cinco décimas de milimetro en la longitud.

Ia Ainstalecidn seain la invencidn puede comprone
der iguslmente medios, no reprecentzdos en los dibv;;;os, ——
para desarrollar sobre la banda de colnda 1 una banda del=-
goda de proteccidn, por sjenple de moterial pldsiico, sobre
1la que se colerfa la capa 10 infericr de revestiniento de
asrecto, 0 bien directamente la capa de alma. Venta;]oéamg
te, ezta bandzs do proteccidn imede gor realizada en materisd
termoformable, de modo gque, hacidndola rasar simplemontc =
entre dos rodilles impresores ealentndos, se obtandris uonm
banda impress en relieve que seris depesitada sobre la bap
da 1 de moldeo. Lo cara exterior de la copa 10 infericr. de
revestiniento de aspeeto tendria pues de este modo un reli_g
ve decorativo. Al flnal de la £abriczeidn, se puede retirar
esta banda de pléstico, o bien incluso dejarla sobre los =
paneles hasta gue los mismos nean colocados: ello permite
principelmente proteger la cara oxterior de aspecte de los
paneles durante ls coastruccidn de los edificios y obtener
finalunente un revestimiento de aspecto limplo, aproplado,
intacto, y eventuslmente provisto de una decoracién on re-
licve, cuando se ha terminado el edificioc. Se observard ~-
1gualrente que la ubilizacién de ssta banda de proteccidén
evita tener que limpiar la bsada 1 de colada. '

No obstante, en cisrtos cosocs y on particular =
euando Se ubiliza waa bonde de proteccid'n impresa en relie

vo, puede ocurrir que el sgarre de la cdpe 10 inferdor de
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revas;timiento de aspecio no 8e haoga de nancra uniforme, &
causa de las difercncins de esypescres de esta cppe, en log
lugrres en relleve de la bando de proteccidn. Si le super~
fioie supcrior Ge eote cacn 10 de revestisiento de aspecto

o densniado blenda pora soportar 1o colade de la capa de

slng le Invencidn prevé bien sen rodificur la mescls de -
los polvos, o blea refrigerar ¢l conjunto, le que provoes
un agarre ngs réride del nmaterdsl de revestinlento de ge—

. pecto, o bien inclupo coloecr sobre la cura superior de la

cupa inferior de reveutinlonto de aspecto thna cnps de tels
ain tejer, de cualcuier dnse de fibra, electiroconductora -
o 1o, puera iasedir la vaviscidn de tensidn de esta tara in
forior de revestiilento de especto. Lo utilizacidén de fibra
pin tejer perulte teuer una aruadura ligera, 1o qua o3 cpre
¢ianble particulnrmente en el cuso de los tabigues de cong~
truceifn. Cuando la cupe infericr de revostiuiento de ‘aupag
to o8 demasicdo dura, porgus el friguado ha tenido lugsr
denagiado répidu.erte, puede resultar necesarilo vaﬁoriaer
sobre ontu cope de revecuti.iento de aspecto una resina de
agarre u otro producto de ngarre, © i:aclun_o egpolvorcar s
tu cupa inferior de revesticiento de ra&:pecto con una cape
fina de una negels ful como yeso seco ¥ avens. Se pueds uti
lizar tunbién wnn herrardenta o cugsliuior otro dispositive
pars royar la superficle su,orior de la ¢epa colada, tenlen
do por objeto todss evtus uedidus oblener ung cara rugosa

¥ por lo tunto un sgerre sorrecto de la cupe de alua que 8¢
ré eoludu a continugcidn.

81 fanclouawientos de la instulacidn que acaba de

ger dencr.ta es el vigulentes
¥or medio del dispositivo de coiada A, Be fomma la
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capa 10 inferior de revestimiento de aspecto sobre la benda
horizontal 1 entre las bandss lsternles 5, ¥ 1a misma @2 =
reguiada on alturs rpor la cubeta de nivelado 30. Antes de
que hayn freguado el melerisl de esta cnpa 10, el dlsposie
5a tivo de colada B vierte sobre la enra superior de la capa
10 vna capa 11 de une mezela conotituida esencislmente por
yeso ¥ boles de poliestirecno destinada a former el alma de
los panelea de acuerde con lu invencidn. Jndo que la eapa
11 es coladz sobre la capa 10 antes de que se produzea €l
10. fragusdo de esta dltima, la solidarizacidén entre las dos ca
' pas es muy buena ¥y no presenta problemas. Despuds del fra-—
guudo del materiel de la eapm 11, la misma es regulads en
gltura por ls cuchills 40 y los chorros de aire 44 forman
por expulsidn de las bolas de poliesiirenoc, que aperecen -

1. en la superficie surerior de 1la caps 11, una estructura -
slveolar sobre lam que Se cuela la cava supsrior 12 d2 rg—
vestimianto cuyo meterial nenetra en loa alvéolos superfi-
cinles de la capz 11. Bxiste entonces un anclaje muy 96li~
do de la capa 12 sobre la capa 11 en el momenio del fragug

20. do del materiasl de revestimiento. Los pancles calentados =
por el horno 50 son seguidsmenie recortadoa, cogidos, por
el dispositive 52 y transmitidos en hileras o paguates de
4 ol dispositive de secade 5% sntes de ser wmolados ¥y rec—
+ificndos, ¥ seguidarente ucondicilonndos.

5. 3g ve pues que la inveneidn vermite fabricar en
continve unos paneles coﬁyuestos myy resistentes y nuy li-
coros debido 2 la presencis de las bolas de polieshireno ~
expandido, gue comﬁrenden on alma provista en sus dos caras
meyores de une cape do un material que forma el revestimien

0. to do aspecto, lo quo no resulta apenss 'posible en la fée-
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Reculte puec evidente que loo paneles sni obbeni
dos tienen unos canpos de utilizacidn suy amplios, ¥ que =
pucden sufrir, antes o despuds del secado, diversos trataw
nmientos talas como una iopregnseldn, y/o0 la aplicacidn de
un revestiniento superficlal suplementario, tal como por =
ejemplo un revestialento eulefactor.

De otra parto, el nimerc de dispositives de cola
dn no es linitade al que eudd representndo en los dibujos,
¥a que oe puede prever un dispositive de colada suplewents
rio en loo dlapositivos A y¥ B por ejemplo pura la colada =
de un uzoterial diferente.

I8 pues ovidente gue la invencidn no se limita =
en modo olpuno a lp foma de roalizacidn deocrita y repre-
sontuda que no ha oido duda moe que o titulo de ejenplo. =
£n particulor, comyrende todos los medios gus conttliuyan
oquivalentes $éenicos de los medios deseritos eaf como sus
combinaciones, ol las mianns oon ejecubadas y llevadss a =
la prdctica dentro del murco de las reivindicaciones gue -
slguens

B0 % 4

La Petente de Invencidn que se solicita por vein
to aftos para Espalia, de ncuerdo con lz vigente Leglalacidn,
debers recoer sobre: WPROCEDIILNIO E INIDAIASION D FABRI

ACION D PANBINS VLINOS CONTUL 208 ROLIARNDD ELE-EST03 LRE
FABRICAIOS DE COSSRRUCCION A4 TADI U85 Y LUROS DE EDIFI~
CI0%, con Priorided de la Demanda de Tafonle en Francia ng
74/171312, de fecha 17 de Loyo de 1974, vegin las caractie=

riaticos de lag sligulentoss

-‘CO/OOQ
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. REIVINDICACIONRS
18.~ Procedinionto ¢ instalscidn de fabricseidn

de paneles plsnos compuestos formando elewentos prefabriea
dos de construccidn para tabigues y muros de edificios, ==
conprendiendo un slma de material ligero, rigido y recisw-
tente, tal como el yemo o el hormigdn aligerado por una mes
cla con una gran csniidad de bolas de poliestireno expandl
do o des materiz andloga, Yy por 1o menos un revestimiente =
ds aapacto formedo mobre al menos una de las oeras mayoroes
de dicha almm, caracterizado el procedimiento porgue Conm-
oviate en colar en continuo sobre la banda sin fin de moldeo
una primera caps al menos, destlnads a formar dicha alma,
de ung mezela del nmencicnado mabterial que comprende Ips): e
bolas de poliestirenc expandido o de materia andlogs, en =
dejar que se efectie el frmgundo o la :aolidiﬂeacid’n de es
ta capa, formor seguidsmente sobre la cara sugerior de. es-—
ta copa una estructurs nlveolasr superficisl con alvéolos =
abiertosz, colar en continuo sobre esta cara de la primera
capa une segunda capa, destineds o formor el menclonado =
revestiniento, de un meterial tal como elyeso, y luego, =
deopuds del froguado de esta segunds capa, cortar a medida
los poneles planos compuestos y seguidsmente secarlos 8i es
preciso.

28~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca
racterizado porane se forma sobre la cara superior de dle-
cha primera capa la estructura superficial slveolar antes
citeda por retirads de 128 bolas de poliestireno expandido
gque aparecen en esta cara superior.

38.,~ Procedimiento seguin una fie las reivindicge-
eionen 1 ¢ 2, caracterizado porque sé retira por soplodo =

a0 bolao do poliestirens exvendido alo';jmlas en los plvéoe=
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los é_ue dasehboom en la cara superior de la primera cara.

48 .~ Procediniento segin una de lss reivindicacio
nes 1 6 2 garocterizado porgue se retira las bolas de po=
lieatireno ex candido alo jadus en la superficie de lo cara
supsrior de la primera eupa, por sublimacidn a baja tempe=
raturs del poliestireno expendido que compone las holas.

58,~ Procediniento segin una de las reivindicaclg
nes 1 a 4, casracterizado rorque, antes de la formacidn de
la estructura elveolar superficisl, se proceds, por relira
da superficisl de materia, a la regulacién en altura de la
pxjimem carte |

68.~ Irocediciento segin una de las feiv;.ndicacig_
nes precedentes, caracterizado porgue se cuela en conti--
nuo la primera capa sobre una capa inferior coluda del me-
terial destinado a foraaxr el reveastimiento de aspects, in-
mediatamente despuds colsr y regular en aliura estu cora in
ferior de revestimiento de aspecto.

T8 .~ Trocediuiento segin la reivindicucidn 6, ca
racterizado porque se cucla dicha capa Inferdor de revestl
wiento de as:iecto sobre una hoja o banda de proteccién de-
sarrollada en continuo sobre la banda sin fin de moldeo.

83 ,.,~ Procediniento segdn la reivindicacién 7, on
ractorizaedo porque dicha hoja; o banda de proteccidén es de
material termofoxmable y es impresa en relieve sntes de ser
desarrollade bobre ia banda de moldeo pars recibir dicha «
capa inferior de revesiimiento de aspecto.

94,- Procedimiento segin una de las reivindica—-
ciones precedenten, curacterizado porque se recupers y se
recicla los di;eeraos materisles reiirados de las capae cola

das, por ejemplo en el curso de la regulacidén en sltura de
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las capas y durente la formecidn de la estructurs alveolar
antes clioda.

10%~ Procediriento segin una de los reivindicow—
clones precedenies, egracterizado porque se forme dicha =
primers capa por tres coladag simulidneas $ranaversslmente
adyseentes, formando una de estas coladse una bande longi-~
tudinal central de anchura lmportunte, mientras que las -
otras dos coladas forman dos bandas longitudinales laté:a~
les que emmaroen & la bands central. el

118.~ Froeedimicenio segin la reivindicacidn 10,
caracterizado porque las Gos bandas laterales antes citndss
comprenden menos bolas de poliestireno expandido o de nute
ria andlogn que lz banda central. cou

128 .= Instalacidén de fabricacidn en continue de
psneles compuestos grefubricad§s pars tabiques y muros de
edificiaé, obtenidos por corte de wnag placa compuesia gon-
tinug gque comprende un alma de material ligere, rigido, re
sistente, tal como por ejeaplo el yeso o el,hormigkn alige
rado por mezela del xismo cop bolas de poliesﬁirena BXDNON-~-
dido o de materis anfloge, ¥y a8l mencs un revestimlento de
aspecto formado schre al menos vna de las caras MBYOIeS ==
del almn, siendo obtenlds dicha placa compucsta en una linea
de moldeo gue comﬁreade una bande oin f£in horizontal arrss
4$rada en treelacidén coa dos bandas sin fin laterales dis-—
puestas verticelmente sobre los lades de la banda sin fin
horizontal, earacterisada porqﬁe comprendes al comienzo de
la linea un primer dispositivo de colada continuaz de la mez
ela liquids destinada a formar el alma, un segundo disposi
tivo de colada continua del material qu? fqrma el revesti-

miento de aspecto, colocaodo después-delgprimer diapositivo
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do coilada e uvng distoncian que permita el fragusdo o la soll
dificacidn del material colsdo que forma sl alma, ¥y redios
colocados inmediatamente antes del segundo dispositivo de
colads, para formar sobre la cara superior del slma una o8
tructurs suzerficinl alvsolser con alvéolos abiertos.

138+~ Inotalaocidn segin la reivindicucidn 12, ca
racterizada porque log citados medioe para formar la estrug
ture alveolar comprenden unos medion de retiruda d.é lag bo
las de poliestireno exuandido o de materla andlogn que epa
recen en lg cara pujexicr do dicha alma.

142.~ Inctolocidn segdn une de las relvindieccio
nes 12 ¢ 13, caraeterizads porqus los cltados medios coOm~=
prenden unes boguillas de soplado de aire o de ges couprie
mido dirizidss oblicusmente hacia la cure 8u erior de dlcha

3 Al
B

alma.

158.~ Inotalacidn segin una de las reivindiescio
nes 12 é 13, cerascterizadas porque los medios antes citados
comprenden unos medios de colentamiento de la care superior
del glmg hasts una: texperaturn de 802C aproximadamente, que
perniten la sublimacidén del roliestireno expundido que for
ma las citadas bolao, |

160 .~ Instalecidn segin una de lno reivindicaclp
nes 12 a 15, caracterizadu porque uns hoja de cuchilla ea-
t4 dispueta transversalmente enciua de la linea de fubri-
cacidn, antes que loo modlos ya citndos purs formar la eme
tructura alveolur, extendiéndose sobre todas la anchurs de
la capa de alma y sclendo repulada para retlrar un espesor

my reducido del material de ensta capa de alma. .
178.~ Instalacidn segin la reivindicacién 14, ca

recterisada porque comprende 1guélz.i-.ente unos nedios de o~
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piracidn y de recoglda de les boles de poliestireno sxpansw
dido expulsadms de la ¢sra superior de dicha alma.

188~ Instulacién segin una de les reivindicacio
nes 14 ¢ 17, carscterizads porgue coavrende igualmentie vnos
modios de veoiclade hucig el primer dispositivo de colada
de lag bolas de wsoliestireno expulsasdns de la eers superdox
de dicha alns. .

198.~ Inotalecidn segtin wna de las relvindicacio
nes 12 a 18, carascierizada porque comprende igualnente:um
tercer dispositivo de colads continua, colodado oncimg -de
la lines de fambricacldn inmedlatamente antes del primer —-
dispositivo de coladam, para la colada continua de una capa
do wn material destinado a formar un revestimlento de GE—
pecto sobre la oirs cars megyor e dicha almg.

208,~ Insialacldn segdin la reivindicacldn 19, ca
racterizads porgue el terver dispositivo dv colada #o-idén

tico al segundo y ¢9 uiilizadommla colada del nismo mate
rial de revestiniento de aurecto.

218 ,.~ Inoianlacidén segin une de las reivindicacio
nes 12 a 20, caracierizeda porque comprende unos medios pa
ro deserrollar sobre la banda de moldeo sntes de los dispo
sitivos de colads uns hoja o banda conbinua de protecdeidn,
por ejemplo de maberial pléstico.

220 .- Tnotnlacién segin la reivindicacidn 21, cg
racterizada porque dlchus hojs o banda de proteccidn es de

material termoformable y vasa por unod rodllloes impresores

antes de ser derositada sobre la banda de moldeo.

238.~ Instalacién segin ung de las reivindicecig

nes 12 a 22, cerasterizada porgue se co}aca ungs cubetas =

de pivalado inmediatumonte despuds de los dispositivos de
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colaila. que permiten regular s un valor mdximo determinade
ol especor de las capas coladas de Anima y/o0 de revestie ~
rlento do anpecto.

248 .~ Instalacidn segin la reivindicoeidn 23, o
racterizada porque comprends unos medios de recieclado, ha-
cla los dispositivos de coladn, de los materiales sobrantes
contenidos ec lae cubetas ds nivelado, medioa de calentg~—
uniento de eutss cubetns,medios de alimentacidén de una néé-
bling de agua calicnte en ¢stas cubetos y/o medios de puag
ta en vibracién de lss ecubetas, para impedir el fraguado de
los materizles contenidos en las cubetas de nivelado.

258,= Instolseidn segin ung de las reivindicaecio
nex 12 @ 24, carscterizadn porque el yrimero de lon dispo-
sitivos de colada emté constituido por tres dispositives -
de ooladn adyacentes dispusctos transversalmente encine de
ls linea de fsbricacidn, cstando dectinade el dispositivo
de colada central a suministrsr una mesela liquida que con
tiene una wayor proporeidn de bolas de pollestirenc o de =~
materia andloge que lae nezelos swuinistradss por los dise-
positivos laternles.

268.~ Instalacién segin une des las reivindicacio
nes 12 a 25, taracterizada por wie los dlspositivos da cola
da compronden unas gmmspdorss provistes de canslones de ¢g
lada dispueutes oncima de la linea de fabricacidn, ¥ que =
estdn unidos por dispositivos dosificedores automdticos en
continuo de una rarte oon mezecladores ds productos secos -
pulverulentos tules como el yeso y cosdyuventes que formen
desmoldenntes y/o hidrdéfugos de masa, y de otra parte con
unos dapdsitos. de almacanamientq por ejemplo de bolas de ~

roliestireno expandido, sgus de azasado, résinas sintdticas
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y fibras respectivasente.

273 .~ Instalacién segin una de las relvindiecacig
nes 12 a 26, esracterisads porgue coagzronde igualmente, e
tre el segundo dlarositive dé colada ¥ los medios de corte,

mos nedios de calentaniento en la xass de la rlaca compues

. %a obtenids para disponerle a una clertz temperatura prede

terminade, siendo estos modios, por ejemplo, un horno de -
calentemiento por microondas hertzlanas gue rodes transver
szlsente a dicha lines de fabricacidn.
286.~ Ingtalecidn segin una de las reivindicacig
nes 12 a 27, carscterizada porgue comprende unos mediou de
nando y de control sutomdtico de funcionamlentos.
282 .~ "TROCEDIINNTO L IESTALACION DE FABRICACION
DE DANEIRS PILROS CONFUESTOS FPORTANDO ELE TXTOS YREFAIRICA
DOS DE CONSTRUCCION {aRA TABIQUES ¥ MURQS DE EDIFICIOT.
Segfn quede sustencialmente deserito en la pre=-
sente memorin que consta de velnticeis hojes escrltas a nd
quina por una Sola cers y acoupaiade de dibujoszrw
pogpig, - FEBEA
:e&v;mit, Sehe
Pe Po
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