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P
: Esta invencidn se refiers z un procedimiento pere
fabricar un cebleado pora su uéa en perticular, pero no ex
clusivanente en un vehfculo rodado.
Un método segin la invericidn incluye las etapas
Se siguientes: situar uns serle de cebles on posiciones prode
terminadas umos respecto a otros, c¢sbles que estdn consti-
tuidos por un ndcleo electricamente conductor rodeado por
una vaina de goma vuleaniéablé, adherir una pleting de res
palde de goma vulcsnizahle a las c¢itedas valnas mediente -
10. la aplicacidén de ealor y presidén a las superficies que se
| presenten mutusmente lae valnes y le pletina de respaldo,
¥ someter el conjunto ds cables y pletina de respaldo asi forma
do a une operscidén de vulcanizado de meners que las vainas
» se fusionen con la pletine de respsldo ¥ tanto las veinse
15« como dicha pletine de respeldo queden vulcanizades en el gra
do deseado. '
Ia goma que se utilice para 188 vaines y parz 1a
pletina de reapaldo pusde sor una goma natural o sintétlica.
'La goma vuleanizadble de la pletins de respnldo =
20. estd preferentemente on up estado parcicl de vuleenizacidn,
pero tal que la fusién de la pletina de contacto 2 las vai
ngs sea aun posible. _
Alternativsmonto le goma de la pletina de respal
do outd sustancielzente on un estado de mezola sin vuiceni
25« Zar'. V
Ia goma vuleanizable de las vainas eatd preferen
tamente en un estado de parcialuente vulcenizada, pero tal
que sea aun posible eu fusién a la pletine de iesgaldb._
Alte.mtivame‘nte le goma de las vainas estéd sus-
" 30 tencislmente en un ectado de mezela oim vnloenizer.
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Db forus preferente los csbles citados se situen
on posicisnes prodsterminsdas vobre una suporficie suporte
¥ la pletina de respaldc se coloca entoncss sobre los cg~—
bles a la ves que ne calienton las superficles gue se pre—
ventan mutusmente la pletina de respeldo y los cables, slen
do a continuscidn presioneda la pletinn de respaldo contra
las vainas pars que Se produzes le adherencis enire 1as -
vaings y la pletina de respaldo.

L invenoién radice en la fabricacidén de un e~
bleado ds scuerdo con cunlquiern ds los parrafos proceden~
tes.

Un sjemplo de la invencidn estd Llustrado em for
ua de disgrame en 1os dibujos que oe scompofimn.

La fizura 1 88 ung vista en perepectiva deo parte
de m cobleado, la figuss 2 &8 une vinta de frente del os-
bleado de la ficure 1 ¥y la figura 3 es unm representacidn
del aparato utilizado en la febricecidn del cebleado mostrg
d0 en las figuras 1y 2.

Con referencla a las figurss, el csbleado consta
de una seris ds cobles 11 cada uno de los cugles gonsta =
a s ver do un micleo conductor rodsado de una vaina de -
gona electricanente aislante., Los vainas de los cables 11
:t‘oman. un conjunto integrel son una pletine de renpaldo 12
que taabidn es de goma y, lu pletina de resyaldo manticne
de esta manmern a los coblos 11 en posiciones predetormine~
das de unos respecto ds otros. Los cables se extienden o ~
1o large de le pletina de respaldo 12 generslmente on ven=
tido parslelo a la longitud de la pletina de reapuldo 12,
¥ hay que spreciar gue ss pueden unir cebles adiclonsles ~
por medlo de sun extremos y otros na‘nl;a puesden sbandonar



S
1a pletina de respalde por modic de sus oxtwemos para defi
nir ramales lanterales de la parte principal del cableado.
fdemda, los cables pueden ser de diferentes didmetros.

El oableado ss fabrica del modo siguiente. _

Se Los eables 11, corn sus vainas de goma en estado
parcialsente vulcaunlzedo, se spoyst sobre una plataforma 13
ordenados yo en la formas que se rretende gue gueden fingle-
mente. Ta pletina de zona, en estado parcialmente vulesni-
zado, cque constituird ls pleting de respsldo 12 se apoys =

10 entonces sobre los cebles de wnn forma progresiva desde un

extremo del cablesde hasta ol otro, ¥y cusnds le pletinz de
respelde 12 se apoya sobre las veinase de los ezbléz 11 las
superficies de contacto mutuo entre las vaines y le pletis
na de respslds se calientan por medio de un soplador de aire
15, caliente 14. La pletina de respaldo 12 se deposiia a par——
tir de una bobina 15 que va sobre un vehiculo 16 el cusl se
musve g8 lo largo de la plataforme y que porta consigo tame
bien el sopledor de aire 14. Lo superficies en contacto mu
tuc de la pletine de respaldo ¥ de las vainas que han sido
20, calentadae, se comﬁrimen firzenente mediante un rodillo «
eldstico 17, tanbidn transpor@ndo por el vehiculo 16. La elas
ticidrd del rodillo 17 se acomoda & las diferencias en tama
fio entre los cables, de nmerera que la pletine de respaldo
queds comprimida firaemente con canda uno de los cables. =~

o8 o Pugsto que 1l gomn de las vaings y la de la pletina de res
paldo estén vulesnizodas solo parcialuente le aplicacidn de
cslor ¥ presidén « las superficles de contacto de les vainas
con la pletins de respaldo da lugar o una adhesién entre la
pletina ds respaldo y las vaninas. El calentsmiento da lu~

30 ger de hecho & que las superficies se vuelvan viscosas, =

Hentras que este prbcaso no produce una unién particular—
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mente fuerte enire los cables ¥ la pletina de respaldo, el
onlnce ep suflcientemente fuerte pora gue 1os cablod gueden
en ln posicién desecdn por ejemrlo duronte el troslado del
cablendo percialnente termisado a unn posterior ectacidn de
trabejo o durnnte el slmocenaje de estoc enbleados pareisl
nente terrinadose.

Oon cbleto de endurecer 1ls unidn entre los cables
¥ la pletina de reopelde el cableade parcisluents terminade
s¢ pasa & continuaeidén ror un horno de curado en el gue los
volnas de goma y le rletinn de respeldo de goma So ven some
t1de8 8 un proceso de vuleanizacidén. Ie oprracidn de vules
nizoeidn vuloanize la rleting de respnldo 7 las vaines y -
produce tepbién la fusidén de 1lme volnes z 1o pletinm ds rep
raldo, Asf, la regién en oue ge unen lee vaings y la pleti
na de respaldo queds tarbidén vuleanizeds, con 1o cugl s -
conolgue un reforzaniento de 1o unifén entre los cnbles y la
pletins de 1espsldo.

' La durnoidén de la operacifn de vulcsnigade qus ae
1leva a cabo om 61 hormo do curado eaterd determinada por
lss propiedsdes fisicza que se desee tenor en lss vainas ¥y
en la pletina de respalde decpuds del vuleanizado.

Sin enbargo, on la ryoria de los gssos los oompy
nentes ds la goma gue se elijon para la pleting de rsopel~
8o ¥ para lao vainae serdn trles gque 1s pletine de respsldo
¥ las valnss tengsn los propledades fisteas que se devesn
susndo estén totaluente vuloanizadas.

Bn wna modificacidn del método devorito snterdor
mente la gomn de las valnao y/o 3a de la pletine de respal

do entd en su estudo Jdo megela 2 deoir sin valesnizar. Sin

'
ezbargo, 86 aprsciard que en talos casod 1lno vaeinas y/o la
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pletina de respanldo pueden ser tratadas en una fass previas

para reducir su viscosidad superficial, por ejempls espolvo
reando con taloo, y puede ser necesario por lo tanto elimi

ney la superficie tratada antes para poder alcanzar ung -

adhesidn suficienterents fusrte entre la pletina de respal

do y las walnas.

Gomo ung glbernetiva en el método descxito antes,
en vez de ir gspoyando progresivamente la pletina de resyel
do sobre los cables = lo largo del sentido lengitudinal de
los miomo, me sueden apoyar los cables sobre la plstaforma

en la disposielén gue se haya predeterninado y se apoya 80

“bre ellos una nletina de respaldo que previamente se ha cor

tode en la lonzitud correcta. A continuncidn se puede ajus
tar un equipo de soldeo §e radiofrecuencia con la superfi-
cle expueste de 1a pletina de respaldo, que puede mctuar -
calentando y aplicundo presifn a las superficies de econtag
to de les welnas y la pletina de respnldo. Una vez nds la
adhesidn ontre las vaings § la pletine de respaldo gueds -
reforzada por vng oneracidn subsisuiente de vuloanizaoién
en 1a eunl las vainas se funden de ona manera wesl = la ple
tina de rospnldo.

Se aprecierd que la gome que conatitu,ye 2a pleti
na de respalde y/o las wainas de los oables puede ser naty
rel o sint;ﬁt-ica ¥y se comprenderi de la descripeidn anterior
que la goma puede 46@ en m estado de parcialmente wvuloeni
zada con anterioridad d la construceidn del cablesdo. Sin
embergo, es imrortante que el estado de vulcanizacidn de la
plotina de respsldo y de las veinas sea tal que ls adhesidn
indeiad ¥ la sﬁbﬁignente fusidn de laa' vainas a 1a pletina
de respaldo durante la oparacidz; de vuleanizacidn soa avn
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Une goma sintética gle ec adecunda paya userse tan

to pura valnas como para la pletina de resppldo es lg Bi-we

glentes
Goma CSP 55 partes en peso
Caolin 40 "
Mgro ds carbén 1 "
Reoina Konflex 2,3 "
H5C ) 1 "
Parafina 3 »
Aceite de proceso 75 "
Iitargirio 245 .
Acsleradores 1,0 L
RoZT4

La Patonte de Invenoldn que ss solicits por vein
‘ét afios pam Sopafie, de acuerdo con la vigente Leginlecidn,
deberd recaer sobre: "PROCEDINIENTO PikA FABRICAR UN CABLES
DO, con Prioridad de la Solicitud de Potente e Gran Bre-
takia no 5/74 de fechn 2 ds Eners de 1974, segin las cerac~
toristioan esencicles de las migulentes:

REIVINDICACIONES

18, Frocediniento para fabricor un csbleado, que
se realiva en variss etspas consistentes en pitusr una se-
rie de gables en posiciones praﬁetemmadga unos respesto

de otros, osbles gue coanvtan de un nicleo electrivamente -
conductor dentro de una vaing de goma vulcenlzable aislan~
ts electricavents, adherir uns plotina de reaspaldo de goma
vulcanizable a las vaines citalas mediante la aplicacidn -
de oslor y prenidn a las superficies gue se presentan mMUe
mtc la plotinag de renpaldo y les véinaa, o somoter -
el conjunto de cables y platina de respéldo asf formado ’a
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un pxﬁceﬁo de vulcsnizacidén de menera que lss vainas ne fu
sionen a la pletina de respeldo y tanto las valnee como la
pleting do resvaeldo se walconicen en el grado desendo.

28 ,~ Fracedimiento para fabricar un cableado, 8¢
gin la reivindicucidn 1 en el qus la zoma que 3n einplaa pg
re lag vainas de los cables es uns gong aatural. ‘

3&.~ Procedimiento para fsbricar un cableado se-~
gin le reivindieseidn primera en el que la gowa que se em~
plen pare las vainss de los cmbles e8 una goma sintéiicas

48.~ Procedimiento para fabricar un cableado, S8
gin cuzlquiers de las reivindicseiénes enteriores em el que
le goma que se smples para la pletina de respaldo es unz =
goma Agturnl.

58,.,~ Frocedimiento para fabricar un cableado se-
gin cuslgulera de las reivindicsciones 1 8 3 én el que la
goma que Be emplea pura la pleting de respeldo es une goma
sintética. |

68+~ Procedimiento para fabricer un cableado, Se
gin cuslquiers de las reivindiceciones anteriores en el ~=-
gue la goma vuleanizable de la pletina de reopaldo estd en
an entedo pémi&h:enté vuleanigado, pero fal que la fusidn
de la vletine de respuldo a las vaings sSea aun posible.

72+~ Procediniento para fabricer un cgbleado = =
pogin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5 en ol que la
goma de la pletina de respaldo estd sustancialmente en un
estedo de mezcla sin vulcanizers

88 .~ Procedimiento pura fabricer un cableado se=
ain cualquiora de las reivindicsciones anteriores en el que
la goma vulcax;izable de los vaines estd en un estado par——
cialmente vulcenizado, pero tal‘ que zun 68 pogible ou Fume
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gién a la pletine de respaldo.

98,~ Procedimiento para fabricar un csbleado, se
Zin cunlguiera de las reivindiceciones 1 o 7 en el que la
gona de las vainas esth sustancialmente en un estado de mez
cle sin vulcanlizar.

108 .~ Procediniento pors fabricer wn cableado og
gin onalquiera de las reivindicsciones snterioros en el gque
los oables oitndns se citdon en las pesiocicnes relativas -
predeterminadzc ¢iindne nobre una superficie soporte y la
pletina de respaldo se apoysa sobre los cables n ls voez que
se caliontan las supexrficics que se presentan mutuarente la
pletina ds respaldo y las vainas, comprimiendose a conbinun
¢ién la pletiza do respaldo contra las valnas e mancra que
se produsca una adheroncie de sstas a la plotina de respel
do. '

118, Frovediniento para fabricsr un cableado se
@in cualquisra de les reivindicnciones 1 a 9 en el que los
cables se sitian en law posiciones vrolatives predeterminge
dae clitadas sobre una suporficie de sororte, la pletina de
respaldo es aroyedn sobre lo® coables y lss superficies de
controto de la pletina de respsldo y de las valnus eo some
tida & conticuacidén a enlantoniento y presidn pora der lue
gar 8 que les valnns se sdhleran a la gletina de respaldo,.

128,- Procedimicnto pera fabricoxr un ¢sblesdo se
gin la reivindicacidn 10 en el que las superficies que se
presenten mutuements la platina ds respaldo y lus voinas se
calientan mediante soplads con ges caliente a medida que ls

pletina es apoyada sobre los cables.
‘ 138.- Procediniento psra fobricar um cableado, -
¢

gegin la reivindicecidén 11 en el que las superficies do cop
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tacto de las vainas y la pletine de respsldo se caliewtan
usendo una herrpmienta de soldeo por radiofrecuencia aplieg
da & la superficle exyuesta de la pletina de respaldo.

148 - "PROCEDINIENTO PARA FABRICAR UN CABLEADO".

Segln sueds sustanoislwente deserito en ls presen
e remorie que consta de diez hojas eserites z médquina por
una sola cora J acompefiada de dibujos.

Wedrid, §1 DIC.1974

RIOTS WIRES & CABLES LIMITED
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