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por APERFECCIONAMIEWTOS EN UNA PRENSA DE PLACAS MULTIPLESY,
a favor de la firmg italiana SIM?RES SOCIETA ITALIAN, MATE-
RIALI PRES3ATI RESINATI E SIMILI, S.r.l., residente en Vig
Appigni 3 MILAN (Italia).
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MEMORT DESCRIPTIVA

El pregente invento ge refiere g ung prensa de pla-
cas miltiples para moldear paneles y similares.

Zn el arte se conocen prensas de plécas miltiples
congtituidas por diversas placas de acero que tienen, nor—
mglmente, un grosor de mas de 50 mm, ya quo incluyen los mo-
diog calofactoros y/o rofrigorantos (como, por cjemplo, va—
por sobrecalentade on su intorior o ggus introducids en con-
ductos provistos en el cspesor dc las placas o bien resiston=-
clas oldctricas), utilizdndosc ostas pronsas para producir

penclos planos (con difcrcntes grosorcs y dimonsiones), como
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panclcs contpaplacados, Panelés de viruta de medera,y banem
lesg do fib?a; material pléstico lgminado, baquelita; tojiw
do o papcl, cte. EL matcrial éuolto tal cbmo hojas, rccorwm
tes, virutes do madora, fibres tojido o papel imprcgnados,
otcs, sc oncolsn bgjo ung prosiép ogpecifica prcdotormihafh
da y_é la tomperatura dc polimerizacibén de las rdsinas do
imprcgnacidh, colaes o similarcs.

Las plecas 4o motel so disponcn peralclas ontre
dos crucotas, 0 sea, ontre ung crucota suporior fije y
otrg infcrior mévil; csta crucote inferior cs accionada
modientc cilindros hidrémlicos que lleven a cabo, cuando
sc cicrra la pronsa, la carga do prcsidn prevista ontro
les placase o

Cugndo so sbre la pronsa, 0 sca, cuando so on-
cucntra fucre de trabsjo, lés plecas sc soparen ontre si
una ciorte distencia pera proporc;onar una scric do cspa—
cios supcrpucstos do igual altura, disponiéndosc ol mate-
risl suclto que ha do comprimirsc on ol intorior de los
ospacios citados._Dospués do digponor ¢l matoriel suclto
dentro dc dichos ospacios, s¢ cicrra la prensa mediante la
clovacibn do la crucots inforior junto con los cilindros
hidrdulicos situedos bajo Ssta, proporcionando dichos ci~-
lindros - dcspuég do corrar las pronse con ol matoriel sucle
to ontro las placas - la proaién;rdquorida pare comprimir
ol tipo do matorisl sueltc wtilizedo.

Dospuds dc rcelizer las oporaciones dse. pronsado
y moldep dol penmol, se sbro la pronsa hacicndo desconder
la cruccta inferior pera soperer les placas, spoyendo su—

oogivemontc las placas contra topos © fiadoros prodetormi-
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nedosj deo cste mede so forman cnire las placas los ospacios

]
'1libros citados, miontras quo los panclos acebados y pronse=

dos so situeon shora dontrc do dichos cspacics.
Sc descargen lucge dichos pancles pronsados y sC

introduce nucvo metorial suolto, dospubs dc lo cual so cm=

 picza un nucvo cicle de pronsadoe (Por lo gonoral, ol ma-

torial suclito ccnfionc ingrediontos quimiccs o aglutingn-
tos con ol fin dc obtonor panoleos monoliticos).

Sogn so ha indicado entcriorments, la altura de
los cspecios libres o la distoncis ontro las places indo-
pondiontcs cs sicmpro igual on cierics tipos do pronsaj ¥
dichs alturs dcbe ser tal quo pormits le introduccidn dol
matorial sucltc quc ha dc .scmoterse a la operscidén do pron-
sadc. Por lo goncral, los groscros dcl matorial suclto qus
nos ocupa (copstituidcs por astilles, rocortes, virutas,
fibras, pepel, tojidos, otc.) o8y cvidontomento, mayor quo
el cgpesor ddl pancl pronsedo ¥y, por ccnsiguionte, la eltu=
re dol ogpacio libro dobe ogtar proporcionadc ccn cl Cspe-
gcr méxﬁnd doscado del pshol accbado y ostos grosorcs ostén
dircotgmonte rolseicnados ccn la morma o roduccién dol ma-
torial, o sca, con la rclecidn (quc os, on todos los cnsos,
supcrior a uno y veriable sogin las carectorfsticas del
meterial) ontro ol ospesor dcl matcrial suclto no comprimi-
do y ol cspesor dol mismo matoriel despuds do su ecmprosidn,

Gontia meyor cs diche morma mayor cs la altura
de los cspacios libres que han do cstablocerse ontro lag
placas sucosiﬁas ¥y, por ccmsiguicnte, a igual carrcra dol
pistén de la pronsa, menor os cl ndmorc de panclos que puc—

don obtcnorse con cada cperacidn do pronsadc. Pers roducir
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matetisl on oépabios iivres qﬁc poscaxl uda Bltura rcducida,

o disho de otro modi, para aumontar ol n&moro'do ospacios
libros on la pronsa y, por cudo, la produccién de la pfcpsa
por hora, so han llovado a csbo divorscs descubrimiontos,
tolog como, por ojomplo, la pro—compresién dol metorial suol=
t0, utiligando tembidn ccntencdores ventajosos.

Lg finglided del prescnte invento ogtriba on pormi-
tir la introduccién do materialcs con un clevado ccoficion-
to do moerma o roducoi&n, gin rocurrir a ospacios libres de
congidorasble gltura y, por tento a pronsas altas, ovitando
asf, al propic tiompo, carrcras dol cilindrc prchibitives;
on otras palabras, ol objetc dol prosente invento ecnsiste

on la rcaligacibén de una prense quo posca un gran numerc de

- ospacios libres disponibles, dcstinados a materiales do ola—-

borecidn con un olovade ccoficiontc do nmorna.

‘La'Pronsa do ccnfermidad con ol presonte invonto
sc cereocteriza, osoncialmente, porque ol movimionto verti-
cal dc 1lg pleca dc la prensa, preforcntcmontc de cada placa
do Prensa os suporvisado - con la procise abicrta - por me-—
dios do ecntrol indopendiontcmente do los cilindrcs hidréu—
licos dostinedos a accicnar le crucota inforior.

Do ostc modo cg pogible gbrir y clevar cade pleg-
ce indopondicntcmente do la plece sucosiva contigua, asi co-
no impodir que dicha pleca siga obligatorismente dicha cru~
cota ¥y por gravedad cugndo s¢ abrc lg prensa.

Como rovela ol arte antcrior, cuandc so abre la
Dronsga, la cruccta resgpoctive realiza un mevimiontc doscon-

dento gobre foda la carrcre do los cilindrcs de soporte do
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e é?@éeta; mientbys que, seglin el presente invento, deﬁidg
& qﬁé’las placas H no se ven obligadas a seguir la cruceta,
dichas placas pueden quedar retenidas on la posicidn desea~
da cusndo ge cierra lg pronea, oncontrdndose el materisl
comprimido entre las placas dc la prensa.

Por consiguionte, cs posible proporcionar un am-
plio espacio entre ls placa de la cruccta mévil y la placa
superior succsiva, pare llenar el espacio anteriormonte ci-
tado - despubs do cxtracr ol matorial comprimido - con ol
materiel suclto que ha do sometorso a comprosidn.

Si go dosba, 6l matorial suelto do que se trato
pucde sor del tipo quo posca un clovado coeficicntec dc more
ma, ya quec ol cspacio disponiblec os muy alto.

_EL invonto sc ilustrard ehora cn la doscripeién
que sgigue, con rcferoneig a log dibujos adjuntos, quo so
ofrecee a titulo de ojemplo,'

En log dibujos: 7 : ,

La figura 1 cs un elzado frontal osquomdtico (la~-
terel dec carga) do une pronsa do conformidad con ol proson—
to 1lnvonto. |

Lg figurs 2 roprosonts lp mismg prongs cn algado
latoral.

Con roforcneia a lag figuras entos cltadas, 4
ilustra ol armazén rigido do la prohsa, cuyo latcral supo=
rior ostd dotado dc una crucota fija o travesafio B y ol la-
toral inforior con ina crucota o travesefio B mévil, que os
solicitado hacia arriba por modio de los cilindros hidrdu~

licos D-Dl.-

Las placas E so disponcn ontre las dos crucctas
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secis, 0 gog las'plaoas‘gl, Eb,.E3, E, E5 y E%, cada ung 4o
cuyes placas (cxcoptuando la place E que sc fija a la cru~-
cota mévil) os supcrviseda, durentc su desplazemionto hacia
abejo, por modio do dos o mas gatos hidrdulicos F, - Fiaes
F6 regpeetivamente, para pormitir cl dosplazamionto doscon=
dente suporvisado y reoguler do cada placa indopondicnte cn
ol momonto doscado por medio do controlés ventajosos.

| EL funciongmicnto do la prensa objoto dol preson—
to invonto’Os como siguc:

o Con 1lg prensa on su posicidn corrada, despuds do
llovar a cabo la_oboraci6n dec coccifn ol matorial suolto y
comprimido se somoto a tratemionto (durante ol cuasl los ci-
lindros D - D ostdn corredos), sicndo llovédos los eilin- :
dros Dl'hacia ia posicién de descarga, despuds de lo cual
los pistones D so desplazen hacia gbajo por su propio poso
pars detonerse gl fingl dc le carrora-doscendonto juntec con
la cruccte inferior O ¥ con la placa correspondicnte El'

Todas las places rostantes E,, ES... E sc mantio-
nen on ung posicién olovaia y queden rctenidas on dicha posi~
cidn mediante wnidades dc cilindro correspondicntOS_Fz, FB"'
Fn. El metorial comprimidc situado cntre las placas Ei b2 E2

os rotonido por la placa E, on ol intorior do un ospacio do

gren alture, correcspcndiondo dicha altura a le carrcrg do les

unidedes de eilindrc D--Dl.

La cerrcra dtil G ofcetuada por los pistoncs indo-
pondicntos os, for lo goneral, igual e la distencia méxima
(con la pronsa gbiorta) ocntre la crucceta inferior ¢ y la cru=-

ccta suporior B, meonos ¢l grosor total de la placa E.



Se

10.

15.

25.

='7=
Gonsidersndc N ol mimcro do plecas ¥ By I, uéa.."‘:

yH oﬁ grosor do los panolos comprimidos P, la altura M 1=2
(nc roproscntada on este dibujo) dol ospacic libre formado
entre les placas & ¥ (ostendo la place E, todavia on
Posicién oloveda) cst ML - 2 = G = H(H=2).

Pcr consiguicnte, la oxtrﬁccidn dol metorial com-—
primide P; situndc cntro las placas E ¥ Ey as{ como la
gustitucidn de dilcho matorial comprimidc por ol material
zuclto P rosulta oscnciglmonto mas féeil (¢ soe, con cl
materiel todevia sin comprimir) afn cusndc soa considora-
blo ol osposor dol matoriel natural o proccmprimido, dobi=
dc a quo ¢l cspacic libro proporcionado ontro las placas
Ey EE og cmsi igual a la.carrora.méxiha del pisgtén D.

Por consiguicnto, son do facil roalizacién las
opcracioncs do llonadc y vaciado do los ospacios libros,
si sc desce tambibn automédticemento, adn cuando ol matorisl
suclto tocnga un clevadc cocficicntc dc morme y sin que sca
nocosario llovar a cabo procompresidn alguna ni otras pre-—
caucioncs para limitar ol grosor do ls capa d¢ material P.

, Cuendo ol matorial suclto P so ha cargadc sobro
la placa Ei, los c¢ilindros so dcsvinculen 4o los gatos F2
Pera rotonor la placa E, por modio de un control Vinico, dos-
pus do lo cual dicha placa B, aplasta ol materisl P si-
tuado on ol ogpacic libre inforior, por su propio posc, ¥
diche plden so detiono y apoye ccntra fiadorcs (no ropro-
sontados on los dibujos) durantoe su.dbsplazamionto dogcon=-
donte, sicndo preporcicnados dichos fiadores ya sca por
ls pronga O por los gatocs F on pogicicnes predcterminadas

y & una distencia dc la placa E quo os lgual a le alture Qe
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Esta distencie 4 es tembidn lg misma pers las otras
Placas slituadas por encimas de la placa citada, mientras que

dichas placas descienden sucesivamente y en buen orden por

medio de controles, después de heber establecido la descar—

ga del panel acabado Py en ol espaoio libre inferior, y des-
pus de llevar a 6abo la operacién de carges dél material
suclto P quo es comprimido durantc la operscidn sucesiva.
Las figuras 1 y 2 de los dibujos muestran la po-
sicibn do 1a pronsa en ol momonto que la-placa E2 gomprime,
por su propio peso; el material suclto P y se dotiens con-~
tra ¢l figdor inferior correspondiente quo, como so hg in-

dlcado enteriormonte, pucde ser proporcionado por el gato

- eorrospondionte F21 Por congiguiente, es ovidente que lg

alture 1fmite dol materisl suolto que se introduce on la

Pronse no sclo viene proporcionado por ls alturs dol espa—

eio Iibro situado entrc dos places adyacentes, sino también
‘por la voluminogidad del material que ha de comprimirée,

‘0 sca, por lg posibilided dec roducir su egpesor Q Ynicamon-

te en dependcncig del peso dc le placa E, dostinads g com=
primir ol matcrial ﬁor su propio pesoe ’

Ssta poeibilidadVOS frocucntomente consid&rahlo,
por ‘dos ragzoncg:

a): on los productos con un clevade coeficicnte dc morms
los magtcrialeos brutos que sc utilizan son bastanto
blandos y do facil coﬁprosidn por el poéo dc ung pla-
ca rigida do metal, como cs la placa antoriormontc dog=
critas

b): las plecas E quo so utilizen, por lo genoral, on las
Prongas para cleborgr materiglos congtituidos preva-
lentomente por matoriss lofiosas doben toner un ospesor

]
i

1
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sustancial (o sca, dcbon scr mny .posadas), do modo
qUD robeeionen individuslionto fronto & las 4 Foron-
oias do durqza ¥ posc ospooifico- do la centidad to-
tal dc matorisles brutos qQue sc oncucntran prosontos
5.  on los divorsos puntos do la suporficic dol pancl.
Lg altura dcl cspacio libro ontro las placas By
Eb (0 soa, la altura dol especio libre rcforido a la po-
sicidn do la pronsa tal como go reprosonta on las figu—
reag 1 y 2) os?

10.
= E-H (N-3) = Q

_ M2_3
La alturs dol cspacio l;bro entre lag placas E3
y By os do My, = GH (N-4) - 2 Q, otc.
Por consiguionto, la altura 4¢ los ogpaciocs li-
15. bres Mi o 42_3, cte.y cg decreciontc, pero, on cualquicr
casC, 0S suporior a la alture G dc los cspacics indcpon-
diontos; hasta cl ¥ltimo ospacio 1ibro M . quo tondrd
cxactemente una altura Q..
Debe hacorse ccnstar que los fiasdores (o topos)
20. Dpars cada ung dc las placas B pucde dispcnerse a diforon-
tog alturas ontre sf, sogln lg-blandurs dol matorial que
hea doc comprimirse (con igusl osposor requoridc del pano;
acabadc): Do meode quo sea pogible dessrrcllar, cada Vvoz,
ogpecios libres supcriorcs a Q para cfectuar la carga au-
25« tomdtice dol material para aasda pancle Dicho do otr¢ mo-
do, la totalidad de la carrcra dc los pistcres D pucdo sub-
dividirso on las alturas para los cspacios libros indopen—
diontes M y caleulersc do mcdo que so Obtongs un ospac;o

do carga que s&ca, para cads uno do los cspaclcs libres,
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superior g Q-(cusndc Q significa las carrcras del pistdén di-

vididc por ¢l ndmcro dc ospacios libres).

En la préctica os poéiblo modificar los detalles
do la roaliiacién de la prensa, ¢l némero de e¢ilindros ©
fiadores para cada placa, otc.g oon rogpocto a la doserip=-
¢idn o ilustracidn que preecdo, sgin por ollo spartarse do
lés 1{mitos dol prosonte invento. Por ojomplo, los tcpos o
fiedorcs para las placas E pucdon ostar constituides por
Postillos gue pucdon ser accicnados on cualquier forma von~
tajosa y disponorse do medc quo permiten su ajuste a lo lar-
go do la traycctoria sogulda por dichas placas Ee

En particular, os posible utilizar, con o gin to-
pos el final do la cerrcra, la funcidn hidrdulica do los
getos hidrdulicos F, aplicendo uns carge proycctads hacis
abajo ccntra ol materisl suclto P que, suméniose & la car—
ga Prcporcinnade ﬁor el propio pogé de l=s placas, ccopera
on la'accién pronsors inicial a que sc scemeto dicho mato~
rial suoclto.

=, =

REIVINDICACIONES

Doserito ol objoto deol preosonte inventc, se do-
claren nuevas y do prcpia invencidn las siguicntes reivine
dicacicnes, con prioridad de la solicitud de patontc ita—
liana nf 32435/73 del 31 do Dicicmbro de 1973.

le- Porfoccicnamicntos on una prensa do rlaoas
miltiples para mcldoar pancles y similarcs, caractorizados
porque cada wna de las plﬁcas (E) os controlada por clomon-
tos impulsorcs (F) para prcduciy ol movimionto de dicha pron-

sa duranto su ctape do aporitura, con ¢l fin de permitir la

'
|
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aportﬁxp de oade placa iniapond;cntomonto de la placa ;;;g;
Siva.§ siguiontos on buon oricnj pare proporcicnar, para
ceda uno de los mevimiontes do oada placa wn amplié ospe~
cic (M) con rospectc a la place sucesive siguionte que sc
cncuentre todavia iqactiva, con ol fin do pormitir la dos-
carga dol penol acabaio (Pl) asf como lg introduceidn del
nuove meterial (P) para scmetorlo e la oporacién do pron-
gad0. . .

2.~ Porfcecicnemiontos, de confermidad ecn la
roiviniicacidn 1, carecterizedos porque os del tipo quo
comprendo una cruccta (G) quo so desplagze do gbajo hacia
arriba, micntras que so lleva a cabo un deosplazanionto dos-
condonto ordcnadc de cada.placea ;nd0pondionto (E) por modio
dol propio peso do dichas places, asi ccmo por medio do
centrcles liberadores indepondiontcse

3Q—.Perfcccicnamiontos M} conformidad con la roi-
vindicacidn 2, ceracterizados porquo los medios para roto=
nor la placas (E) estdn ccnstituidos por fiadorcs, ganchos

meednicos o gimilarcs.

4= Porfoccicnamiontos do ecnfcrmidad con lg rci-

vindicacidn 2, caractorizadce porque caie Flaca (E) os con-

$rolaie por uns o mas unidaios do cilindrc hidréulico (F),
ogtandc provistes dichas unidados contiguas a la gboertura
do doscargay pare rcelizer ol dosplazamionto deoscondento

do lg plece rospcctive. ‘

5.= Porfoccicnamiontos do ecnformidad con lg roi=-
vindicecidn 1, caractorizados porque prosonta micmbros pa-
re detonor cada place (E) al final do su dosplazemionto,
infiuyondc dichos tcpes on ol ofceto de ccmpresién del ma-
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torial sucltc (P) dispucstc dobaao de eada placas

6.- PorfocolcnamiontOS de ccnformidad con la r01~
vindicacibn 5, caracterizaios porquo parte, por lc monos,
do los micmbros do tcpe dc las placas (E) cstédn provistos
con miombros de rogulacidhn ﬁara variar la altura de com-
prosidn (Q) dol matorisl suolto (P).

Te= Porfcecicngmiontos de¢ conformidad con las
roivindicgeicnocs 4 y 6, caractorizados porque los ﬁiombros
do topo oxtromos pera las placas (E) son proporcicnados
por las unidades de -eilindro hidrdulico (P) parardichas
Plaocas.

8+~ Porfocecicnamicontos de conformidad con lg rci-
vindicacidn 4, caracterizados porque las unidades de cilin~
dro hidrdulicas (P) paras las placas (E) proporeicna une
accidn do carge suxilisr pars coadyuvar a la,acéidn do ‘com=
froéidn a quo so someto ol matorial suolte (P),. cargéndo~-
s8¢ proviamente diche material suclto cntre dichas placase

9= Perfocciongmiontos on una prenss de placas
miltiplosg.

Scgin sc describe y reivindiem on le proscnte

momorie descriptiva que ocnste de 12 piginas feliadas y

cseritas a méquina por une solg 46 sus caras y acompafiadas

Firmado: dOéE L. MCRA
mpcCse ’
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