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PATENTE DE INTRCDUCCION

B L L L T

Oue se solicits por veinte afios, en Espafa,
a8 Tavor de DON CONSTANTINO VELASCO LAINZ, de na-
cionalidad espafola y residente en MADRID, calle
de Santisgo Bernabeu, n2 4.

Por:

*PROCEDIMIENTO, CON SU DISPOSITIVO R(A-
LIZADOR, PARA FRODUCIR REVESTIMIENTOS
?SINTERIZAEOS,DE PLASTICOS FLUIDIZADOS®

3

1
-

o .

. memOOOm-

—
e




5.

10.

20‘

La presente invencidn se reFiére a un procedimiento,
con su dispositivo realizador,~pa;a producir revestie
aientos sinterizedos de plésticos fluidizados de carsg
teristicas anticorrosivas, sislantes de la electricidad
y decorativos, sobre materiales de base metflicos, aune
que podrén ser utilizados otros materiales basés sini-
lares y spropiados.

En efecto, la realizacibn de revestinientos exentos
de poros, uniforue;, sin ssperezas, sin dispprsjones Y
perfectanente sintérizndos fgsultan de muy dificil cone
sccucibn en piezas de fundicibn y de goemetris compli~
cada en los m&todos hasta ahora &eguidos.y en los que
los resultadoes obtenidoe no compeasan con los resultpw

dos y aceban siendo antieconbmicos y tecnolégicsmente

~ impracticables.

Con el fin de llegar a solventar todos estos incone
venientes se ho ideado un procedimiento, con sy dispoe
sitivo realizador, en el que se llega a conseguir un
revestimiento ainteriiédo, de materias fluidizadaz, pe-

diante inmersifn y con el que se¢ llega a la consecucifin
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de un revestimiento anticorrosivo, aislante de la eleg
tricidad y decorstivo y asobre materiales de bsse mets-
lics.

tars ello son sproplades todos los materisles que
conserven, 8l c&lentarlos ] aprox!quamentc los 4000 C
una correspondiente estabilidad de forma vy né producen
gyases, teles cono pueden ser piezas hechas en cualquier
forma de ascero, hierro fundido, aleaciones de netales
no férricos, asi como tambien piezss de vidrio o cerfi-
mica.

“En el procedimiento segln la presente invencién,

las piezas ﬂreéalentadas ala temperatdrn del revesti-

_miento se inmergen brevemente en un lecho de polvo

fluidizado, con lo que se realiza una sinterizacifn
en la capa de polvo ¢n contacto con la superficie co~
liente de la piez§ a revestir, conformando una capa
de revestimiento fundida, uniforme y completemente
lise, que se deja enfrier en el sire o en un bafio dc
aqua a la temperatura ambiente.

Para llegsar a la consecucibn de un revestimiento
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tal y como se preconiza en el procédimiento anterior-
mente desarrollado se utilizan los denominados apara-
tos sinterizadores que realmente son recipientes rece
tangulares o cilindricos con un fondo intermedio, rea-
lizedo 3 base de una placa permeable al aire y sqbre
la cual se dispone el polvo de plastico.del revastie
miento, -

Al producir una corriente de aire, debajo de este
fondo intermedio y pasar a través de 1a placa permea-
ble se arremolina el polvo que se encuentra encime lle-
gando @ producirse un lecho fluidizado y en el cual es-
te polvo cumple las condiciones fisicas de un ligquido,
con lo que, al introducirse un cuerpo,.sea cusal sea su
contorno, la inmersibn es completa y en todas las direc
ciones no guedando ningun rinchn de su geometriﬁ sin ba
fiarse con el polvo del lecho fluidizedo.

Este polvo se sinteriza con la propia temperatura
de 1a piezs sumergida produciéndose el revestimiento
buseodo, uniforme y exento de éoros, siendo muy renta-

ble, este procedimiento, cuando se trata de piezes de
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forma muy complicada y en las que los procedimientos

fiasta ahora conocidos producian fallos suficientes pa

ra hacer antiecondmico el proceso.

Las ventajas de este procedimiento de inmersibn

son las siguientes:

8)

b)

c)

d)

los tiempos de trsbajo necesarios para el ree-
vestimiento son muy cortos,lya que con un teime
po:de inmersibn de 2, 3 segundos se puede lle-
gar a alcsnzsr una caps pl&stica de un grueso
de 0'3 mnm,

no existen pérdidas prﬁc#icas del polvo de re-
vestiniento,

s¢ puede llegar s consequir revestimientos g-
xentos de poros,

le unidn del revestimiento a le superficie tra
tada es practicamente total,

las asperezss de la superficie revestida que-
dan completamente embebides en el espesor de la
capo de revestimiento obteniéndose uﬁa superfi-

cle liss y pulida,’
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f) les dispersiones en el grueso de capa son es~
casas,

q) él revestimiento puede reallzarsé en instala-
ciones plenamente autométicas, con lo ﬁue Iés
piezas de una fabricacién en serie pueden re-
vestirse con ‘el procedimiento de ls invencibn,

Para llegar a comprender cl invento y su dispositis-

vo vamos a describirlo sobre la adjunta l&miné-en la
cual se materializa una realizacibn preferida de Ia
misma dada a titulo de ejemplo y sin caracter limita-
tivo.

En los dibujos:

la figura 1 muestra una vista perspectiva de un

aparato sinterizador, con un elemento de prolongacibn,
la figura 2 muestra un corte lateral de lo mencige
nada pieza de sinterizacibn.

En los dihujos se representa por ] la coluﬁna de

sinterizacifn que en principio es de pequeiia altura,
pero que para meyores elaboraciones y piezas ¢e mo-

yores Lamafios, se¢ dispone de uns pieza de prolonga=
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cibn 2 que pernite‘adaentar 1a copacidad de trabajo a ca
sl el doble,

En el interior de la c&luuna-de sinterizacibn exis=
te una placa permesble al aire 4 debajo de la cual sc
dispone un mcd?o pro&dcbcr de un turbibn de aire tsl
como 5, accionado désde el exterior por la caja de nman
dos 3, de tal maners que su paso 8 través de los poros

de 4 produce remolinos constantes que llegan & provo-

car que el polvo de pléstico § situado sobre lg propia

placa 4 se conforme cosa un liquido'y, al sumergir en
sy masa un cuerpo cualquiera, tods su superficie, por
arriba y por abajo, queda sujeta al contacto con el
po]vo; que se sinteriza facilmente con la temperatu=
ra de la pleza y produciéndose capas de revestimien-
to suy uniforwes y sin poros.

Dentro de la esenciqlldad de la invencibn calen
variantes de dectalle, asimismo protegidas y asi podré
ser cualquiera la forma, temafo y constitucibn de la
columna de sinterizacibn, cualéuiera 1a forma y’naturg

»

leza de la placa del fondo intermedio, cualquiera la
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causa productors de la corriente de aire y, desde lug
qo, cualesquiera las dimensiones y materias en que se
construysn las partes del aparsto.
NOTA
Hecha la descripcibn del presente invento se hace
constar que lo que se declara como no{practicﬁdo ni
¢jecutado en Espafis comprende las-siguientes:

REIVINDICACIONES

12,« Procedimiento, con su dispositivo realizador,
pars producir revestimientos ainterizados de plésticos
fluidizedos, caracter izadao por el hecho
de utilizarae todos aﬁuellos materiales que conservan,
al calentarse a una temperatura aproximada de los 4000 C,
una correspondiente cstabilidad 8e forsta y no preducen
gases, tales como pucden ser ins piezas hechas en cusl~
quier forma de acero, hierro fundido, aleaciones de me-
taies no férricos, e incluso vidrio o ceramién, con lo
que llegado & 1a mencionada temperatura de revestimiens
to quedan aptos para sumergirse en el lecho de polvo

fluidificado que cumpliendo las leyes de los liquidos
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bafin todos los puntos de su superficic, que al entroar
en contacto con la superficie precalentada, se sinte-
rize y forma uns capa de revestimiento perfectanmente
uniforme y sin poros, enfrifndose, s continuacibn en
corriente de aire o en baﬁb de sgua a temperaturs am-
biente,

28.= Procedimiento, seqgln ls reivindicacibn 1&,
para cuya realizacibn se utilize un dispositivo que se
caracteriza por constar de una columns de
sinterizacibg o modo de recipiente rectangular o ci-
lindrico provista de fondo intermedio formado por una
ploca permenhle al aire sobre la cual se diaspone el
polvo pléstico de sinterizacibn, mientras que en el
doble fondo se coloca una fuente de aire de tz® »ance-
ra que produzca remolino a través de la placa per:ce-
ble consiguiendo un lecho fluidizado que se comporta
de la misma forma que un nivel de liquido, dispenien=
do estas columnas de determinadas sltures de trebaio,
pero que.pucden ser sumentadas, para determinedos nie

zas especiales, gracias a-la colocacibn de piezas de
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prolongacifn de la colukma que consiguen alturss doe
ble de trabajo.

3i,~ PROCEDIMIENTO, CON SU DISPbﬁITIVU REALYIZ -
DOR, PARA PRODUCIR REVESTIMIENTOS SINTERIZ&DGS'HE
PLASTICOS FLUIDIZADOS.

Seglin se¢ describe y reivindica en la prestnie
memoria, que consta de diez hojas foliadas y maecano-
grafiadas por uns sola carz y de una lémina de di-

bujos.

28 DIC. 1974

Madrid, a
Et AGENTE OFICIAL




D. CONSTANTINO. VELASCO LAINZ.  Hoja Unica
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