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%1 presente invento se refiocre a un dispositivo
de tr¢quofta para transportar tubos de revestimiento ﬁe
barras »e combustlble para reactor {ransversalmente a lo
larg o ge una linea de produce1on, que éomprende al menos

un elepento prOV1sto de una superficie de desllzamlento

para.: d}chos tubos de revestimiento y una cadena de trans-

porte que se extiende en la direceidn de transporte y en

i

.sentldq paralelo respecto a la superflele de deslizamiento,

‘..1

dlspon#endo dlcho cadena de transporte de una pluralidad de
portadores dispuestos uno después de otro en la direccidn
de transporte Mds especificamente, el invento se rafiere
a un transportador que posee receptécu}os amortiguadores
dispuestos gntre estaciones de operacién en una linea de
producéién para barras de combustible qé reactor que son
transpértadas en una direccidn perpendicular a la direccidn
ldngitédinal de la barra de combustible.

: En un dispositive de acuerdo eon ‘el invento, la
cadens de transporte puede ser movida con una velocidad
uniforme e invarisble incluso si se prqgucen pausas o va-
riaoioges en el paso de trabajo en alguna estacidn de ope-
racién: Esto se logra aplicande el priécipio, conocido per
se, de dejar que la distancie entre dos estaciones de ope-
racidn sea utilizada como receptdculs amortiguador para uni-
dades de produccidn procedentes de una de las estaciones,

. Un dispositivo de transporte segin el invento se

destina a transportar barras de combustible para reactor

entre estaciones de operacidn que representan diferentes

fases en la produccidn. )
El invento se caracteriza por los rasgos distin-

tivos que se indican en las reivindicaciones y se describird
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a continuacidn con referencia a los planos que se acompaﬁan,'
en los cuales la fig. 1 muestra parte de una linea de Pro-
duceidn para barras de combustible de reactor en una vista
vertical tomada desde ia perte superior. las figs. 2 y 3
muestran detalles de la migma linea de produccidn vista
lateralmente, o Sea en une direccidn perpendicular a la di-
reccidn de transporte, y ia fig. 4 muestra una parte de una
sececidn & lo largo de IV-IV en la fig. 3.

En los planos, A., B, C designan tres estaoioneé
de produccidn diferentes. En cada pstabidn existe una larga
mesa éb trabajo 1 adaptada para colocar casi igualmente lar-
gos tubos ge revestimiento para barras de combustible de pa-~
redes delgadas, que no se representan en la fig. 1. Desde la
estacidn de produceidn A el tubo de revestimiento A se mueve
transversalmente y es colocado en las partes extiremas de una
pluralidad de mdstiles de acero sdlido, sustancialmente ho-
rizontales, 3, que juntos proporcionan suficiente superficie
de deglizamiento para los tubos de revéstimiento. En las
figs. 2, 3 y 4 se representan los tubos de revesiimiento y
se designan 4., Estos son transportados de estacidn a esta-
cidn con ayuda de una cadena de transporte 5, cuyos eslabo-
nes se hallan designados 6, 7 y 8. La direccidn de transpor-
te se ﬁalla indicada por la flecha 9. Cada par de eslabones
6 sustenta un eje 10, sobre ol cual va montado en disposicidn
girato%ia un brazo portador 2 unido pox dbs brazos 11. En el T
extremo exterior del brazo portador 2 se halla dispuesto un
rodillo portador 12 capaz de girar en torno a un eje hori-
zontal 13 que se halla orientado transversalmente con rela-
cidn a la direccidn longitudinal de la cadena de transporte 5

Cada brazo portador 2 estd sometido a un momento
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torsioqal ror medio de un muelle 14 y se halla provisto

de un élemento de tope (no representado en los plaﬁos),

no siendo posible &olver en direccidn contraria al movi-
miento de las agujas dei reloj mds alld de la posicidn
1imite representada en la derecha extrema de la fig, 2.

En esta posicidn 1fmite el rodillo 12 posee su nivel mds
elevado en relacidn con la superficie sobre la cual se co-
locan en posicidn los tubos de revestimiento 4, o sea, en
relaciﬁn con la superficie de deslizamiento de las vigas

0 méstiles 3. Los brazos portadores 2 son mantenidos por
los muélles 14 en la posicidn limite mencionada anterior-
mente én tanto no se hallen en contacto mecdnico con los
tubos de revestimiento 4. De acuerdo cén el invento, los
muelleé 14 posesn dimensiones y ajustan de tal manefa que
la fueﬁza de torsidn ejercida por los mismos es solamente
sificiente para transportar un grupo de tubos de revesti-~
miento; si el mimero no excede de cierto valor relativa-
mente bajo. En el ejemplo descrito en relacidn con los plaf
nos, este valor se selecciona para ser igual a l. Segun- se
mestra en la fig. 2, el portador 2 es impulsado hacia
atrds cuando golpea contra un grupo que contiene wna plu-
ralidad de tubos de revestimiento contiguos 4 incluso cuan-
do el grupo es libre de moverse en la direcoidén de despla-
zamiento. A continuacidn el rodillo portador 12 rueda so-
bre las superficies inferiores de los tubos y finalmente
se sitia en el tubo frontal en movimiento. Si el muelle 14
hﬁbiera estado algo mds tiran?e, el brazo portador 2 se
habria en cambio movido entre los tubos tercero y cuarto o
quizds entre los tubos cuarto y quinto y - de acuerdo con

la idea del invento - incluso con el muelle algo mds tiran-
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te, el portador solo habria-tenido que mover una parte mds.
pequedia del grupo de tubos, y se habrian evitado cérgas
inadmisibles sqbre los tubos. '

Los ocho tub&s representados en la fig., 2 cons-
tituyeﬁ un recepticulo amortiguador entre dos estaciones
de proéuccién. Por medio del poritador de la cadena dé trans;
porte un tubo cade vez es desplazado & un borde de tope 16
colocaéo inmediatamente enfrente de la siguiente estacidn
de produccidn., Si el tubo no se retira con la suficiente
rapideé, un tubo transportado por el poritador inmediato
se sumard al crecimiento de un receptdculo amortiguador.

Ia parte derecha de la fig. 3 muestra una seccidn
de cadena funcionando a plena capacidad de transporté, en
tanto que la parte izquierde muestra un receptdculo amorti-
guador que se estd formando. Alimentar unidades a partir de
tal receptdculo amortiguador aplicando una fuerza en la mig-

ma parite posterior de la hilera constituye un prineipio bien

conocido, pero no resulta muy apropiado cuando se trata de_
un objeto sensible, por ejemplo barras de combustible parsa
reactor, e implice que la fuerza de alimentacidén aumenta
con €l tamaflo del receptdculo amortigusdor, de suerte que
el mimero admisible de tubos acumuilados en el receptdculo
serd mucho menor que cuande se use un dispositivo segin el

invento.
Un dispositivo de fransporte de acuerdo con la

presente solicitud de patente puede consiruirse de muchos

' modos diferentes dentro del dmbito del invento.

En lugar de varios mdstiles de acero 3 puede uti-
ligarse una nmesa provista de ranuras, y en algunos casos

puede bastar con un solo mds+til. En luger de una cadena,
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' plana‘p curveda que no ha de disponer qg espacios de separa-—

es- p051b1e utilizar una banda sin fin de ocaucho o similar.

Los tubos de revestimiento pueden disponerse con eaes ver-“

ticales ¥y con soportes contra wna pared teniendo lugar

entonces la allmentaclon por medio de brazos portadores e

que son susceptibles de girar en un plano horizontal.
En lugar de une pluralidad de mdstiles como t:ans;

portador de rodillos tambidn es posible utilizar une mesa

eidn }pngitudinales para los brazos portadores, y wtilizar -
una cégena de transporte o similar dispuesta a través de la.
mesa yfcuyoq brazos portadores sean suscepitibles de girar
en un plano vertical. .-

© En resumen, la Patente de Invencidn que se solici-"
ta deberd recaer sobre las siguientes: A

REIVINDICACIONES

1, Dispositivo de transporte para transportar~tﬁ;
bos de revestimiento de barras de combustible para reéctorﬂ
(4) transversalmente a lo largo de una linea de producclon,_a
que comprende al menos un elemento (3) provisto de una su-:
perfigie de deslizamiento para dichos tubos de revest;mian—,_ £ 
to y una cadena de transporte (5) que se desplaza en 1a §i¢
reccidn de transporte y en sentido paralelo respecto & i&'
superfioie de des lizamiento pre;entando dicha cadena de 7
transporte (5) una pluralidad de portadores dispuestos upé
después de otro en la direccidﬁ de transporte, caracteriza-

do pof el hecho de que cada portador comprende un brazo.

EA

portador @) gue va unido por su extremo interior a la’ cade-

t

%
B
5
]
Wik
s
8
il
A

ne de transporte (5) y que es susceptible de girar en torno
a un eje (13) dispuesto transversalmente respecto 2 la ca-

dena; y que el brazo portador (2) se halla dispuesto para
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ser mantenido en posicidn de wrensidn por medio de wun melle
(14) por cuanto el brazo portador esté solo afectado por

el melle, en‘tanto que dicho muelle ze halla adaptado a

las propiedades de peso y friceidn de dichos tubos de re-
vestimiento de tal manera que, cuando golpea contra un gru—

po que sea movible en la direccidn de deslizamiento y conten-

g2 una pluralidad de tubos de revestimiento (4) dispuestos

uno junto a otro sobre la superficie de deslizamiento, el
brazo portador (2) es devuelto de nuevo hasta el extremo

que cesa su efecto portador, y ademds de tal menera que el
bragzo portador (2) tras haber pasado por cierto mimero domi-
nante de los tubos de revestimiento (4) de dicho grupo es
arastrado por el muelle (14) a una nueva posicidn de prensidn
entre dos tubos de revestimiento de dicho grupo.

2, Dispositivo de transporte segin la reivindica-
eidn 1, caracterizado por el hecho ds que los muelles (14)
se hallan adaptados pars impeler al portador (2) a dicha
nueva posicidn de prensidn cuando queda todavia solamente
un cuerpo cilindrico enfrente del portador.

3. Dispositivo de transporte semin la reivindica-
cién 1, caracterizado por el hecho de que el extremo extes
rior de dicho brazo portador (2) se halla provisto de un
rodillo (12).

4, Se reivindica por ultimo como objeto scbre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
DISFOSITIVC DE TRANSPORTE PARA TRANSPORTAR TUBOS DE REVESTI
MIENTO DE BARRAS DE COMBUSTIBLE.




Todo conforme queda descrito y reivindicado en

-

la presente memoria descriptiva que consta de ocho péginas me

canografiadas y dibujos adjuntos.

5 Madrid, 27 diciembre 1974
BERNARDO
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