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forma «i objeto del presente invento un «olde 

del tipo Uamsdo a aapejo* pare el «©Ideado do «reilla»»

*n polvo, par* 1* coapoaieián do baldosines, «rulaJoa y *| 

Rilare», perfeccionado*** f resulto perfeccionad©' por el 

S hacho de quo, en igueldad de condicionas, eafcé coepueato 

per nueerc inferior de piar*» elementales y a» por tanto 

mía siapla y por tanto neo económico y asimismo «Se ?obu¿ 

te,« Puede nontersa y deasontarae en la pronas* todaa y 

cuentee «aces ae* necesario, en foro* complete y pueato a 

tS punto por la filarle* conatruetora o tjut a» dadiqut a la aj 

nutenciÓh da dicho «oída*- £« «áa compacto y «enera co»pl£.

POOR
QUALITY



*  2 *

15

20

25

30

35

m

Jo en el sentido de que expone superficies más linéelas»
Vf

está menos expuesto a impregnarse da polvo» dispone de un

sistema de calentamiento más racional» es decir* que loa 

árganos calentadores finales están más próximas a la aup«I 

ficie que se ha ds calentar** Oispcno de un dispositivo da 

regulación y de puesta a punto de loe puníanse superiores 

de adherencia, fácil de usar y ofrecer, por aire parte* 

otras ventajas de inferior orden»** Como ea conocido el llg

mado molde a espejo está formado por*

1,** Una platine de base* fijeble al banco de la 

prensa, sobre la cual so ha da montar el molde,»' Dicha pljj 

tina en determinadas condicionas permite desplazarlo a trj 

váa de una sustentación hidráulica,

2»** Una matriz que está suatancisimante formado 

por una platina con uno o ala agujaros o alveolos pasantes 

tantos cuantos acn loa manufacturados que se quieren mo¿. 

deat de una vez, generalmente seis* en forma da hacer una 

cornisa de un espesor ligeramente superior al ocupado por 

la arcilla sin comprimir* dichas matrices conetituyen las 

paredes laterales del molde,

3,- Un equipo móvil suatancielmante interpuesto 

entre la platina de base y la matriz, el cual tiene como 

función soportar loe bloques que sostienen si fondo ds los 

alveolos o asiento da moldeada,* Esto equipo móvil sotó 

montado solidariamente, an cabeza de las columnas de ol¿ 

voclón, que son los órganos de que está dotada la prensa* 

sobro la cual so monta el molde» Estas columnas permiten 

ocupar al equipo móvil por lo ©anos dos posiciones* la p*| 

mera es la que el equipo móvil se encuentra apoyado en la
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platina de base, y oslo coincido con la parto del cielo 

productivo que comprende lo cargo y lo proaión, y uno •£ 

gunda posición elevada, con lo que los fondos da loo olvoj, 

loo llovidos por ol oquipo móvil» estando arribo «1 man¿¿ 

facturado moldeado, llega por lo «anos a un nivel auporioj 

mas alto que puado elconzor lo motriz» dejado por tonto 

diaponlblo paro eer retirado el material manufacturado*

A.- Una platina suparior porta-punzonea, apile* 

bit ol travesano da lo máquina} dichos púnzanos conetitj¿ 

yen, cedo uno, el techo del propio alveolo** Tambián la 

platina auparlo» porta-punaonas toma dos poslcionaat Une 

do adherencia o le motriz y otro de «¿ateo distancio ds 

la misma, dejando en medio el espado necesario para ai¿ 

manta» loa alveolos del molde** Eatoe eleoentoe ae montan 

sobro uno prensa» lo cual procede a coordinarles de formo 

que, ol levantarse el travesano da la prensa y permaneclt| 

do bajados loa columnas y la motriz elevado» loa alveolos 

quedan Ubres y disponen de su máxima opacidad, y por te* 

to, quedan listos para sor cargados con si polvo.* Una 

va* cargado al polvo da loa alveolos» ol travesado ds la 

prensa baja con fuerza y obliga» anta todo, a adherirse 

loe tampones al plano superior de la matriz» deapuea la 

aproxima juntamente hacia el fondo de loe alveolos* compren 

diando da este modo todas loe masca da polvo.* Una vez lia 

gado a au tírmino ai ciclón da presión, el travesado con 

las platinas y loa punzones oa reelevan a inmediata o ng 

diatamsnte se levanten lea columnsa con al equipo móvil 

y loe fondos que empujan fuera da las aupar f idea da la 

matriz loa manufacturados acabados** Esta tipo de molde»
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llamado a aspaJo* ofrece, con respecto a loe moldee cor 

penetración da loe punzones en la cavidad del molde* la 

ventajo da producir* juntamente con al punzón, una o&JÓion 

total dol molda sobre una suparfieia plana, fácilmente das 

plazabla» normal a la dirección de la presión* can ausen, 

cia sustancial de desgastan eft correspondencia da la mis 

ma superficie.- Sin embargo, en los moldas eonvonoiottelea 

con penetración del punzón en la cavidad del molda, al 

cierre tenía que realizarse en correspondencia con una 

holgura qua no ae pedia eliminar, para dejar un poco do 

Juego entre al punzón y la cavidad dal molda»- El deogSjg, 

ta del punzón y de la misma cavidad, se producían, sobre 

todo, en eortaepondenaia do tal holgura y al molda podio 

considerarse fuera de uso cuando el polvo ea infiltraba 

en dicha holgura, cuando no asila Fuera del molde*- Si el 

molde a espejo constituía, y constituye, un perfecciongí. .■ 

miento respecto al molde convencional* en todo ceso tal 

como so venia construyendo hasta hoy, presentaba varios 

inconvenientes» La platina do base estaba formada al m& 

nos per dos elementos sutiles* fáciles da combarse, que 

daban lugar por lo menos a tener que hacer sala ajustes, 

con otras tantas posibilidades de Juego, flexiones oto», 

extendidos a superficies mas o manos grandes.- La parto 

inferior de estas platinas la que sostenía los cilindros 

hidráulicos da suspensión do ls matriz, cataba recorrida

por varios tuberías para la circulación dal fluido hidrau
\

Ileo, expuestas a la suciedad, a ser arrancadas y ausca£ 

tibies de producir pérdidas y cosas por el estilo»- El 

equipo móvil del molde a espejo convencional estaba forma
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~ W  por elementos dispuestos an tras estratos y tsabían 

•Uos daban lugar a sais superficies que ajustar** Cata 

subdivisión del equipo móvil an tras estratos estaba »«& 

dada por la incapacidad y por la exigencia da acoplar al 

equipo «ovil a laa columnas» encajándoles o incorporando 

laa an su extremidad auparior roseada con «1 cetraspondig 

t« dado o tueros.- £ata último hacho daba lugar al íncon, 

veniente mea grava» o asa que cada ver que aa debía portar 

a retirar al «oída da la prensa, también al miento molda 

había de ser desmontado an algunas partea esenciales, da& 

montaja que fruetaba por completa todo el trebejo de pue¿ 

te • punto que hablen llevado a cabo loa especialistas que 

hablan tenido de eu mano la colocación o manutención dal 

molda, trabajo qua había que pedir da nuevo y da forma 

pstida cuando a» llevaba a «abo cada instalación q ramo 

clin dal molde*- falsa puestea a punto debían llevarse a 

cabo bajo la prensa, bajo la miaña prenea, qua ae dedieyi 

be a la producción*- Así, adamas da tenerse una paraliza 

elón dal ««rato (prense) durante todo el tiempo necesario 

para la puesta a punto, se hablan de tenor a diaposición 

para hacer aquella operación y durante aquel tiempo* un 

numero de eepeciellates neoeeerioa, capaces de llevarla a 

«abo y qua tenían, uno trae otro al saber alternar laa pa¡¿ 

aaa de espera con loa intervalos da trabajo Intenso y sf¿ 

naso*- Por lo tanto loa constructoras de moldas, ganara^ 

menta empresas difersntas, se velan obligado» a menudo a 

impugnar loa moldea» unas vacas por la falta da capacidad 

dal usuario para ponerlo a punto y otras vacas por la i£ 

posibilidad dal estampador para resolver en al propio t¿ 

llar ello*- Por lo tanto, aa ofrecía también la impoaity^

« 3 •
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lidad da instalar al misino molda sn distintas;>; prensas siit 

que precediese la susodicha rogulación y puesta a punto»- 

Loa moldas a espejo convencionales presentaban, por otra 

parte» el defacto da tener el mecanismo calentador alejg 

do do la superficie que se habla de calentar, es decir, 

la superficie superior de loe fondos y la superficie infe, 

rlor de lee punzones»* loe moldea» a espeja» convencíopa, 

lee preeenteban también el inconveniente de estar deapra 

visteo de medios edauados pero centrar loo punzones en 

los alveolos correopondiontao sobre cada une en pezücji 

lar» debiéndose actuar oabre todos elloe*- Pero si el cer» 

tredo de los punzones sobre los alveolos no os perfecto 

loe manufacturados, especialmente ai éstos son azulejos» 

salen defectuosos y con rebabas que desprecian el prodiga 

te»* £1 fin de la presente lnveneién» ce el de eliminar 

todos los inconvenientes entes citados y ofrecer* además 

y por otra parte» varíes ventajea»* £1 inventor, con %  

tuición genial» ha partido de une idee base» aparantomaji 

te simple pero resolutiva do los problemas principóles y 

de algunas ideas eoroiariaa que resuelven todos los peque 

ftos problemas.- El inventor se ha dado cuenta de que pr& 

veyendo el fendo del equipo con asientos-prisioneros, c& 

paces da recibir eada uno la cabeza da una columna partí 

culor» formada por dos piezas aprobables al órgano porta- 

columnas do le prensa» entra si y al equipo móvil, se ha

brío podido» se puede, no solo calibrar el molde en el la
\

baratarlo o sobro una prensa cualquiera y despuea insta 

lorio, del mismo modo» sobre otra prense sin tener que ta 

petlr este operación o sin dosmontajos de fortuna» sino
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más aún, simplificarlo»» manteniendo el mismo tiempo la 

robustez de la construcción*- De hecho, el habar Bliminj. 

do la naeeaided de reservar un espacio o un acceso para 

al órgano a tornillos que se habla da roscar sobre la «21 

tremidad da las columnas permite, por otra parte, hacer 

móviles, cada uno por su parte, la platina y el «quipe «£ 

vil, y de una acia pista, dándoles un espesor igual por 

lo «anca al da dos da loa alamantoa sustituidos, c asa, 

mayor robustez y allomando, por otra parte, cuatro ajuj, 

tas cus «rsn otros cuatro motivos de acoplamientos imprg 

ciaos que darían, por lo sucesivo» lugar a deformaciones 

elásticas o permanentes de las piaras que están en Juego» 

- El espesamiento da la platina da fondo permita insertar 

an ella loa conductos para al fluido hidráulico destinado 

a alimentar los cilindros motoras hidráulicos que «ostia 

nan la asirla» eliminando da sata modo las engorrosas y 

fastidiosas tuberías que, tn las particulares condiciones 

del trabajo» constituían motivo de acumulación da sucÍ£ 

dad y engorro, además de órganos delicados y vulnerables* 

-El mayor espesor del equipo «ovil y la eliminación da «X 

gunas piezas, ha podido permitir «1 situar los elementos 

calefactores más cercanos a la superficie qua hablan de $, 

lantar, es decir, an loa bloques que soportan diractameg 

ts «l fondo*- El mismo criterio se ha seguido en lo qua 

sa refiera a la calefacción y a la supresión da aatrat¿ 

fieacicnse superfinas, en la estructuración del completo 

superior porta-punzones*- Se ha seguido la misma idea p¿ 

ra dajar flexible» «1 hondón, o fondo.- Y en segundo lj¿ 

ga» una idea cotelarla entra uno y otra punzón» s« han o&
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locado dispositivos o tornillo, cómodamente oocionablaa er 

los dos frentes del molde, o también da la prensa, capacaí 

de regular wicrométricamsnte cada uno tía loa punzones y aJ 

mismo tiempo todos loe punzónos*- Do asta modo el moldo, " 

tal como se ha recibido dol taller especializado o como 

quedé la última vez al ser retirado do la preñas, so pújt 

do reinstalar en la prensa, con lo que, oustancialmente se 

ha eliminado todo tiempo muerto#—  También'as posible, al 

producirse algún tíafío o un Fallo cualquiera en el funci£ 

namiento, sustituir un molde por otro, que se pueda tenar 

eventualmente como reserva, asi como do proceder slcalj. 

brado y manutención de los moldea que adquieran alguna im 

perfección con el tiempo y el uso#* Todo en el sitio y poi 

parte do las personas más adecuadas»- Como moldo "tapa-agí 

Jetos* se puede emplear, por ejemplo, un molda que haya 

llegado a un alto punto de desgaste, pero que sin embargo 

aún puede servir algún tiempo para este cometido*- La olJL 

rainacién de piezas superfluas y el correspondiente robu£ 

tecimiento de otras, elimina las deformaciones elásticas y 

permanentes que ponen en compromiso el funcionamiento de 

los moldea en todo tiempo, aumentando su duración»- Los

manufacturados resultan mée perfectos, mejor acabados, y
/

por tanto, mée apreciadas, todos igualas y libres de r¿ 

chazos#- El calentamiento que se realiza en una mayor pro 

xlmidad del punto da destino da lugar a un menor gaato de

energía, la cual, en otro supuesto, calentaría partea que
>

no lo necesitaban o que no sa quería que fuesen calentadas 

•- Del mismo modo la regulación mée fácil de loa punzones 

superiores as causa de un ahorro da tiempo y da conaeeu
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ción d« fabricados más perfectos*- Para «ajar explicar 

laa características dal presante invento» cabe referirá# 

loe diseños que se unen, loa cuales muestran una romea p£ 

aJLble da actuación practica» ai bien sea# de modo e»quam& 

218 tico o solamente explicativo*

U  figure 1« representa parte a la viata y partí 

•n sección da un molda montado aobra una pranaa# da la 

cual aolamanta ae han representado algunas da las partea 

que correspondan el funcionamiento del molda*

225 La figura 2» aa eustaneialmente una repetición

da la figura 1*» paro a aacala mas grande y con diversas 

partea an asocian.

La figura 3« o una cuarta parta# el plano (o pli Q¡ 

te) de la parta superior ports-punzonas dal moldai an la 

230 cuarta siguiente un plano del molda propiamente dicho#la 

mitad da la planta de la platina porta-moldea*

Laa figuras 4» S« y 6* son vistas perspectivas»
prisión

esquematices de como aa hadan loa saíentoa/de anclaje Jal 

equipo «ovil an la cabeza da laa columnas*

238 La figura 7# as una sección horizontal practica

da aobra al plano da la «acción qua pasa por laa Urna» 
de sección o corte VIl-líII de la figura 2*# es decir, e& 

bre la parta euparlor del molde o parte porta-punzones*

Un molda a aapojo se compone, convencionalmanta 

240 da una platina da base que «o coloca sobro al bancal 1 da 

una prensa, de un equipo móvil 4 montado an cabeza y da 

laa columnas 3, que van.fijadas a su ve* a un órgano Wj* 

vil 14 de 9.a preñes» da una matriz 6 montada solidaria 

menta en la cabeza da los pistones 36 alojados entre loa
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cilindros 30 soportados por la platina de base 3 y también 

por la parte superior del molde 8 llamado también placa 

porta-punzones» montada solidariamente sobre el travesano 

móvil (no representado) de la prensa (no representada)** 

Según el presente invento la .platine de bsse 3 púa lleva 

los cuatro cilindros 30» cada uno con su propio ángulo» pj, 

ra la alimentación do dichos cilindros» presenta unas e¿ 

nalizscionoa 31* constituidas esencialmente por tres aguje 

roo» taladrados en el cuerpo de le platina 3» de los cuis 

les des» 31*» transversales y 31* longitudinal y que so ce 

municsn entre sí por lo menos en loe puntos en que se etji 

zan» asi como con.las cuatro cámaras 301 de los cilindros 

#«* En los cilindros 30 van alojados loa pistones 36 que» 

en su parte superior llevan la matriz 6»- Cinco extremos 

de los agujeros 31* y 31* van tapados con loa tapones 38» 

mientras que el sexto extramo 32* esté unido el sisteme 

oleodinamico (no representado) que regule el funcionomiejn 

to de la matriz 6*- Entro la platine de base y lo matriz 

6 va colocado al equipo móvil 4 que es el.órgano que se 

sncsrga do llevar los fondos ú hondones que forman el fon 

do de la cavidad» cuyas paredes laterales estén constituí 

das por la matriz*- El equipo móvil» según el presante in 

vento» esté formado por una gruesa pleca 40» sustancial^ 

mente en forma de paralelepípedo que presente los agujeren 

para la unión de la misma a los elementos superiores por

medio da los tornillos 64» así como si eoisntQ-prisión 45
\

del cual hemos da hablar e continuación*- En la platina 

40 estén blocadas tantas columnas como son las cavidades 

del molde» o bien los agujeros 60 de la matriz 6«* Cada
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una d# les columnas sata formada sustsncielmente por 

tras estratos o placas» pisca inferior 44 colocada an la 

platina 40 por medio da loa tornillo» 64 y que ccmtiene» 

da acuerdo con al presente invento» loa medica da calan, 

tamiento 41 »n una cavidad central» un árgano da con£

Kián 42 con arandela elástica 42* que una la placa 44» 

una placa intermedia 45 que hace de acetan» una fondillo 

46 da la cavidad 60 del molda unido a la placa Interes 

dle por medio de loa tornillos 45’.- Todoa los partics 

lares descritos» contradeecrifcos por #1 n® 4 inicial» 

constituyen #1 equipo móvil del molda un complejo solidjl 

rio para montarse en oabara de la columna 5.» Cada una 

da ístae# aegtSn una característica esencial dal presenta 

invento, está formado austancialmente por tres partes* 

un troquel 60 con una extremidad SO* * o cabera tronco» 

cónica» ahusada da forma qua presenta al diámetro mayor 

an la parte opuesta mango (saliente, tetón ) 50 y el 

otro extremo 5G* fileteado una virola o tuerca S1 roscj| 

ble a esta áltlma extremidad fileteada I una envolvente 

SS que cubre un largo troro el soliente so del troquel 
y que tiene un diámetro interno ligeramente mayor al dij, 

metro externo del troquel 30 y un diámetro externo liga 

remente más pequero, al menos en la parte que corresporj, 

de el extremo auperior del agujero 38 » practicado an 

la platina da base 3. * Quede ahora por describir el 

asiento » prisión 45 y al modo en qu» he sido pract¿ 

cedo*- Podría Incluso habar sido rasurado sn una 

aole fase» por ejemplo lo representada an la figura 6 y 

qua os ha da describir más adelante.» Poro de todoa modo*
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es oportuno llevar a cabo tal operación en trae fasest en 

la primera fase , tal y como se representa en la figura 4 

si?f»aoo un orificio oval 45* con una fresa 9, da doble efec 

to, cilindrica y que tanga un diámetro inferior al diam£ 

tro máximo de la cabera SO', pero superior al diámetro del 

saliente 50 de la columna*- En la segunda fase (fig* 5), 

siempre con una fresa cilindrica da doblo efecto* pero de 

diámetro mayor 9, se alarga un poco la extremidad de la 

canaladura misma 45% llevándolo a un diámetro superior al 

diámetro máximo do la cabeza 50* de modo que la cebera SO* 

puede entrar por completo en al mismo orificia*- En la tej 

cora fase (fig. 6) se entra con la fresa 9 %  de doblo ofoj 

to* cónica* con diámetro mayor a la extremidad externa y 

preferiblemente igual* como dimensión* al de la citada fre 

as 9', y con un diámetro menor, ausianeialmenfce igual el 

de la fresa 9* o también ligaramonto superior al del s& 

lienta SO.- Esta fresa 9» tfcensftéma la parte resiente de 

acanaladura 45* que estaba formada por paredes paralelas* 

en acanaladura 45* con sección de cola de golondrina*— Lee 

acanaladuras 45 se practicaran en la platina gruesa 40 da 

acuerdo con la cantidad y posición de lee columnas*—  En al 

caso en que la cantidad y la posición debieran ser dive£ 

sos,: se hórá de tal forme que se encuentre un camón dono 

mirador y limitar así al mínimo el numero do lee cavidades 

45.- El proceso de aplicación del molde a la prensa* como

ya ae puede comprender, es muy simple e intuitivo*- Lea
\

columnas 5 se encuentren ya montadas sobre su correspondíat

to medio 14 y sobre la bancada 1* saliendo de esta con la
con

cabeza 50*,- La platina 3/ montaje eobred molde, está ap£

330
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yada «obra Xa superficie superior da la bancada 1» debita 

do tañar cuidado da insertar laa cabera» 50* en loa erifi, 

cioa 45* y al trozo auparior da laa envolventes SS en los 

orificio» 34i» En a*t* punto Xa platina 3 y «1 «oída wo& 

tado sobra alia aa corran longitudinalmente en la dira¿ 

oidn da lo# orificioa 45, da nodo a dirigir la cabera SO* 

•n profundo a la acanaladura 45#» Finalmente aa blocart lai 

virolas S1 y loa tornillos 13 que» como aa observara» «i 

tan an la parta exterior del molda y en posición facilmeg 

ta accesible •- Para desmontar el «oída da la máquina a» 

procada austaneialmanta al ravás da cono aa ha indicado 

hasta ahora» siendo da todo* modos» manifiesto» quahara 

una y otra operación no es nscaaario deamontor al molda, 

por lo cual pueda ser tenido siempre en astado de aervici» 

y da puesta a punto realizada por el taller especializado 

que aa cuida de la manutención#» Por la fig# 1 aa va que 

cada envolvente tiene un órgano 55* para entrada del lj¿ 

brincador, por ejemplo, bajo le forma de grasa que puede 

llegar a la periferia del saliente SO, y aaiir del agujara 

51* y yendo a lubrificar si soparte 1* de la bancada» y 

también la superficie externa de la envolvente 55.» *En 

este punto ae pasa a describir le parte auparior del moj.

de, e« decir» la parte 0 la que llave loa punzones#* Está
8

formada por una platina propi#'provista de asientos 0* p| 

ta el fijado al travesaña (no representado)» o eee *1 Ó£ 

gano da presión de ia máquina (no representado}.» U  a&  

parficia inferior de la platina 3 va provista» laa doa ejj 

tremidtdss, de doa costados 00 paralelos a los punzones 

00#» Estos van provistos de tornillos 01 que puedan lljj.
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gar afretar transvorsalmonte, el uno contra el otro* los 

punzones B3 extremos» y por tanto» también los intermadioí 

*«* Los punzones 88 aún unos bloques auatancialmento pótale, 

Xopipodoo, formados por dos franjas 88* y 80“** La banda 

inferior constituya al verdadero y autentieo punzón, es dj, 

cir, la superficie de él» an su parte inferior tiene un 

borda plano y una concavidad 89» que constituya sustanclaj, 

mente el "molde0 da la superficie superior de la platina 

de estampar# Por tanto» cuando la prensa asta carrada (fii 

2) y,está en función» al margan de la cavidad del punzén 

daba coincidir» perfectamente, con la cavidad del molda#* 

Dado que las piezas que forman ese conjunto se hacen en 

sitios y tiempos diferentes, tienen la necesidad da ser 

ajustadas, no solo cuando son imperfectas» sino también 

cuando son perfectas para cuidar la posición relativa dal 

uno con respecto al otro#* Según el presente invento la 

posición relativa de uno respecto del otro ae realiza por 

medio da dispositivos interpuestos entra un punzón 88» y 

el otro» y acoionablae por el complejo montado sobre el 

travesano, dispositivos que permitan regular* micrometriei, 

monte» la mutua distancia entre un punzón y los otros* Ioí 

dispositivos que han tía describirse enseguida» sin embarge 

no so enfrentan directamente a ios punzones verdaderos, a 

no a loa zócalos 88" que los sostienen#* Los zocoles 88" 

ademes» contienen loe elementos de calentamiento 02** %  

aando a describir loa dispositivos de regulación (fig* 7) 

están constituidos, cada uno de ellos* por dos trancas de 

cono 83 y 64 montados punta contra punta» y que se pueden 

separar o Juntar con fuerza por medio de un dispositivo a



*  15

390

39S
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tomillo 83 y tuaroa 85**» En i* posición más «impla «1 

tronco de cono 83 puede formar un cuerpo único con el m«n 

go y el tomillo, 65, del cual el cano 83 constituye lo 

cabezo, «atando preferiblemente compuesto da un angosta 

83* y #1 tomillo 8SJ puedo tenar un dado o tuerca 65* 

roscado sobro olla»* te del todo evidente qua si se qui& 

ren acarear dos punzones baste separar la tuaroa 85*** 

Viceversa para separar loa punzones uno del otro, bosta 

con apretar la tuerca correspondiente 85*** naturalmente 

as oportuno que loa zocolo» 80" vayan provistos do asida 

toa aemiconicoa 83" y 84" quo alojan loa pequeños conos 

83 y 0 4 Temblón dichos asientos pueden estar contenido» 

en las corraapondlantea vainas 87*67*.* Ea asi evidente 

que se ha preparado un molde a espejo que puede ser instj 

lado o retirado da la prensa sin necesidad de ser dssmo£ 

teda» que no tiene tuberías exteriores que puedan recoger 

polvo y resultar dañadas, que tiene loa órganos caiofactj2 

rea 41 y 82 mas cerca de las superficies que se han da e¿ 

lentqr, ee decir en la superficie dol punzón 88* y del 

asiento 46 y que tiene los punzones regulable» dqfcat «odo 

que puedan ser enfrentados a la perfección con loa r«ape| 

tivoa huecos 60 de la motriz** i dado que «1 invento as 

ha descrito y representado o simple titulo indicativo y 

no limitativo, as he de entender que podrán ser introducá 

das numerosas modificaciones tanto al conjunto como • lae 

partee individuales y todo ello ein apartaros da loe pri£¡ 

eipiee básicos sobre loe cueles está fundamentado el prjj 

sente Invento*
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1&.- Molde a sepaJo, indicado particularmente 

ra al moldea de arcillas en polvo bajo forma da baldosín©* 

azulejos y similares* en el cual una parta dal moldo está 

apoyada y fijada a la bancada do la prensa# y asta eonst¿ 

tuida por una platina do base, da una motriz móvil austeri 

tada por dicha platina de basa, y de un equipo móvil que 

lleva loa asientos de las cavidades da los fondos de mpl, 

dea, carentorilado por el hecho de que dicho equipo móvil 

esté dotado de una o más asientos-prisión pera vincularlo* 

a una o mas columnas da conexión al correspondiente organe 

convencional de le prensa y una o mas de dichas columnas 

son unos útiles que presentan una cabeza por lo menos aptí 

para encajarse en el asiento-prisión y loa argones exte¿ 

nos de dicho asiento y aptos para la citada porta del moĵ  

de y que por sí mismos encojan lo citada cabeza en el 

asiento prisión y los complejos de las columnas «1 corren 

pondionte organo de lá prensa*

2«*- Molde a espejo* del que se hablo en la tejü 

vindicación 1, caracterizado por el hecho de que uno o mas 

de loa asientos-prisión excavados en el equipo móvil está 

constituido por uno acanaladura abierta, corresponden 

ola o la superficie del fondo ouatancialment© formada por 

un telad?? vertical da sección constante igual o mayor a 

la sección mayor do la cabeza que se ha de aprisionar y 

pos la parte restante do una oquedad que tiene en eorreg 

pendencia u bien en la vecindad de la apertura al menos 

una sección menor que una do las partea profundas de la 

-abertura o como se dice en el subcuadro» --- >
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38#— Molde * espejo, dal que se habí» en 1» s»¿ 

vindicación 2, caracterizado por el hacho da que uno o wá 

de lo» asienioa-priaión excavado» en el equipo «ovil tl& 

n«n cada uno por lo «enoe en al trazo que figura an el 

eubcuadro un perfil da cola de golondrina*

4B»<* Molda a eapejo, del cual aa habla an la 

reivindicación 1 a 3 inclusiva, caracterizado por al h¿ 

cho da qua la cabeza de cada uno de loa elemento» qua hn 

can funcionar la» columnas tiene forma de eolido con basa 

redonda que resulte sustanciábante do la rotación da le 

sección dal asiento-prisión, al cual está destinada a acó

piara»*
5fl*« Molda a espejo, del qua so hablo en le raj¡ 

vindicación 4, se caracteriza por al hecho de qua la eab$ 

za de cada uno da loe medio» que funcionan como candelas

o columnas tiene forma troncoconiea*

6 0 Molde a espejo, del que se habla en la

reivindicaÓión 1, caracterizado por el hacho de que loa ^  

dio» funcionante» de la columna presentan la citada eab£ 

za destinada a acoplarse ai asiento-prlsion» ai extremo 

da una tiranta largo, cuya otro extremidad lleva loa «a 

dios da conexión al correspondiente organo de la pronas y 

cuyo cuerpo está envainado en una envolvente solicitadla 

por un axtremo con el fin da que ol otro, cooperando con 

la cabeza y con el equipo «ovil» haga solidario» a estos 

tres elementos entre sí, con un acopiamiento y poalcionjg, 

miento parfacto*
7»*» Molde a sapajo, dal qua se habla en la rei 

vindicación 6, caracterizado por el hecho de quo lo» m&
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dios de conexión al organo correspondíante de la prense 

están constituidos por un acoplamiento tornillo-tuerca* 

tarnllleo, alojado en un extremo del tirante largo y tuejr 

ca bajo forma da virola#

00#- Roldo a espejo# del que se hable en la re¿ 

vindicación 1, caracterizado por el hecho de que al oqui, 

po móvil está constituido por une sola placa gruesa qúa 

lleva sobre ella solamente los zócalos prota-hondones» 

tantos cuantos son los asientos da moldeado#

§fi»- Rolda a espejo# del que se habla en la re¿ 

vindicación 8# caracterizado por el hecho de que cada uno 

da los zócalos está formado al manos por dos planos y que 

uno de éstos contiene los elementas de calentamiento para 

calentar al fondo de cada uno de loa respectivas asientos 

de estampado*

100*- Rolde a espejo# del cual se habla en la 

reivindicación 8 y 9# caracterizado por el hecho da que 

el cuerpo que presenta la superficie de fondo da Cada uno 

da los asientos da estampado o moldeo cata unido directa 

o indirectamente do forma floja a un cuerpo que está %  

mediatamente debajo, por medio de un perno con arandelas 

aloéticas*

118*— Moldo & espejo, caracterizado pos una sé£ 

la platina de base que va bajo el equipo móvil y que di, 

cha platina da basa presenta loa agujerea o taladros para 

los tornillos de unión al bancal da la maquina en la pejr 

te exterior de la superficie ocupada po» la placa gruesa 

del equipo móvil así como loe orificios de paso do las Co 

lucmea en correspondencia y a toda la extensión de loa
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asiantoe-pridón*

12Q»« Rolde * espejo en til cual una platina da 

baso lleva dos o más cilindros con pistones loa suelea 

sostienen la matriz del molde# caracterizado por el hecho 

de que al circuito hidráulico para la conexión en parala, 

lo de los citados dos o nao cilindros está alojado en al 

cuerpo de le platine de besa bajo la forma da agujero# 

longitudinales# trandvereeles y verticales csrrsdas s le 

extremidad girada al extremo da ios tapones*

13Q.- Molde e espejo, del cutí ae habla an una 

o varias da las reivindicaciones precedentes# caracteriza 

do por el hacho de sus bloquea porta-punzones ven recorrí 

dos por elementos calentadoras# colocados lo. ñas cerca 

posible de la superficie inferior del punzón*

14¡r#~ Molde a sepe jo, del cual es habla en alga 

na o varias de les reivindicaciones anteriores# cureiterj, 

redo por «1 hecho de que entre cada punzón y lo* punzones 

adyacentes» se ha interpuesto un mecanismo distanciado» 

regUeblo, apto para variar la distancia entre una u otro 

punzón en correepondaneie, de cada una da las parajes da 

canto* da adyacencia en forme de poder varier temblón la 

orientación de pleno de un punzón con raspeóte a los 

otros»

Molde a espejo» del cual as hable on la

reivindicación 14. caracterizado par el hecho de que loa
separadoras

elemsntos/sstón formados por elemento* ahusados» como c& 

nos# cuiles y similares que cooperen cventualmente con 

pérfida* que tienen formas complementaria* alojadas en 

lo* punzones en correspondencia de loa ledos adyacentes*
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169.- Roldo a aapajo» del cual a© habla sn las 

tai«indicad anas 14 y 15» caracterizado por ©1 hecho tí© 

que loa slementda separadoras están formados tía parejas 

do tronco do conos unidos entre si por un tiranta filotes 

tío, preferiblemente formando un cuerpo único con uno de 

los troncos de cono y de una tuerca» dado o semejante aj» 

to para separar o aproximar mutuamente loa troncos de co 

nos*

«ROLDE A espeso», de conformidad an un 

tofio an lo esencial y fines industríalas a lo descrito 

en la procedente Remarla Descriptiva y gráficamente r& 

presentado en las figuras dcjlop planos adjuntos pera su 

major comprenalón.

Esta Ramorla consta de LEISTE hojas, escritas o 

mecanografiadas por una sola cara y a dobla espacio en 

846 lineas» f

Valencia» e 24 da Diciembre da 1974 

Por autorización da loa interesados,
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