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Forma ul objeto del pramsnts invento un molde
del tipo llemado a sspejo, purs el moldsado de arcilliss,
#n polvo, pars ls cosposicidn de baldoeines, szulejos y sf
wilarsa, perfecciohsdo.~ Y results perfocclonade por el
5 hecho de nue, en lousldad do condicionwe, astd cospuesto
por nimero infarior de piszec slssentales y ss por tents
min slepls y por tants mds scondmico y ssimismo mds robug
tu.~ Cuados montaras y dessonterves un ls prenas todes y
cusntas waces sns num?rm. an foras counplots y pusato a
19 punto por la Pibriss constructors o que sa dadique a la mg
nutsncidn de dicho molds.~ Es més compects y menas comply
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Jo en ol sentido de gue expone superflcies nds linualas,
eatd menos axpuéaﬁn a imprognarse de polvo, dispons de un
sistena de calentamisnto mds racfonal, &3 decly, que los
frgenos calentadoros finsles astdn mds proximes a la supep
ficle qus ss ha do calontar.~ Dispona de un disppsitive da
regulacidn y de pussts g punto de loe punzones suparioras

de sdhorencia, Pdcil de usar y ofrocer, por olra perbe,

nado molde a gspejo estd formada port

1,« Una platina do bage, Pijuble al bonco de le
pronss, socbre la cusl so ha de montar el moldee~ Dicha pl
tina on determinadas condiclonas permite desplezario a ix,
vés de ung sustontaclén hidraullca.

J.~ Una matpiz que estd suatenclalmente Poxmada
por una platina con uno o mds syujeros o alveolos pasantas
tantos cusntos son los manufacturados que sa quicren mol
dear de una vaz, qeneralments sels, en forma do hacer una
cornisa de un espesor liggrnmenta suporior al ocupado por
1 arcills ain somprimir, dichaa matrices constituyen las
parodas laterales del molde.

3.~ Un oquipe mévi) sustancielmente interpuesto
gntre la platina do bass y la matzriz, sl cual tiene como
funcidn soporter les blagues que sostienon ol fondo da los
plveclos o pstanto de moldeado.s Este equips movil estd
montado solidnriamente, an caboza de las columnas de olg
vacidn, que son lams organos de que oskd dotads la prensas
sobre la cual se monta el m;lda. Estas columnas parmiten
ocupar al aguipo movil por lo mancs dos posicionest la pedl

mora es la ques ol equipe movil se encuentra apoyadn en la
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otras vontajes de infericr opden.- Como sa conocido el 11a
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platine de ba=s, y esto caincide con la parte del ciclo
productive que comprends la cargm y la prosidn, y unm ug
gunda posicién slevadas, con la que los fondos de los alveg
1os llovedos por el sguipo movil, estando arribe el many
facturado moldeado, llege por lo menos s uh nivel supsrioy
mas alto qus pusde slownzar ls matriz, dejado por tanto
disponible pars esr retirado sl matsrial manufacturado,
44« Una pletine supasior portawpunzones, aplicy
ble 8] travesafio da 1ls miAquinai dichoe punzones constity
yan, cade uno, el techo del propic slveolo.~ Tamblén la
platins supsrioy porsa-punzones tume dos posicionses Una
de adherencie u 1a matriz y otra de méxima distancis de
1a misma, dajands sn wmedlo sl espacio necssario para sli
mentar los alveolos del moldes~ Estoe alemsntos se montan
sobre uns pransa, la cusl procede a coordinarlos de forsa
que, al levantarsa ol traveesfic de la prenss y parmonsclep
dg bajadss las colusnas y ls motriz slevads, los alveclos
quedan libres y disponen de su méxine cescidad, y por ten
to, guadalr listos para suy cargados con el polvoe.~ Uns
vez cnrgada'-l polve da los alveclos, ol travesalio de la
pransa baje con fuerza y obliga, ants todo, a adherirss
los tampones al plano superior de la matriz, despuss la
mproxisa juntaments hacla el fondo de los alveolon, Gompref)
diendo de aste modo todas Las masas de polva.~ Une vex liy
gado a su tdemino ol clelén ds presidn, el truﬁaaana con
lss platinas y los punzenes sa resloven & Inmedlata o mg
diatamante ss 1uvantaﬁ las columsnas con el aguipo mdvil
y los fondos que smpujen fuera de las superficius de la
matriz loe manufsctursdos acabados.~ Eate tipo de molde,
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1lamadn a capsjo, ofrecs, con reapacto s los moldes eon
penatracién da las punzones en la cavidad dol molde, ls
vontaja da producis, Juntamente cen al punzon, uhs ofkubion
total del molde sobre ung suparficls plane, téaiinants ng
plazabla. normal e la dirogeldn de la presidn, con ausen |
cin suataﬁsinl des dosgastes en ubrreapondancia ds la mig
na superficis.~ Sin ombarge, en los moldes convonalonales
gon ponetracidn del punzdn en la cavidad del molds, el
claerre tonia que realizarse en corrospondencia con una
holguza gue no oo podia eliminar, pars dajar un pote de
Juogo entrs el punzon y za,éavidad dal molda.~ £l dengag
te del punzdn y de la misma covidad, ao pr&dua&an, anbre
todo, sn correspondencia de tal holgura y el nolde podia
gonsiderarse fucra de uso cuande sl polvo as infiltraba
en dicha holgura, cuendo no salia Puspa dol molde.= 51 el
molde a eupejo constitula, y conatituye, un perfecciong. :
miento respecta al molds cnnvuﬁcinna&, an todo caso tal
como se venia construyendn hasts hoy, prosentaba varlos
incanvenientaa. La platina de basae sstsaba formada ol mg
nos per dos elementos sutilse, fdciles de combsrae, que
daban lugsr por lo menos n tener que hacor seis ajustes,
con otras tantas posibilidades de juogo, flexionss otes,
oxtendidos a supsrficins méa o monos grandes.= La parte
inferioy de eatas plutinaa'la que sastenis las cilindros
hidpaulicos de suspensidn de la7matriz, ostnba racorprida
por varies tubarias para la circulacidn del Pluldo hidray
lice, expucatas a la suciaéﬁd, a ser arrancades y gusespg
tibles de producir pérdidas y cosas por el estilo.~ El

equipo movil deol molde & espsjo convencional ostaba farng
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~d6 por elementos dispucatos sn tres estratos y tsmbién
ellos daban lugar a sels superticles gue ajustar.~ Cata
subdivisidn del cquipo movil sn trac estratos satabe map
dada por la incapacidad y por la exigencim de scoplsr el
sguipn movil .a les columnas, sntajandolas o incurporanqg,
lus en su extiremiced supsrior roscada con sl corrsspondigy
te dado o tusrca.~ Este Gltime hecho daba lugar el incon
veniente mds grave, o sea yue osada vexr qus ss debls ponay
o retirar sl wolds de ls prensa, también el mismo molde
habida do ser desmontadc en slgunaa partes ssencleles, deg
montaje que Prustaba por completo todo sl trabajo de pueg
ta a punte que habien llovado a oabo los espsclallstas que
habian tsnido de su mano la-anlncacién o manutnnctén dal
molde; trabajo que habia qua podir de nuesve y de forme ra
patide cushdo ss llevabs & wabo cada inetalscién o famg
cién del mclde,~ Tales pusstas s punto deblan llesvarss a
cabo bajo la prsnss, bajo la misma prenea, que se dadicg
be & la produccidne- As{, ademde de tenarae una paraliza
eidn del sarato (prenms) durante todo el tiempo necesario
para la pussta a punto, se habisn de tenor a dlsposicidn
pars hager squslls operacidn y durante squel tiempo, un

numero de especialletas necusarios, capaces ds llevarls »

das de cspers con las intervalos de trabajo intsngo y sfg
naste~ Por lo tanto los conatructoras de moldes, genaral
mante enpt;uus diferentes, se valsn obligedos a menudo &
impugner los wmoldes, unas veuss por le falta do cwpacidad
del ususrio psra ponearlo a puntou y otras vouss por la ip
posibilidad dal sstampador para resolver sn sl proplo ta

| 1ler ello.~ Por lu tanto; se ofrecis tambidn la imposibl |
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lidad de instelsr el mismo molds en disﬁﬁﬂ%éﬁ}gptunaaa 31
quo precsdicse le susodicha gegulacidn y puesta a punto.-
Ltos moldes a espelo gonvoncionales presentaban, por otia
porte, ol defecto do tanee el mscanismo calentador slelg
do de lg supeeficis que se habls do calentar, ss decle,
o supopficis superior de loa fondos y la suparfiscle infe
siop de los puhzones.~ Los moldes, o sepeja, sonvenuiong
1es pressnbaban tanbidn el Inconvenientn de satar desprp
vistyus do nedios admuados para contray los punzdncs en
los alveolos correspondlentas sobire cada uno en pa&thw,
lar; debiondose actusr schre tndos a;:anfﬁ»Perq al ol een
trado de los punzonps gebrs log alvsolos no @s parfocto
los manufacturadoa, aspéeialmante sl datos son azulejos,
salen dofsgtucoss y con robabas que desprocien sl produg
to.~ E1 Pin de la presente invensidn, os sl do aliminar

| todos los inconvanientap antes citedos y ufroces, ademds

y por otis parte, varias ventnjasse.~ E1 inventor, con i
tuicidn genfal, ha partido de una ides baso, aparsntamen
te simple pero rosolutiva do- los problemas principales y
de elgunas fdeas corolorian que rasuslven todos iue‘poqqg
Hoa problemns.= E1 inventor ase ha dado cuenta de qus prg
vayendo al fondo del squipo con aslentosepriaionsros, cg
pacss de racibir cada uno la cabaza do dna eolumna papti
cular, formada por dos plezas aprotehles al Srgeng portae
columnas do la prensa, entre of y sl equips mévil, se hg
bria podide, se puade, nu,golu calibrer ol moldy en al I

boratoric o sobps una prensa cualquiers y despuos inotg

| larls, dal mismo modo, sobre ptra pronsa sin tener que rg

patir ssta opspacidn o sin desmontsjss de Fortuna, sino

=2
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mis ain, simplificarlos, manteniendo al misme tiempo i;_—
robustez de la conhstpuscidn,= De hecho, el haber sliming
do lu naceslded ds reservar un sepatio o un scoceso pera
sl 6rgnna'a tornillos que ss habia de roscer sobrs ls ex
tronidad de las columnas psemite, por otra parte, hacer
moviles, cads uno por sy parte, la platine y ol equipo mg
vil, y ds uns sols pieza, dandoles un sspssor igusl ﬁar
lo mohos al de dos de los elamentus sustituldos, o ses,
mayor rolustex y tliﬁlﬂandn. por otra parte, custro ajug
tes qus srsn otrsa cuatro motivos ds avoplamlentos imprg
visos que darfan, por lo sucwelve, lugsr a dofurmacionas
olastices p pmimenentes de las piszes que sstén en Juego.
« £l wepessmientc de la plating de fondo psrmits inssriar
sn ella los oonductos para sl fluido hidraulice deatinado
a alimentar los vilindros motorss hidﬁauliceu yue socstis
nan la matyiz, sliningndo de sste modo las engorrosas y
fustidionss tuberfas cque, sn las aneinularat sondicionss
del trsbajo, constituisn motivo de acumulasclin de suclg
dad y sngorzo, ademds de orgenos delicados y vulnarables,
L mayor sspesor del squipo movil y la eliminecidn de a)
gunea piezas, ha podido psrmitir el silusr los slementos
calefsctarss més cercancs s la superficie que hablen do q
lsntar, es decir, sn los blogues gue soportan dirsctamep
te al fondo.w El mismo criteric se ha seguido en lo que
se rafiors a la celsfaceién y » la supresidn de matrati
ficacicnes superfluss, en la sstructuracidn del completo
superior porta-punzonssy~ Se ha seguldo la misma idea pp
za dejar flaxibles sl honddn, o fondo.= Y an segunds ly

gar uns ides cotelaria antrs unc y otxo punzdn, se han og
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locado dispasitivas a ternillo, cémodamento accionables er
los dos frentes del miolde, -0 tambidn de la pronsa, capacay
de roguler micrométricemente cada uno de log punzonss y aj
élamo tiemps todoa los punzonea.— Dé sate modo el molde, i
tal como es ha racibido dal taller sopecializads 0 coma
gueds la Gliima vez al ser metiradc do la prensa, se pus
de reinstalar en la prensa, con lo que, sustancialmente aq

ha oliminado todo tiempo muorto.~ Taybidn. ss posible, al

namiento, sustituir un molde por otre, gue se pueda tener
sventuslmonts como pessrva, asi como dg procoder sl call

bredos y manutencidn de los moldes gue adquiersn alguna ip .

pepfuccidn con sl tiempo y el uso.+ Tods en ol sitlo y po
parte de las personacs mds adecuadas.~ Gomo molde “tapasa
Jerocs™ se pusds emplear, por ojemplo, un nolds que haya
llogado a un alto punto de desgaste, pero que sin embargo
ain puede servir algdn tiempo para sste cometide.=~ La oli
ninacidn de plazes superfluas y ol correspondisnts robug
teciniento de otras, elimina las deformasiones elastices y
pormanontes que ponen on compromisc el funclonamisnto de
los moldes 2n todo {iempo, sumontands su duracidn.= Los
mgnuﬁacﬁﬁradns resultan mds perfectos, major acabados, y
por tents, mas aprociadoas, todos iguslas y iibres de re
chazos.~ €1 calentamiento gue se roaliza en una mayor prg
xinidad del punto de dostino da lugar a un menur gasto de
enepxgla, la cual, on otro supussto, calontarfs partes gue
no lo necesltaban ¢ gue ne ;9 queria quo fusaen calantadaﬂ
o= Dol mismo mods la regulacidn mds facil de los punzones

superiores es causa de un ahorro de ticmpo y da conaceuy
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eidn de fabricados més parfsctos.~ Para mejor sxplicar
lan caracter{sticas del pressnte invento, cabs referfirss &

sible de sctuacidn practica, si bien sca, de modo nnqulmj
tigo o solements sxplicativo.

Larfigura 18 gepresonta parte a la vists y perte
on soceidn de un molde mohtado sobra uns prensa, de la
cual solamente se han papresentads slgunes de las partes
que corresponden sl funcionamiento del molde.

Lw figura 29 es sustancislmante una repaticidn
de la figurs 18, parc s ascala mis grande y con diversas
partss en ssccidn. ,

La figurs 32 o una cuarta purte, el plano (o élﬂn
ta) de la parts supsrior porta=punzonas del molde} en 1a
cusrte sigulents un plano del molde proplemente dicho,ls
mitad de la planta de la platina porta-moldes.

Las figuras 42 58 y 68 son vistas 9ﬁrapoativua,
psqusmaticas de como se heosn los aaiantut/aa nnclajn el
squipo movil en la cabaza de las columnas,

La flgura 78 ms una sscoidp horizontel practlieg
da sobrs ol plano de la seccidn qus pass por las lineas
du secoidn o corte VII-VII de la Plgurs 28, ss depir, sp
brs la parts suparicr del molde o parte porta-punzonsa,

Un molde a aapajp'an compons, cnﬁvnhciunalmuntt
ds una platine ds base que se coloca sobre el bancal 1 de
una prensa, de un squipo mdvil 4 montado en cabeze y de
las columnas %, que van. Pljedsa a su vez a un drgeno mg

vil 14 de a pﬁansn, de una matriy 6 montada solidarig

mente an la cabazs de loz pistones 36 slojados entre los

PRSI |
| s

los disefos que #8 unen, los cusles musptran uns Torms pg|
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cilindros 30 soportados por la platina de base 3 y tumbién
por la perte superior del molde 8 llamado tanbidn place

porta=punzones, nontada solidarismento sobre ol trsvesafo
mdvil (no representadc) de la prenss (no representada) e
Segin ¢l preaents invento la platine de base 3 que ilova
los cuatro cilindros 30, cada uno cdﬁ au proplo dngulo, Pa
ra la alimentacidn do dichos ailindroa, prosenta unas o
nalizacionss 31, constituidas escneclalmonte por tres agule
ros, taladrados &n el cusrpo de la platina 3, de lyb cug
lae dos, 31", troneverssles y 31* longitudinal y que oo og
munican entrs sl por lo menoa en las puntos en que se cry
zan, asi como con.las cuatro cdmaras 30' de los cilindros
»= En los cilindros 30 van alojades loa pistones 36 que,

on su parte supsrior llsven la matriz 6.~ Cinco extremos

de los agujeros 31' y 31" von tapades con loa taponaa 36.
niantras que ol sexto sxtremo 32* estd unido al aisteme

oleodindmico (no-repraaantado) gue regulas ol funcianamiqg'
to de la matriz 6,- Entre la platine da base y la matriz

6 va colocads ol equips mdvil & que ea el drgano que so

enéarga de llevar las fondos § hondones que fotmen sl fop
do de la caevidad, cuyss parados letaxaies astén conatitul
das por la matriz.~ El aquipo mdvil, segin wl presantd in
venta, ostd formods por una grucsa placa 40, sustencisl

ments en forms de paralelepipede que praBQnta los aguJarné
para la union de la misme a los elsmantos. supariorss por
medio de los tornillos 64, as comp el eolento=pyisidn 45
del cual hemos. de habler a éontinuaciﬁn.* En la platina

40 estdn blocadés tantas columnas como son las cavidades

del molde, o bien los asgujerve 60 de la mstriz 8.~ Cada
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uha d¢ las columnes sstd formads sustancislments por
tres pstratos o placesi placa inforior 44 colocsde en la
platinag 40 5nn medio de los torniling 64 y que contiene,
de atuerdo con sl presenta invento, los medios ds calsp
tamiento 41 sn una cavided central, un drganc de cong
xifn 42 con srandsis uléstiui 42Y que une ls place 44)
una plage intermedia 45 qus hece de sostani uha fundi&lo
46 de la cavided 60 del molde unido = la plsca Interms
dia por medio de los tornillos 45'.« Todes los poarticy
lares dsscritos, contradescritos por el n? 4 iniclsl,
gonstituyen wl squipo movil del molde un complejo solida
rio pers montarse en oabsza ds la columna S, Cade una
de €stas, asgdn una caerecteristica ssencial del prossnts
invento, estd formads sustancialmenta por tras partest
un troguel 50 con una extramided 50' , o tasbaza tronco-
chnica, shusada de Porma que pragsnia el dismatro mayo?
en la parte apuesta mango (salisnts, tatdén ) 50 y el
otro sxtremo 50" filetsado una virels o tuerca 51 rosvg
ble & sste Gltims extremidad fileteads } una envolvente
58 qus cubrs un lsrgo trozo el sallents 50 del troquel

y qus tlene un dismetro interno ligeraments mayor al dig
metro externo del trogual 50 y un dlametro sxtarno ligg
ramente mas pequefic, al mencs on la parte que correspofn
de sl extremo superior del sgujers 35 , practicado sn
la platina de base 3. = ﬁunda‘ahora pur dascribir =l
asiento = prisidn 45 y ol modo en qua he eldo practl
cadoy~ Podria  incluse hsber sido remllzado en una
sols fass, por sjemplo ln representada en ls figurs 6 ¥

que oe hn de describir mds gdelante.~ Poro de todos modo

S
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as oportuno llevar a cabo tal oporacidn on tres fasest &n
lg primera fase , tal y como ae represonta en la Pigura 4
aaﬁuan un orificlo oval 45 con una fresa 9, do doble efeq
to, cilindrica y que tanga un didmatro Inferior al diamg
tro maximo de la cabegzs SU'; perp superlor al diamatyo de)
saliente 5O de la columna.~ En la segunda fase (fige 5),
sieﬁpra con una frosa cilindrice da doble efacto, pexo de

dlametro mayor 9, se alarga un poco la extromidad de la

canaladupa misma 457, llovandolo g un diamstro suparior a
digmetro méxims de la cabaza 50' de modo que la cabaga 50!
pueda antrar por completo on ol miemo orificlin.e £n la te
cera faso (fig. G) se entra con la fresa 9¥, de doble ofes
to, cdnicay con diametro mayor a la extrsmidad externa y
preforiblanenta iguél,cemodimenaidn. al de la citada fra
sa 9', y eoh un diemstro maenor, sustancialmants fgual al
de la frese 9, o tombidn ligeramente superior.al del sg
liente 50,~ Esta frosa S ttandﬁéma la parte restente de
acenaladure 45' que estaba éatmad& por parcdes paralelas,
on acanaladuia 45, con soceidn de cola de golondrina.~ Lag
acanaladuras 45 se practiceran on la platina grucsa 40 de
acuerdo con la cantidad y pus#ciéﬂ de las columnas,= £n el
caén an que la cantidad y la posicidn debiaran cer dlveg
oas, 88  hird de tal forme que se encuentre un comdn dang
minmdar y limiter as{ el minimp el numero do las cavidadoel
45,« E1 procoss de aplicacidn dsl molde o la prenss, como
ya ss puude comnzendér, 68 ouy aimple @ ineuitiva§-<Laa
columnas ¥ se snguaentyan ya‘mcntadaa'aabra su correspondie

to madio 14 y sobre la bancada 1, saliends da ssta cen la
con

cabeza 50%.~ La platina 3/ montaje subre d molde, estd apgl
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te accesible.~ fara desmontar el molde de la nidquina se

ds, ne deoir, la patte’e 1a qus lleva log punzones,~ Esta
' 8
pormads pox une platina propid proviste de aslontos g gj

‘ya el fijado sl travesafo (no repressntado), o ses al ap

» 3 -

yada aobre la supsrficie superior de la banoads 1, debisn
do tener culdsdo da insertar las caberas 50° un los orifi
clos 457 y @l trozo superior de las shvolventas 55 sn los
orificics 34p~ En sste punto la platina 3 y el molde mop)
tado sobre slla se corren long{tudinalmente sn la direg

cién de los opificios 45, de modo s dirigir ls cebeza 50°
ar profundo ‘s la ascanaladura 45.» Finslments se blocan lap
virolas 51 y los tornillos 13 que, como se obsotvars, €8

tén en la perts exterior del molde y or posicidn fécilmepn

procede sustancielments al revés de como se ha indicado
hasta shors, sisndo de todos modos, manifieato, que hard
uns y otra operscidn nc.cs necesarlc desmontor al molde,
por lo cual pusde gex tsnido slempre en astado de servicip
y‘dl pusstas a punto reslizads por el taller sspecialirado|
qus se culds de ls manutencidn.- For la fig. 1 a8 ve que
cads envolvents tlene un drgeno 55¢ pars ontrade dol ly

brificador, por sjemplo, bajo ls forma de grasa que puede

£+ ]

1legsr @ la periferia del sallents 50, y salir del sgujer
§17 y yendo a lubrificer ol soports 1' de ls bancade, ¥
tembidn la supesficie externa de lm snvolvents 55.- oEn

sste punto se pass s desoribir la parte supericr del mol

gano de presidn de la maquina (no reprasentado).~ La sy
pnrfiniu infarior de ls platina 8 va provista, las dos q&
tromidedes, de dos costados BO pardlelcs a los punzonus

B8, Eatos van provistos de tornilles 81 qus pucdsn lls
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gar o protar transversalmente, el uno contra el otro, los |
punzones G8 exiremos, y per tante, también los intermedio
«+ Los punzones 88 aon unoa bloquéazauatanc!almenta paraéi
'lepipaduaa fopnados por dos franjes B8 y BO%.« La benda
365 infa:ioﬁ bana#ituya al verdadero y autentico punzéi, es dg
. cif, la superficis de &1, en su parte infericr tiene un
borde plaﬂb y una concavidad 89, qus cunstituye suntanclq#
menta ¢l "molde® de la superficle superior de la platina
da estempar, Por tento, cusndo la prenss estd corrada (fig.
370 | 2) y ostd en funcidn, el margen de la cavided del punzén
| dobe colneidir, perfoctamente, con la cavided del moldee
Dado que las plezas que forman ese 6anJuntg s¢ haoan &n
sition vy tiempos difénantes, tiensn la necesidad de ser
ajustadas; no sole ¢uando son imperfoctas, sino también
378 | cuando san porfestas pare culdar la pusicion relativa dal
| uho con respecto al otroe= Ssgﬁn al. praaenee Ahvento la
rposicion relative de uno roapacto del otro se realiza por
| medio de dispusitives interpusstos entre un punzdn 88, y
gl otvo, y scalonables por el compleja mantado sobre al
3680 travesafio, ddapositives qua'permiian rogular, nicromeiricgd
nente, la mutua distunuia.entre un punzdn y los otros, I;j
dispositives que han de dascribitsq onsaguiday sin smbargd
| no se enfrentan dirsctamente & lbs ﬁunzénaa»Va:dadsrna, q#
no s los z8calos 88" quo los sostisnon,- Los zocalos 68"
385 | gdemde, camtisnen los slementos de.calzntamisnto 82.~ g
sando o daseplblir log diapoaitivoa de regulacién (fig. 7)
sotdn cnnatituidna, cada uno do allae, por dos troncas de
conn 83 y 84 monktados punta contra punta, y que se puaden

saparar o Juntar con fuerza puf medio de ub dispositive a|
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tornillo 85 y tuarca 85'y~ En la posicidn més simple el
trongo de cono B3 pueda formar un cuerpo Unico con el man
go y al tornillo, 85, del cunl @l cono 83 constituye la
cabpza, estando prafariblemente compusato de un engaste
335 y el tornillo 68} puede tanai un dado o tusrca 85!

" yoscado sobra olla.,~ £o dal todo evidents gue sl se quig
ren acarcar dos punzones basta soparar la tusrca BSt 4=
Vicevorsa pars separar los punzonss ung del otro, basta
aon aprotar les tuerca correspondiente 88%,- Haturaloents
es oportunc que los zocaloa 88% vayan y:ouietoa'da asien
tos memiconicos 83" y 84" gue alojen los pequelics conos
83 y B4,~ Tenbidn dichos asienton puaden astar cunpanidnJ
an las correspondientes vainas 07«567',~ Es asl evidents
que se ha preparado un wolde a espejo que puads ser inaty

lade o retirsdo de la prensa sin necasidad do ser desmop

tedo, que no tiane tuborias sxtericres que ruaden regoge
polve y resultar defladss, gue tiene los 6rg§noa calofact
rus 41 y B2 mds cerca de las superficlos qus se han de o
1uniqr, as docir en la superficis dol punzdn 88' y del
asisnto 48 y qus tiens los punzones regulables dytal modo
qus pueden ser enfrantados o 1a pnrranciﬁn con low resapsg
tivos huscos 60 da la moatriz.~ Y dado que el invento se
'ﬁa desorito y reprasontade o simple titulo ind&cativu Y
" no limitative, so he de entendsr que podrdn aar-intxnduqﬁ
das numerosas modi€icsciones tanto al conjunto como & lae
‘partes individuales y todo wllo ein apartares de los prip
cipfes bdsicos sobra los cusles sstd fundanmentade sl pgg

sante invento,
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12, Hiolde a sspojo, indicads particularmente p
ra al moldso de arcillas en poluo bajo forma ds baldoalne
azulsjos y similares, en el cual una parte dal molde oetd
apoyeda y Pijada a la bencada de la prenss, y estd constl
tulda por una plabtina de base, de uns matriz movil sustsn
tada por dicha platina de bass, y da un equipo movil que
llsva los salentos de las gavidadss de los fondos de mol
dea, oarantarizade por el hecho de que dicho aquipo movil
gsté dotado de una o mis ssientosw-prisidn para vineularioa
a una o més columnas de conexidn al correspondionts organn
convencionsl de la prensa y una o wés:da dichns calumnas
son unos utiles que proasntan una cabaza por lo nenss apk
para encajarse sn ol ssiento~prisidn y les organoa exter
nos de disho aeiento y aptos para le citada porte dol mol
de y qus por sf mismns encajon la citads csbeza on el
asiento prisidn y los cemplejos de laa columnas al correg
pondisnts organe de lb prensa.

2¢,= Molde a capejs, del que ce habls en la rof
vindiecacidn 1, carscterizade por el hecho de que une o mé
de los nsientoseprisidn excavados on sl muips movil sstd
gonatitulide por una acsnaladura abiorta, a0 corrospondef
cip a la superficis del fonde sustancialmente Pormada par
un' teladey vortical de oeceidn constante iguel o tayor a
la seccidn mayer de' la cabeza que so ha de aprisionax y
por la parte restante dae una oouedad que tione aft correg
pondencia o bien en la vecinded de la apsrturs al menos

una sepcidn menor que una do lus pactes profundas de ia

_ahefturs o como se dice en el subcuadro, —
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42,~ Molde & sspajo, del que se habls en ls rel
vindicseidn 2, varacterizedo por el hecho de que uno o s
de los psientaseprisidn excavados en gl squipo movil tig
nen cada ung por lo mehos an el trazo que Pigura sn &l
subcuadro un perfil de cola dou golondrina,

48,» Molde a espojo, del cusl se hebla sn 1l
cedvindioacidn 1 e 3 inclusive, carecterizedo por el hg
cho de que la cabezs do cada uno de los slomentos qus hg
cen Puncionar las columnas tisns forma de sollde con base
radonds que resulia sustancialnenta de la rotagion de la
seccidn del asiento-prisién, sl cuml estd deatinade & acy)
plarse,

50, Nolde 8 aspejo, del qua 50 habla en‘la ]
vindieacién 4, se caracteriza por el hecho de qua la cab
za d8 sada uno de los medios que funcionan como candalas
o colunnms tisns forma troncoconica.

69,~ Molde & sapejo, del que 50 habla en la

dios funcionantes ds la columna prassntan 1a citada cabp
za destinads e acoplarse &l gsiantowprisidn, al extremo
de uns tipante largo, cuye otra sxtfamidud lleva los mg
dios de conexidn al correspondisnte organo do. la pfunaa Y
ouyo cuerpo estd envalnado en unq‘nnvaléanti solicitable
por un sxiremo oon sl fin de qua ol otre, cooperando con
1a cabeza y con el egqulpo moavil, hags salidarlaa_ﬁ ubtos
tras slemantos entre sf, con un osoplomianto y posiciong
miente perfecto,

70, Nolds & s8pajo, del que se habla en la refl

vindicacidn 6, caracterizado por el hecho de que los ng

S

reivindicesidn 1, caractorizado por el hacho de gue los m

|



dioe de conoxidn al organo corrﬁepuﬁdinnta de la prenss
sstdn constituidos por un acoplemientn tornillostuorcat
tornillieo, alojads en un axtremo del tirante large y tusp
ca bajo forma de viraiaa.
480 82,= folde a espejo, del qua ee habla sn la rel
vindicacidn 1, caracterizado por el hosho da que el eqﬁ;
po movil matd constituide por une sols placa grusss que
Jleva sobre ella solamento los zocalns.ptaté-handanes,
tantos cuantos sun los asientos de moldeado.
485 80,~ Molde & aspojo, del que sa habla en la rel
- vindicacidn 8, carscterizade por el hecho de que cads ung
de los zoealos osté formade sl menos por dos planus y que
unc de éstos contlons loa clemantos de salentsmientn para
salentar el fonds do gada uno de los'respactivaa paientos
490 | do satompado,

102~ Molde a aspejo, del cusl se habla en la
refvindicacidn 8 y 9, carsctarizado por el hochs de que
al cusrpo que presents la superficis de fondo ds cads uno
do los asientos da eastampado o moldoo estd unido direats
498 | o ipdirectamonts de Porma ?loja.e un cuarps que astd in
| madistamenta dabaje, por medic de un porno con arandelas
alasticas,

11¢,~ folde a sepajo, caractesizade por uns sy
la platina do base que va bajo el equipo movil y quo q;
500 | cha platina de base presenta los agujercs o taladros pars
los tornillos de unidn ulrbqncal de 1a mdguina en la pag
te extarior de la suparfiéia ocupada por lg plata qrugsa
del squipo movil as{ como los upificics de paso do lms ¢g

lumnps en cartaapandancié y a hmd@ la extensidn de loa
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~ BO8 | gutentoswpricsdn,
| | 120,« Molde a sspejo en ol cual una pletine de
basa lleva doz o mids cilindbos con pistonee los cualen
sostisnen le matriz del molde, carscterizedo por el hecho
da qua sl circuito hidrsulico para la conexidh en paralg
510 1o de los citados dos o mds cilincros setd slojedo an el
cusrps da la platina de baso bﬁja la forma da agujeros
longitudinalss, trandversales y verticales cerrados s la
axtromidad girada el extramo ds los taponuu;

130,~ Molde a mspelo, del cual se habls en una
525 o varias de las refvindicacionss precsdantos, uaractnxifj

r

do por el hacho de sus blogues portawpunzones van ITecor

dos por elemonton calentaderas, culoecsdos lo. MES Cerca

posible de la superficie inferior del punzim.

1484~ Molde o sspejo, del cunl ss habls sn al
520 he o verias de lms relvindicaciones anteriores, coragter
zado por ol hacho de gqus wntre cada punzén y los punaone
ndyunnntaa; sa ha interpuastc un mecanismo distanciaedoy
ragunble, spto para variar la distancis entre uno u otro
punzon en correspondentia, de cada une de las parejus de
has cantos de sdyscencis en forme de poder varisr tsmbidn la
oriantscidn de planc de un punzdn con respesta a los
otros,

158,» Molde s sapejo, del cusl so habla en la
raivﬁ;ﬁig:ﬁﬁﬂggd. caractevizado pef ul hecho de qua los
530 elomantos/sstén formados por elenantos shusados, ceng cg
nos, cullas y qimilnrea que cooperan eventuainnnta con ey
parficles que tisnen formas complementarise alujadas en
los puninnua en gorrespondencia de los lados adyacentes.
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169 ,~ Molda a aspoejo, deal cual so hable on las
taivﬁndieaexanaa 14 y 15, carzscterizade por ol hecho do
que los slementds aenaradnzas aatan formados de pavejas
do tronco do gonos unidos entre ai por un tirunﬁa fllatqq
do, praferiblenente formande un cuerpo unico can uno da
los troncos de cono y de una tuorca; dado o qemajanﬁu ap
to para separar o aproximar nytuamenta los troncons de o
noge ’

' 178.% "MOLDE A asps:m» de conformided en un
tofa an lo esencial ¥y finvs industrialee a lo daserito
en la procedsnte femopia Dmsceiptive y graficements sg
presentado en lae tiguras dolos nlanua adjuntoa para su
major cumnranai&h.

Esta Mamoris consta da VEINTE hojJos, escritas o
maaénagrafladas por una sola cara y & dohlo smpacio en
846 1inaas, _

Valencls, & 24 do Dicimpbre de 1974

Por autorizacidn de log interagados,
rar S 4 '
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