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PHOCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA RbuULAClON DLL
CUADAL—PESO Dh MATLRIAb PULVERULLNTAS Y SIMILARLS.

,?%/"G"/“”k-‘ ALUMINIUM PuCHINEY, entidad francesa, residente. . .
. en 28, rue de Bonnel, 69003 LYON, Francia. .

La presente invencidn tieme. por obaeto s proce-

ﬁ;dimxento de regulacmén del caudal—peso de. materias pulveru« -
“*flonta ¥ 51m11ares en un dispositivo de transpbrte neumé-rg B
*‘ftico continuo. equihbrado por una columna fluidizada de

'alimentacién. La 1nvenc16n se reliere ;gualmente a. una insuu”

QUALITY
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neundtico de materias pulverulentas que consiste'en alimeptar

'misma de la columua Jde materia pulverulenta.

'éh‘lg medida en que el dispositivo de alimentacidén estd bien |

-do el sistema por las leyes sipguientes:

-2

talacidén para la puesta en prdctica de este procedimiento.

Se sabe que la dosificacidn de los polvos es difli-
cil a causa de los fenduwenos de "fundido" no sicndo el caudal
de los Srpanos de regulacidn fiel y resultando con ello des- .|.
pegues ° vuelos.rUna dosificacidn por siétemqs;clésicos,-por>
ejemplo discontiunuos o de correas colocadorés, se acompa@a
genertlmente de un nidmero de manipuiaciones deﬁasiadoreieva—
do. '

El procediwiento y la instalacién ségin la invencidn

permiten remediar estos inconvenientes y asegurar conguutmnem
te las dos funclones de dosificacidén Y de transporte. V

Se conoce ya un procedimiento para el transporte'

la conduccidén de trausporte neumdtico con polvo que Se desli-
za .de una columna de polvo fluidizada, siendd'equiﬁbrﬁda la -

pre316n del alre 1nsuflado por un inyector, por la altura -

Se ha comprouado que si la alimentacidn de la columi

na se- realiza a caudal constante de materia, el transporte,

concebido (por cjemplo alimentacidn anular simétrica) se xrea-
liza a caudal constante y el sistema es°e§table1 n este caso
la progresidn de gas es conséante y la altura de materia .en
la columna también lo es. o -

3i se hace variar el caudal de,alimentaéiénfde”la_
c@;@mné, ;éhaltura de materia fluidiéada en ‘la éblumnh Y la

presidn del gas siguen las variaciones de caudal, siendo regit

Ley L: - La presién uel gas, deducida.la‘pérdida de:

carga del inyector, equilibra lacarga de la cQlumna dé:mﬁteriL

. - [ . XL
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L “?da de alimentacmén al conducto de transporte neumétlcﬁ se

‘ efectua e un.recmnto de’ expedmcmén, quL comyrende medaos

30,

- calculada. de la instaliacidn.

‘miento ‘de regulacién del caudal=-peso de matérias:pulvémulen- S

7‘ co contlnuo ‘por inyeccidn de gas y equilibrado’ por una colum*af

,troducida en La co;umna flu;d;zada, para mautenar la preslén

a un vaior determxnado.

Trtalacién para la puesta en prdctica del procedlm¢ento cxta-

el paso de’ 1as materias pulverulentas de la columna iluad&za~k"

',,orlf;cmq'ppr,una tobera, bltuada en elege dal 1nye¢or de gas.i

-3
- .
fluidizada a la altura del inyector en todo ingtante.
Ley 2: = La relacidn entre el caudal de materia
Yy la pregién de aire en el inyector (variac¢idn de pér@idd j
de curga del circuito du transporte) es biunivoca. B prac-

ticamnente proporc;onal alrededor de la Zona. de tunclodamzento

Por consiguiente, us posible, siendo dado el cauddl
peso de gas, fijar una cousigna de presi6n en la. zona de il |-
yecczdn, actuando sobre la cantidad de materia iutroduc;da ﬁ'

en la coluuna de alzmeutaclén, y obtener asi un- caudal cons—

tante.
La presente invencidn tiene por oujeto un procediw [

tas o s;m;lares, en una instalacidn de trans-porte neumdti- -

‘na iluzdmzada de almmentacaon, ‘caracterizado porque para un o

vcaudal-peso de¢ gas dado, se mide la presidn del Las 1Lyecta- f“/

do, se actua sobre la cantidad de materias pulverulentas in-

La 1nvenc16n t;ene por obdeto mgualmeute una inse

do-v ) ;
begun una foxma de realzzacxén de la 1nveuc16n,

.dn 1nyector de gas .y eL orzf:clo de admlamun

:del conducbo de tranSporte neumat;co, estando couabltuido el S




(8]
.

10.

150

30.

- e ad

-alimentacidn, y se obtiene asi un caudal ccnstante, por ende-

por el comportamzento de las superficids de fluldlz&clon que]|
;pueden ser de mater;a refractaria, por egemplo de amlanto o

'de metal calcinado.

—m

beéun una forma de real;zacxén ventagosa de La v
iﬁvenciéu, se figa uua consigna de presidn a uno s medlos de
control adaptados para ueterminar la apertura de un Srepano-:
de introduccidn de materias pulveruLentas en la columna de
una dosificacidén del producto. h

Asirpués, la resulacidén del caudal ‘es asegurada
por  subordinaeidn del drgano de régﬁlacién;g dn punﬁo'¢e cony
signa fiel, y se franquea el problema de los deéﬁeguésio'
vuelos, ya que el conjunto de la inétalaciép es estapcd y‘dégé
provisto de toda materia en polvo. Adeuwds, lgzdosiricacién
Yy el transporte de ﬁroductos calienteés no plﬁntéa problemas |

particulares, ya que la temperatura no estd limitada mgs que

La invencidn serd mejor.comprendida—cbn el trans~
curso de la descripcién que sigue y con el examen de los diw
bujos anexos que represencan a titulo de eJemplo no- limltd~
tivo una forwa de realizacidn de la inveucidn.:

) La figura represenia esquemabicamente una instala-
cidn seglin la invencidén, ' .

La instalacién de trausporte neuudtico representadd,
comprenue una columuna fluidizada de aLimentaci&n 2, un recin<+
to de expedicidn 4 y un couaducto de transporte neumdtico 6.

La columna fluzdxzada de alameutacion 2 reclbe la

materia pulverulenta que provmene de un 5110 8, . por medmac&éﬁ
de un drgano de apertura modulada, tal como,un casoo de aper+
tura modulada 10. La columna 2 comurende igualmente un conduq-

to de degasificacidn 12 y un plato de fluidizacidn 14. A

|
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de transporte 6 constituido por una- tobera 20, s;tuada en

2 y del recinto de exped;clén 4 es tomado en el conducto 22.A

‘les del gas de’ iluldlzaclén.i

- eido, comprende ventagosamente medlos de fzaaclén y: de zegua

| nex este valor de cons:gna actuando sobre la’ apertuza del Sx-|

.gano 10, pox. ende sobre lacantidad de materia pulverulenta

,trrumpido 18.

| tey la prea;dn de gas, deducida la perdmda de. carga del dnyec
1" tor 18. equmLibra la carga de la coLumna flumdzzada de aliwe

ﬂmentac;bn 2, a

ﬁnumxento tal que esta relacidn sea pracclcamente proporcxoual.

.

El paso de la materia pwiverulenta de la columns éé

al conducto de transporte neumitico 6, se efectua en ol recin
to de exyedzczon 4 que cowprende un plato de iluldlzacmén 16,[..

inyector de gas 18 y el OrlchAO de adm;sméu del conducto AR

el eJB del inyector 15. v
El gas de fluldlzaclon de la columna de alzmentacion»i

de alimentacidn del inyector 18, ‘por medio de un conducto -
24 que se dmvxde en dos ramas db y 28 que al¢meutan respac-
tivamente los platos de fluidizacidn 14 y 16. Medzos de regulp

cién tales c¢omo vdlvulas 30 y 32, pérmlten regular los - cauda-”,

Medios de conurol 34 de la presmén, mzden rX-X preszéd;,

. en el conducto 22 en un punto 36 situada aguas arriba del 1n-:if

yector 18. Los medios de control 34, de cualquler tipo oono-

laczén de un valor de conszgna, y estén adpatados para mante-a‘“

introducida en la columna 2, por medios- de una congxaon de_m,x
subordinacidn, representada esquematicamente con trazo inte—

bl func;onamlento de la 1nstaiaczon es el szgulenn

T ,,

" la altura del 1nyector en todo iugtante, y la:;<

relacxén entre el caudal de materia y la presién de- amre en

el 1nyector es bmunzvoca. Se puede elebxr una - zZona de Lunc*o-“"




5.

10.

15.

20.

250'

volumétrico (por ejemplo un apamto tipo Roots)'dédo, se fija|

‘el valor de congigna de presidén correspondiente, a .los mg-:

'del érganoc 10 ‘de alimentacidén de la columna.

o por llenado de un silo posterior, suspendiéndo duxanta es-

‘te tiempo los movimientos de entraca y de salida en,estos-smﬁ.

caudal-peso jQ=‘= Z& P

()

Yara obtener un caudal de material pulVerulenta

constante, el caudal-peso de pas brocurado por un aparato

dios de coatrol 34 que determinan en todo momento la apertura

Es evidente que un muestreo es necesarzo para te—
ner en cuenta variaciones de Lemperatura de azre, ‘de pgranu-
lometr;a del producto, de su uaturaleza etc. LsLe muestreo -
puede ser electuado de diferentes maneras, permaneclenuo,la
consigna de pres;on fija durante estas operaczones- - - 3,

1. Por medida de volumen, por vaciado del silo aute;or 8

los respectivos. L .
2. Pof wedida de peso, mds precisa ya que suprime el errox
de densidad. | N
a) Por pesada del silo de allmentaczon 8 o de un silo de
recepcién con parada periddica momeutanea de. la extracelén.
i’stos dos métodos ocasionan paradas de explotaclon que pue-
den ser perjudiciales. '
b) Por pesada de 'la colunna de alimeulacidén 2, determinans

do la var1ac1on de peso[lP después del cierré estanco del

érgano de alimentacidn LU durante un tiempo cortol&t, al

t

para la presidén P - l&P
' 2

Los medios de control son ventajosamente completadgs

por un dispositivo Que permite corregir la consigna de presidn
. . "
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'bien modo alguno a la forma de realizacidn descrmta y represen-

- -

- para respeltar la counsigna de caudal=péso fijada.
ksta correccidén puede sex efectuada a 1nterva1osf
bastante préximos, segin la prec¢s¢6n buscada. Unmcamenbe
perturba’y de forma muy 11gera el caudal de la. 1nstalac16n.i
El conjunto puede ser compLetado con un 1ntegrador que tota—

liza el reso de materia que ha pasado.
£n el caso en que se electue el muestreo segdn el |

_ procedimiento 2b, las uniones de la columna de alimentacmon
2 con los damés elemeutos de la 1nstala016n son real;aadaq
eon mangas flexibles: 40, 4&. 44, ¥y la columna de al.mentaw
cidn 2 es colocada sobre balanzas de resortes, de las cuales o
una solo, 46, ua sido representada. mlentras que el recinto.-

- de expedmclén es solldameute 1nmov1112ado para no t:nJSmltzr'i .

N eafuerzo d1nam1co alguno a la coiumna 2. ! oL
' Quede bien entendldo que la 1uvenc16n no se l;mita_}f

Jtada, es susceptible de numerosas var;antes, accesab*es al.
V experto, segun las aplicadones conszderauas. ¥y sin. que se
'aleJe por ello- del marco de la invencidn. h
Tal. es as; que dicha 1nstalac16n funcmonara a me-~
ﬁudo con'alre, pero .puede ser utzllzadd con cualquler otro f}
gas 1nerte o reactzvo. La reaculén puede tener lugar durante'

'el transporte. Por eJemplo, el polvo puede .ser un catallzador,'

“ para una mezcla de gas o un producto que’ reacclona con el

f'gas._hﬁ_

NOTA:"

Deacr;ta suflclentemeute la naturaleza del 1nventoﬁA

f;aui como la manera de realmzarlo erL 1a prﬁcbaca. debe uacersé;:
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" INSTALACION PARA LA REGULAQION DEL CAUDAL~PESO-DE MATERIAS
| PULVERULENTAS Y SIMILARES, caracterizdndose por lo siguien-.

- zona de inyeccién del gas.

wiento segun las reivindicaciones 1 y 2, del {tipo gue compren|

apropiados para mantener la presidn a un valor determinado.

édiumga fluidizada de alimentacidn al conducto de transporte .

-8

constar que las disposiciones anteriormente inhdicadas son . .
susgeptibleé de modificaciones de detalle eg’cuanto'no altéw,
ren su yriucipio fundameuntal, siuqdo lo que cpnstipuye 1g'

ésencia del referido invento y por lo que se-spiifiya'PKfENTL

DE INVENCION por 20 afios en Lspasia sobre: PROCEDIMIENTO B

te: - : _ - R

1¥¢.= l'rocedimiento e instalacidn pnra la regulacidnl

del caudal-peso de materias pulverulentas Yy s;mllareb, an 1ns-'

talaciones de transporte neumdtico cdéntinuo por 1nyecc16n

. de gas y equilibrado por una columna fluldlzada de almmenta- o

cidn, el procedlmxento caracterizado porque .para un "audal-paro

de gas dado, se mlde la pres;on del gas znyectado, y>s® actu

soubre 1a cant;dad de mater;as pulvexrulentas 1ntroduc1da én la"

columna fluldlzada, para mantener la presidn a un valor deter

mlnado.

' 24,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-

terizado porque se mide la presidn de gasVaguaé'érriba de la
38 .~ Instalacidn para La realizacidn del procedi~
de al menos un conducto de transporte neumdtico equilibrado

por una colunna fluidizada de alimentacién,'caracterizada

porque el caudal-peso de las materias es regulado por medios

4% .« Instalacidn segdn la reivindicacidén 3, carac-

terizada porque el paso de las materias pulverulehtés de la

neumdtico se efectua en un recinto de expedicidn, que compren

Y

[
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. cio de admisién del conducto de trausporte neumdiico, estan-

 terizada porque cowprende medios de regulacidn del caudal dé

gas de fluidizacidn en la columna de alimentacidn y en el re-

.presidén del gas situ.dos aguas arriba del inyector.

den medios de fijacidn y de regulacién de un valor de consig-

—9-
de medios de fluidizacidn, un inyector de gas, y el orifi-

do constituido el orificio por uha toLera situada em el eje
del inyector de gas. . _

' 58,- Instalacidn segin la réiviqd:cacién 4, carac-
terizada porque el gas de fluidizgcién de la columng de-ali~

mentacidn y del recinto de expedicidn es tomado en el conduc

to de alimentacidén del inyector.
68,~ lustalacidn segin la reivindicacidn Y, carac-

cinto de expedicidn.
74 ,~ lnstalacién segin una de las reivindicaciones

3 a 6, caracterizada porque comprende medios de éoutiq; de 1g

84,~ Instalacidn segin la reivindicacién 7. carac— |
terizada porque los medios de control estdn adaptadcs.para
mantener a un valor de cousigna la presidn citada[;actuando'
sobre la cantidad de materias pulverulentas intfodudidas en
la columna fluidizada.

Y2 .- Instalacibén segin la reivindicacién 8, carac-

té:izada porque los medios de control de la presidn compren—

na. .
103,- Iustalacidn segin una de las reiviudicacio= |

nes 8 § Y, caracterizada porque comprende al menos un drga=—

no de -apertura modulada para la introduccidsn de -las materias |
pulverulentas en la columna fluidizada de alimentacién,Aab-,|

tuando los.medios de control de la presidn soure Jla apertura,

. ‘del mencionado érgano.
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112,~. Instalacidn segin una de las reivindicacioQ‘
nes 3 a 10,. caracterizada porgue la'columna fluidizada de-
alimentacién es colocada sobre balanzas dé'resdrte ¥ porque
las uniones de la columna con los demds elementos de la ;ns—
talacidén son realizadas con medlos flexzbles.

. 12%,~ Procedimiento e instalacién para la regula—
clou del caudal—peso de materias pulverulentas y smmzlares,
tal Y cono queda sustancialuente descr;to en la preran*e
Memoria y en el dlbuJo adjunto.

lista Memoria consta de diez hojas, eacrltas a mé—

qulna por una sola cara.
madrida, 10 FEB, 975 - o
ALUMINIUM PECHINEY. . " .

1. GOMEZ 0562 Y MODEY
e p. Flrmador L Gaeh-Fmi'an_
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