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EXTRACTO DB LA DESCRIPCION

Se describen un método y un aparato gara pulverizar
antomdticamente un liguido sobre la superficie de un objeto en’
movimiento, en particular liquidos de revelado, enjuague y engoma
do sobre una placa de impresién fotosensible impresionada, en los
cuales el liquido se suministra contimuamente a una tuberfade
distribucién con una presién predeterminada, y al mismo tiempo
que se suministra el liguido se transporta el objeto délante'de '
un dispositivo de pulverizacidn conectado a la tuberfa de distri
bucién, se aplica al objeto una pulverizacién de liquido durante
un primer periodo de tiempo predeterminado, interrumpiéndose la
aplicacién de esta pulverizacién de liguido durante un éegqndo
tiempo-bredeterminado, ¥y repitiéndose el eiclo una pluralidad de
veces durante el paso del objeto delante del dispesitivo de pul-

verizacibén, por ejemplo-por medio de una vélvula d° solenoide mon

~tada en lz ftuberfa de dlstrlbu016n ¥ dp un program°dor cenectado

.2 la vdlvula de solenoide para ebrir y cerrar ésta,

FULVERTZACION PULSATIL DE FLUTDOS

IE1 invento se refiere & éiapositivos mejorados eg_pro{-
cedimientos y aparatos utilizados en la técnica de revelado mecd~
nico por pulverizacién de placas de impresibn tipogrdfica de tipo
litogrdfico y del tipo de fotopolimeré o para la limpieza, el gra
bado y el tratamiento quimico de hojas o placas planas. El invento
se refiere igualmente a'ppocedimientos y aparatos mejorados para
formar por pulverizacién revestimientos protectores y acabvados de
corativos en superficies planas. o . - -

En el campo de la prepa“301on de placas de impresién
tipogrdfica del tipo litogrdfico y de folopolimero, se situan unos

revestimientos sensibles a la luz en un soporte, generaluente cong

~ tituido por una fins hoja flexible de metal, creando asi una place
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de impresién pre-sensibilizeds. La placa se impresiona con la ima-

gen o través de una mdscara que hace que la sustancia fotosensible

sea 1nsoluble en un revelador adecuadamente elegido si se trata de

un negatlvo- ¥ que es soluble en el revelador si la placa es un po
sltlvo. La accién del revelador, en el caso de una placa litogrd-
fica, consiste. en eliminar las porciones del revestimiento de la
placa que no corresponden a la imagen, de manera completa, para
que no quede ningan rastro de ellas en el soporte metdlico. El so
porte metédlico ast revelado queda ahora exento de revestimiento y
no podrd recibir tinte. Bsta diseriminacién nete entre las zonas
que corresponden a la imagen y las zonas en las cuales no se ha
formado la imagen en la placa es viltal para el éxito de la prepa-
racién de una placa litogrdfica, -

Lag placas litogrdficas 1mpres1onadas pueden ser re-

. veladas a mano o con una méguina. Si el revelado se hace a mano,

se vierte el revelador sobre la placa y tembién.sobre una espon-
ja o una almohada blanda con le cual se frota la superficie de
la place hasta que se compruebe que se hen eliminado completemen

te las zonas donde no se habfa formado la imaren. Deben tomarse

precauciones parae evitar cualguier desperfecto en la imagen debi
do & un roce excesivo o por la utilizacién de un revelador gquimi
co demasiado activo. Cuando es preciso reveler numercsas placas,
se emplea una mdquina que revele la placa aplicando mecdnicamente
el revélador. En algunas méquinas existenbtes, el revelador es do
sificado sobre la placa a través de unos tubos y es distribuido
por esponjas o cepillos que, sirven tamubién para separar las parif
culas exentas de imagen que se separan‘del soporte de la placa,
En una faée siguiente, en el interior de le médquina, se lava la
placa gzeneralmente con agua suministrada por unos tubos para eli

minar el revelador usado y el revestimiénto que corresponde a las

-
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zonas no provistas de imageén que-se separan de la placa, ﬁn'una
- fase final, ia superficie enjuagada y hémeda se cubre con una s
-lueibn de gome y se elimina cualquier exceso de la misma, 1o que
permite oblener una placa dispﬁesta péra ser utilizada en la pren
05 B2.0 para ser almacenada. la solucién de goma se dosifica también
sobre la placa a través de unos tubos. o
. En élgunos casos, estas solucidnes de tratamiento se
bombean & través de boquillas de pulverizacién que .estdn dirigi-
das hacia 1a_supérficie de la placa. En mdquinas vodavia mds per.
10 feccionadas, el revelador y la solucién de'goma sobrantes vaelven
- & unos depdsitos a partir de los cuales se bombean de muevo a fqg
vés de las boquillas de pulverizacién. Para laos necesidades de eg
ta descripeiln, dicha utilizacidén del 1Iquid6-pulverizado se lla-
me pulverizacién continua, aunque la pulverizacién se efectie so-
15> lemente cuando la place estéd situada‘debajo del ¢horro.-
: En el caso de reveladores alcalinos para ciertas pla
‘cas positivas, no es posible realizar una recircuiacién en razfn
de la accién del‘aire sobre el'revelador. BEsta gcéibn produce la
absorcitn de bidxido de carbono sienpre presenie‘en el aire con
20 la consiguiente reduccién del thy la reducciéﬁ'brusca,y prematu
ra del rendimiento del revelgdor. En este casoy para evitar el
fenfmeno de aireacibén, puede eplicarse a la placé solamente reve
lador fresco. Una pulverizacién normel ut?liza un gran volumen
de revelador y por tanto da lugar a un déspe:diqio muy importante
95 .del mismo. Ademds, a pesar de la necesided de limpiar completamen’ - -
te las zonas en las cuales no se ha forma@o Ja imagen,"és preciso
evitar un revelador demasiado agresivo, ya gue s0lo o en combina~
cién con la accién. de un cepillo,puede ablendar y deterioraer las
zonas de imagen destruyendo asi la placa,l

30 R En el caso de placas de impfesién tipogrdfica a base

s
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de fotopolimero, que tiene’un eSpesof que puede variar desde 0,25
hasta aproximadamente 0,1mm (0,010 a 0,040 pulgadas), no es nece—~ .

'sario limpiar las zonas donde no se ha formado la imagen hasta

llegar al soporie metdlico. Es suficiente crear una diferencia de
altura entre el resto de la placa y el plano de le superfidie de
impresién , - la cual entra sola en contacto con la tinta y trang
fiere ésta a la superficie que ha de ser impresa, ]
Las placas de impresién'tipogréfica a base de fotom
polimeros se impresionan en negativo para endurecer la imagen de
fotopolimer&iy a cSntinuaei6n, por lo menos en un caso, se montan
en un tambor y se someten & la accién de uns pulverizacibn conti-
nua de una solucién de revelador pare eliminer el revesbimiento
fodavi; soluble que corresponde a las zonas donde no se ha forma
do la imagen. Normalmente, el grabado del metal para obtener la
configuracién de la imégen se realiza pulverizando en la placa
agentes de aﬁaque quimico, tales como dcidos, alcalfs, persulfa»

+to de amonio, clorurc de hierrro. Autes de proceder a la opera—

cibén de grabado, se éplican sobre la superficie del metal reves-

‘timientos fotosensibles comocidos bajo el nombre de agemtes foto

resistentes. Bste revestimiento se impresiona a través de una

méscara y & conbtinuacibén se revela para dejar al descubierto las

porciones de metal que han de ser eliminades selectivamente. Se
wbiliza el etagque quimico en las técenicas de fobtohuecograbade,
mecan;zaéidn fotoquimicé, fabricacibén de circuitos impresos y fo
tograbado. _ I

En la técnice de los revestimientos proteClores y
decorativos, se utiliza ampliamente la técnica de pulverizacién
como variante a la técnica de revestimiento por inmersién o de
aplicacién por rodillos Se utilizan unos pulverizadofes de ne-

blina fina que funcionen conbimiemente y que estén previsios pa-
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ra producir un ‘revestimiento muy uniforme y, cuando se combinan
i

con una férmila cuidadosa de la solucién de revestimiento, se

_bbtiene una pelfcula uniforme que permanece lisa durante el seca

do sin former arrugas o desniveles indeseables. Ya que se necesi
ta & menudo una proteccién del metal contra la corrosién, ¥ .que

una excelente adherencia es siempre importente, generalmente se

eplican en primer lugar unas caﬁas de imprimacién,_utilizandb el
mismo equipo de pulverizacién. ILa importancia de la preparacién.
de la superficie que ha de ser revestida es bisn conocida si se

desea conseguir la durabilidad méxima de revestimiento. Con esta
finalidad, se limpian las superficies de varias meneras quinica~
mente o mecdnicamente (por ejemplo mediante abrasibn) para favo-
recer ﬁnavbuena adherencia, Una técnica més reciente y mds costo
sa para obtener un revestimiento de imprimacién (ptimo es el pro
cedimiento de depbsito electro-quimico. '

Un obaeto del invento con31ste en 1ncrementar la fuer

. %8 de impacto de los fluidos sobre estas.superficies y la penetra-

cién de los fluidos en dichas superficies.

Respecto al desarrollo de la maguinaria utlllzada en
aries gréflcas, otros objetos del invento son los siguientes:

1. = Reducir las cantidades necesarias de revelado~
res y agentes de acabado costosos,

2. - Aumentar la velocided de la operacilén.

3+ =~ Obtenér un revelado mds completo

x\ 4. - humentar la discriminacién entre las zonas de

formacién de imagen y les zonas donde n6 se ha formado*la imagen.

5. = Permitir la:utilizacién de un revelador menos

'agresivo y por tanto dismimuir los desperfectos en la imegen,

Con respecto a los revestimientos protectores y de~

corativos, un objeto del invento consiste igualmente en incremen

e
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tar la adherencia de dichos. revestimientos. Otro objéto del inven
to consiste en incremenfar la velocidad de las operaciones de ata
que quimico, ) _

En le mdquina de tratamiento de placas de impresifén
litogréficas y de fobopolimero impresionadas, que ubiliza este in

vento, la placa es transportada debajo de unos cabezales de pulve

‘rizacibén a través de los cuales se distribuyen secuencialmente

unas soluciones de revelado, enjuague y acabado, seégin las necesj
dades de cada placa, Se facilitan unos intervalos de tiempo ade~
cuados para la accibn de cada solucién, eventualmente con la &yU
da de cepillos, almohadillas de 1imﬁieza, escobillas de goma y
elementos parecidos blandos y no susceptibles de formar rayaw .
Los varios colectores con los cusles estén cénectadas Jas boqui~-
llas de pulverizacién; estdn equipados de bombas y de vdlvulas de
solenoide controladas eléctricamenﬁe por vn mecanismo temporiza-
dor., El temporizador se ajusta para gue la vdlvula se abra y se
cierre rdpidamente. Durante la fase del ciclo en el cual la vdl~
vule estd cerrada, la presién del fluido aumenta hasba la capaci
dad mﬁxima de la bemba,. Cuando se abre la vdlvula, el fluido ba-
Jjo presibn es proysctado bruscamente sobre le placa para chocaxr
con ésta y penetrar en ella en un grado sﬁperior al que me obtie
ne mediante pulvérizacién continua. Los'efectos de este impacto
y de esta penetracibén me jorados, consiSfen en limpiar las zonas
de imegen no deseadas mds rdpidamente y méds a fondo, reduciendo
al misﬁo tiempo el volumen de revelador,que se necesita.

: Para facilitar el entendimiento del invent®, se haw-
ré referencia a los dibujos adjuntos, en los euales:

la figura 1 es una representacién esquemdtica de los

" componentes principales del sistema de pulverizacidén pulsdlil se~

gin el invento; y

e
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le figura.2 es una representacién esquemdtica de un

dispositivo dé'tratamiento por un lado de placas de impresién, que
representa el emplazamiento de ias boguillas de revelador, de las
boiuillas de lavado y del tubo de distribucién de goma que‘puéden
estar incluidos en el sistema de pulverizacidén pulsdtil, segdn el
invento. ,
. - En la figura 1, unos cabezales de pulvefizaciGn 0 éng

rros 2, 4 y 6 chocan con el artfeculo 8, el cual puede ser una pla-

ca de impresién litogrdfica impresionada, una placa de impresidn

tipogrdfica de fotopolimero, un artfculo que he Ge ser atacado

-quimicamente o un artfculo que ha .de ser provisto de un revesti-

mién$o~protector o decorativo. El contenido del depbsito 10 pue~-

de ser una solucién de revelado, una solucién de levado, una so~

‘lueibn de acabado, una solucibn de atague quimico o una solucibn

de recubrimiento, estando incluidas en esta Ultima categoria las
soluciones de imprimacién. El contenido del depésito-10 es impul -
sado por la bombé 12 a través del colector 14,_§n-el cval estén
montados los cabezales de pulverizacién o chorros 2, 4y6 ménc;g
hados més arriba, Una vélvu;a de solenolde 16, controlads por un

temporizador eléctrico 18, se abre y se cierra elternativamente,

impulsando asi el fluido procedente del depésito 10 a través de

los cabezales de pulverizaciéﬁ 2, 4 y 6. Un conducto (no represen
tado) puede ser utilizedo en variante para hacer volver el fluido
al dep6sito. El fluidé se utiliza una sola vez cuando B aireacién
o el material que se mezcla con 1 después do entrar en contacto
con el articulo § puede cambiar éu composicién en gradd excesivo
¥ hacer que no ‘sea adecuado ﬁara ser empleado nuevamente. |

Ia pulverizaci6én depende de la presifn hidrdulica

‘ que es generalmente producida por una bomba hidrdulica. Las hom-

bas hidrdulicas pueden ser de los siguientes $ipos: bombas de'ég

P
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granajes, bombas de aletas; bombas de émbolo y bombas nelicoida~
les. Ta elecci6n del. tipo de bomba depende de las aplicaciones y
genefalmente el usuario puede elegir por lo menos entre dos ti-
pos. El precio, el rendimiento y 12 conservacién son los facfo-
res deferminanfes & la hors de hacer una eleccién definitiva,

Una bomba del tipeo de émbolos miltiples, en razén de estos facw
tores, y porque es capaz de suministrar una presidén elevada, es
la que se elige mds corrientemente para la pulverizacién. Las
bombas de émbolo pueden obtermerse en una gran variedad de dimen
siones;y de caudales. La mayoria de los sistemas de pulverizacibn
exigen generalmente presionés de 0,7 a 10,5 Kg/0m2 (10 a 150 1li-
bfas/bulgadaa),Apero sin.embargo a}gunos necesitan hasta 35 Kg/cm2
(500 libras/pulgadaz). El caudal wvarfa también desde 0,075 a 75
1/min, (0,02 & 20 galones/minuto) para diferenbes.aplicaciones de
las pulverizaciones. La pulverizacién se utiliza usualmente cuan

do es conveniente obitener una fina capa de lfguido, y para estas

»aplicaciones la gama de caudales puede variar entre 0,075 y 1,89

1/min, (0,02 y 0,5 galones/mimuto). Esto se aplica en particular

‘a la utilizacibén de la pulverizacibn pulsdbil que se Gescribe

aqui. Ia "pulverizacién pulséﬁif“, tal como se utiliza agqui puew.

‘de ser definida como una pulverizacién alterns y repetida de un

1fquido durante un primer periodo de tiempo 8in que se pulverice
liquido durante un segundo periodo de tiempo. Esta secuencia que
se repite'constanﬁémente, da lugar a la pulsacién de la pulveri-
zacibn. EL elemento del sistema hidrdulico que se utiliza ?ara

crear esta accibn eg una vdlvula de solencide. Uza vflvala dg

solenoide es una combinacién de dos unidades funcionales bdsicas
-(1) un solenoide (electroimdn) con un micleo buzo (o mfcleo); y

(2) una vdlvula que contiene.un orificio en el cual se sitda un

disco o un obturador para dedener o faciliter la circulacién del

e
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gas o del 1iqu1do. Le-védlvila es abierta o cerrada por el movimien
to del ndcleo buzo magnético que es atraido en el 1nter10r de la :
boblna del solenoide al ser energizada ésta por una corriente eléc
trlca. Ias. vélvulas son usualmente del tipo de accidn dlrecta, en
el cual el disco abre y cierra directemente el orificio, o del ti
Do inﬁérno, en el cual la vdlvula utiliza la presién dexla tube-
ria pera su funcionamiento. Se fabrican vélvulas para verios ti-
pos de funciomampiento tales como: vdlvulas de dos direcciones,

de tres direcciones y de cuatro direcciones normalmente abiertas
o normalmente cerradas, estando desenergizado el solenoide en
las posiciones indicadas. Pueden obtenerse igualmente vélvuia§
que Iuncmonan a presiones de hasta 105 K;/cm (1.500 2ivbras/pul=-
gada ). con caudales que pueden alcenzar 3. 596 1/min. (1.000 galo
nes/minuto). Sin embargo, estos valores rebasan mucho la capaci-
dad de la bomba hidrdulica que ha de ser utilizada gn-sistemas

de pulverizacifn eegin el invento en los cuales, segin se he ine

* dicado mds arriba, se requieren ceudales de 0,075 a 1,89 1/min.
(0,02 a 0,5 galones/minuto).

La pequefla vdlvula de accidn directa utilizada pa-
ra.aplicaciones de pulverizaciéﬁ, puéde actuar en cuestidén de mi-
lisegundos lo que es ideal para la pulverizacibén pulsdtil.

Como se ha indicado mds arridba, en une vAlvula de
solenoide se nedesitalcorriente eléetrica para energizar el so-
lenoide. Ya que la pulverizacién pulsa%il exige que la vdlvula
see. alternativamente abierta durante un periodo de tiempo ¥y ce~
rreda durante otro periocdo.de tiempo, la'corriente elfetrica ha-
de ser suministrade de manera correspondiente. Esto se hace por
medio de un temporizador eléctrico. Los temporizadores eléctri- -
cos son usvalmente de dos tipos: el tipo de reloj eléetrico ac-

cionado por un motor eléctrico, y en el cuvel los ciclos de la
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corriente eléctrica regulan su precisién; y el tipo de estado s6

lido que no incluye piezas mecdnicas.méviles, ILa corriente necew

saria para hacer funcionar una vdlvula de solenoide de pulveriza

cién no-es importente. Generalmente, el tempoirzador se sitda en

un circuito eléctrico de modo que accione un relé el cual exige

también solamente una corriente muy reducida para funcionar. Los
temporizadores pueden fabricarse en varias gamas tales como O a
15.séguhdos, d a.60 segundos, 0 a 15 minutos, etc. fueden igual~
mente estar provistos de ciclos de tiempo de "energizacifn" y
"desenergizacibén" ajustables, asi como de-cicloc de "energiza-
cién" y “"desenergizacifn" de duracién fijas. Cialquiera de estos
modelos puede ser utilizado cen la pulverizacién'pulsdtil semin
los requisitds del sistéma. 7 -

Los cabezales de pulverizacién se clasifican usual-
mente de acﬁerdo con la coﬁfiguraéidn de pulverizacidén que produ

cen, ‘tal como un cono hueco, un cono macizo, una pulverizacién
’ H '

" plana y una pulverizacién cuadrade. Las boquillas pueden proveer

ge de orificios de un didmetro variable desde 0,045 hasta 1,9 cm

1(0,018 &. 0,750 pulgadas), con presiones de hasta 35 Kg/bm2 (500

libras/pulgeda’) y con ceudales'de swministro de 0,132 a 378 1li~-

tros/minuto (0,035 a 100 galones/mimito). Por'tanto, los usuarios
pueden elegir en una amplia gama de boquillas para incorporarlas

en su sistema, Para utilizacifn contimue o intermitenmte én la lim
pieza, el revestimiento, el ataque y el tratamienbo quimico de ho
Jas plaﬁas, ge ubtiliza el cabezal de pulverizacién plano en ra- '
z6n de la eplicacién uniforme y dé la configuracibén controladd
que permite obtener. Para este tipo de aplicacibn, se elegirdn |
las boquillas de menor didmetro de orificio y usualmente se ha-

rdn funcionar solamente con presmones incluidas entre 0 28 y 10,5

Kg/Cm (40 y :50 llbras/ﬁujgada Ye
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El principio ‘del invento es la pulsacién de la pule’
verizacién que se oﬁtiene segin se ha descrito mds arriba abirien
do y cerrando la védlvula. )

Cuando la fase de cierre del ciclo es dema31ado bre
ve, la pf9816n del fIuidono puede aumentar hasta su valor nédximo

¥ no se obtiene ninguna mejora en la fuerza de impacto. Cuando

" la duracién. de la fase de cierre se aumenma nrOgr381vamente, se -

‘obtmene el 1ncremento de presién deseado haste un punto después

del cual un 1ncremento suplementarlo del tmempo de cierre no da

lugar a un 1ncremento superior de la presilén y por tanto no sir

ve de nada.,

. " E1 tiempo durante el cual la vdlvula est4 abierta
tiene igualmenfe su importancia en el invento. S5i la védlwvula ce
rrada se abre durante un tiempo demasiado corto, .se suminisira~
ré al.chorro que choca’ con la superficie dg la pieze trabajada,
una cantidad de fluido insuficiente ( a pesar ds la elevadalpqg
sifn deseada). Si la vdlvula se abre dqrante un tiempo excesivo, . .
se obtendrd.. un funcionamiento que serd pareciﬁo al de una pul-
verizacidn.continua. Por tanto, el tiempo de abertura adecvado
de la vdlvula es el tiempo que‘permite justo el suminisiro del
fluido bajo presibn elevada, . Y '

El ciclo 6ptimo de los tlemposde abertura y de cie
rre de la vdlwle depende micho del tipo de cabezal de pulveri-
zacién, de la presién necesaria para el sistema, de la dlstancla

entre la bogquilla y la superficie que debe recibir la pulveriza

c¢idén, y de la velocided de desplazamiento de la piezd’traﬁajada

‘con relacién a los cabezales de pulverizacién. Debido a estos

pardmetros interrelacionados, no es posible generalizar por lo
que a ciclo 6ptimo de cada aplicacién se refiere, Sin embargo,

conociendo los varios pardmetros y su importancia que se indice
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aqui, y despuds de experimentar un poco, un perito en la materia
podrd elegif fécilmente las condiciones adecuadas para la aplica
cién deseada. o ‘ ,

la figura 2 representa esquéméticamenie un dispbsit;
vo de tratamiento de placas de impresién en forma de diagrame opg
racional. Ia placa se desplaza en unos rodillos de alimentacién
20 y 22 y entra simulténeémenje en contacto con el conmutador
de proximidad 24 que inicia el funcionamiento auvtomdtico del aig
positivo de tratemiento, Cuando ia placa pasa por el lado de qg
lida de ios rodillos de alimentacién 20 ¥y 22, se desplaza a lo
largo de la placa de soporte 26 y recibe una pulverizacién de
fluido revelador distribuido por las bogquillas de distribucién
de revelador 28. Las bogquillas de;distribucidn de revelador 28
estdn equipadas de pulverizacibn pulsdtil segdn se ilustra en
1a figura 1. Después de su desplazamiento a lo largo de la pla-

ca de soporte 26, la placa es con&uciqa hasta un cepillo 30 que

" gira en sentido contrario y que elimina el revestimiento flojo

no deseado de la placa. De manera adecuada, la placa pasa debae

" jo de la placa de hierro 32 que impide que la placa sea empuja~

de hacia atrds por el cepillo'36 que gira contra corriente e im
pide asi que se produzcan desperfectos en la placa. A contimua~
cién la placa pasa & través de los rodillos de revelador-iranse—

porte~limpieza 34 ¥ 36..En el lado de salida de los rodillos 34

y 36, la placa estd sometida a una pulverizacién‘de unas boqui-

llas de distribucibn de liquido de enjuague que.permite eliminar
los residuos de revelador..las boquillas de distribucién de. 1I-

quido de enjuague 38 incorporan también 6l sistema de pulveriza

ci6n pulsatil, segén el invento. A conbtimacién Llos rodillos de

enjuague~transporte~Llimpieza: 40 y 42 trensportan la placa hasta

los rodillos de apiicaciénntransporte-limpieza de goma 44 y 4@
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" EL tubo distribuidor de goma 48 estd igualmente provisto del sis -

poration., El equipo (no representado en'la figﬁra 2) wtilizado

s

que aplican un revestimiento protector de zoma a la placa, Ia go-

ma es aplicada al rodillo 44 por un tubo distribuidor de goma 48,

Tema de pulverizacién pulsétil segén el invento. A continuecién,
la placa atraviesa unos secadores de aire 50 y 52 y sale. después
por los rodillos de salida 54 y 56. Ia placa estd ahora dispuesta
para ser utlllzada pare la impresibn p para ser-almecenads.
EJEMPLO - _

. Un prototipo de dispositivo de tratamiento para pla
cas de impresién litogrdfica en positivo, segdn se ilustra en la
figura 2, ha sido provisto de boquillas de distriducién de- reve-

lador,, de boquillas de distribucién de liguido de enjuague y de
un tubo de distribucién de goma del %ipo de pulverizacién pulsd-
til. Ia placa utilizada era mna placa “Enco PQZOO? es decir,
una placa positiva fabricada por Azoplate, una diﬁisidn de Ja

American Hoechst Corporatioh. Ia placa se impresioné'con Juz ui .

" $ravioleta en un dispositivo de 1mpre51onado de placas Tu Are

- modelo PP 40H, durante 60 -segundos. la placa impres 1onada se in

trodujo entre los rodillos de al;mentacmén de la mdquina de trg
tamiento a una velocidad 11neal de 106,68 cm/mimuto (42 pulgauaa/

- minuto) El revelador utilizado era del tipo Enco PD-140, produci
" do igualmente por la divisién Azoplate de la American Hoechst Cor '@ |

para. pulverizar el revelador, la solucidn de eauanue ¥y la solucldn

de acabado scbre la placa incluia los siguientes componentes-

Una bomba de émbolo "Hypro" serie 0—5320, fabrwcada
por la Learuslevler Corporation, funcionando a una velocidad de
900 x .n.m. y suzinistrando 0, 75 litros/mimuto (0,2 galén/mimuto)
a 4,2 Kg/cm (60 l;bras/pulgada ) se vtiliz6 para el revelador y
la solucién de enjuague. Para la solucién de goma, la bombe wti-

L d
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lizada ha sido una bomba modelo "Hypro" B12, del tipo de aleuas,
funcionando a 1 800 r.p.am y suministrando fluido a 1,4 Kv/cm (20
llbras/bulgada )e Ia vélvula de solenoide era una vdlvule normal-
mente cerrads fabricada por la American Switch Company, ndmero de
catdlogo 8262A220. Se empled un temporizador eldetrico fabricado
por le Industrial Solid State Company, modelo 1061, que funciona
con circuito abierto durante un segundo y éircuito cerrado durante

un segundo. Los cabezales de pulverizacién eran del modelo F101

Flo-Jet fabricadas por ¥m. Steinen Mfg. Co. Esas fres unidades dis
tribuideras de fluido eran controladas por el mismo temporizador.
e pulverizacién pulsdtil del revelador penetré en el revestimien
to y lo aflojé de la superficie del soporte. EL c¢epillo giratorio
retiré el resto del revestimiento. EL fluido de enjuague Enco PL-2

. fabricado por Azoplate, divisién de la American Hoechst Corpoxration

neutralizé el fluido revelador residual. Después de pasar a fravés .

de los rodillos de transportevy limpieza, la placa recibif una apli
 cacidn de Subtractive Finisher de Enco, igualmente producido por

Azoplate, La place completamente.tratada salié de la mdquina. dis-
puesta para'ser utilizada en una prensa de imprimir o para ser al
macenada, !

. Se examinb el aspecto de la placa, Se comprobd gue
el revelado era completo y qué las zonas no provistas de imagen
estaban exentas de revestimiento residual. Los puntos més brillan
tes, es decir el 2%, estaban presentes todos, mientras que el 97%
de 1os‘puntos'de sombra estaban perfectamente definidos. E1l consu-
mo de los costosos fluidos de revelado y enguague ha sific de 0,03
g/bm (1 onza/ple ) de placa de impresién trauada,por cada fluido.
En una prueba similar ubilizando un sistema de pulverizacibén con-

tinuo, el consumo de los ruidos de revelado y enjuague, ha sido

del orden de 0,06 g/cm2 (2 onzas/riez) para oblener un tratamiento

L
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completado en uh grado equivalente., Esto demuestra claramente la

eficacia y la economiavdel método de pulverizacién pulsatil segin
el invento. Unas pruebas repetidas en otros emplazamientos de prue
ba durante un periodo de tiempo hen confirmado los resultados indi
cados mds arriba, .

la presente técnica de pulverizacién pulsatil puede

ser utilizada para grabado o pare ataque quimi06 con mdquina, meca

nizacién fotoquimica, revelado de placas litogréficas fotosensibles

vy de placas tipograficas (tales como Dycrll, Nyloprlnt y Letberflex)
pars la aplwcacldn de revestimientos protectores y decorativos, y '
en particular en superficies rugosas, etc. o
) ) Como se he indicado, la pulverizacién pulsdtil se-.
gin el invento. da iugar a fuerzas de choque'y penetracién‘més im-
portantes en comparacién con las técnicas de pulve;izécién cont e
nua convencionales. Ademds, se wbiliza una menor cantidad de mate
rial pulverizado y/o puede cubrirse una superficie mds importante
con la misma cantidad de pulverizacilén. En los procedimientos de
tratamiento de material fotosensible, es posibie‘fealizar un menor
ataque de imagenxy obtener una mayor supresién de las zonas no cu-
biertas por la imagen que cuando se utiliza una composicién de sol
vente mds potente. Este Wltimo tipo de‘sbiucién.tiene tendencia a
deteriorar las imdgenes que se desea obtener, aunque las zonas no
cubiertas por la imagen se eliminen de manera mis profunda. Er las
apllcaclones de revestimiento, se consiguen unz mejor penetraclén
¥ una. adherencla mds fuerte. »

Los peritos en la materia se &arén cventa~que pueden
realizarse numerosas modlflca01ones dentro del alcance del invento
sin salque de su espirltu ¥ que el invento incluye todas estas mo
dificaciones,

En resumen, la presente patente de invencidn gue se
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solicita debéra recaer sobre las siguientes:

REIVINDIGACTONES

1.~ Aparato para pulverizar autométicamente un
liquido en la superficie de un objeto en movimiento que in~
cluye un dlspoaltlvo de transporte para transportar dicho
objeto, un dispositivo de pulverizacidn montado en un punto
adyapente al trayecto de desplazamiento de dicho objeto con -
el in de puiverizar una pulverizacidn de dicho liquido que
choca con dicha superficie cﬁando dicho objeto pasa delante
de dicho dlprSltlvo de pulverlzuclon, un sistema de tuberias
de dmatrxbucmén conectado activaumente con dlcho dispositivo '
de pulverizacidn, un dispositivo de suministro conectado

activamente con dicha tuberia de distribucién para suministrar:

buéién ¥ un aiéposjtivo pulsador comectado activamente con
dicha tuberia de dlsbribuc' on para hacer pasar alternativa-
mente el liqumdo bajo presid on a través de dicho dlspositivo
de pulvermzaclon durante un prlmcr periodo de tiempo prede—

termxnado ¥ para 1nterrump1r el paso de dicho llquxdo a tra-

vés de dicho dispositivo de pulverlza01on durente un segundo

| perlodo de tiempo predeterminado, siendo el tiempo total de -

dichos primero ¥ segundo periodos de tiempo predeterminados

sustancialmente inferior al tiempd duronte el cuel dicho ob-
Jeto pasa delante de dicho dispositivo de pulverizacién.

2.~ Aparato segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque se trata de un aparato para el tratemiento de -
una placa de impresién fotosensible iﬁpresionada.

7.~ kparato segln la reivindicacibn 2, .caracte-

rizado porgue la placa de impresidn es una pleca litografi-

Ca. » : . : . e

4.~ Aparato segln la reivindicacién 2, caracte.
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. riﬁado porque el liquido es un liquido de engomado.
‘rizado porque el dispositivo de pulverizacidn esth constitvi- |-

" dos los unos de los otros.

rizado porque la placa de impresiéﬁ.es una placa bipogrﬁ-
fica & base de fotopolimero. ‘

| 5.- Aparéto segin la rei#indiqacién 1, carac- .
terizado porque el objeto es una hoja plana de material y
el dispositivo de fransporﬁe esti constituido por una pa~
reja de rodillos de alimentacifn. :

6.- Aparato segin la re1v1nd1ca310n 2, “carscte-

rizado porée el 1liquido es un liquido revelador. *
- Fe= Aﬁarato segin la'reivindica§i6n12, caracte—

rizado porque el liquido es un licuido de enjuague,i

. 8.~ Aparato seglin la reivindicacién 2, caracte-
9.~ Aparato segin la reivindicacidn 1, caracte-

do por una pluralidad.de cobezales de pulverizacibén sepra~

10.~ Aparsto segim la rexv1ndlcac16n 9, caracte-

‘rizado porque el objeto estéd constiiunido por uma hoja de Mo

terial plana y los cabezales de pulverizacibn. estén separa-
dos en una sola hilera a través del ancho de dicha hoja,

transversalmente a la direcciém de desplazamiento de dicha

hoja delante de dichos cabezales de pulverizacidén.

\.

11l.- Aparato segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el dispositivo de suministro es un sistema
de bombeo.

12.- Aparato segin la feivindicacién 1, caracte-

-rizado porgue el dispositivo impulsor es un dispositivo de

- valvula accionado autométicamente montado en la tuberia

.

de dlstrlbu01on~

13.~ Aparato segin la réivindicacidn 12, caracte-

C
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rizado porque el dispositivo de vhlvula estd constituido por

una valvula accionada por solenoide. ‘

14.- Aparato segin la reivindicacién 12, carac—
terizédo porgue el dispositivo impuisbr incluye un disposi-
tivo temporizador.automético conectado activamente con él
dispositivo de vélvula. ' | '

15.- A@arato segin la reivindicacién l;;caractem
rizado pofdﬁe los primero y segundo periodos de tiempo pre-
determinados son iguales.

16.- Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

APARATO PARA PULVERIZAR AUTOMATICAMENTE UN LIQUIDO EN LA

- SUPERFICIE DE UN OBJETO EN MOVIMIENTO,

" Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descriptiva que consta de diecinueve pagi-

nas mecanografiadaé y_dibujbs adjuntos. -

: Madrid, 24 de Diciembre de 1974
¢ . - BERNARDO UNGRIA
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