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2_ El invento se re fie re  a estructuras, por ejemplo, fib ras ,

hojas y  productos esponjosos, a base de polímeros de h id ro fi-  

l ia  elevada.

Es conocido producir estructuras a base de celulosa re - 

 ̂ ¿j merada, para lo  cual antes de la  regeneración f in a l de la

celulosa, se introduce en ésta una materia que contiene.,,uní
n .■* i

componente activo y que so combina con la  celulosa (so lic itu d  

de¡ patente, alemana publicada, n® 2.235.902). Entre otras co­

sas, e l componente activo puede ser de ta l naturaleza.,.,que la
¡ * % i ->->

]_q h ia r o f i l ia  de 3.a celulosa regenerada resulte mayor que lo  que 

sei ía sin. la. modificación con e l componente activo . Las .es­

tructuras obtenidas por. e l  -procedimiento' conocido están’Siodí- 

ficadas en¡ toda la  masa. Correspondientemente varían sus, pro-

' piedades, fís ic a s  de las correspondientes de estructuras no
•- v ^

15  modificadas, i’a l es e l  resultado en s í deseado del procedi­

miento conocido. Ahora bien, también puede tener como conse-L
cuencia una reducción indeseable de la  resistencia  a la  rotu­

ra, de la  elastic idad y de la  resistencia  a la  flex ión  de las 

estructuras obtenidas. En especial, no obstante, e l procedi- 

20 miento conocido está lim itado en cuanto a las posibilidades

dé modificación. No solo está limitado a la  producción de es­

tructuras a base de celulosa o de derivados de la  cerillos a, 

sino que,también está lim itado en cuanto a l efecto f ís ic o  

conseguible, por ejemplo,-en cuanto a la  permeabilidad para- 

25 e l agua, y otros líqu idos, de las hojas obtenidas confórme a é l

i
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La misión del presente invento estriba en poner a d is­

posición estructuras h idrofiladas a Lase de polímeros no so­

lubles en agua, que o r illen  los inconvenientes señalados an­

teriormente del procedimiento conocido y que, en especial, 

puedan obtenerse también sin d ificu ltad  a partir de otro ma­

te r ia l polímero que no sea celulosa regenerada, pudieydo» 

producirse en una mayor variedad en cuanto a sus propiedades 

h id ró filo s . La solución del problema propuesto viene materia­

lizada conforme al invento'en una escructura h iero! il'-.ds, a 

base de un polímero insoluble en agua, íormador de fib ras  j
i

de hojas, que está caracterizada por e l hecho de que.en-su 

masa polímera contiene'distribuidas uniformemente partículas 

de éteres de celulosa en s í solubles en agua, pero cine por 

reticu lación  o modificación ae han convertido en su mayor 

parte totalmente insolubles en e lla , pero permaneciendo ca­

paces de aceptar agua, o bien porque está dotada de una su­

p er fic ie  recubierta con ta les partículas.

Las estructuras conforme a l invento reciben su forma' 

por los procedimientos que son usuales para la  conformación 

del polímero en que principalmente.■ consiste la  estructura. A 

la  masa polímera se 1 c agrega exclusivamente e l material en 

polvo o en. grano a base de éter de celulosa reticulaclo o mo­

d ificado, antes de ser conformada, y se distribuye uniforme­

mente en e lla . A s í, por e'jemplo, se emplean los procedimien­

tos usuaO.es de precip itación cuando se fabrican h ilos , hojas

; i i i
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o esponjas do celulosa regenerada, o bien se ap lica  e l proce­

dimiento .de colada cuando se fabrican hojas de acetato de ce­

lu losa, y con. preferencia se aplica la  extrusión de fusión 

cuando se tra ta  de obtener estructuras a base de po lie tilen o  

ti otros polialcohilen'os u otros polímeros, ex tru ib les . las es­

tructuráis que presentan las partículas a manera de reóiibri- 

iniento su perfic ia l, se obtienen convenientemente esparcien­

do las partículas sobre la  estructura sustentadora, consis­

tente en e l polímero, s i la  superficie sobre la  que tdfercp lu~
-i "i **

gar e l  esparcimiento está provista de un adhesivo, o bien se 

ha lla  en un estado en e l  que actúa por s í misma como adhe s i-  

vo. La masa polímera básica de las estructuras conf oím'elal 

invento puede consistir fundamentalmente en cualquier p o lí­

mero con e l que se puedan producir fibras y hojas o h-ilos, 

que sean autosustentadores. Gomo otros ejemplos de políme­

ros pueden^citarse alcohilcelulosas insolubles enagua, ta ­

les; como, por .ejemplo, h id rox ie tilce lu losa  soluble en una so­

lución acuosa a lca lina, m etilcelulosa o h idroxiprop ilcelu lo- 

sa, p o l ia c r i lo n it r i lo , poliamida, p o lie tilen o , p o lip rop ile ­

no y po liésteres, por ejemplo, áster p o lie t i le n g lic o lte r e f-  

tá lic o .

- Las partí cillas contenidas distribuidas de manera uni­

forme en la  masa polímera, son de forma de polvo fino  hasta 

granulada. Su tamaño de partícu la oscila  en la  gama de 0,01 

hasta 2 iom. Depende del f in  de u tiliza c ión  de la  estructura.



ta les conoLas partí calan consisten en ásteres cíe celulosa, 

earboxim etilcelulosa, h idroxiet .ilcelulosa o m e tilh ia ro x ie t il-  

celulosa, que están, re t i  callados o modificados. Como agentes 

retieu lantes pueden ser considerados, por ejemplo;

| H-metilolaorilam ida; dimetilolmetiTenbis-acrilamida; me-

tilen -b is-acrilara ida ; ncotamido-rtctileníicrilnmlda; f  ornar-id o- 

iiltilenacrila in ida: tr:i y tetraoloropirim idina; cloruro de
Í 1
cianuro; ep ic lorh idrina; ácido d icloroacetico; diepóxidos o 

reiope ctivamente su etapa previa, las d i— &■— halohiéj Í-uí-U-. i  a—
i

lea ásteres de celulosa reticulación son conocidos por la  so­

lic itu d  de patente alemana publicada n° 1.912.740, y rerroec- 

t iy  amerite han. sido descritos:-' en la  patente alemana. n? P .23 

57 07y.8 del 15 de noviembre de 1973. Como agentes modifican- 

tea se pueden considerar, por ejemplo: íí-metilolacrilfur.ida;

II-( acrilamidometilen)-amiluretano; N-( acrilamidometiien ) -me- 

tilu retano ; ¥ - (acrilamido-carboximetilen) -e tilu retañ o ; If-
X

( ac,ni. 1  ami d orne t i  1  en.) -me t o x i  e t i  luí: e taño; v in ils u lf  onamida. i  fi­

les ásteres de celulosa modificados han sido descritos en la  

so lic itu d  de patente alemana P 23 58 150.2 del 22 de noviem­

bre de 1973. La cantidad agregada de partículas de éteres de 

celulosa reticulados o modificados puede variar dentro de am­

p lios lím ites , según e l grado o respectivamente clase de h i- 

d r o f i l ia  que se desee, por ejemplo, poder de Linchamiento o 

capacidad de intercambio,de iones. Es conveniente, no obstan- 

’ t e , no pasar de una cantidad máxima de adición, en la  que la
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resistencia  mecánica de las hojas u otras estructuras no se 

haya, reducido todavía sustañoraímente. Este máximo es, por 

ejemplo, para sodio-carboximetilcelulosa (Iía-CMC) débilmen­

te retioulada v, por lo  tanto, muy hinchable en agua, ele

aproximadamente 50 f> en peso en celulosa regenerada como po­

límero. En acetato de celulosa e hidroxie t ile e lu lo sa  bajamen­

te sustitu ida (KEC), este máximo se alcanza ya en aproxima­

damente 50 a 4(3 f> en peso. Hacia concentraciones menores, 

los lím ites vienen puestos exclusivamente por e l efecto, mí­

nimo necesario c|ue> deben provocar las partículas de éteres

de celulosa reticulados.

Uru parámetro que asimismo puede ser variado dentro'de 

amplios lím ites , es e l grado de reticu lación  o respectivamen­

te de modificación del éter de celulosa en que consisten la3 

partícu las. Empleando cantidades menores de agente re ticu - 

lante, por ejemplo, de 5 a 10 ¡* en peso de epiclorhidrina 

con relación  a la  lía-CMC, en la  producción de fibras de 

lía-CMC, se obtienen fibras que se hinchan mucho. En grados 

más altos de reticu lación  disminuye fuertemente la  hinchabi- 

lidad del éter de celulosa, elevándose a la  vez su parte in ­

soluble en agua. Asi, por ejem plo ,¡s i a una hoja de celofán 

se le  incorporan irnos 53 en peso de estas fibras muy hin- 

chables de lía-CMC (aproximadamente 20 veces mayor absorción 

de agua), se eleva e l  va lor de hinchabilidad de la  hoja des­

de aproximadamente 150 (celo fán  puro), hasta aproximadamen-

1i
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Para hacer loa ¿5teres de celulosa ión icos, reticulados 

o respectivamente modificados e insolublus en agua, mejor 

accesibles para procesos cíe intercambio cíe iones, cas re co­

jan dable a veces disponerlos sobre la  superficie de la  es- 

tlructura, por ejemplo, de una hoja. Una hoja de celoiun, cu-
j l

\á snnerficie esté recubiorta con las partíoslas, se obtie-
|i ‘

mi, por ejemplo, s i sobre una cinta s in fín  de viscosa toda- 

vi|i no regenerada se esparce de manera homogénea, a troyas 

dc\un tamiz, Ka-OfsC reticulada, finamente monda, aespues ac 

lo  cual se regenera 3.a cinta s in fín  de viscosa de la  manera 

usuO, convirtiéndola en e l  celofán. Se obtiene entonceo, una 

hoja de hidrato de celulosa recubierta por una cara con

N a-CMC re t i  culad a .

líl invento será explicado con más deta lle a base de les

ejemplos siguiente 

bríoación de hojas

s. Los ejemplos 1 a 5 se refieren- 

de celofán, que están modificadas

a la  fa ­

cón par­

tícu las de Na-CMC reticulada mediante epiclorhidrina. Los

ejemplos 4 y 5 describen.3.a fabricación de hojas de acetato 

de celulosa y partículas de Na-CKC reticulada. En e l ejemplo 

6 'se emplean partículas de Na-CKC reticulada en hojas de HEC 

bajamente e ter ificada , en calidad de substrato.- Esta HEC in­

soluble en agua tiene un. grado medio de sustitución de apro­

ximadamente 0,2, y se disue3.ve do manera c3.ara en le j ía  sódi­

ca a l 5 hasta 8 i>> en peso; mediante la  adición de ácido es

QUALITY



regeneradle la  palíen la a lca lina, obteniéndose una hoja c la­

ra, que está enturbiada por la  adición- heterogénea del éter 

de celulosa, los  ejemplos 7 a 16 se re fie ren  a otras hojas 

de celulosa regenerada (hidrato de celulosa)-, modificadas con 

éteres de celulosa reticulados. Los ejemplos 17 a 20 se re ­

fie ren  a la  fabricación de hojas recubiertas por una cara cor- 

éter de celulosa reticulado,. -

Las estructuras h idrofliadas conforme a l invento son 

aprovechables en muchos campos de la  técnica. Gomo hojtiS'.pue­

den ser empleadas, por ejemplo, en calidad de intercambiado­

res de iones o como membranas para d iá lis is  u osmosis. En fo r ­

ma de -fibras sirven para fabricar productos te x t ile s  dé'mejor 

poder absorbente con respecto a l agua, con lo  que, entre-- otras 

cosas, se mejora también su tacto, o bien papa fabricar pro­

ductos parecidos a l cuero.

Ejemplo 1

En 100 g, de viscosa-madura para la  h ilatura (aproximada­

mente 10 °/> en peso de contenido de celulosa) se iricrporó de 

manera homogénea en un molino de tres cilindros 1 g de ITa-CMC 

reticulada de fib ra  fin a , insoluble en agua, que estaba r e t i -  

culada con epiclorhidrina, contenía unos 25 °p en peso de -com­

ponentes solubles, y que ten ía  un poder de retención del-agua 

de 20 veces su peso, y una capacidad teórica  de intercambio 

de aproximadamente 5,5 mval/g. Sobre una placa de v id r io  se 

v ir t ió  ima capa de 0,2 a 0,4 mm de espesor de la  viscosa así
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nodificaria, y Be regenero de la  manera usual. Se obtuvo uncí, 

hoja transparente de celofán que, debido a las lib ras reticu~ 

laclas de Ka-OíC, insolubles en agua, insertas en e l la ,  tenía 

una capacidad teórica de intercambio to ta l de aproximadamen­

te 0,32 wval/g. 111 poder de retención de agua de la  hoja as­

cendió a aproximadamente 230 i> en peso. Una hoja de hidrato 

de celulosa obtenida en. las mismas condiciones, tiene un po­

der de retención ele agua de 125 ?■> en peso.

Ejemplo 2 g ■

111 ensayo se lle vó  a cabo lo  mismo que en e l ejemplo 1 

de más arriba, .s i bien la  cantidad incorporada de lía-CMC r e t i -  

culada se elevó a 5 g (aproximadamente 33 i¡ en peso de-Na-CMC 

con relación  a la  hoja terminada). Se obtuvieron hojas tur­

bias con una capacidad teórica  de intercambio ue aproximada­

mente 1,15 mval/g. Su poder de retención de agua ascendió 

a aproximadamente 370 on peso.
j .

Ejemulo 3

Se trabajo del mismo modo que en e l ejemplo 1 de más. 

arriba, pero elevándose a 10 g la  cantidad, de lía-CMC re t i  cu­

lada (50 £ en peso de 'CMC con. relación a la  hoja terminada). 

Las diversas fibras se mantuvieron unidas mediante e l aglo­

merante celofán. La capacidad teórica  de intercambio ascendió 

a aproximad amerite 1,7 mval/g. El poder de retención de agua 

fuá de aproximadamente 390 $  en peso.

Como, la  lía-CMC reticulada extrae agua de la  viscosa, se
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procedió en la  puesta en práctica

zar pesadamente la  mezcla con más

da. Por otra parte, s i bien no ex

agregar agua o le j ía  sódica a la  
i |
des una pérdida de la  resistencia

d i da.

del ejemplo 1 a howogenei- 

de 10 2 de I'ía-CMC reticu la - 

i.stía ninguna d ificu ltad  en 

riscosa, se producía enton- 

nccánica de la hoja oírte-

Al. .Jy;i einpio

11 A una solución a l 11 en peso de acetato de celulosa en

adetona se incorporaronagitando, 10 g de Ma-OMC fibrosa,
\

débilmente reticu lada, homogeneizándose de modo que ex is tía  

unji relación  entre acetato de celulosa y éter, de celulosa re - 

ti^u la ío  de 1 : 1. Sé coló una capa de un espesor áe'O.jh km, 

y se evaporó e l d isolvente. En la  hoja obtenida, las fibras 

de Na-CSHC reticulada estaban incrustadas en una capa transpa­

rente de acetato de celulosa, de modo que la  hoja era de co­

lo r  blanco opaco. La capacidad teórica  de intercambio de la  

hoja ascendió a aproximadamente 1,7 mval/g. Su poder de re ­

tención de agua ascendió a unos 350 $ en. peso. El poder de 

retención, de agua de una hoja de acetato de celulosa ascien­

de eni cambio a tan solo 20 JÍ en peso.

Ejemplo 5

.. Se trabajó lo  i mismo que en e l  ejemplo 4 de-más arriba, 

pero la  cantidad de Na-CMC reticulada se redujo a la  mitad y, 

después de colada la  capa, se precip itó  con agua. Se obtuvo 

una membrana opaca de color blanco, que tenía una capacidad25



0

5

.10

15

20

teórica  de iuborcmtílI r o de 1, í5 mval/g. óu poder cíe 3 etencio^i- 

de agua ascendió a aproximad amonte 560 °p en peso,

Ejemplo  6

Se trabajó lo  mismo que en e l ejemplo 2 de más arriba, 

pero como material polímero de la  hoja se empleo LEO ha jamen-- 

•ce e ter ificada , con. un grado medio de sustitución de aprnxi- 

malamente 0,2. En. 100 g de una solución a l 10 $  en ,pasa je  

la  HEÜ en KaOlí acuoso a l 8 f  se incorporaron de manera homo­

génea 5 g de Ha-CKC reticulada, y mediante precip itación  rde 

la  cinta continua, de 0,5 mn de grueso, en ácido su lfúrico 

dilu ido, se obturo una hoja. La hoja obtenida era transparen­

te , con una capacidad teórica  de intercambio de 1 , 1 5 iiva l/g , 

ascendiendo su poder de retención de agua a aproximadamente 

150 $> en peso. •

E .jemplos 7 a 16

En la  atabla 1 se han recopilado los datos sustanciales 

de los ejemplos 1 a G y sus resultados, y se citan otros diez 

ejemplos (ejemplos 7 a 16)', en los que como substrato ha lla ­

ron. aplicación hojas de celulosa,regenerada (hidrato de celu­

lo sa ), que estaban modificadas con sodio-oarboximetilcelulosa 

reticulada y con sodio-carboxim etilhidroxietilceLulosa 

(Hn-CMHE0), habiendo hallado aplicación d istin tos agentes re- 

tiouladores.

25

\
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J-Clw-LO. i» .'¡teres de celulosa ret Aculados, incorporados a h

Ejemplo
Na

Substrato 
oolimero

Eter de
celulosa
reticulado

Agente Eter de 
re ticu - celulosa 
lante reticu lado 

°/o en peso 
con relación  
de la  hoja

Ca
te
in
de
mv

•1
J. Hidrato:' 

de ce Ir lo s
Ha-CMC 

e
E p ic lor-
hidrina 10

2 ti ti í
II 33

5 II It It 5°

¿J. Acetato de 
celulosa

ti-
>

ti - , 50

ky
{! n II 33

6 ííid roxye til-  11 
celu losa

1! 33

7 Hidrato de 
celu losa

it- t .Cloruro de 
Cianuro

33

8 ti ti Acido d i - ' 
e loracético

33

9 It ti H -m etilo l-
acrilaraida

33



-  12 -

lealados, incorporados a hojas a base de celulosa
Agente
reticu -
lante

Eter de 
celu losa 
reticu lado 
%  en peso 
con re lación  
de la  hoja

Capacidad 
teó r ica  de 
intercambio 
de iones 
mval/g p/hoja

Poder de 
retención 
de la  hoja 
en peso

;  . - . :, y ; ’  • A  > 

•; . .. .. -

Epiclor-
hidrina

* 5

1 0 0)35 250
U 33 M 5 370

It
5 0 1,7 390

u - -  V * 50 l,'7 350
- y : •' ' V 7 . . >•

7 *  : ' ‘

T!

t! j-

:• •
1 ■" » -i

33

33

1*15. 

1,15 -
' T

560

150

• •?' ' . 1 '  • i-

^ K - . -  y

'  v

^Cloruro
Cianuro

de - 33 1,15 '

j

450 • i  i  . r- •

Acido di-- - 

cloracéticó
33' i . a - 5  • 308 .

■ . ,  •

ÍT-metilol-
acrilamida

33 0,80 200
S- '  - V, . • ! Á '  - '7
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: í
Eteres de celu losa reticu lados, incorporados a Y
Substrato Eter de Agente Eter de 
polímero celulosa reticu lan - celulosa

reticu lado te  reticulado'
% en peso de 
con relación  
de la  hoja

«f í > ,
10 í : Hidrato Ha-CMC D im etil-' 53í1 de celu losa metilenbis;.

j acrilamid

1 1 ?i fJ ti f r ic lo r o - 33
>
i p ir in id iiia

1 ?
i n IJ Tetracloro- 33
1; pirim idina

15 Íj
u Ha-CMHEC Acrilamido- 33

M iaidometiiéno-
íí acetamida '

14 n Ha-CMHEC ■ M etilenbis- 33
H acrilamida

15 u IT a-CMC. II 33

16 i íí Ha-CMC Acrilamido- 33
m etilen for-

Íí mamida

H-
 <M

- o



o

.. •

i  ciliados, incorporados a boj as a base de celulosa
Agente Eter de Capacidad 
reticu lan- celulosa teó r icá  de 
te reticulado' intercambio 

% en peso de iones 
con re lación  mval/g p/boja 
de la  boja

Poder de 
retención 
de la  boj a 
en peso

•*. - • • r V ; ..... . ' .: .7 .*.*• -
- *• * . 1 ' > "

. ; 7.

Sime t i l - ' '
metilenbi.Sn
acrilamid

33 0,75 ' ‘ 240
;r/;

i-v- ’ - . 1 ■ •• -

/'/V- .7 
•fb

T ric lo ro - 33 • 0,70 200 ; ’ • ' ... : '
pirim idilia',

•? n ? *'
Tetracloro-
pirim idina

33 . 0,85 240 . -I - ' . 
1 --; 1 f  " " , 

- ***•: - - :VÍ

Acrilamido- 
mi do me t i  le  no- 
ace t amida' ’

33' 0 ,48 ’ 305 *r - y * *. *. * - -.. '7- . 7:. • i. ; •• — ;3 . ;• v i

_ . . :

Hetilenbisj- 
acrilamida

33 0/5.1- ' 220
.. .

: ••

I! . ’ 33 0.04 2S0

Acrilamido-
m etilen for-
mamida

33 0,56 230 ¿ ‘ '"-i’ - d \ .
'.‘V

/i:

PQOR
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1

5

10

15

20

25

A base de una viscosa madura 

ejemplo 1 de más arriba) se coló 

una capa de 0,5 mra de grueso. A

para la. hilaimra (cono 

sobre una placa de Yidr 

continuación se esparció

en e l 

i o 

su­

perficialm ente, a través de un tamiz; del corre 

cho de malla, lía-CMO reticulada con epiclorhid

spondiente an- 

rina, molida

finamente. La capa se regeneró de la  manera usual. Mediante

lavado con agua, la  hoja obtenida liberó  de la  CMC adherí'

da de manera suelta, 

de g licer in a  y agua.

y se ablandó sumergiéndola en una.mésela 

Se obtuvo una hoja translúcida, consis­

tente en celofán recubierto por uno. cara con trozos de - fibras 

de lía-CMO reticu ladas, insolubles en agua. Las fibras, .cío 

lía-CMO adheridas fijamente son accesibles libremente para 

orones os ele intercambio de iones. Mediante medición d iO ren -

c ia l (peso por metro cuadrado) con respecto a celofán puro, 

se determinó la  capacidad t  e.óriea, que fue de aproximad amen- 

te 95,5 mval/m ó de 1,1 raval/g. de hoja. Su poder de retención 

de agua ascendió: a aproximadamente 440 f> en peso.

Ejemplo» 18

Cono en ,el ejemplo 4 de más arriba, se coló una pelícu­

la  a base de una solución, aoetónica de acetato de celulosa a l 

15 c/¡ en peso, s i bien se esparció encima de manera homogénea 

lía-CMO reticulada, antes de que se evaporase e l disolvente.

Se obtuvo una hoja transparente con una capacidad teórica  de 

intercambio de iones de aproximadamente 0,9 mval/g, cuyo po-

\



1;;

der de retención ele agua ascendió a aproximadamente 33 f> 

en peso.

Ejemplo 19

Lo mismo que en e l ejemplo 6 de más arriba, se coló a 

5 base de una solución alca lina ele HEC lina capa de 0„5 mm de 

grueso, y sobre su superficie, se esparció de manera homogé­

nea íía-GHO reticulatía, como en e l ejemplo 1 ? ,de más arriba, 

precipitando una hoja, que se lavó. Se obtuvo una hoja con 

una capacidad teórica de intercambio de apyoximadamenté- 1,0  

10 mval/g de hoja, que tenía un. poder de retención de agua de 

aproximadamente 130 en peso.

Ejemplo- SO .

Se procedió como en e l ejemplo 17 de más arriba ',"s i bien 

se esparció sobre la  capa colada de viscosa Ma—CMC re tícu la— 

15  da con cloruro de cianuro (en lugar de con ep ic lorh id rina ).

La hoja obtenida tenía tata capacidad teórica  de intercambio 

de iones de 1 ,2  mval/g de hoja, y,un poder de retención de 

agua de 280 en peso.

En la  tabla 2 han sido recopilados los datos sustañeia- 

r 20 les de los ejemplos 17 a 26, y sus resultados.

25
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1 esparcidos

10

Tabla 2 E 
a base de

eres rl.e celu losa re t i  ciliados 
céla los

Ejemplo
o

Substritrato
polimero

Eter de 
celu losa 
re t i  ciliado

A gente 
reticu lante

C&pacid 
de inte 
iones p

1 7 1¡
í í

Hidrato de 
celulosa

lís-CliC Epiclorh i-
drina

T "\ 
5 *L

16 1 ,

i

Acetato de 
celulosa

lía-CKC M o59

io ! —* ✓ H id rox ie t il-
celulosa

Ua-’CMC t! 1.1.0

20 Hidrato de 
celulosa

Na--CMC Cloruro Se 
cianuro

l .;2

1

15

20

25

30



-  16 -

Lacios, esparcidos, superficialmente sobre hojas

i
Agente
retieulante

•3 <7

Capacidad teórica ¡  

de intercambio de : 
iones por g de hoja;

r
- s• * i  ....  ••

Poder^de re­
tención de 
agua de la  
hoja % en 
peso !

----- ----  T -
Epiclorbj.^
drina

* '¿u-?
1.1 . : J.

i

ÍJ

440

It
■ ‘ . . o,9 i 

- * ■ *.?
33

% A *
n

i 9
14.0 . !

í
130

Cloruro de 
cianuro.. , ,

■9 -í
1 pX t t C . -

* 5 4* •» *
280

*•?

f1
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Ejemplo 21

Á polvo finamente mol irlo de p o iie tiien o  ele alba, presión 

se les agregaron en seco, mezclándose de manera, homogénea,

20 c/> en peso ele sodio-carboximotilcelulosa re ticu ’J.aoB con 

ib io en peso ele eplclorhidrina. la  mezcla homogénea se granu­

ló  de-manera continua un una prensa extrusora de des hasilos, 

¿kldeada a 165° C, de modo que a partir de 3.a Ha-CKO re ticu - 

¿Ida se produjeron "chips" ele po iie tiien o  modificado, de im 

dilmetro y una altura da aproximadamente 3 a 4 ma. los  chips 

fueron cortado en fibras en un molino de cuch illas, las mues­

tras fibrosas demostraron tener un poder de retención de'agua 

de ,aproximadamente 26 y una capacidad mensurable de in te r­

cambio de iones de aproximadamente 0,78 mval/g.

El p o iie tiien o  de partida, con 2 ¿ de poder de retención 

de agua, no tenía prácticamente ta l poder.

En resumen, la patente de invención que se s o lic ita : 

deberá recaer sobre las siguientes: _ ........

BBIVIKOiCACIOlEo

1. Procedimiento para la  obtención de estructuras h id ro íi 

ladas a base de un polímero insoluble en agua, formador de f i ­

bras y de hojas, caracterizado porque la  obtención se emplean 

partículas de éter de celulosa modificado, e l cual, a l ser só­

lo  e ter ificado , sería  en s í soluble enagua, pero que por modi 

ficac ión  se ha convertido por lo  menos en su mayor parte inso­

luble en agua, pero permaneciendo capaz de aceptar agua.

POOR
QUALITY



2. procedimiento según lo. reivind icación  1, carao berxssuo 

porque a la  masa polímera se le  agregan las partículas de éter . . 

de celulosa modificado antes de ser conform aday se disuribu-

yen uniformemente en e lla »  \

i 3 . Procedimiento según la  reivindicación  1, caracoer_sc,cki 

¿orque se aplican las partícu las de éter de celulosa mcdi;fxco.ao :

p'pr lo  menos en una superficie auto-adhesiva o provisua- re un ; 

adhesivo del polímero presente en forma de hoja.

| 4 . procedimiento según una de las re iv ind icaciones-! a ?, j

caracterizado porgue se"emplea hasta aproximadamente un 50 % de : 

é t lr  de celulosa modificado, en relación  a la  masa polímera.

5„ Procedimiento según una de las reivindicaciones 1 a 

caracterizado porque e l éter de celulosa está modificado; por 

reticu lación .

6 . Se re iv ind ica  por último como objeto sobre e l que na 

de recaer la  Patente de Invención que se s o lic ita : PHOCEDIMIEiíTG. 

PAEá. LA. OBÍSPGIOÍI DE ESTKITCXUIIAS HIDROEILADAS. j

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la  presenoe .¡- 

memoria descriptiva, que consta de dieciocho páginas mecanogreL j

fiadas. t
Madrid, 23 Diciembre 1 .97't i

QUAUTY
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