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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION

a nombre de D, AYRES JONES & COMPANY LIMITED

entidad briténica

establecida en Queens Way Industrial Estate,
Fforestfach, Swansea, Glamorgan,
Gran Bretana

por:"APARATO PARA USO EN LA DISTRIBUCICON DE UN MATE-
RIAL VISCOSO, PASIOSO O SEMI-SOLIDO" (Clase Inter-
nacional A23g, BOS5c¢)

e A AR36G

i

L

{

{

i

i

|

il

' v
: Le-:-'.w.;‘.- ~——




10

15

20

25
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Este invento esta relacionado con un aparato para
entregar o distribuir materiales viscosos, pastosos u
otros materiales semisdlidos y, en particular, sunque no
exclusivamente, es aplicable a un aparato pars utilizar
en la entrega de materiales como los empleados nor pana-
deros, confiteros o pasteleros, tales como masa, pasta,
clara de huevo batida o confituras de azicar o nata, por
ejemplo, en la elaboracién de pastelillos, empanadas, pas
teles, merengues, etc,

In las actuales operaciones de la industria de pa-
naderia, existe la necesidad de entregar una variedad de
materiales diferentes en grandes cantidades de partes in-
dividuales sobre bandejas de cocer para su manipulacién
subsiguiente. Es una técnica comfn distribuir el material
por medio de una bomba y una boquilla de descarga sobre
una bandeja de cocer situada debajo, controlandose el cau-
dal de descarga y también el movimiento de la bandeja con
el fin de regular la cantidad y, hasta cierto punto, la
forma de las partes individuales de material descargadas
en la bandeja. Sin embargo, las actuales distribuidoras
con boquilla tienen solamente unas posibilidades limita-
das para producir formas diferentes y, de acuerdo con
ello, un objeto del presente invento es proveer un apara-
to distribuidor perfeccionado que tendra una capacidad me-

jorada en este aspecto.
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Dicho en términos generales, el invento consta de
un aparato para utilizar en la descarga de un material
viscoso, pastoso o semisélido, tal como el material de
panaderia, confiteria o pasteleria, que comprende unos
medios para soportar una boquilla de descarga para su rQ
tacién alrededor de un eje geométrico, siendo el orifi-
cio de la boquilla asimétrico respecto al eje geométri-
co, y unos medios de accionamiento para comunicar un mo-
vimiento continuo de rotacidén a la boguilla.

El aparato comprende preferiblemente una plurali-
dad de dichas boquillas soportadas para su rotacinn sobre
ejes paralelos espaciados y dispuestas para ser acciona-
das desde un elemento com@n de accionamiento de entrada.
Tos medios de accionamiento incluyen, convenientemente,
un eje de accionamiento por tornillo sin fin que se ex-
tiende btransversalmente al eje geométrico de la boquilla
o de cada boguilla y una rueda dentada cooperante acopla-
da a la boquilla o a cada boguilla. En cualquier caso,
los medios de accionamiento incluyen, preferiblemente,
un control de velocidad variable y pueden incorporar un
motor eléctrico independiente, exclusivamente para utili-
zar en el accionamiento de la boquilla de descarga.

De acuerdo con otra caracteristica preferida del
invento, la boquilla o cada boquilla son fécilmente des-

montables del aparato para limpiarlas. El motor, cuando
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existe, también es con preferencia ficilmente separable
del resto del aparato para facilitar la limpieza.

El invento es particularmente aplicable & un apara-
to del tipo definido, construido y dispuesto como una uni
dad autbénoma para fijarlo a una méquina expendedora. Sin
embargo, alternativamente, el aparato se puede coastruir
incorporado a una migquina expendedora comoc un componente
que forme una sola pieza c¢on ella.

El invento se puede llevar a la préctica de diver-
sas formas, y a continuacién se describird una ejecucibn
especifica, a titulo de ejemplo y con referencia a los
dibujos adjuntos, en los que:

La Figura 1 es un alzado laterial de una unidad ex-
pendedora con tolva y bomba de engranaje o ruedas denta-
das, que tiene una boquilla rotativa de descarga de acuer
do con el presente invento acoplada a la misma,

La Figura 2 es una vista en planta de la unidad de
boquilla de descarga,

La Figura 3 es un alzado lateral, parcialmente en
corte, de la unidad de boquilla de descarga,

La figura 4 es una vista esquematica, en despiece
ordenado, del mecanismo de accionamiento por tornillo sin
fin, y

La Figura 5 es un alzado en corte, a wna escala am-

pliada, por el eje geométrico vertical de una de las bo-
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quillas de descarga.

El aparato ilustrado en la figura 1 forma parte de
una maquina distribuidora completa de la industria de pa-
naderfia, por ejemplo del tipo descrito en la solicitud
de patente espafiola némero 411.789. Para los fines del
presente invento, es suficiente especificar que 1z mAqui-
na incluye una tolva 10 con una abertura superior en la
que se introduce la pasta u otro material y una bomba 1l
de engranajes situada en la descarga inferior de la tol-
va, siendo accionada la bomba por el mecanismo principal
de accionamiento de la mAquina. La caja 12 de engranajes
estd provista de una ranura alargada 13 en su gupcrficie
inferior, con flancos rebajados, para recibir y situar
la unidad 14 de boquilla rotativa de descarga, como se
describe con mis detalle a continuacién, con referencia
a las figuras 2 a 5.

Esta unidad 14 comprende una barra superior de mon-
taje o plantilla 15 que tiene unas superficies correspon-
dientes de flanco inclinadas para ajusbtar dentro de la
ranura rebajada 13 y una caja inferior 16 de engranajes
sujeta firmemente a la misma. Las partes 15 y 16 estén
provistas de una pluralidad (en este caso, cinco) de ori~
ficios verticales espaciados que reciben a unos tubos ver
ticales rotativos 17 de guiado dentro de unos mangultos

8 de cojinete. Cada tubo de guiado esté montado de manera
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gue pueda girar en su manguito de cojinete y soportado
verticalmente por arandelas de empuje o elementos equi-
valentes. El extremo superior de cada tubo 17 de guiado
esté& a haces con la cara superior 21 de la plentilla 15
para un fin que se describe més adelante y su extremo in
ferior sobresale hacia gbajo por debajo de la superficie
inferior de la caja 16 y estéd formado con un casquillo o
receptlculo interno para recibir una boquilla de descar-
ga, como se describe a continuacibn,

Cada tubo est& sujebo a un engranaje anuler 18 que
lo rodea, y estas c¢inco ruedas dentadas 18 engranan con
unas secciones o tramos correspondientes 19 de acciona-~
miento por tornillo sin fin en un eje 20 de tornillo sin
fin que se extiende longitudinalmente dentro de la caja
16. El eje 20 de accionamiento por tornillo sin fin esté
situado dentro de la caja 16 mediante cojinetes y, en su
extremo de la derecha, tal como se ha ilustrado en las
figuras 3 y 4, estéd situado mediante un cojinete 22 de
bolas colocado en el eje, El extremo contrario del eje,
que sobresale de la caja en 23, esté provisto de un cor-
to pasador transversal 24 que proporciona una parte de
una unibén desmontable a torsidn con un manguito ranurado
25 de acoplamiento con horquilla unido a un eje 26 de ac=-
cionamiento. El eje 267de acclonamiento se mueve median-

te un pequefio motor eléctrico 27 de velocidad variable,
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preferiblemente un motor de corriente continua con deva-
dano en derivacidn, con un control electrbénico de velo-
cidad variable. El eje del motor estéd unido al eje 26 por
medio de una caja 28 de engranaje reductor. La unidad de
accionamiento, que incluye el motor 27, la caja 28 de en—
granaje y el control de velocidad variable, se ha previs-
to como una unidad independiente separable de la unidad
15 y 16. Para este fin, la envuelta del motor esté forma-
da con una brida o pestafia superior horizontal 30 que tie
ne una ranura 31l para recibir un esparrago vervical 32
fijado al extremo adyacente de la plantilla 15. Ua torni-
1lo 33 de apriete montado sobre el esplrrago 32 actilla co-
mo unos medios de liberacién répida para bloguear entre
si a las partes 30 y 13. bste acoplamiento provee teambién
medios para mantener la unién entre el eje 20 de acciona-
miento de tornillo sin fin y el eje 26 de engranaje, que
del mismo modo es féicilmente desmontable.

Las boquillas rotativas de descarga pueden adoptar
diversas formas diferentes en la realidad, pero ventajo-
samente son de un tipo en el que el orificio de boquilla
de descarga no es simétrico respecto al eje geonétrico
vertical de la boquilla, de tal manera que, a medida que
gira la boquilla, genera la forma requerida que puede ser
anular, espiral, cicloidal o de otra forma, dependiendo

de la velocidad relativa de rotacién de la boquilla, de
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la velocidad lineal de movimiento de la bandeja de cocer
sobre la que se esta distribuyendo el material y de la
velocidad de la bomba 11 de engranaje.

Refiriéndose a la figura 3, la boquilla izquiefda,
indicada generalmente en 35, comprende una parte superior
cilindrica 36 disefiada para ajustar en el extremv infe-
rior del tubo 17 de gulado y para ser unida gl mismo me-
diante un dispositivo de liberacibén répida, tal como un
simple tornillo 37 en el extremo inferior del marguito o
un fiador de muelle, o un ajuste por fricecibén. La parte
inferior de la boquilla incluye una seccién lateral incli
nada %8 de descarga y un orificio descentrado 39 de des-
carga con un borde estriado. De este modo, se veri que a
medida que gira la boquilla, con o sin un movimiento li-
neal simulténeo de la bandeja de cocer situada debajo, la
forma del material entregado produciré una estructura anu
lar decorativa de anillo o un tipo de perfil espiral o
cicloidal.

En otra forma de boquilla de descarga como la ilus-
trada en 40 en la figura 3, existe asimismo una parte su-
perior cilindrica 41 disefiada para ajustar en el extremo
inferior del tubo 17 de guiado y una parte inferior 42 de
descarga con un borde inferior estriado. Aunque esta bo-
quilla tiene un orificio concéntrico circular, previsto

en corte, las estrias no son simétricas y la circulacidn
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del material sobre las estrias tendrd lugar hacia abajo

y hacia fuera con una pendiente y gl resultado seri una
forma de espiral o de cono estriado. La otra boquilla de
descarga ilustrada en 45, incluye también una seccidn ci-
1indrica superior 46 para ajustar en el extremo inferior
del tubo 17 de guiado y una parte 47 de tubo lateral que
tiene un orificio circular vertical 48 de descarga. Al gi
rar la boquilla, ésta generard una forma anular que puede
variarse a cicloidal, dependiendo de la velocidad del mo
vimiento de la bandeja de pasta situada debajo.

Para la limpieza, es extremadamente sencillc deg=-
montar toda la unidad de la caja 12 de engranajes de la
bomba haciendo deslizar la plantilla 15 fuera de la ranu-
ra inclinada 13. Entonces se puede separar la unidad de
motor soltando el tornillo 33 de fijacién. A continuacién
ge puede limpiar la superficie superior 21, después de
lo cual se pueden desmontar de los tubos 17 de guiado to-
das las boquillas rotativas. Entonces sélo es necesario
lavar las propias boquillas individuales.

Se observara que este aparato, tal como se ha des-
crito, es capaz de proporcionar una rotacibén continua de
todas lag boquillas rotativas individuales. &sto es de
una gran ventaja en comparacién con cualquier otro siste-
ma, que solamente puede hacer girar las boquillas en un

movimiento angular limitado. En lugar del mecanismo de ag
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cionamiento por tornillo sin fin que se ha descrito e
ilustrado, se pueden utilizar otros sistemas de acciona-
miento. Por ejemplo, los tubos individuales de guiado de
boquilla se pueden acoplar juntos mediante la provisién
de ruedag dentadas anulares circundantes de aczionamiento
que engranen directamente unas con otras, siendo acciona-
da la rueda dentada extrema por una rueda dentsda exte-
rior de accionamiento. Alternativemente, las bogquillas
rotativas se pueden accionar mediante un mecanismo conti-
nuo de acclonamiento por cadena en circuito cerrado, o
con un mecanismo de accionamiento por friccibdn ¢ por co-
rrea dentada y, en lugar de¢ usar un motor eléetrico como
el ilustrado, el accionamiento para las boquillas rotati-
vas puede proveerse mediante un acoplamiento flexible de
accionamiento de transmisidn disefiado para fijarse a una
toma de fuerza en la propia méquina principal.

Todas las partes descritas del aparato estém forma-
das preferiblemente de acero inoxidable, pléstico sinté-
tico u otro mat rial no corrosivo que se limpie con faci-
lidad.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
Gran Bretana el 22 de Diciembre de 1973, bajo el nimero
59.681/73, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.



- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que

5 se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- Aparato para uso en la distribucidén de un ma=-
terial viscoso, pastoso o semi-sbélido, tal como material
de panaderia, confiteria o pasteleria, caracterizado por
un soporte (14) para una boquilla rotativa (35, 40 y 45)

10 de descarga, siendo el orificio de boquilla asimétrico
respecto a su eje geométrico, y unos medios de acciona-
miento (20, 19 y 18) para comunicar a la boquilla un mo=-
vimientorotativo continuo.

2a,-Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 12,

15 caracterizado por una pluralidad de dichas boguillas so-
portadas para girar sobre ejes paralelos espaciados y dis
puestas para ser accionadas desde un elemento comin (20)
de accionamiento de entrada.

3a,- Un aparato de acuerdo con la reivindicacidn

20 12 § con la reivindicacidén 22, caracterizado porque los
medios de accionamiento incluyen un eje (19 y 20) de ac-

cionamiento por tornillo sin fin que se extiende trans-

2.2.7 - 11 -
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versalmente al eje geométrico de la boquilla o de cada
boquilla y una rueda dentada cooperante (18) acoplada
a la boquilla o a cada boquilla.

42,~ Un aparato de acuerdo con cualquiera de lés
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los
medios de accionamiento incluyen un control (27) de velo-
cidad variable,

52,- Un aparato de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porgue los
medios de accionamiento inecluyen un motor eléetrico (27)
independiente del motor que acciona la bomba (11).

62.~ Un aparato de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porgque la bo-
quilla o cada boquilla es facilmente desmontable del apa=
rato para fines de limpieza.

72.— Un gparato de acuerdo con cualguiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque esta
construide y dispuesto como una unidad autdnoma indepen-
diente, pero fijable a una méquina distribuidora (10 y
11).

82,- Aparato para uso en la distribucidén de un ma=

terial viscoso, pastoso o semi-sblido.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompaian y con
los fines que se han especificado.

Asta Memoria consta de trece hojas escriias a méqui
na por una sola cara. .

Madrid, 8 FEB. W
P.A.

Albe T ]de o Dot
Por pdadl.

Mo,
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