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La impregnacidn de materiales textiles en
forma de banda continua con bafios de éto, goluciones
de productos quimicos, sgéénjsieQ:Zrmtes 0 dis=-
persiones de colorantes se realize en la actualidad, .
por ejemplo, por medio de dispositivos de impregnacidn
conocidos tales como rascadores, dispositivos de rocia
do, cilindro de mil puntos o fular. Especialmente para
trabajos de tintorerfa, donde importa una elevada uni-
formidad en la distribucidn del bafio de colorante sobre
el producto a tefiir, se utiliza en primer luger el fular
como dispositivo de impregnacidén que ha demostrado ser
el mds exacto hasta ahora. Con objeto de conseguir
una presidn de exprimido uniforme por tode la anchure
del género, se han creado desarrollos especiales del
fular.

Un inconveniente del fular es la dureza invaria
ble de los cilindros al impregner materiales textiles
totalmente diferentes, sobre todo a velocidad diferen-
te del género, y la disminuida capacidad de resiéten—
cia de los forros de los cilindros a temperaturas re-~
lativamente elevadas, asi como al utilizar bafios de
impregnacidn de composicidn diferente, por ejemplo a
base de disolventes orgénicos.

Otro inconveniente del fular viene dado por

el chasis del fular, a saber, por una parte, por la
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elevada pérdida de bafio a cada cambio de color ¥y, por
otra parte, por la reducida circulacidn del bafio en el
chasis o también por la diferente circulacidn del bafio
de tefiir en la parte central del chasis junto al géng
ro y junto a los lados del chasis contiguos al género,
de lo que resulta una uniformidad insuficiente de la
distribucidn del colorante sobre el género, tal como
se ha descrito ya detalladamente en la bibliografia.

Otro inconveniente todavia del fular pue-
de verse en que en circunstancias normales no es posi-
ble impregnar un material textil a temperaturas proxi-
mas al punto de ebullicidn de la solucidn de impregna-
cidn utilizada o por encima del punto de ebullicidn de
la misma,

Prescindiendo de que el fular, a pesar de
elevadas medidas de seguridad, constituye una fuente
de accidentes que no se puede pasar por alto, ello
significa también, para el funcionamiento irrepro-
chable del mismo, que se hace necesario un recambio
o rectificado de los cilindros del fular cada vez
que se haya introducido algin cuerpo extrafio duro
entre los cilindros.

Se ha encontrado ahora que es posible de mane

ra muy sencilla impregnar o recubrir en funcionamiento con
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tinuo materiales textiles en forma de banda continua, de
un modo controlable y absolutamente uniforme, con agen-
tes de tratamiento liguidos o fluyentes, para lo cual

el género a tratar corre sobre un cuerpo hueco montado
transversalmente a la direccidn de transporte del géne-
ro y provisto de una hendidura segin el eje longitudinal
(cuerpo que se denomina en lo que sigue Unicamente "cuer
po con hendidura"), mientras que de su interior sale a
través de la abertura de forma de hendidura al menos un
agente de tratamiento que estd sometido a sobrepresidn
hidrdulica y que se aplica sobre el producto fibroso.

En el dmbito del procedimiento de acuerdo
con el invento, la velocidad de la aplicacidn del agen-
te de tratamiento se ajusta en primer lugar a la capa-
cidad de absorcidn del material textil empleado, es de-
cir, a la actividad capilar del mismo para el bafio de
impregnacidn o a la adherencia del mismo para la prepara-
cidn de recubrimiento.

Es objeto ademds del presente invento un
dispositivo para la puesta en prdctica del procedimiento
continuo anteriormente explicado para lé impregnacidn
o recubrimiento uniforme de materiales textiles (1) en
forma de banda continua con agentes de tratamiento 1i-
quidos o fluyentes (2), consistente en al menos un ele-

mento de aplicacidn (3) para el agente de tratamiento,
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asi como elementos de transporte y de gufa (4) para la
banda continua de género, caracterizado porque el ele-
mento de aplicacidn estd constituido por un cuerpo hue-
co ("cuerpo con hendidura) {3) montado transversalmen
te a la direccidn de transporte del género y provisto de
una hendidura (5) segin el eje longitudinal, cuyo cuerpo
contiene al menos una tuberfa de alimentacidn (6) conec~
tada a &1 para el agente de tratamiento.

En el caso mds sencillo, el cuerno con
hendidura (3) empleado de acuerdo con el invento estd
constituido por un tubo obturado eventualmente en ambas
superficies frontales con seccidn transversal redonda
(figura la) u ovalada (figura 1b), o por algin objeto
hueco alargado con perfil anguloso, cuya superficie de
contacto para el género estd realizada de forma curvada
en correspondencia con la trayectoria de transporte del
material textil (figura lc), en los que, en consonancia
con las explicaciones anteriores, estd presente una hen-
didura (5) eventualmente variable y, llegado el caso,
susceptible de ser cerrada, sobre la cual se conduce
el género a tratar, estableciendo éste contacto con el
agente de tratamiento (por ejemplo liquido de impregna-
cidn) que se encuentra en el interior del tubo y que sa-
le a través de la hendidura. Un dispositivo de esta cla~
se ofrece ventajas muy claras frente a los equipos de im-

pregnacidn conocidos, en particular frente al fular uti-
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lizado en primer lugar para fines textiles a causa de
las altas exigencias respecto a la uniformidad del agen
te de tratamiento aplicado. Asf, es posible operar con
un contenido de bafio muy bajo a cansa de las dimensio- |

nes favorables de un tubo, por ejemplo, con el didmetro

" de 30-200 mm, preferiblemente 50-100 mm, con lo que, por

un lado, queda garantizada una pérdida reducida por car-
ga de bafio de impregnacidén, y lo que, por otro lado, con
duce, sin embargo, debido a la rdpida renovacidn del ba-
fio a una elevada uniformidad de la composicidn o de las

condiciones de concentracidn del bafio, por ejemplo refe
rido & las propiedades sustantivas de colorantes ulotros
productos a aplicar. Esto repercute de manera ventajosa

sobre la llamada igualdad de tefiido del género de wno al
otro extremo.

Otras ventajas del nuevo dispositivo de im-
presnacidn consisten en que - aparte de dispositivos
especiales, como se describe mds adelante — no estén
presentes partes giratorias, ademés no se tienen que
utilizar mecanismos de exprimido y, por tanto, no se
presenta desgaste alguno de los forros de los ecilindros
del fular, y el género puede ser impregnado con el méx;
mo cuidado posible. Por corsiguiente, en la impregna-
cidn del género textil no tiene lugar ninguna elimina-

cidn por exprimido del exceso de bafio a presién, pero
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sitivos especiales, como se describe mds adelante - nin-

gin roce del género sobre la superficie del tubo, pues
mediante la presidn ajustable del liquido de impregna-
cidn se puede conseguir una flotacidn del género sobre

el 1{quido junto y detrds de la hendidura del tubo, Ade-
mds, es posible una distribucidn completamente uniforme
de la presidn por toda la longitud del tubo y, por tanto,
por la anchura del tejido, de modo que no existe ninguna
limitacidn para la anchura del género.

Es posible también una impregnacidn cont-
pletamente unifarme del producte textil por toda la an-
chura del género, incluso en el caso de un género extre-
madamente ancho, a causa de que no puede presentarse en
absoluto ninguna deformacidn del tubo, sobre todo porque
éste puede estar apoyado en cualquier punto. La conduc-
cidn del género sobre la hendidura del tubo se realiza
preferiblemente en angulo obtuso, pero son posible tam-
bién conducciones del género en dngulo agudo, por ejem-
plo en el caso de aplicacidn de varios colores, como se
menciona mds adelante.

Con ayuda del dispositivo de acuerdo con
el invento son posibles velocidades del género muy al-

tas, no practicadas todavia hasta ahora en la técnica de
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impregnacidn, siendo repuesto el bafio mediante presidn
correspondientemente elevada (en el caso mas sencillo
recipiente de nivel, pero en general bombas). Ademés,
con este dispositivo se puede impregnar a précticamente
cualguier temperatura del 1iquido de impregnacién, es’
decir, en funcidn de la velocidad del género incluso a
temperaturas que estén por encima del punto de ebulli-
cidn del bafio de impregnacidén utilizado, cuando el tubo
se encuentre en un recinto sometido a sobrepresidn.
La cantidad de bafioc que se ha de aplicar sobre el pro-
ducto fibroso puede dosificarse en amplio margen por
medio de la anchura de la hendidura, la presidn del
1{quido de tratamiento y la velocidad del género (cada.
uno de estos factores individualmente por si solo o
conjuntamente unos con otros). Sin embargo, con ayuda
de estos factores o también con ayuda de la viscosidad
del bafio de impregnacidn se puede realizar igualmente
una absorcidn unilateral del bafio por parte del género,
Para la impregnacidn o el recubrimiento
con el dispositivo de acuerdo con el invento entran en
consideracidn todos los materiales planos adecuados pa-
ra un funcionamiento continuo, pero preferiblemente te-~
jidos, géneros de punto o géneros no tejidos de todas
las fibras textiles de sustancia bdsica homogénea o de

mezclas de las mismas. Para el procedimiento reivindi-
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cado deberan utilizarse para la impregnacidn unicamente
materiales absorbentes bien tratados de antemano, tal
como se presentan actualmente en general en tales pro-
cesos, pero es posible también utilizar género no trata-
do de antemano de forma dptima cuando deban conseguirse
efectos que se deseen no uniformes.

Teniendo en cuenta la dimensidn diferente
de la estructura plana textil a tratar, es necesario que
la longitud de la hendidura y, por tanto, la anchura de
la zona de tratamiento puedan ajustarse a la anchura co-
rrespondiente del género., Esto puede conseguirse en el
caso mds sencillo mediante chapas desplazables e inmo-
vilizables que se puedan disponer por dentro o por fuera
en lakendidura del tubo. Puede ser ventajoso a este res-
pecto que la longitud de la hendidura sea algo mayor que
la anchura del género (figura 2) y que en los extremos de
la hendidura estén montadas pantallas de cubierta (7),
con lo que se puede conseguir una mayor absorcidn del
bafio en los bordes del género, que contienen en general
mds fibras textiles.

Mediante un ajuste especial de la anchura
de la hendidura y en cooperacidn con la presidn del bafio
se puede conseguir que resulte posible compensar de ma-
nera controlable diferencias en el poder de absorcidn de

bafio del producto fibroso por toda la anchura del género,
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en dependencia del tratamiento previo del género o de

la construccidn del tejido. Sin embargo, resultan nue-
varente de este hecho ciertas posibilidades de formacidn
de dibujo respecto al material textil a tratar. Debido a
un ajuste constantemente variable de la anchura de la’
hendidura durante el transporte del género se estd efec
tivamente en condiciones de producir también densidades
de aplicacidén diferentes que hacen transicidn continua-
mente de una a otra, por ejemplo diferencias de intensi-
dad del color por toda la longitud de la banda continua
de género, Sin embargo, como alternativa es posible tam-
bién en principio lograr mediante anchuras de hendidura
diferentes fijas (por ejemplo creciendo continuamente por
toda la longitud o de una sola vez en forma de trapecio)
una aplicacidn no uniforme deseada del bafio de coloran-
te. Por consiguiente, es ventajoso que este dispositivo
de regulacidn para la anchura de la hendidura, que en el
caso mds sencillo consiste en una chapa desplazable en el
tubo junto al lado interior de la hendidura, esté subdi-
vidido en varias partes regulables por pantallas (8) (fi-
gura 3), de modo que, por un lado, se ofrece la posibi-
lidad de una variacidn de la anchura de la hendidura por
toda la longitud, pero, por otro lado, se puede realizar
también una variacidn unicamente en los bordes o Unica-

mente en el centro o, en caso de una absorcidn diferente
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del bafio, Unicamente en los puntos correspondientes
0, en caso de una asbsorcidén diferente del bafic inten-
cionademente deseada, en los puntos deseados.

Por Ultimo, resulta de esto todavia otra
clase de formacidn de dibujo con ayuda del dispositivo
de acuerdo con el invento, para lo cual se puede cerrar
completamente la anchura de la hendidura por puntos de
acuerdo con las pantallas (8) de la hendidura o bien
a ciertas distancias periddicas o aperiddicas por toda
le longitud de la hendidura, obteniéndose efectos se-
mejantes al estampado.

Sin embargo, se consiguen tembién los mis-
mos efectos de tefiido cuando el tubo estd squividido
en toda su longitud en departamentos individuales (3a-3e),
por ejemplo, 5 a 19, preferiblemente 5 a 9 segmentos,
con entrada de bafio propia en cada caso (6a-6e) (figu-
ra 4), que eventualmente pueden ser alimentados con 1i
qulido de impregnacidn & través de tuberias de alimente
cidn separadas y que, como consecuencis, se pueden po-
ner bajo presidén diferente del bafio. Se presentan con-
diciones similares respecto al disposgsitivo empleado se-
gin la figurs 4 siempre que estos segmentos diferentes
(3a~-3e) se carguen con baiios de tratamiento de tono de
color y/o concentracidn diferente, con lo que se pueden
congeguir efectos multicolores a los llamados efectos de

sombreado.
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ELl valor especial del tubo con hendidura
de acuerdo con el invento frente a otros dispositivos de
impregnacidn estriba ademds en que con él se puede apli-
car précticamente cualquier cantidad deseada de bafio. Asi,

5 es posible también aplicar al género cantidades de bafio
extremadamente pequeflas, como las que pueden ser desea-
bles, por ejemplo, en la aplicacidn de productos quimi~-
cos, especialmente en procesos de fijacidn para género
estampado con colorantes (procedimiento de fijacién de

10 dos fases) .

Con el nuevo dispositivo se puede reali-
zar la aplicacidn del bafio no solo sobre género seco,
sino también sobre género himedo, sin que se produzca
un debilitamiento constante de la concentracidn del ba-

15 fio de impregnacidn a causa del arrastre de humedad re-
sidual a través del 1fquido situado sobre el producto
textil hacia el interior del chasis del fular. Este es-
tado de cosas es ventajoso, por ejemplo, en procesos de
apresto diferentes, como acabado de alta calidad, etc.,

20 porque el género no ha de someterse entonces a un seca-
do intermedio.

Otra variante del dispositivo de acuerdo
con ¢l invento consiste en que -andlogamente a como ocu-
rre en la serigraffa por rotacidn- estd montado sobre el

25 tubo y, por tanto, también sobre la hendidura (5a) para

8-11-714 - 12 -
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el bafio un tamiz (9) (figura 5) que a causa de la presién
del bafio desde dentro tiene una distancia a la superficie
del tubo, que depende de dicha presidn, de modo que la
aplicacidn del bafio puede ser influenciade ahora por otro
elemento de control a saber, la tensién del género. Cuan
to més fuerte sea la tensidn del género tanto més bafio pue
de atravesar el tamiz hasta la superficie del género.

En caso de parada repentina del género, es-
pecialmente cuando el liquido de impregnacidn estd a ele
vada presidn, o cuando se trabaja en las condiciones dadas
e tempsraturas que se encuentran por encima del punto de
ebullicidn del bafio de impregnacidén empleado, es ventajoso
gue la abertura (5a) de forma de hendidura del tubo pueda
cerrarse desde parcialmente hasta por completo (figura 5),
por ejemplo mediante un cierre (10) con seccidn transver-
sal cuneiforme en el interior del tubo, que se puede re-
gular por medio de un husillo o de un circuito magnético,

Dentro del tubo o de los diferentes segmentos
unos cilindros de tornillo sin fin o equipos adiciona-
les similares, por ejemplo bombas diversas, entre otros,
pueden cuidar de una homogeneizacidn de la circulacidn
del bafio, lo que puede aportar ventajas especialmente en
caso de une aplicacidn de balio muy pequefia, principalmente,
como es natural, cuendo la pequefia aplicacidn del bafio

se efectde no por elevada velocided del género, sino por
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reducida presidn del bafio.

La hendidura misma del tubo puede estar rea
lizada en el caso mds sencillo de la forma representa
da en las figures la~1c con el simbolo de referencis (5);
sin embargo, puede tener también otras formes, como estd
simbolizado, por ejemplo, segin la figura 6 mediante el
simbolo de referencia (5b).

Seglin otra modificacidn del dispositivo de
acuerdo con el invento, que estd reproducida por la fi
gura Ta, dos tubos (3) con hendidura, entre los cuales
corre el género (1) pueden estar situados también uno en
frente de otro, conteniendo uno el bafioc (2), mientras que
el otro estd sometido a vacfo parcial (11) y, por tanto,
agpira el bafio unilateralmente aplicado total o parcial-
mente & través del género. Se pueden lograr resultados
correspondientes cuando el tubo de aspirascidn sometido a
presidn reducida (11) no se encuentre directamente sobre
el tubo de aplicacidn del bafio, sino que esté instaledo
en posicidn esndloga a poca distancia por detrds del mis-
mo (en el sentido de la direccidn del transporte del gé-
nero) (figura Tb).

Segin el invento, en clertos casos puede ser
conveniente, particularmente para calidades tupidas o pg
sadas del género, gue dos o varios de estos tubos con hen

didura (3) sean conectados uno tras otro en orientacidn
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transversal respecto al recorrido de transporte del pro-
ducto fibroso (figura 8), lo que desde el punto de vista
del espacio requiere s6lo un sitio reducido. Esta combi-
nacidn permite entonces, empleando el mismo agente de
tratamiento, aumentar la absorcidn del bafio a través del
material textil, particularmente a alta velocidad del
género. Naturalmente, es posible también que desde

dos o varios tubos con hendidura (3) exactamente enfren-
tados o desplazados en el sentido de la direccidn del
transporte del género, asi como montados a ambos lados
del género, el bafio de impregnacidn sea transferido al
mismo tiempo a ambos lados del género (figura 9), pudien
do servir estos tubos con hendidura simultdneamente como
cilindros de desviacidn para el producto fibroso. Con un
dispositivo de impregnacidn de esta clase se estd en con-
diciones de aplicar dos agentes de tratamiento diferentes,
por ejemplo colores, sobre los dos lados del género o con-
seguir sucesivamente, en caso de desconexidn y conexidn
diferentes de los distintos tubos con hendidura, efectos
multicolores reproducibles.

Para la produccidn de tales efectos multi-
colores no es absolutamente necesario a este respecto que
estén conectados uno tras otro varios tubos (3f-3h) (fi-
gura l0a). Se pueden conseguir los mismos efectos exac-

tamente igual de bien con un cuerpo con hendidura de mayor
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yolumen, que esté subdividido en varias cémaras indi-
viduales (3f-3h) (figurs 10b), cuyas hendiduras corres
pondientes transfieran al género en tiempos previamente
progremados los distintos bafios de colorante (2f-2h).

De meners similar es posible tambidn que el
material fibroso corra sobre varios cuerpos conecte-
dos uno tras otro con hendiduras desplazadés leteral-
mente (paralelamente) respecto & la anchura de sus zonas
de tratemiento y que eventualmente se solapan, asi como
alimentados con agentes de tratamiento de clase, por
ejemple tono de color, o concentracidn diferentes (fi-
gura 11), o bien sea conducido sobre un cuerpo hueco
comin (figura 12) que, conservando la disposicidn de-
seada conforme al dibujo de las hendiduras (5j-5m), es
té subdividido en las posiciones localmente diferentes
entre si por toda la anchura del género en cdmaras in-
dividuales diferentes (3j-3m). Mediante la disposicidn
especial de las hendiduras se logra obtener entonceé
dibujos longitudinales gque corren uno dentro de otro
(solapamientos), asi como también delimitaciones niti
das que pueden ser influenciesdas todavia muy claramen
te por la viscosidad de los bafios de impregnacidn, pero
también se pueden obtener zonas no tefiidas.

Por consiguiente, utilizando bafios diferen-

tes para dibujos longitudinales, asi como a causa de la
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aplicacidn de otros tonos de color en tiempos dife-
rentes se pueden lograr, segin el invento, dibujos re
producibles, pudiendo conseguirse medisnte el control
crondlogico, la disposicidn de las hendidures y la vis
cosidad de los bafios dibujos gue discurran uno dentro
de otro o contornos exactos en las direcciones longitu
dinal y trensversal y pudiendo reforzarse ademds estos
efectos mediante absorcién diferente del baflo, por ejem
plo mediante regulacidén de las anchuras de las hendidu~
ras. Utilizando el prinecipioc de aplicacidén de acuerdo
con el invento de agentes de tratamiento ligquidos o flu
yentes, se puede regular automdticamente de manera ven
tajosa la aplicacidn del bailo por conversidn de impulsos
de medida de humedad o de color mediante las diferentes
anchuras de hendidura o bombes de presidn para los dis-
tintos segmentos.

Dado que la aplicacidn de tonos de color di-
ferentes a velocidades distintas de traslacidn del gé-
nero ha de controlarse cronoldgicemente y dado que en
particular a velocidades muy altas del género este con-
trol dependiente del tiempo ha de realizarse con extraor
dinaria exactitud, puede ser ventajoso en determinados
casos que ge utilicen tubos con hendidura giretorios (3)
¥ que el bafio de impregnacidn sea transferido al género

e través de une cubierta regulsble interior (12) a in-
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tervalos de tiempo previamente determinados. Natural-
mente, en algunos casos es necesario a este respecto,
en funcidn de la longitud del dibujo, que el género
sea conducido bajo un dngulo pequefio en torno al tubo
v que eventualmente el tubo, en los lugares en que
no es tocado por el género, sea limpiado mediante un
dispositivo especial {rascador separador) del bafio que
eventualmente salga a través de la hendidura. Segﬁn
el invento, esto se puede efectuar - utilizando cuer-
pos con hendidura que estdn constituidos por tubos de
doble envolvente, cuvo tubo exterior (3) provisto de la
hendidura puede moverse en torno al eje longitudinal
(figura 13) y, por tanto, gira simultdneamente en con-
sonancia con la velocidad del género, mientras que el
tubo interior (12) ocupa una posicidn fija. De esta
manera se deja libre el paso del agente de tratamien-
to Unicamente cuando tanto la hendidura del tubo exte-
rior como también la del tubo interior se han puesto en
coincidencia una con otra. Se pueden conseguir también
efectos andlogos de tefiido con un tubo con hendidura
exterior fijo (3) cuando un tubo interior (12) con hen
didura eventualmente regulable, que gira en sincro-
nismo con la velocidad del género, controla la alimen-
tacidn de bafio a la hendidura del tubo exterior (figu-

ra 14).
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La disposicidn segin la fizura 13 ha de
considerarse como especialmente favorable desde el
punvo de vista del tefiido, ya que utilizando este
principio el género no es arrastrado sobre el cuer-

5 po con hendidura, sino que a causa del giro del tubo
exterior es transportado culdadosamen.e y de forma
ampliamente pobre en tensidn y exenta de dilatacidn
sobre el punto de contacto con el agente de trata-
miento.

10 Esta solicitud que corresponde a la pre-
sentada en la Repiblica Federal Alemana, el dia 28 de
Diciembre de 1973, bajo el N® P 23 65 079.5, se acoge
a los beneficios del artfculo 51 del vigente Bstatuto

sobre Propiedad Industrial.

15

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que
20 se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguilentes:
12,.- Un procedimiento continuo para la im-
pregnacidn o recubrimiento uniforme de materiales texti-

25 les en forma de banda continua con agentes de tratamien-

8F1L1-74 - 19 -
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to liquidos o fluyentes, caracterizado porque el gé-
nero a tratar corre sobre un cuerpo hueco montado
transversalmente a la direccidn de transporte del gé-
nero y provisto de una hendidura segin el eje longiti-
dinal (cuerpo denominado en las reivindicaciones sigulen

tes Unicamente Ucuerpo con hendidurat), mientras que de

su interior sale a través de la abertura de forma de hen-

didura al menos un agente de tratamiento que estd some-
tido a sobrepresidn hidrdulica y que se aplica sobre el
producto fibroso.

28 ,- Un procedimiento segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizado porque la cantidad del agen-
te de tratamiento a aplicar sobre el producto fibroso
se dosifica por medio de la anchura de la hendidura, la
presidn del bafio y la velocidad del género (cada uno
de estos factores individualmente por si solo o con-
juntamente unos con otros).

3&,- Un procedimiento segin la reivin-
dicacidn 28, caracterizado porque mediante variacidn
de la presidn del bafio y de la anchura de la hendidura
se compensa un poder de absorcidn diferente del produc-
to fibroso para el agente de tratamiento por toda la
anchura del género.

L& .- Un procedimiento segin las reivin-

dicaciones 12 a 3%, caracterizado porque mediante ajuste
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no uniforme de la anchura de la hendidura durante el
transporte del género se producen en toda la longitud
de la banda continwa de género densidades de aplica=-
cidn (concentr aciones) diferentes del agente de tra-
tamiento, que eventualmente hacen transicidn de una a
otra de manera continua.

58 ,~ Un procedimiento segin la reivin-
dicacidn L&, caracterizado porque la anchura de la hen-
didura se ajusta de manera diferente en corresponden-
cia con secciones determinadas de la longitud de la
hendidura (por segmentos).

6&.~ Un procedimiento segin las reivin-
dicaciones 12 a 5%, caracterizado porque la anchura de
la zona de tratamiento se ajusta de manera diferente
variando la longitud de la hendidura.

78,~ Un procedimiento segin las reivin-
dicaciones 12 a 62, caracterizado porque la longitud
de la hendidura estd subdividida en zonas de diferente
presidn del bafio.

g&,~ Un procedimiento segin las rei-
vindicaciones 1% a 7%, caracterizade porque la longitud
de la hendidura estd subdividida en zonas con clase
y/o concentracidn diferentes del agente de tratamiento.

98,- Un procedimiento segin las reivin-

dicaciones 12 a 8%, caracterizado porque el producto
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fibroso corre sobre varios cuerpos con hendidure coneg
tados uno tras otro en orientacidn transversal con reg
pecto al recorrido de transporte del género y alimen-
tados con agentes de tratamiento iguales o diferentes. -

102.- Un procedimiento segin las reivindi-
caciones 12 a 82, caracterizado porque el producto fi
broso corre sobre varios cuerpos con hendidura conecta
dos uno tras otro en orientacidn transversal respecto
a la direccidn del transporte del género, — las hendi-
duras estando desplazadas lateralmente con relacidn a
la anchura de sus zonas de tratamiento y que eventual-
mente se solapan -, asi como alimentados con agentes de
tratamiento de clase y/o concentracidén diferentes.

118.- Un procedimiento segin las reivindica-
ciones 92 o 108, caracterizado porque en lugar de va~
rios cuerpos con hendidura conectados uno tras otro se
utiliza un elemento de aplicacidn de mayor volumen que
contiene varios departementos individuales para los agen
tes de tratamiento respectivos con hendidura correspon
diente en cada caso.

128,~ Un procedimiento segin las reivindica-
ciones 12 a 118, caracterizado porque el agente de tra=-
temiento aplicado por un lado es absorbido total o par
cialmente a través del producto fibroso (desde el lado

opuesto).
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132,- Un procedimiento segin las reivin-
dicaciones 1% a 8%, caracterizado porque desde ambos la-
dos se aplica sobre el producto fibroso el mismo agente
de tratamiento o un agente de tratamiento diferente.

148,~ Un procedimiento segln las reivin-
dicaciones 1% a 132, caracterizado porgue la aplicacidn
del agente de tratamiento con miras a la formacidn de di-
bujo se reduce o interrumpe periédica o aperiddicamente.

158,~ Un procedimiento segin las reivindi-
caciones 1% a 14, caracterizado porque la aplicacidn del
agente de tratamiento se regula automdticamente por conver-
sidn de impulsos de medida de humedad o de color mediante
las diferentes anchuras de hendidura o bombas de presidn
para los distintos departamentos (segmentos).

16%.- Un procedimiento segin las reivindica-
ciones 1& a 15%, caracterizado porque la impregnacidn o re-
cubrimiento se efectia sobre género seco.

172,- Un procedimiento segdn las reivindi-
caciones 18 a 15%, caracterizado porque la impregnacidn
o recubrimiento se efectia sobre género himedo,

182,~ Un procedimiento segin las reivindica-
ciones 12 a 173, caracterizado porque la impregnacidn o
recubrimiento del género se efectda con un agente de trata-
miento calentado a temperaturas por debajo del punto de

ebullicidn,
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192,- Un procedimiento segin las reivin-
dicaciones 12 a 172, caracterizado porque la impregna-
cidn o recubrimiento del género se efectda con un agente
de tratamiento calentado a altas temperaturas, eventual-
mente bajo presidn elevada.

202 ,~ Un procedimiento segin las reivindi-
caciones 1% a 192, caracterizado porque como agente de
tratamiento se utilizan baflios de colorante, baflos de apres
to, bafios de agentes auxiliares, bafios de productos qui-
micos o pastas o preparaciones de recubrimiento,.

212, Un procedimiento segin las reivindi-
caciones 1% a 202, caracterizado porque se utilizan agen-
tes de tratamiento sobre base acuosa o a base de disolven-
tes orgdnicos.

222 .~ Un dispositivo para la puesta en pric-
tica del procedimiento continuo para la impregnacidn o re-
cubrimiento uniforme de materiales textiles en forma de
banda continua con agentes de tratamiento liquidos o flu-
yentes segin las reivindicaciones 1% a 21%, consistente
en al menos un elemento de aplicacidn para el agente de
tratamiento, asi como elementos de transporte y de gufa pa-
ra la banda continua de género, caracterizado porque el
elemento de aplicacidn estd constituido por un cuerpo
hueco ("cuerpo con hendidura") montado transversalmente

a la direccidn de transporte del género y provisto de una
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hendidura segin el eje longitudinal, cuyo cuerpo con
tiene al menos una tuberia de alimentacidn conectada
a él para el agente de tratamiento.

238,- Un dispositivo segin la reivindicacidn
228, caracterizado porque el cuerpo con hendidura estd
constituido por un tubo obturado eventualmente en ambas
superficies frontales con sececidn trensversal redonda u

ovalada.

248, Un dispositivo segin las reivindicacig
nes 228 y 238, caracterizado porque en el cuerpo con hen
didura esfén presentes medios para controlar la longitud
de la hendidura.

258,- Un dispositivo segin las reivindicacio
nes 228 a 248, caracterizado porque en el cuerpo con
hendidurs estén presentes medios dispuestos eventualmen
te en zonas para controlar o para cerrar desde parcial
hasta completamente la anchura de la hendidura.

268.~ Un dispositivo segin las reivindicacio
nes 222 a 258, caracterizado porque el cuerpo con hendi
dura estd subdividido por toda la longitud de la hendidu
re en varios departamentos (segmentos) que estdn equipa
dos eventualmente con tuberias de alimentacidn separadas
para el agente de tratamiento.

272.- Un dispositivo segin las reivindicacig

nes 228 a 262, caracterizado porque sobre toda la aber
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tura de forma de hendidura estd montado un tejido de
tamiz,

282 - Un dispositivo segin las reivin-
dicaciones 222 a 27%, caracterizado porque dentro dgl
cuerpo con hendidura o de los diferentes segmentos
estdn presentes adicionalmente elementos de circulacidn
para el agente de tratamiento.

292 .- Un dispositivo segin las reivin-
dicaciones 222 a 282, caracterizado porque varios cuer-
pos con hendidura estdn conectados uno tras otro en
orientacidn transversal respecto a la direccidn de
transporte del género,

30&,~ Un dispositivo segin la reivin-
dicacién 292, caracterizado porque en el dmbito de la
disposicién para la conexidn sucesiva de varios cuerpos
con hendidura, las correspondientes aberturas de forma
de hendidura de los mismos estdan lateralmente (parale-
lamente) desplazadas, eventualmente con solapamiento
parcial.

312,- Un dispositivo segin las reivin-
dicaciones 29% y 308, caracterizado porque en lugar de
la disposicidn para la conexidn conjunta de varios cuer-
pos con hendidura individuvales, en un cuerpo hueco de
mayor volumen estdn alojados varios departamentos indi-

viduales con abertura de forma de hendidura correspon-
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diente en las posiciones locales deseadas.
328,~ Un dispositivo segin las reivindica-
ciones 228 a 312, caracterizado porque direofamente
enfrente de la abertura del cuerpo con hendidura o a
5 poca distancia de ella estd montado un dispositivo
de aspiracidn a poner bajo depresidn pera el agente
de tratamiento procedente de la banda continua de gé
nero.
338,- Un dispositivo segin las reivindice-
10 ciones 228 g 328, caracterizado porque con miras a
aplicar por ambos lados el agente de tratemiento so-
bre el género, al menos dos cuerpos con hendidura es
tén conectédos uno frente a otro en correspondencia
con el eje longitudinal de su aberture de hendidura.
15 348,~ Un dispositivo segin las reivindica-
ciones 228 a 332, caracterizado porque los cuerpos
con hendidura estdn constituidos por tubos de doble
envolvente que son méviles en torno al eje longitudi
nal y que por ello estén configurados por dentro o por
20 fuera de manera que giran conjuntamente (con el trang

porte del género). ,
3582,- UN PROCEDIMIENTO CONTINUO PARA LA IM

PREGNACION O RECUBRIMIENTO UNIFORME DE MATERIALES TEX

TILES.,
25 Tal y como se ha descrifo en la Memoria

2412-T4 - 27 -
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que antecede, representado en los dibujos que se
acompaflan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiocho ho-
jas escritas a midquina por una sola cara,

Madrid,

i, 21DIC. 197k

Alberiode é}zaburu

Por l’odar% é,}/&
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