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MEMORIA DESCRIPTIVA*
La invención se refiero  a unas mejoras Introducidas en la  

fabricación de ¡zapatos y mas particularmente do calzado foso ñi­
ño ligero y de tacón de cufia, aunque esta enunciación no es on 
modo alguno lim itativa

El proceso industria l o manual seguido en esta fabricación 
es e l siguiente!

Las piezas de corte son conseguidas en maquinaria adecuada 
que secciona la s  correspondientes piezas de tejido* ya cea este 
natural o s in té tico , ta l  como p ie l y sus derivados o en cualquiex 
material p lástico , puRiondo dichos cortes sor liso s , trenzados, 
perforados, do laminas superpuestas y en cualquier otra posible 
variante constructiva.

Dichos cortes catan ajustados anatómicamente y en diversas 
configuraciones, aunque en e l presente caso, esta formado por 
una pieza enteriza que bordea periféricamente a la  parte supe­
r io r  del piso.

El corte en cuestión presenta la  pala corrada y la  parto 
posterior ae va reduciendo gradualmente de altu ra  hacia e l ta­
lón , cu cuyo sector alcanza una altura aproximada, a la  del vivo 
correspondiente.

Todo ol corte presenta su borde plegado hacia e l  exterior 
en una anchura uniforme, formando un cerco que va cosido sobro 
ol piso, a base do puntadas equidistantes.

El piso propiamente dicho os de matorial flexible y re s is­
ten te , ta l  como goma o materias olaatomeras y recubre toda la  
parte inferior Rol conjunto, llevando en la  zona posterior un 
tacón plano de escasa a ltu ra .

En la  parto media posterior del zapato, se dispone de una 
cuSa de corcho o matorial sim ilar, que va en disminución ha-
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cia la  parto anterior..
Esta cuBa va fijada sobre la  parto su p r io r  corr sopor diento 

del piso aludido.
Por encima de dicha ouHa, so diapone una capa de material 

5*- flex ib le , igual o d istin to  a l del pico, prolongándose anterior­
mente hacia la  puntera y yendo fijada sobre la  parto anterior 
del indicado piso.

PeriRoncamente en e l borde del corto, so dispone una tira  
que queda superpuesta oobre e l mismo, alendo do igual anchura 

10.- y quedando ambos olomtos fijados por el oosido mencionado, e l 
que constituye a l  propio tiempo un medio decorativo.

En la  parto media anterior do la  capa aludida intermedia 
se superpone una p lan tilla  sencilla  apropiada, asimismo fijada 
por d  cosido indicado.

15*- La parto media posterior presenta otra p la n til la  almohadi­
llada a haoo de un material nicroporooo que se prolonga hacia 
e l talón, confiriendo a oste sector una gran comodidad para el 
usuario.

Todas la s  uniones refridaa , a excepción del cosido son 
20*- conseguidas per pegado, sometiéndose e l zapato a  un proceso de 

intonsa presión hasta la  deoocaoion del coloide utilizado.
La embocadura o parte superior periférica del corte, com­

porta un ribete cosido.
En la  fabricación da esto zapato se u tilizaran  los uate- 

25.- ría les  mas apropiados, siendo sus formas y dimensiones la s  que 
se consideron mas convenientes.

Descrita suficientemente la  naturaleza do la  Patente, ao 
hace constar expresamente que cualquier modificación do deta­
l le  que se introduzca en la  mioma, se considerara incluida don- 

30. -  tro  de eota protección en tantd que no a lte re  o modifique



esencialmente su. finalidad carac teristica .
N O T A

Por ultimo se declaran de novedad y propia invención, la s  
siguientes!

5*<* R E I V I N D I C A C I O N E S *
IB ,- Mejoras introducidas en la  fabricación do zapatos, 

caracterizadas esencialmente porque comprenden la  formación de 
la s  pie sao do corte, a p a rtir  del empleo de laminas de materia** 
le s  ligeros y resis ten tes , naturales o sin té ticos, que son cor-* 

10.- tadas mecánicamente bajo patronajes anatómicamente preestable­
cidos, presentando estos cortes una pala enteriza y en dismi­
nución progresiva bacia e l  ta len , en cuyo punto la  a ltu ra  es 
mínima, plegándose manual o meanicamante dichos bordea en una 
anchura uniforma, cuya disposición permito la  posterior adapta— 

15*- cion de dicho corto sobre la  perife ria  de la  base general del
proio zapata, adaptándose en la  embocadura del corte un vivo que 
queda fijado por cosido mecánico#

26. -  Mejoras introducidas en la  fabricación de zapatos, 
según la  anterior reivindicación, caracterizadas esencialmente 

20.- porque comprenden la disposición de uns tacones do cuHa, a base 
do material ligero y re si atonto, ta l  como corcho aglomerado o 
material sim ilar, que se prolonga desde e l enfrasque hasta el 
ta lón , disponiéndose por encima do la  cuRa una capa de material 
flexible que se prolonga hacia la  parte an terio r, realizándose 

25.- una unión permanente por medio do pegado^
36. -  Mejoras introducidas en la  fabricación de zapatos, 

según la s  anteriores reivindicaciones, oaro eterizadas esencial­
mente porque comprenden la  aplicación do p la n tilla s  sencillas 
en la  parto modia anterior dol calzado y en la  media posterior 

30*- se sitúan unas capa o de material microproso que son guarnecidas
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10,<*

por una p la n tilla  superior, reallsondóse la unión do dichaa 
piezas por un proceso de aplicación do aglomerante coloidal, 
aiendo sometido e l conjunto a una íhee de intonsa prooion me­
cánica M ata la  coagulación del coloide utilizado,

4*.- Mejoras introducidas on la  ¡fabricación do zapatos, 
según la s  anteriores reivindicaciones, caracterizadas eaen- 
oioloente porque ao realiza e l corto de t i r a s  do anchura uni­
formo, que se superponen sobre los bordos pie,,ados do la  pie­
za do corte, cubriendo toda la periferia  y siendo unidas por 
medio de cosido mecánico, do puntada equidistante.

5*.- MEJORAS iniRODJCIDAS EN LA FABRICACION DE RAMIOS,
Madrid, 21 de Diciembre de 1.974*-
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