
ROMERO 4 3 5 - 2 2 8

M E M O R I A  I E S . C E I P T I T A  
correspondiente a la solicitud de una

PATÉÍTE DE INYECCION

Solicitante: PIEERE-HENRI GAUTHIER; SOCIETE INDUSTRIE
LLE DES USINSS DE LA LAUSE EL DE LA RI CHANDE.

Domicilio: Rué des Prés, PONT DE L'ARN, Tarn, Francia-,
LE BOUT DU PONI DE L'ARN, Tarn, Francia. ■

Enunciado: PROCEDIMIENTO Y SU CORRESPONDIENTE MAQUINA 
QUE PERMITE EXTRAER AUTOMATICAMENTE, UNA 

. POR UNA PIELES DE ANIMALES, U HOJAS IRESGU . :
' LARES DE MATERIAL FINO Y FLEXIBLES, AMONTO 

NADAS EN UNA PILA.
Prioridad: de la solicitud de patente francesa ns 

7346064 d e l.21 de diciembre del 1.973*

I

X • &•

POOR
QUALITY



5

10

15

20

25

30

-  2 -

Tratándose de curtido, tinte, zurrado, etc. de 
pieles de animales, es conocido que cuando una fase del tra 
tamiento se ha terminado en el ta ller correspondiente, se 
recuperan las pieles una por una y se amontonan en pilas que 
se transportan hasta el ta ller que asegura la fase siguien­
te del tratamiento. En este ta ller son tomadas una por una, 
tratadas, nuevamente amontonadas en pilas y dirigidas hasta 
el siguiente ta ller y asi sucesivamente. Actualmente, estas 
sucesivas fases del tratamiento son por sí mismas cada vez 
realizadas en máquinas automáticas que incluyen:

-  a la entrada, un transportador de alimenta­
ción en el cual un operario deposita una por una las pie­
les que tosa de la pila-qué le ha sido entregada,

- y ,  a la salida, un transportador de súminis 
tro en e l  cual otro operario toma las pieles tratadas con el 
fin  de amontonarlas en una plataforma que será transportada 
en un carro hasta el siguiente ta ller.

Si bien el afilamiento de las pieles suminis­
tradas por una unidad puede ser relativamente mecanizado 
con el objeto de eliminar las intervenciones manuales 'entre 
tratamientos automáticos, por e l contrario, e l problema que 
consiste en extraer de las pilas las pieles a la entrada 
del taller es de solución bastante d i f í c i l  por múltiples 
motivos: en efecto, las pieles están amontonadas a granel 
las unas encima de las otras; sus contornos son irregulares 
y la pila presenta un aspecto muy irregular, tanto en los 
bordes en los cuales cuelgan por doquier trozos irregulares 
como en la parte superior en razón de los múltiples 'tomos1' 
debidos a ciertos sobreespesores locales de las pieles su­
perpuestas. En la periferia, estas presentan ondulaciones



en el sentido de le. altura o pliegues más o menos aplasta­
dos. Algunas pieles están perforadas. la electricidad es­
tática engendrada por las operaciones mecánicas a las cua­
les se someten las pieles, las fuerzas de atracción super­
fic ia les  debidas a la humedad, el aplastamiento al cual es­
ta sometida la parte inferior de la pila y, algunas veces, 
un almacenamiento prolongado, determinan un verdadero "pe­
gado" de las pieles las unas en las otras, finalmente, si 
se tiene en cuenta las irregularidades superficiales presen 
tada3 por las pieles por el lado "carne" de las mismas, pue­
de verse que la mecanización de la operación que consiste 
en extraer las pieles de las pilas de pieles es muy d if íc i l  
de resolver en condiciones que aseguren una extraed ón 're­
gular de las pieles una p:or una, siguiendo cada una inme­
diatamente a la otra. 1 . ■

Igualmente, con el objeto de limitar las in­
terrupciones del proceso automático determinadas por las 
operaciones manuales que inmovilizan cerca de las máquinas 
unos operarios cuyo trabajo es muy monótono, y cuyo coste 
es cada ves más elevado, se han hecho esfuerzos para situar 
extremo contra extremo las diversas unidades de tratamiento 
y asegurar, por medio de transportadores adecuados, la trans 
misión directa de las pieles de una unidad a la otra.

Sin embargo, estas soluciones incluyen nume­
rosas limitaciones en razón de la amplísima variedad de las 
calidades tratadas y de la configuración extremadamente irre­
gular de las pieles de una misma calidad o de una misma en­
trega. Sn particular, estando en presencia de talleres ya 
instalados o dispuestos en locales más o menos ale jados, I03 
equipos de transporte destinados para servir como relés
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entre unidades sucesivas no son fáciles de realizar a un 
coste económico y con una buena garantía (en probabilidad, 
frecuencia o duración), respecto a los incidentes capaces 
¿e paralizar la cadena en su totalidad.

Ya pue el transporte de las pilas de las pie­
les en plataformas entre talleres ofrece una gran flexib i­
lidad a los industriales peleteros ya instalados, y eonstitu 
ye una operación tradicional poco costosa, se ha vuelto a 
esta solución y se ha intentado resolver el problema de la 
extracción de las pieles amontonadas en pilas pue sigue 
siendo el único obstáculo para una mecanización más adecua­
da de las instalaciones cuyas unidades están distribuidas 
en condiciones bastante d ifíc ile s .

A este efecto, la pila se sitúa generalmente' 
en una plataforma equipada de un elevador el cual, gracias 
a un palpador pue descansa sobre la p iel situada en la-par­
te superior, ajusta constantemente la altura de esta p iel de 
modo pue se sitúe al nivel del transportador de alimenta­
ción de la unidad de tratamiento.

De este modo basta con transferir "horisontal­
mente" desde la pila hasta el transportador, la p ie l pue 
descansa en la parte superior de la pila.

A este efecto, se ha propuesto utilizar el' 
sistema de transferencia bien conocido en las máquinas gi­
ratorias para imprimir periódicos y pue consiste:

-  en aplicar, en una posición predeterminada 
encima de la cara superior de la piel pue descansa en la 
parte superior del montón, un cabezal de aspiración conec­
tado a una fuente de depresión,

-  en desplazar, hacia una zona de descarga (es
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decir hacia la superficie de la cinta de correas paralelas 
que alimenta las unidades por ejemplo de tinte) e l cabezal 
de aspiración que arrastra con él la p ie l torrada y reteni­

da por aspiración,
-  en desconectar el cabezal de aspiración de 

su fuente ne depresión,
-  en hacer volver el cabezal a la posición 

iricial predeterminada,
-  y en empezar nuevamente el c ic lo .
Sin embargo, las irregularidades indicadas 

más arriba (agujeros, zonas porosas), y las uniones físicas 
de atracción desarrolladas en las caras enfrentadas de las 
pieles hacen que muy frecuentemente, se arrastre no aclamen 
te la piel superior sino "también la que está situada por de 
bajo, introduciendo así perturbaciones inaceptables en el 
funcionamiento de la unidad de tratamiento.

Si se reduce la depresión del cabezal de aspi­
ración, para evitar este inconveniente, se producen enton­
ces fa llos de alimentación de la máquina.

Este último tipo de incidente ocurre también 
cuando debajo del cabezal de aspiración se presenta un p lie­
gue de la p ie l ya que ésta no puede ser arrastrada y la uni 
dad de tratamiento continúa entonces funcionando, sin ser 
alimentada, hasta que un operario se de cuenta de e3te in­
cidente.

Las perturbaciones producidas por estos inci­
dentes son tales que estas máquinas de extracción, teniendo 
en cuenta la inevitable variedad de los defectos de las pie­
les (los cuales deben ser aguantados desgraciadamente) re­
quieren intervenciones demasiado frecuentes que hacen perder-

z'
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toda la economía realizada en el puesto del operario e in­
troducen en las unidades de tratamiento perturbaciones de­
masiado importantes que comprometen su explotación normal.

Se observará que el problema que consiste en 
extraer las pieles de una pila es tanto más delicado cuantb 
que no es posible explotar las soluciones tradicionales uti 
lizadas para las hojas de papel lisas, ímgulares, del mismo 
fomato y con bordes netos; igualmente, no pueden aplicarse 
las soluciones utilizadas para tomar, una por una, chapas 
metálicas muy engrasadas amontonadas en pila, ya que, .inde­
pendientemente de la regularidad de los bordes de las cim­
pas del mismo formato (que no existe en las pilas de pieles), 
las chapas presentan _una'rigidez intrínseca que permite, 'an 
tes de accionar el cabezal de aspiración, levantar el borde 
de la chapa superior por medio de una pieza especial, mien­
tras que las pieles son flexibles y no ofrecen una zona de 
asiento regular para que puedan ser levantadas en sus bor­
des. .

El invento tiene por objeto el permitir separar 
de la p iel subyacente y en una fase preparatoria, la p iel 
que descansa en la parte superior de un.a pila en condiciones 
tales que pueda ser tomada, sola y sin fa llos, en las manio­
bras, por un cabezal de trannferencia del tipo de aspiración.

SI invento tiene en particular e l objeto de 
introducir mecánicamente una cantidad de aire suficiente en­
tre la p iel'de la parte superior y la p iel subyacente para 
que la primera pueda, en el momento de su transferencia, ser 
arrastrada sola.

Otro objeto del invento consiste en crear mecá­
nicamente en la p ie l de la parte superior de la pila unos
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pliegues con. el objeto de formar por debajo de los pliegues 
unos conductos que favorecen la penetración del aire.

Otro objeto del invento consiste en interrum­

pir las diversas uniones fís icas de atracción que existen 
5 de manera conjugada, en cada punto de las caras enfrentadas

de las pieles apiladas.
' Otro objeto del invento consiste en permitir,

en una segunda parte de la fase preparatoria, la separación 
de la p iel de la parte superior, incluso en el caso en que 

10 la p iel sub.yacente haya permanecido adherida durante la pri
mera parte de esta fase preparatoria.

Otro objeto del invento consiste en permitir =■ 
la separación de la piel ae la parte superior, aunque pre­
sente un agujero o una zona porosa frente al cabezal de as—

15 piración. -
Otro objeto del invento consiste en "arrugar"

la piel de la parte superior en todas las direcciones y to­
dos los sentidos impuestos por su estructura, su calidad o 
la entrega particular de la cual forma parte.

20 A este efecto, previamente a la operación, de
aplicación del cabezal de aspiración en la cara superior de 
la p iel superior para 3U extracción,

— se imprime a dicha p iel, en e lla  y con rela­
ción a la p iel subyacente, un movimiento de deslizamiento en

25 su plano,
cuya potencia sea suficiente para vencer la resis­

tencia opuesta por las fuerzas que hacen que se adhiera en 

la  p iel adyacente
.. y de amplitud suficiente para que las irregulari- 

30 dades de sus caras respectivamente enfrentadas las separen

\
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la una de la otra, 
i ' ,Ademas, con el objeto de levantar locslmente 

la p iel de la parte superior con relación a la piel subya­
cente, se imprime el movimiento de desliaamiento.en dos zo- 

5 ñas distintas de dicha piel superior y bajo la forma de dos
movimientos elementales de sentidos opuestos a lo  largo de 
la dirección que pasa por estas dos zonas, situando even­
tualmente ligeramente encima de la zona intermedia el cabe­
zal de aspiración conectado a su fuente de depresión.

10 Con el objeto de favorecer la separación, de_s
pues de imprimir a la p iel el movimiento correspondiente, 
se aplica el cabezal de aspiración'a la cara superior d-ehla 

piel superior, se conecta el cabezal a su fuente de depresión, 
y a continuación se eleva'este cabezal con la p iel que ie - 

15 vanta parcialmente, encima de la parte superior de la pila.
Para que la piel subyacente pueda separarse si 

ha permanecido adherida a la piel de la parte superior.en 
razón de una porosidad o de un agujero, se repite e l movi­
miento de deslizamiento (en caso de necesidad aprovechando 

20 un movimiento relativo horizontal de la piel y del cabezal
de aspiración) y se desconecta momentáneamente del cabezal 
de su fuente de depresión para aplicarlo de nuevo en la zona 
que se presenta debajo de dicho cabezal.

Otros objetos del invento y otros medios que 
25 permito!satisfacer todos los objetos de este último podrán 

verse claramente en la siguiente descripción en la cual, 
con referencia a los dibujos adjuntos, se ha descrito varios 
modos de realización.

En estos dibujos:
30 La figura 1 es una vista de la parte superior
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en corte parcial, ce una maquina ele acuerdo con el invento;
la figura 2 es una vista, en sección a lo  lar­

go de un plano vertical a-a de esta maquina;
la figura 3 es un esquema simbólico de los 

circuitos hidráulicos, neumáticos y eléctricos, que equipan 

dicha máquina;
La figura 4 es un diagrama de un c ic lo  de fun­

cionamiento de una máquina de acuerdo con el invento;
Las figuras 5a, 5b, 5c, 5d, 5e, 5f, 5g, 5h y 

5i son esquemas que ilustran cada fase de este c ic lo  de fun­

cionamiento;
La figura 6 reoresonta una vista esquemática, 

lateral, del conjunto de una variante de maquina insualada 
delante de un transportador" de alimentación de una unidad

de tratamiento;  ̂ '
La figura 7 representa en perspectiva un par

de oátines con acción paralela longitudinal montado en su 
equipo de desplazamiento vertical;

Las figuras 8 y 9 representan, una vista lateral 
de estos mismos patines por una parte en posición de aesoan 
so y por otra parte en su posición de funcionamiento;

Las figuras 10 y 11 representan por medio de 
una vista de frente y en sección longitudinal dos patines 
con acción antagónica, durante su funcionamiento;

Las figuras 12a á 121 ilustran esquemáticamen­
te en perspectiva, las doce fases de la extracción de una 
p ie l de la parte superior de una pila; y

La figura 13 ilustra , en las mismas condi­
ciones, la fase de retroceso a la primera fase del cic lo .

La máquina representada a títu lo de ejemplo en
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las figuras 1 y 2, incluye un chasis- 1 constituido por dos 
rie les longitudinales 3 y 4 y por una suela 2; esta última 
permite sujetar la máquina en un soporte de cualquier natu­
raleza y en particular, dos pórticos A y B que pasan enci­
ma del transportador de alimentación de la unidad de trata­
miento en la cual 1: pieles han de ser introducidas sucesi­
vamente.

Los rieles 3 y 4 sirven para guiar y sostener, 
por una parte un carro móvil 5 equipado de cuatro rodillos
tales como 6 que pueden rodar en estos rieles, y por otra 
parte un conjunto formado por los cuerpos de dos gatos neu­
máticos 7 y 8; estos gatos están sujetos extremo con extre­
mo por sus cases gracias a tres platos de apriete 3~, 10 y 11 
y a unas varillas parcialmente roscadas tales como 12f 'que 
atraviesan estos platos y.que aseguran, con la ayuda de tuer 
cas y contratuercas, la rigidez del conjunto. Los platos 
9 y 11 situados en los dos extremos de este conjunto están 
provistos de rodillos tales como 13 que pueden rodar en los 
rie les 3 ó 4.

El gato 8 es un gato de carrera'reducida (en 
este ejemplo 5 cm aproximadamente); incluye una varilla 14 
cuyo extremo libre esta sujeto por unas tuercas en una nlaca 
15 solidaria del chasis 1. ,

Por otra parte, el gato 7 es un gato llamado 
de transferencia, con una carrera mucho más importante (en 
este ejemplo 25 cm aproximadamente); incluye una varilla 16 
cuyo extremo libre está sujeto por medio de tuercas en el 
carro 5 por medio ae una escuadra 17 soldada en dicho carro.

Además, los cuerpos de dos pequeños gatos neu­
máticos 18 y 19 están sujetos debajo del carro 5 de modo que
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las varillas 20 y 21 fie estos gatos se sitúen fie manera sen­
siblemente vertical; la varilla 20 lleva, en su extremo in­
ferior, un cabezal fie aspiración ( simbolizado en 22, xigura 
2) terminado por una embocadura en su extremidad interior y 
unido por una tubería (no representada en las figuras 1 y 2) 
a una bomba de vacío; este cabezal 22 está igualmente unido 
a unos medios fie soplado que permiten, entre las fases fie 
aspiración, soplar aire por su embocadura. La bomba de va­
cío mencionada más arriba, que se esquematiza en 23, figura 
1, está sujeta en la suela 2 mientras que los medios de so­
plado constituidos por un compresor lian sido esquematizados 
en 24 en la misma figura, y están igualmente sujetos en esta 
suela; el compresor 24 alimenta igualmente los gatos neumá­

ticos 7, 8, 18 y 19. '
La varilla 21 lleva por su parte un patín de

separación 25 que puede en particular estar constituido por 
un elemento de carda cuyas puntas metálicas de longi i>ud in­
ferior al espesor de la p ie l mas fina pueden engancharse en 
una p iel cuando entran en contacto con ella.

El apilamiento de pieles que 38 esquematiza en 
26 está sostenido por una mesa de "nivel constante" 27j es­
ta mesa, de tipo conocido, incluye un sistema elevador hi-^ 
dráulico que permite hacer variar su nivel; en este ejemplo, 
este sistema elevador ba sido simbolizado por un gato hidráu­
lico  28 que actúa sobre unas crucetas pivotantes. El sis­
tema elevador de la mesa 27 está asociado, por una parte, 
con un detector de nivel de la pieza superior de la pila y 
por- otra parte con unos medios de accionamiento que se des­
cribirán más adelante. En este ejemplo, el detector esta 
compuesto por un palpador de peso reducido 29 que descansa
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en un rod illo  30 so’ore la pila de pieles y por un elemento 
fotosensible que incluye una célula emisora 31 y una célula 
receptora 32. 31 haz luminoso emitido por la célula 31 pue­
de ser interrumpido por una pequeña placa 33 de la cual está 
dotado e l captador 29 en su extremo superior; este captador 
29, formado en este ejemplo por un elemento tubular, tiene 
la facultad de deslizarse verticalmente en un manguito ve:t>- 
tica l 34 de modo que el rodillo  30 que descansa sobre la pi­
la defina su altura. 31 manguito 34 está soldado en una 
placa 35 sujeta en la extremidad del chasis y que sirve de 
placa de protección para las células y para el palpador.

La mesa 27 está dispuesta debajo del cabezal 
de aspiración 22 y debajo del patín de separación 25" para 
que, cuando las varillas Se- los gatos 7 y 8 están en posición 
saliente, estos órganos se sitúen aproximadamente en el eje 
de las pieles, en la vertical de una zona alejada del borde 
delantero de las pieles a una distancia que corresponde muy 
aproximadamente a un cuarto de la longitud de una p iel.

la mesa 27 está provista además en su cara su­
perior de una placa eléctricamente conductora 36, mientras 
que el rod illo  30 está realizado por un material conductor 
de modo que un contacto eléctrico se establezca entre estosi
dos elementos cuando ya no hay piel sobre la mesa. Como 'se 
verá más adelante, esta placa conductora y este rodillo  con 
ductor están integrados en un circuito eléctrico de control 
adaptado para determinar, al establecerse el contacto entre 
ambos elementos, por una parte la maniobra del sistema ele­
vador con el objeto de situar la mesa en su nivel más bajo, 
y por otra parte la parada completa de la máquina.'

Por otra parte, una cinta transportadora sin
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fin  37 está dispuesta en la proximidad de la mesa 27 de mo­
do que estando situadas las varillas de los gatos 7y8 en el 
interior de los cuerpos de los gatos, el cabezal de aspira­
ción 22 y el patín de separación 29 se sitúen encima y en 
la proximidad de un extremo de esta cinta transportadora.

la figura 3 esquematiza los circuitos iiidráuli 
eos, neumáticos y eléctricos que equipan la maquina según 
el invento y determinan el funcionamiento de la misma de 
acuerdo con un c ic lo  dado. Los circuitos hidráulicos o 
neumáticos han sido simbolizados con líneas rectas en esta 
figura y los circuitos eléctricos con líneas finas. 3e ob­
servará que los varios órganos clásicos que equipan estos 
circuitos, tales como regulador de caudal, válvula anti­
retorno, regulador de escape, etc ., no han sido dibujados 
para simplificar la figura.

En esta figura se ven nuevamente los gatos 
neumáticos 7, 8, 18 y 19, así como el cabezal de aspiración 
22, la bomba de vacío 23 y e l compresor 24. Cada gato 7,
8, 18 y 1S está alimentado con aire comprimido a través de 
un distribuidor neumático de dos posiciones 38, 39, 40 o 
41 ,estando e l elemento móvil de dicho distribuidor pilotado 
por una eleotroválvula; los impulsos eléctricos de control 
de las electroválvulas de los distribuidores son proporcio­
nados por un secuenciador 42 con el cual están conectados 
los devanados de dichas electroválvulas (conexiones esquema 
tizadas^ de manera unifilar por unas líneas finas en la f i ­

gura 3).
21 cabezal de aspiración 22 está unido a la 

bomba de vacío 23 y al compresor 24 por medio de un d istri­
buidor neumático 43 de dos posiciones cuyo elemento móvil
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sstá controlado en un sentido por una aleetroválvula y en 
el otro ^or un muelle de recuperación; el devanado de la 
electroválvula do este distribuidor 43 está conectado eléc­
tricamente al secuenciaaor 42 que le proporciona las seña­
les de control. Por tanto, mediante impulsos eléctricos ■' 
aplicados a los varios distribuidores según un cic lo  prede­
terminado del cual se verá más adelante un ejemplo, el se- 
cusnciaácr 42 permite iniciar la acción de los gatos 7, 3,
18 y 19 en uno u otro sentido, o conectar, bien la bomba de 
vacío, bien e l compresor 24 al cabezal de aspiración 22.

Por otra parte, se verá igualmente en esta f i ­
gura 3 el gato hidráulico 23 de la mesa de nivel constante, 
estando dicho gato alimentado por una bomba hidráulica 44 
a través de un distribuid'or hidráulico 45 de tres posiciones; 
en una posición extrema (ppsición de la figura 3)» e l distri 
buidor conecta la bomba 44- con el gato 23 de modo que este 
último, así energizado, determine la elevación de la mesa; 
en una posición intermedia, el distribuidor 45 conecta 3a 
bomba en circuito cerrado sobre si misma de modo que la mesa 
se encuentre inmovilizada a una altura dada; en su otra po­
sición extrema, e l distribuidor realiza conexiones inversas 
con relación a las de la primera posición; el gato asegura 
entonces el descenso de la mesa.

L03 impulsos eléctricos de control son nronor- 
cionados a este distribuidor 45 a través de un amplificador 
46, poiL la célula fotosensible (que se ve nuevamente en 32 - 
en la figura 3). Cuando el haz luminoso no interrumpido es 
recibido por la célula 32, la señal producida sitúa el dis­
tribuidor 45 en la posición extrema simbolizada que corres­
ponde a úna elevación de la mesa; la pequeña placa 33 cue‘
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llega a la altura del haz corta éste, y el impulso correaron 
diente de la célula sitúa el distribuidor en su posición 
intermedia en la cual la mesa se estabiliza.

Además, cuando la última piel de la pila ha si 
do tomada, e l contacto que se establece entre el rodillo 30 
y la placa 36 de la mesa, manda, por medio de un relé 47, 
un impulso al distribuidor 45, situando este impulso el dis­
tribuidor en la posición extrema que corresponde a la baja­

da de la mesa.
El relé 47 actúa igualmente en este instante 

sobre un interruptor 48 que interrumpe la alimentación eléc­
trica general de la maquina; el funcionamiento:

-  de la bomba de vacío 23 (conectada eléctrica­
mente a este sistema de alimentación)

-  del relé 47 (conectado a este dispositivo de 
alimentación por medio de un transformador 43),

-  del secuenciador 42 del amplificador 46 y del 
compresor 24 (también conectados a este dispositivo de' alrmen 

tación general),
se interrumpe así después de que la totalidad de las pie­

les han sido tomadas de una pila; ya que la bomba hidráulica 
44 está parada, la mesa baja lentamente debido a su propio 
peso rara situarse de modo que pueda recibir oti-a pila de

pieles.
Se entiende que el esquema representado en la 

figura 3 y los comentarios que anteceden se dan solamente a 
títu lo de ilustración ya que los peritos en la materia pue­
den en su caso imaginar otros circuitos y modificar tal o 
cual dispositivo de control automático de acuerdo con la 
aplicación prevista. En particular, algunas fábricas están
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provistas de una red de aire comprimido y e l compresor 24 
ruede ser independiente de la máquina y estar alimentado eléc 
ticamente por una fuente independiente.

El ciclo cuyo desarrollo está condicionado por 
e l secuenciador 42 se adapta desde luego a cada aplicación' 
mediante una programación apropiada del mismo; e l diagrama 
de la figura 4 y los esquemas de las figuras 5a a 5i ilus­
tran, a títu lo de ejemplo, un cic lo  de desarrollo suscepti­
ble de ser programado, en particular, en el caso de transfe­
rencia de pieles. Este c ic lo  incluye nueve fases esenciales 
que han sido designadas por las letras a, b, c, d, e, f ,  g, 
h, i .  En el diagrama de la figura 4, una línea ascendente 
esquematiza, para un gato considerado, la salida de ls vari 
lia  de este gato, una raya horizontal esquematiza un periodo 
de descanso de dicho gato y una raya inclinada hacia abajo 
esquematiza el retroceso de la varilla de este gato.

Durante la primera fase "a" (figura 5a), los ga 
tos 7 y 9 están controlados de manera que sus varillas sal­
gan de los cuerpos de gatos. Este control es efectuado por 
los impulsos eléctricos aplicados por el secuenciador a tra­
vés de los bornes marcados "a" (en la figura 3) hacia los 
distribuidores 38 y 39. Esta fase previa permite situar e l 
cabezal de aspiración 22 y el patín de separación 25 encima 
de las pieles, aproximadamente a la alura de la primera cuar 
ta parte de las mismas.

----- Durante la segunda fase "b" (figura 5b), el ga­
to 19 es accionado (gracias a un impulso aplicado por el bor 
ne "b" del secuenciador) de modo que su varilla baje y' que 
el patín de separación 25 entre en contacto con la p iel y 
la enganche por sus puntas.
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Durante la tercera fase "c" (figura 5o), el ga­
to 8 es controlado de nodo que su varilla penetre en su cuer 
po: el patín de separación que realisa un corto desplazamien 
to horizontal hace que la p iel superior se deslice sobre las 
demás como se esquematiza en la figura 5c.

Durante la cuarta fase "d" (figura 5d), el patín 
de separación 25 sube debido a la acción del gato 19»

Durante la quinta fase "e" (figura 5e), el gato 
18 es accionado de modo que e l cabezal de aspiración 22 ba­
je hacia la p iel que descansa en la parte superior de la pi­
la.

Se observará-que, según se esquematiza en el 
diagrama de la figura 4, e l compresor 24 está conectado, du­
rante las fases a, b, c, d, e, con el cabezal de aspiración 
22, y un chorro de aire se escapa por su embocadura; cuando 
este cabezal desciende hacia la p iel, durante la fase "e", 
este chorro limpia la sena de piel que está a punto de ser 
cogida por el cabezal de aspiración.

Al final de la fase "e", e l secuenciador manda 
una señal de control Se* (por su borne designado por "e1 " 
hacia el distribuidor 43 que conecta el cabezal de aspiración 
22 a la bomba de vacío 23. Este cabezal de aspiración, por 
medio de un efecto de ventosa, levanta la p ie l durante la fa­
se "5f" gracias a la acción del gato 18. Tan solo la p iel 
superior es arrastrada en razón de la interrupción de las 
fuerzas_de adherencia provocadas por e l deslizamiento de la . 
fase "c".

Durante la fase "g" (figura 5g), e l gato de 
transferencia 7 es controlado de manera que su varilla penetre 
en el cuerpo del gato: e l cabezal de aspiración arrastra la30
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p ie l hacia la cinta transportadora 37.
Durante la fase "h" (figura 5h), el gato l8 ‘ es 

accionado nuevamente para que haga bajar el cabezal de aspi 
ración y para que deposite la p ie l sobre la cinta transpor­
tadora 37. '

Al final de la fase "h", la señal Se' engendra­
da por e l secuenciador es interrumpida y e l compresor 24 se 
conecta de nuevo al cabezal de aspiración 22, lo  que libera
la p iel.

Durante la fase "i" (figura 5i)> el cabezal de 
aspiración se eleva y un nuevo c ic lo  puede empezar.

Se describirá ahora don referencia a la figura 
6, de manera más esquemática en cuanto a los equipos de con­
tro l y de mando, otra variante de realización que permite to 
mar pieles que presentan prácticamente todas las imperfeecio 
nes de las pieles más d ifíc ile s  de tomar de una pila.

Sn efecto, sn el modo de realización que acaba 
ae ser descrito, e l deslizamiento de la piel situada enJk 
parte superior del montón se reduce a un movimiento sencillo 
que inicia además el movimiento de transferencia de la p ie l 
hacia su zona de descarga.

Ahora bien, para ciertas pieles de grán longi­
tud que están adheridas en ciertas zonas, es conveniente dis 
poner de dispositivos más sofisticados con el objeto de ga­
rantizar un desplazamiento regular y sin fa llo .

Por otra parte, el patín particular que ha sido 
descrito incluye unas agujas que no deterioran las piezas 
cuando estas se presentan por el lado "carne" pero que pueden 
dejar marcas inadmisibles cuando estas piezas se presentan 
por e l lado "flor" (es decir el lado externo).
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Cono se ha indicado más arriba, no se entrará, 
con motivo de esta nueva descripción, en el detalle de los 
equipos de accionamiento y de control ya que:

-  por una parte, su conjunto ha sido descrito 
ya con relación a las figuras 1y 5 del modo de realización 
de un equipo que asegura las etapas esenciales del procedi­

miento,
-  y, por otra parte, estos órganos, estos equi 

pos de control y de mando así como su aplicación a ciclos
de trabajo, son del todo tradicionales y han sido descritos 
solamente para exponer de manera completa un sistema opera- 

cional. í ' '
Así mismo, haciendo referencia a la figura 5, 

no se entrará en los detalles de montaje de la instalación 
ya que son del mismo tipo que los descritos en las figuras 1

y 5.
Si se hace referencia a la figura 6, se ve de 

nuevo en ella un transportador de alimentación 50 situado en 
la entrada de una unidad de tratamiento, no representada,

Generalmente, estos transportadores están cons­
tituidos por una capa de ramales paralelos separados por al­
gunos centímetros con el fin  de permitir que las pieles que 
han de descansar encima de ellos se encuentren en cierto modo 
colgadas "en el aire" a partir de este soporte para que pue­
dan ser sometidas, por ejemplo, a las proyecciones de las pis 
tolas de entintado.

Por tanto, es preciso que, en estos transporta­
dores, las piezas estén tan cerca como sea posible las unas 
de las otras para evitar pérdidas de productos de entintado. 
El equipo propiamente dicho que permite extraer las pieles de
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la pila está montado en dos pórticos 5’1 y 52 que sostienen, 
entre ellos, un transportador intermedio 53 arrastrado por " 
unos tambores 54 que giran en unas placas apropiadas dispues­
tas en los montantes de los pórticos,

5 la cinta de este transportador intermedio está
, constituida por una capa de mallas metálicas y su comporta­

miento es el de un dispositivo sacudidor vertical, gracias a
un árbol 55 montado debajo del ramal superior y provisto de

>

levas excentradas que se elevan y bajan sucesivamente debajo 
10 de este ramal superior.

La velocidad de avance dol transportador 5̂0ha 
de ser más importante que .la del transportador intermedio 53.

Por tanto, si la velocidad del transportador 50 
es pequeña, la del transportador 53 lo es todavía más, y el 

15 mecanismo de excéntrica*es necesario para situar la p iel en
posición plana. Por el contrario, si la velocidad del. trans­
portador 50 es elevada, la  velocidad de avance del transporta 
dor 53 puede ser aumentada y en este caso es posible omitir e l 
mecanismo de excéntrica.

20 Se ve igualmente un carro 57 susceptible de
desplazarse horizontalmente entre estos largueros gracias a
dos gatos 58 y 59 asociados por sus bases y susceptibles de
desplazarse longitudinalmente encima de los largueros 56.
Como en el conjunto definido anteriormente, la extremidad de

25 la varilla del vástago del gato 59 está sujeta en una escua-
¡ _

dra 60, la cual a su vez está bloqueada en los largueros 56,
La extremidad del vástago dol gato 5o está sujeta en 61 en el 
carro 57, lo  que permite que este último ocupe tres posiciones 
según si los gatos 58 y 53 están desplegados simultáneamente, 

30 están replegados simultáneamente o si se ha replegado sola-
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mente e l gato 59 de carrera reducida,
He ve igualmente una mesa de nivel conotanto 

62 en la cual está dispuesta la plataforma sobre la cual®
•frgm apilado previamente, a granel, las pieles procedentes 
del taller anterior.

En la extremidad izquierda de los largueros % 
está sujeto un sistema de apriete transversal 63 de acuerdo 
con el que se representa en la3 figuras 10 y 11 (salvo que no 
incluye cabezal de aspiración),.

En la parte mediana de los largueros 56 y enci 
ma del transportador 53 está sujeto un gato vertical 64 cuya 
fijación  se ajusta en -el sentido de la altura por medio de un 
dispositivo sencillo parecido al que se representa en la  par­
te superior ¿e la. figura 7» este gato 64 soporta en la extre­
midad inferior de su vastago un rodillo  65 el cual, al final 
de su carrera hacia abajo se apoya ligeramente sobre el ramal 
superior del transportador 53*

Como se representa en la figura, este gato 64 
está sujeto en e l costado áe los largueros 56 para despejar 
el intervalo situado entre estos últimos y para que el carro 
pueda evolucionar adecuadamente.

Se ve igualmente, representado de manera esque­
mática, un palpador 66 sujeto entre I03 largueros y destina­
do a accionar el sistema elevador de la mesa 62 para que la 
p ie l que descansa en la parte superior se sitúe sensiblemente 
a la altura o preferentemente ligeramente encima del ramal su 
perior del transportador 53. Finalmente, el carro 57 está 
equipado, en su parte inferior:

-  por una parte de un sistema de empuje longitu­
dinal 67 cuyo detalle.se ilustra en la figura 7,

-y''
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-  por otra parte, de un sistema de apriete trans 
versal 68 y de un cabezal de aspiración 69 cuyo detalle se' re 
presenta en las figuras 10 y 11.

El palpador 5o está alojado entre los patines de 
5 los sistemas 67 y 68 (cuando el carro 57 está en la posición 

izquierda extrema) y sitúa la mesa a una altura ta l, con re- 
: lación a dichos patines, que est03 puedan apoyarse sobre la 

p ie l superior cuando bajan y esto, forme o no la pila un 
hueco en la vertical de su posición. Para permitir también 

10 que los patines del sistema 63 entre en contacto con la piel 
superior, incluso cuando la pila presenté un hueco o una pro­
tuberancia en la vertical correspondiente, puede preverse otro 
ramal palpador que acciona el reglaje en el sentido de la al 
tura del sistema 63 propiamente dicho.

15 3e describirá ahora más detalladamente el sis­
tema de empuje longitudinal 67, haciendo referencia más parid 
cularmente a la figura 7.

El conjunto está sujeto debajo del carro gra- 
/

cias a un tubo cuadrado 10 que incluye una -ranura longitudi- 
20 nal 71 y que está soldado debajo del carro.

El conjunto 67 propiamente dicho está acoplado 
con el tubo 10 por otro tubo cuadrado más pequeño 72 el cual 
está sujeto gracias a un torn illo o una tuerca 73. El tubo 
72 está soldado a una suela 74 que sirve para sujetar un gato 

25 neumático 75 de doble efecto, alimentado por unas tuberías 76.
El vastago inferior 77 (figuras 8 y 9) del gato 

lleva en su extremidad inferior una placa en forma de U 78 que 
está sujeta por una tuerca y una contratuerca. El conjunto 
tá guiado por un: contra-varilia79 qp impide que el vástago gire

s

sobre sí mismo.30
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Este sistema de guiado equipa todos I03 gatos de 
la instalación y no se describirá más detalladamente.

En la extremidad de las patas en forma de IT de 
la placa 78 están articulados, gracias a una bisagra 80, dos 
■catines curvos 81 cuyas caras cóncavas están situadas frente 
a la placa 78 y que están provistos, en su parte inferior, 
de un revestimiento antideslizante, por ejemplo de caucho 
provisto de dientes igualmente de caucho.

El pivotaniento de estos patines esta asegurado 
por unas varillas curvas 82 provistas de horquillas en su ex­
tremidad superior situada' encima de la placa 78 y que aprisio 
nan, entre esta placa y los patines, un.03 muelle.s 83.

i '
Examinando las figuras 8 y 9, se ve que cuando 

se baja el vastago del gafó 75, el patín se aplica sobre la 
p iel P1 que descansa en:la parte superior de la pila.

Cuando se continúa el descenso del gato, el pa­
tín pivota alrededor de su bisagra y se desarrolla, a la al­
tura de la p iel P1, una componente horizontal que tiende a 
hacer que la piel se deslice en el sentido de las flecnas de 
la figura 9, mientras que se comprime el muelle 83, lo  que 
refuerza la adherencia de los dientes de caucho sobre la p iel.

Cuando se eleva el vastago del gato, e l conjunto 
toma de nuevo la posición representada en la figura 8, mién- 
tras que la p iel P1 permanece en la posición representada en 

la figura 9.
Durante esta operación, las uniones fís icas que 

hacen que la piel P1 se adhiera en la piel P2 se interrumpen 
y una cierta cantidad de aire puede penetrar debajo de -la piel 
P1 alrededor de la zona de asiento, situada en la vertical del 
gato.
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3e observará que el tubo 72 no está en el eje 
del gato 75, para que los varios equipos móviles no choquen 
con unos equipos montados de manera f i ja  en I03 largueros 56.

3e hará ahora referencia a las figuras 10 y 11, 
y se describirá el sistema que lleva la referencia 68 en la 
figura 6.

Se ve de nuevo un sistema de montaje en el carro 
análogo al anterior. Sin embargo, e l vástago del gato 84 está 
equipado en su parte inferior de una placa que incluye unos 
patines 85 y 86 los cuales no son ya paralelos sino que están 
enfrentados y actúan de manera antagónica.

Además, la  placa 87 que los soporta incluye una 
lengüeta excentrada en' la cual está montado, gracia ara una 
tuerca y a una contratuerca, e l cabezal de aspiración 69 aná­
logo al que se ha descri-to en 'el primer modo de realización, 
y que puede estar conectado a una fuente de depresión o a un 
compresor por un conducto 88. En la  práctica, un solo y'mis­
mo aparato puede servir de fuente de depresión y como compre­
sor.

Las figuras 10 y 11 ilustran la manera con‘la 
cual trabajan los dos patines enfrentados.

En efecto, cuando se baja el vástago 89 del sis te 
ma 68 los patines se apoyan en primer lugar sobre la p iel P1..

A continuación, por un efecto similar al que se 
ha descrito ya, con motivo de las figuras 8 y 9j estos dos pa­
tines hacen volver las dos alas de la p iel P1 debajo del eje 
del gato y por tanto debajo del cabezal de aspiración, lo que 
tiene por efecto levantar la p iel en esta región y crear un 
pliegue que constituye un paso por el cual el aire puede pene­
trar debajo de la p iel.

/
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Si, después de hacer bajar la varilla del gato, 
se une el cabezal 63 a su fuente de depresión, la formación 
del pliegue se acentúa y existe la seguridad de que el aire
penetrará debajo del conducto que se ve claramente en la f i ­
gura 11. El sistema de apriete transversal 63 es del mismo 
tipo que el que se ha representado en las figuras 10 y 11, 
pero no incluye cabezal de aspiración, oe describirá ahora
las etapas sucesivas del c ic lo  d hajo de la máquina re­
presentada en la figura 6, en las varias figuras correspon­
dientes 12a a 121, 3e ha representado sollámente la pila de 
pieles en las f  i  güiras 12a mientras que en las figuras siguien
tes se ha ilustrado solamente la p iel que descansa en le par­
te superior de la pila.

En esta figura 12a igualmente, se han esquemati 
zado los sistemas '63, 65, 67 y 68 mientras que tan solo se 
han ilustrado en las siguientes figuras los movimientos de e_s 
tos sistemas. Por otra parte, se ve en el transportador 53
una piel tomada de la pila durante un cic lo  anterior y que es­
tá evacuándose hacia la derecha.

En la figura 12a, todos estos sistemas están en 
posición alta. Por otra parte, el gato 58 está desplegado 
mientras que el gato 59 está replegado. El carro 57 se en­
cuentra pues separado de su posición izquierda extrema por una 
longitud igual a la carrera del gato 59»

Siempre en la posición representada en la figura 
12a, e l cabezal de aspiración está conectado con el compresor.

En la segunda etapa del c ic lo  (figura 12b) el vas 
tago del gato 63 está en posición baja lo  que tiene por efec­
to crear un pliegue longitudinal axial y acercar al eje los 
bordes de la p iel que se separa de la p iel subyacente en'esta
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regi ón. *
En la tercera etapa del cic lo  (figura 12jc) e l vas 

tago del sistema 63 se mantiene en posición baja, lo  que man­
tiene los patines correspondientes simplemente apoyados por 
una y otra parte del pliegue longitudinal formado anteriorr- 
mente.

Al mismo tiempo, e l vastago del gato 68 baja y 
el cabezal permanece unido con el compresor lo  que permite, 
por una parte, expulsar las partículas de polvo u otros dese­
chos que descansan sobre la p iel, y por otra parte formar otro 
pliegue longitudinal en la prolongación del anterior.

En la cuarta.etapa deí procedimiento (figura 12&) 
e l vastago del gato 63 está en posición alta, desplomándose 
en cierto grado e í pliegue formado en su vertical.

Al sismo tiempo, e l vastago del gato del sistema 
68 se eleva mientras que el cabezal de aspiración se conecta 
a su fuente de depresión.

En esta región, e l cabezal de aspiración contri­
buye pues a confirmar el pliegue de acuerdo con el mecanismo 
expuesto en la figura 10 e incluso lo  acentúa ya que mantiene 
su acción durante la elevación del vastago del gato.

Al mismo tiempo, finalmente, el vastago del gato 
del sistema 67 baja, lo  que tiene por efecto in iciar la forma 
ción de un pliegue transversal por deslizamiento de la p iel 
en esta región hacia la parte derecha de la figura 6. De 
acuerdo con el mecanismo representado en la figura 9, durante 
este movimiento el pliegue formado durante la fase ilustrada 
en la figura 12b se aplasta más o menos durante este desliza­
miento, pero esto contribuye a aplastar e l primer pliegue 
original por una y otra parte debajo de las alas de la p iel.
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En la quinta fase del c ic lo  (figura 12_e), el vas­
tago del gato del sistema 67 se mantiene en posición baja de 
modo que los patines correspondientes permanecen en la posi­

ción representada en la figura 9»
Entonces se alimenta el gato 59 para desplegar­

lo  lo que tiene por efecto desplazar el carro 57 bacia su 
nosición izquierda extrema (figura 6) y por tanto acentuar 
todavía más el desplazamiento de la piel P1 que es arrastrada

por los patines durante su movimiento.
Durante el mismo tiempo, el cabezal de aspira­

ción se desconecta de su fuente de depresión y se conecta de

nuevo al compresor.
Por tanto, el pliegue transversal iniciado se 

desploma lo  mismo que el pliegue longitudinal inxciado ceba- 
jo del cabezal del sistema 68 que se distribuye debajo de las 

alas de la p iel.
En la sexta etapa del c ic lo  (figura 12f) se re­

pite la operación ilustrada en la figura 12b bajando de nue­
vo el vastago del gato del sistema 63 mientras que ios pati­
nes del sistema 67 permanecen apoyados sobre la p iel,

En la séptima etapa del c ic lo  (figura 12_g) se ele, 
va de nuevo el vastago y los patines del sistema 67 mienüras 
que los patines del sistema 63 permanecen apoyados. Ya que 
la p iel es liberada en esta parte central, e l pliegue trans­
versal no tiene más que una ligera tendencia a desplomarse.

En la octava parte del c ic lo  (figura 12h) se loa-, 
ce bajar de nuevo el vastago del sistema 08, lo  que tiene por 
efecto recoger e l pliegue longitudinal iniciado en esta re­

gión.
Se observará que el cabezal de aspiración se en—



5

10

1

15

20

25

30

cuentra entonces frente a una zona de la p iel que ya no.es 
la mi ama oue la cue corresponde a la figura 12_c. De-' e3te no­
do, s i, durante la operación ilustrada en la figura 12c, el 
cabezal de aspiración está situado en la vertical de un agu­
jero o de una zona porosa de la p ie l P1 y si la p ie l subya­
cente ha sido arrastrada durante el movimiento, mientras se 
realiza la operación ilustrada en la figura 12h, el cabezal 
se sitúe frente a un pliegue o a una zona en la cual existe 
mucha probabilidad de qxie no esté presente otro agujero (má­
xime si existe ya uno a una distancia de unos pocos centíme­
tros durante la primera operación).

Por otra parte, con motivo de las deformacionesi ' “
y sacudidas, existe la seguridad que la p ie l subyacente se ha 
despegado de la p iel superior.

Durante esta operación, los patines montados en 
la extremidad del vastago del gato del sistema 63 permanecen 
apoyados sobre la p iel.

Durante la novena etapa del c ic lo  (figura 12i) 
el vástago del gato del sistema 63 sube, Al mismo tiempo, 
e l cabezal de aspiración se conecta a su fuente-de depresión 
y sujeta firmemente la  p iel P1 y realiza esta operación por 
sí sola, en razón de las explicaciones que anteceden.

Simultáneamente, el vástago del gato del sistema 
68 sube y la p iel queda dispuesta para ser evacuada.

Se observará que, si para colmo de desdichas, 
el cabezal de aspiración no se sitúa frente a un agujero du­
rante la fase 12_c, si no que se sitúa frente a un agujero du­
rante la fase de la figura 12h, existen muchas posibilidades 
de que el cabezal de aspiración no coja nada.

En efecto, se limitará a aspirar e l aire que

I
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atravesará el agujero pasando debajo de la piel P1.
! Por tanto, se produce un fa llo  de alimentación

del transportador 50, pero durante el c ic lo  siguiente, se 
volverá al caso evocado mas arriba y la piel sera arrastrada 

5 salvo sí, con una probabilidad poco verosimil, existe un se­
gundo agujero también desplazado lo  que daría lugar solamente 
a un segundo fa llo , etc. Durante la décima etapa del cic lo  
(figura 12JÍ.) la p iel es arrastrada hacia la derecha en direc­
ción al transportador 53 yo. que los aos gatos 58 y 59 se re“

10 pliegan.
Estando todavía en posición alta e l rodillo del 

sistema 64, la p ie l puede aplicarse normalmente sobre el ra­
mal superior del transportador 53*

Si, con motivo de este transporte, las alas de 
15 la p iel situadas por una y otra parte del cabezal de aspira­

ción tienen tendencia a replegarse sobre sí mismas, las sacu­
didas producidas sobre el ramal superior del transportador 53, 

o el evance rápido de este ramal superior tienen tendencia 

\ a situarlas hacia adelante.
20 Durante la decimotercera etapa de"l c ic lo  (figura

12k) el gato del sistema 68 baja.
Se observará que los patines que se apoyaban 

sobre la pila de pieles permanecen encima del ramal superior 
del transportador 53, yo que este esta situado ligeramente ■ • 

25 por debajo.
Se hace bajar al mismo tiempo el rod illo  65, y 

la p iel, perfectamente aplicada sobre .el ramal superior del 
transportador 53, tiene tencencia a ser arrastrada.

Es en este momento, durante la duocécima etapa 
30 del c ic lo , cuando se desconecta el cabezal de aspiración de su
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fuente de depresión y se le une al compresor, lo  que eleva el 
vastago del gato del sistema 68.

Para volver a la primera etapa del siguiente ci­
clo, basta entonces con alimentar el vastago 58 y elevar la 
varilla del rod illo  65 para que el carro 57 así como todos 

, los sistemas se encuentren de nuevo en su posición in icia l
j

(figura 12a).
Aunque el modo de realización del procedimiento 

y de la máquina haya sido descrito con relación a la extrac­
ción de pieles de animales amontonadas en pilas, es evidente 
que puede utilizarse para hojas en general, que presentan los 
mismos inconvenientes o algunos de los inconvenientes mencio- 
nados más arriba con relación a las pieles de animales. Por 
ejemplo, puede utilizarse para hojas de materia plástica, cau 
cho, metal, etc. También, está claro que según la naturale­
za y la forma de las hojas que han de ser tomadas de la pila, 
es posible por ejemplo repetir tal o cual operación de "arru­
gado" en una zona particularmente aaherente de las hojas? 
también, pueden preverse dos o más dispositivos que imprimen 
un deslizamiento longitudinal en el caso en el cual la piel 

■ o la hoja es muy larga con el objeto de crear dos o varios' 
pliegues transversales del tipo del que se forma en la figura 
12c.

Por el contrario, si las pieles son gruesas y 
bastante rígidas, es posible suprimir una u otra de las opera­
ciones ilustradas en las figuras 12a a 121. Para e llo  basta 
con prever un secuenciador cuyo programa puede ser modificado 
a voluntad por el operario ae la máquina antes de su puesta 
en marcha para el tratamiento de una entrega, de pieles deter­
minada; de este modo, es suficiente que el operario proceda a
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un examen ríe las pieles y, en función de su experiencia, deci­
da por ejemplo aue la operación de deslizamiento transversal 
(ya que varios de los equipos de acuerdo con la figura 10 
pueden estar dispuestos en el eje de la máquina) se repetirá 
dos o tres veces, que la operación de deslizamiento xongitu— 
dinal se repetirá igualmente o que se efectuara en dos empla­
zamientos apropiados (cuando la maquina presenta en el mismo 
carro dos equipos del tipo de la figura 7, susceptibles de 
ser accionados simultáneamente o por separado), y a continua­
ción programar el secuenciador de manera correspondiente - lo  
que puede realizarse fácilmente, si la máquina esta equxpada 
de un pupitre de programación adecuado y bastante tradicional— 
de modo que las varias fases del procedimiento se realicen 
de manera'simplificada o por el contrario de manera sofistica 
da según si la p iel preáenta una estructura que fa c ilita  3U 
extracción o por el contrario que la d ificu lta.

A títu lo indicativo,.puede precisarse que el 
ejemplo descrito en las figuras 12a á 121 se refiere al caso 
de pieles ¿e cordero bastante clásicas, cuyas dimensiones son 
del orden de 70 x 70 cm, con un peso de 350 gramos aproxima­
damente.

Finalmente, mientras que en el modo de puesta en 
práctica del procedimiento descrito con referencia a las f i -  • 
guras 6 a 13, se observa un movimiento previo de retroceso de 
la piel con relación al transportador (figura 12e) podría 
realizarse un movimiento de avance con relación a diciio trans­
portador, según las características de la p iel. Asi mismo, 
sena posible modificar, en función de las necesidades,- la 

orientación de los patines.
En resumen, la presente Patente de Invención que
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se so lic ita  deberá recaer en las siguientes:
REIVINDICACIONES

1 .- Procedimiento y su correspondiente máquina 
que permite extraer automáticamente, una por una, pieles 
de animales u hojas irregulares de material fino y flexible, 
amontonadas en una pila, consistiendo dicho procedimiento,

-  en aplicar en una vertical determinada, so­
bre 3a cara superior de la p iel que descansa-,en la parte su­
perior del montón, un cabezal de aspiración unido a una íuen 
te de depresión,

-  en desplazar hacia una zona de descarga di­
cho cabezal de aspiración que arrastra con él dicha p iel 
sujeta y retenida por aspiración,

-  en desconectar dicho cabezal fie su fuente de
depresión, y ¿ ..

-  en hacerlo volver a la vertical predetermina­
da,

ción de 
superi or 
extraeci

-  caracterizado porque, previamente a la opera- 
aplicación del cabezal de aspiración sobre la cara 
1 de la p iel de la parte superior de la pila para su 
en.

-  se imprime a dicha piel, sobre la p iel sub­
yacente y con relación a ésta, un movimiento de deslizamien­
to en su plano,

.. de potencia suficiente para vencer la re­
sistencia opuesta por las fuerzas que hacen que se adhieran 
a la piel subyacente,

y de amplitud suficiente para que las irre­
gularidades de sus caras respectivamente enfrentadas las se­
paren la una de la otra,
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(gracias a lo  cual, por una parte, las unio­

nes f ís ic a s  de atracción entre las caras enfrentadas de la

p ie l de la parte superior del iconton y de la p ie l  suoyacen— 

te se interrumpen y, por otra parte, se introduce aire entre 

dichas caras enfrentadas, lo  cu© permite desplazar la p ie l 
de la  parte superior sin arrastrar la p ie l  subyacente a l mis 

mo tiempo).
2 . -  Procedimiento según la  reivindicación  1,

caracterizado porque,
— se imprime e l movimiento de deslizamiento en

dos zonas d istin tas de dicha p ie l  de la  parte superior del 

montón y bajo la  forma de dos movimientos elementales en 

sentidos opuestos a lo  largo de la  dirección  que pasa por 

ambas zonas, ' '  '
(gracias\a lo  cual dicha p ie l  de la  parte su­

perior del montón es elevada en la  zona intermedia y se fo r ­

ma así un n a s illo  debajo de e lla  para mejorar la  introduc­

ción del a ire ) .
3 . -  Procedimiento según la -re iv in d icación  1, 

caracterizado porque:
-  se imprime e l  movimiento de deslizamiento en 

dos zonas d istin tas de dicha p ie l  de la  parte superior del 

montón y en e l mismo sentido a lo  largo de dos direcciones 
paralelas perpendiculares a la  d irección  que pasa por ambas

zonas,
(gracias a lo  cual e l  movimiento de desliza­

miento se imprime a la  p ie l en un frente amplio),

4 . -  Procedimiento según la  reiv indicación  1,

caracterizado porque: „
-  e l  movimiento de deslizamiento se imprime a

i
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partir  de una zona de la p ie l , qxie está localizada en la  pe­

r ife r ia  de esta última,
-  e l movimiento de deslizamiento se rea liza  iia- 

c ia  la  otra extremidad diametral de la  p ie l ,

( gracias a lo  cual la  separación de la p ie l 

situada en la  parte superior del montón se hace en la  re­

gión central -más adherente- de la p ie l ) .

5 ,-  Procedimiento según la  reivindicación  1, 

caracterizado porque:

-  durante e l c ic lo  se imprime a la p ie l un mo­

vimiento de deslizamiento re la tiv o  con relación  a l cabezal 

de aspiración, i ; •
(gracias a lo  cual, cuando la  p ie l presenta un 

agujero o una zona porosa^a' la  v ertica l del cabezal, en' é l 

comienzo del c ic lo ,  la  "piel será arrastrada sin embargo duran 

te e l  c i c lo ) .
o .-  Procedimiento según la reivindicación 2, 

caracterizado porque:
-  después de imprimir e l movimiento de d es li­

zamiento, que se descompone en dos movimientos elementales 

antagónicos, se conecta e l  cabezal de aspiración a su fuente 

de depresión, situándolo ligeramente encima de la  zona Ínter 

media, '

(gracias a lo  cual e l cabezal de aspiración 

aumenta la  elevación provocada por los  movimientos elementa­

les  antagónicos de deslizam iento), ¡
• ~ — • i

7 .-  Procedimiento según la reivindicación 2,
i

caracterizado porque e l movimiento de deslizamiento' se. im­

prime por lo  menos dos veces sucesivamente, desconectándose i

entre estas dos operaciones e l cabezal de aspiración de su



fuente de depresión,
(gracias a lo  cual, en caso de elevación o de 

aspiración de la  p ie l subyacente con la  p ie l de la  parte 

superior, en razón de la  presencia de una zona porosa o per 

forada a la  v ertica l del cabezal de aspiración, dicha p ie l 

subyacente tiene la posib ilidad  de desplomarse durante la  

interrupción de la  aspiración y dejar que solamente la  p ie l  

de la  parte superior sea expuesta cuando so restablece u lte­

riormente la  acción de aspiración)»
8 . -  Procedimiento según una de la s  reivindica  

clones 2, 6 o 7, caracterizado porque e l movimiento de des­
lizamiento constituido por movimientos elementales antago—4 ' _
nioos se imprime a horcajadas en por lo  menos nos zonas dis­

tribuidas a lo  largo de úh 'eje de la p ie l ,
(gracias a lo  cual los conductos creados por 

la  elevación provocada por cada par de movimientos antagó­

n icos se sitúan en la  prolongación e l uno ael otro y pueaen 

así conectarse e l uno con e l  o tro ).
9 . _ Procedimiento según una de la s  reivindica­

ciones 2 o 3, caracterizado porque se imprime a la  p ie l  su 

movimiento de deslizamiento en su plano por lo  menos en dos 

direcciones cruzadas,
(gracias a lo  cual se crean unos movimientos de 

elevación -y  por tanto unos conductos de a ire -  en diversos 

sentidos, lo  que favorece por una parte la  conexión de es­

tos conductos entre s í ,  a manera de una operación de arruga­

do m ultidireccional efectuada a mano en varias zonas permi­

tiendo rea liza r  por otra parte a voluntad un desprendimien­

to  cuadriculado en función de la  forma de la  p ie l ) .
10. -  Procedimiento según la  reivindicación  1,
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p ie l  en su plano se obtiene mediante desvío en e l sentido 

horizontal de -ana presión aplicada verticalmente.
11 .- máquina para-poner en p rá c t ica 'e l proce­

dimiento según la  reivindicación  1, que incluye:
-  una plataforma destinada a r e c ib ir  la  p ila  de

p ie le s ,
-  un cabezal de aspiración dispuesto encima y 

en la  v e r t ica l de dicha plataforma en una posición  de des-

canso y conectado a 'una fuente de depresión,
-  unos medios de conexión,-unos medios ae se -

cionamiento que permiten desconectar y unos m ediosjie necio 

namiento que permiten conectar e l  cabezal de aspiración, con

la  fuente de depresión,
_ unos medios de guiado para guiar e l  cabe.—1

de aspiración hasta la  altura de la cara superior de la  p ie l  

que descansa en la  parte superior de la  p ila , permitiendo 
unos medios de accionamiento hacer que e l cabezal baje.hasta 

este n ive l y penoitiendo unos medios de aooionamiento.que e l

cabezal suba a su posición  de descanso,
-  unos medios de guiado y unos medios de ,accio ­

namiento respectivamente, para guiar y desplazar e l  cabezal 

de aspiración entre la  v e r t ica l de su posición  de descanso

y una posición  de descarga separada,
-  unos medios de mando para activar respectiva­

mente estos varios medios de accionamiento,
-  unos medios de control secuencial que permi­

ten accionar dichos medios de mando de acuerdo con un c ic lo  

que incluye por lo  menos la  activación  sucesiva de los  me­
dios de accionamiento del movimiento de descenso del cabezal30
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de aspiración y de sus necios de conexión con la fuente de 

depresión» y a continuación unos medios de accionamiento 

que permiten que e l cabezal de aspiración se eleve y unos me 

dios de accionamiento que lo  alejan de su posición  de.des­

carga, y finalmente unos medios para desconectar e l cabezal 

de la  fuente de depresión y unos medios de accionamiento que 

aseguran su retroceso a la posición  de descanso,
estando dicha máquina caracterizada porque in clu

ye además,
— un patín antideslizante que puede ser aplica 

do, a partir  de una posición  de retroceso en una v e r tica l 
esp ecífica  predeterminada sobre la cara superior de la  p ie l  

que descansa en la  parte superior de la p ila , por unos me­

dios de descenso y depresión ta les que aicha p ie l acompañe, 

por lo  menos en l a  zona de ap licación  de dicho patín, 'cual­

quier deslizamiento horizontal de este último,

-  unos medios de guiado y unos medios da accio­

namiento que permiten imprimir a l patín, cuando esta aplica­

do sobre la  p ie l  de la parte superior de la  p ila , un despla­

zamiento en e l plano ce esta última su ficien te  para in te­

rrumpir la s  fuerzas que hacen que se adhiera sobre la p ie l  

subyacente y para introducir a ire , gracias a las irregu lari­

dades entre sus caras respectivamente enfrentadas,
_ irnos medios de guiado y de accionamiento que 

permiten hacer volver e l  patín a su posición  de retroceso, 

después de dicho desplazamiento,
-  unos medios de mando para poner en acción los

medios de presión del patín, sus medios de desplazamiento ho 

rizonta l y sus medios de retroceso,
-  y unos medios de control para accionar suce-
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sivamente estos medios de mando en e l orden indicado más 

arriba antes de activar lo s  medios de descenso del cabezal de 

aspiración para tomar la  p ie l  situada en la  parte superior 

del montón.
12. -  Máquina según la  reiv indicación  11} carao 

terizada porque e l  patín antideslizante está constituido 

por un peine provisto de finas agujas cuyas longitudes son 

sustancialmente in fer iores  a l espesor medio de las p ie le s .

13. -  Máquina según la  reiv indicación  11, pa­

ra poner en práctica  e l  procedimiento según la  reivindicación  

10, caracterizada porque e l patín está constitu ido por una lá  

mina curva externamente r.ecubierta de material antideslizante, 

articulada en una de sus extremidades sobre un soporte hacia 

e l  cual presenta su cara cóncava, apoyándose un muelle raspee 

tivamente sobre la  cara cóncava de la  lámina y sobre el^so­

porte, estando asegurado e l desplazamiento de la  lámina cur­

va en e l  plano de la  p ie l  situada en la  parte superior de la  

p ila , a l  ser aplicada sobre esta última, por la  prolongación 

de la activación  de los medios de descenso, en contra’ del 

e fecto  del muelle, hasta que la  lámina curva se apoye én.'su 

soporte,

14. -  Máquina según la  reiv indicación  11", ca­

racterizada porque la máquina incluye un par de catines, es­

tando sus medios respectivos de accionamiento y guiado de 

sus desplazamientos en e l  plano de la  p ie l  de la  parte supe­

r io r  de la  p ila  previstos para ser activados en sentido opues 

to  a lo  largo de una misma d irección  y estando acoplados e l 

uno con e l  otro sus otros medios de accionamiento de mando y 
de control. \

15. -  Máquina según la reiv in d icación  14, carao
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terizada porque e l  par de patines está dispuesto por una y 

otra parte del cabezal de aspiración.

' 16. -  Lláouina según la reivindicación  11, cuya 

plataforma está equipada de un mecanismo elevador que man­

tiene constante e l  n ivel de la  p ie l de la parte superior de

la  p ila  gracias a un .palpador de control que descansa sobre 

esta p ie l, estando dicha máquina caracterizada porque dicho

palpador está alojado en la  proximidad y ligeramente encima 

del patín en posición  de apoyo sobre la  p ie l.
17 .- Maquina según una de las reivindicaciones 

14, 15 o 16 , .caracterizada porque dos pares de patines por 
lo  menos están distribu idos respectivamente encima y por

una y otra parte de una línea que atraviesa la  plataforma.

18 ,  -  maquina 'según la  reiv indicación  13, ca­

racterizada porque se han previsto unos medios para imprimir
-  '  _ " \

a l soporte del patín un desplazamiento paralelo a l desplaza­

miento aplicado a la  p ie l  de la  parte superior ñe la  p ila  

por la  lámina curva y en e l mismo sentido.
19. -  Máquina según la  reivindicación  11, carao 

terizada porque los medios de guiado del patín están orien­

tados en la  dirección  de descarga de la  p ie l .

. 20. Se reivindica por último como objeto sobre 

e l  que ha de recaer la  patente de invención que se s o l ic ita  ‘ 

por: PROCEDIMIENTO I  SU CORRESPONDIENTE MAQUINA QUE PERMITE 

EXTRAER AUTOMATICAMENTE,UNA POR UNA PIELES DE ANIMALES, U 

HOJAS IRREGULARES DE MATERIAL PINO Y PLEXIBLE, AMONTONADAS 

EN UN PILA.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de cuarenta pági­
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 20 diciembre de 1.974-
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