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PROCEDIMIENTO PARA DOTAR A CINTAS DE MAQUINAS DE ESCRIBIR 
DE EXTREMOS LIMPIOS PARA EL AGARRE.

KORLS HOLDING ZUG A.G. ,  onb idad  s u i z a , r e s i d o n b e  on
B a a b e r s b r a s s s  57, Ctt-5300 ZUG, S u i z a .

Sa han dado ya a conocer  p ro p o s l o n o s  cnn a l  f i n  
da que quedan l im p io s  po ra  a l  a g a r r e  l o s  axbromos du c i a b a s . 
a n b ln b ad as  da máquinas do n o c r i b i r ,  no d e c i r  p a r a  n v ib a r  que 
so e n s u c i a n  l o s  dedos  a l  maberso una nueva c in ba . .  En una forma

5.  ' da e j a c u c i á n  da b a l a s  exbremoo do c i n b a  l im p io s '  p a r a  o l  a g a r r e ,
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e s t á  pegada o sa ldada  a l  extremo de l a  c i n t a  propiamente dicha una p ieza  
de lámina da m a te r ia l  s i n t é t i c a .

[ . n u t r a  conocida f 'H*tnndi 'nji".ut: ión su sum nrquui  extremo do 1.6 
c i n t a  on l a  so luc ió n  do un at.]luti.itnnLu].)niiei'nn.-..)l)LuM La t i n t a  y a c  suca a 
con t inuaci ón .  5 i l t a  a l a  v i s t a  que un semejante proenso miranda nutahlemun- 
t e  los  tiempos de s j u s t e  y que sn d i f i c u l t o  iiiefiiante ui.lu e l  empleo de ins-  - 
t a i ac io ne 3 aut omát icas . i

La invención t iunu como ob je t iv o  e f e c tu a r  un recubr imiento  imper­
meable a l a  t i n t a  en e l  tiempo ináo cor to  p o s ib le ,  aa de c i r  con un tiompo!
do parada lo  más poquorío pos ib le  de l a  i n s t a l a c i ó n  de rubobinado.  Esto se 
consigue porque con a l  menos un lado de l  extremo de la  c i n t a  se pone on 
contac to  una lámina do estampación,  preferentemente  una lámina de estampa­
c ión en c a l i e n t e ,  preferentemente  coloreada,  que forma l a  c u b i e r t a ,  y la  
c u b i e r t a  impermeable a l a  t i n t a  so t ransm i t e  bajo pr es ión  y en coso dado 
e f ec to  da ca lo r  sobro e l  extremo da la c i n t a .

La capa que forma l a  c u b i e r t a  puede e s t a r  ap l icada  sobre un s 
s o p a r t e ,  que se desprende de la c u b i e r t a  cuando é s t a  se [juno en contac to 
con e l  extremo da l a  c i n t a ,  o la  lámina de estampación e s t á  d e s a r ro l l a d a  
au t o p o r t a n t e .

Una forma de e jecu ció n  p r e f e ren te  da l a  invención c o n s i s t e  en 
que la  c i n t a  y l a  co b e r t e ra  d i spuns ta  a ambos lados de ].n c i n t a ,  e n c a n o  
dado en un sopor t e ,  se pasa .a  . t ravés de i n t o r s t i c i o  formado por dos nachos 
de estampación,  y l a  capa cobos to ra  se t r ansmi t a  a l a  c in t a  mediante compre­
s ió n  pe r ió d i c a  y calantamionto preferentemente  s imul táneo do los machos, 
a separac iones  predeterminadas .  Si se emplea un sopor te  pu.'de emplearse 
para e l l o  una lámina da m at er ia l  s i n t ó t l c o ,  por ejemplo d '  p u l i e s t u r ,  a p l i ­
cándose sobre s i  sopor te  mediante un ag lu t i n a n t e  una capa de pigmento, una 
capa de polvo metá l ico o s i m i l a r ,  co loreada,  qun s i r v e  como capa cober to-  
r b .

La invención se descr ibo  ahora a modo de ejemplo haciéndose



r e f e r e n c i a  a) d t bu jo .  En al  d i b u j ó l a  Figura 1 muestro una v i s t a  do un 
d i s p o s i t i v o  p a r a - l a  u jacución  del procatiltMiotitu tie l a  Invención y la F igum 
2 una v i s t a  an sección por l a  l í n e a  11-11 do l a  Figura 1.

Según l a  Figura 1 se pasa una c i n t a  1 de color  continuamente 
por e l  i n t e r s t i c i o  do estampación 16 Formado por dos machos de estampación 
S, 9 ca ldeados.  A ambos lados  do l a  c i n t a  1 se encu en t ra n .p o l l o s  de r e s e r ­
va 4, 5 desdo los que se l l evan  láminas-sopor ta  2 y 3 ruspuctivamunte a

\t ravós  do r o d i l l o s  de i n ve r s ió n  6, 7 por ol  i n t e r s t i c i o  do estampación 16 
a t r av ó s  de o t ro s  r o d i l l o s  de i n ve r s ió n  12, 13 a r o l l o s  de bobinado 10 y 
11.  Los r o l l o s  de bobinado 10 y 11 es tán  accionados a pasos on l a  d i r a c c i ó i  
de la  F lecha"a" .  El macho 9 se pres iona  cont ra  e l  macho 8 on l a  d i re cc ión  
de l a  f l e cha  "b".  Sobre l a  lámina sopor te  2, 3, aproximadamente una lárni- 
na de p o l i e s t o r  de 17 q/m , e s t á  ap l i cad a  una capa do pigmento 14, 1S co­
loreada ,  por mediación de un a g l u t i n a n t e .  La c i n t a  1 avanza en l a  d i r e c c i ó i  
de l a  Flecha c.  Dospuós de pasar  una lo ng i tu d  do bobina so de t ie n e  l a  c in ­
t a  1 y se pres iona  a i  macho 9 en l o  d i r ecc ión  de la  Fincha b b : j o  compre­
s ión  de la s  capas,  3, 1, 2, 14 y 15, con t ra  e l  inachu 8, con lo  cual  la s  
capas de pigmento 14, 15 se desprenden do l a  capa sopor te  2, 3 y quedan 
adher idas  sobra la  c i n t a ,  a causa de l a  pres ión  e j e r c i d a  por lo s  machos.
8, 9 y ds l  ca lo r  emi t ido por los  machos. Para F a c i l i t a r  ul  desprendimiento 
y la  adheencia de l a s  capas do pigmento 14, 15 puedo' a p l i c a r s e  sobre eaha.3 
todav ía  una capa de un mediador de adherencia (no mostrado).  Dospuós da ós-- 
to  ae avanza l a  c i n t a  1 on o t r a  lo ng i tu d  da bobLna on l a  d i re cc ió n  de la  
Flacha b y se accionan la s  bobinas 10, 1 1 .hasta que ex i s te n  de nuovo an 
e l  i n t e r s t i c i o  do estampación 16 secciones do lámina sopor ta  dotadas 
completamente de l a s  copas de.pigmento 14, 15. La c i n t a  se- separa  mediante 
un d i s p o s i t i v o  cor tador  (no mostrado),  una vez apl i cad os  I 03 extremos 17 
l impios para e l  aga r r e .

-  N O T A  -
D es cr i t a  suFicinntomnnto l a  r t a t u r n . l . o z a d n l i n v ' n l . n . n ' t f  como

\



-  4 -

5.

10.

15.

20 .

25.

20

l a  mahera de r e a l i z a r s e  an l a  p r á c t i o a ,  debe hacerse  c n o t  ¡r que las d i sp e -  
s i c i c n e s a n t n r i n r i m 'n t o  imlicada.*. s o n c L i - ce j i t íh l t ' s d . i m t i d i f i i r ic i en o i  da ba­
t a l l a  en cnanto no a l t e r e n  su pr in c i i i io  fundainnntal.  fambiért se hace cons­
t a r  que a l  invento  corresponde a una s o l i c i t u d  de Patente  presentada  en 
A u s t r a l i a  con e l  número A 10720/73 y Tocha 21 de Dicicmbm de l . h73 ,  aco­
giéndose por lo tan to  a los bnnuflcioH que cuncudon ios Convenios In te rna ­
c i o na l es  oft v¡.qor, sinftdo lo quu cu n s t i t uy e  l a  enuncia del  r e f e r i d o  inven­
to y por lo  quo se s o l i c i t a  una Patento du Invención pur 20 años un Espa­
ña sobra:  PROCEDIMIENTO PARA DOTAR A CINTAS DE l'ÑAqiUNAS DI L'iCIHIUR DE 
EXTREMOS LIMPIOS PARA EL AGARRE, ca rac te r izán dos e  por lo s i g u i e n t e :

1 .  -  Procedimiento para dotar  a c in t a s  de máquinas dn e s c r i b i r  
de extretnos l impios para ni  ag ar re ,  mediante ap l i c a c i ó n  de una capa co- 
b o r t o r a  impermeable a la  t i n t a ,  c a rac t e r i z a d o  pnrqua se pene en contac te  
cun a l  menos un lado del  extremo de l a  c i n t a ,  una lámina de estampación,  
preferentemente  una lámina de estampación en c a l i e n t o ,  ¡iroforentomunl-e 
co loreada ,  que forma la  cu b i e r t a ,  y porquo la c u b i e r t a  impermeable a la  
t i n t a ,  se t ransm i t e  bajo pres ión  y en caso dado por e f ec to  de c a lo r ,  so­
bre e l  extremo de l a  c i n t a .

2 .  -  Procedimiento según l a  r u i v n d i  nación 1, c a rac te r iz ado  
porque su a p l i c a  l a  capa cobe r tura  sobre un sopor ta ,  y so desprendo é s t a  
cuando l a  capa quo forma la cuhj.nrta se pone au c n t a c t u  cun el  extremo 
da l a  c i n t a .
< 3 . -  Procedimiento según l a  r e iv i n d i c a c io n e s  1/2 ca rac te r iz ado

porque l a  capa co ber tu ra  se t ransmi t e  simultáneamente a ambos 1 -dns dn la 
c i n t a .
¡ 4 . -  Procedimiento sogún la s  ro i  v indicac io nes  2 a 3, c a r a c t e ­

r i z a d o  porque la  c i n t a  y l a  capa cober tur a ,  d i spu es t a  a ambos lados de 1.a 
c i n t a ,  en caso dado sobro un sop ur ta ,  aa pasa por el  I n t e r s t i c i o  formado 
por dua machos do estampación y l a  capa coher tor a  so transmi to a lo c in t a  
en separac iones  predeterminadas ,  mediante comprosión p e r ió d ic a  y caldeo
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prererentoi. iento s imul táneo tJa loa machos. * -
5 . -  Pracsdimiento según una do la s  r e iv i n d i c a c io n e s  2-4,  ca-

)r a c t e r i z a d o  porque sobre e l  sopor te ,  compunsto de une capa.de p o l i e s t e r ,  se 
a p l i c a  mediante un a g l u t i n a n t e ,  una capa de pigmento capa de polvos matá-

6 .  -  Procedimiento según l a  r e iv i n d i c a c ió n  5, c a rac t e r i z a d o  por­
que sobre l a  capa cob er t er a  se ap l i c a  una c;tpn du mediador de adherencia .

7 .  -  Procedimiento para dotar  a c i n t a s  do máquinas do e s c r i b i r  
de extromos l impios para e l  agár re ,  Lai y como queda üustanciolm'nbo des­

a s t a  Memoria consta do cinco hojas  e s c r i t a s  a máquina por una
s o l a  ca ra .

5. l í e o s  o s i m i l a r ,  coloreada ,  que s i r v e  como cape cob e r t o ra .

10. c r i t o  en l a  presento  Memoria y d ibujos  ad juntos .

Madrid
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KORES HOLDING ZUG AG.
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