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DE EXTREMDS LIMPIOS PARA LL AGARRE,

A;ZA&W%ﬂﬂlk'KURLS HOLDING ZUG A.G., onbidad suiza, neaidénte en
Baaterstrasse 57, CH-6300 ZUG, Suiza.

Se han dado ya a conocer proposionas con ol fin
dﬁ que queden limplos psra ‘nl agarre los extrumou de elntas .
@ntiﬂtadas de wéquines de nscrlbir, 1s duulr_ﬁafn ﬂvitar que
ae sﬁsuciun los duidoo al meterse una nusva nlﬁhé; En una forma

de njecuclén de taoles extremus do cints limplos.-para ol agarre,
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estd pegada o soldada al extremo de la cinta propiamente dicha una pieza
de l4mina de material sintético.

tn okra nnnunidu furma divoajecucidn so sumarge ol nfonmo da. lg
cinta on la solucién e un aglutinantu Lmpermeably s la tiola y se geca a
continuacién. S.:lta a la viata que un sumejanta procnso @qranda notabilemnun-
te los tiempos du sjuste y quo se dificultas mediante ello el empleo de Lose -
talaciones autométicas. V !
i

_La invencidn.tiunu como objntive efcctuar un rocubrimiento impdr-
meable a la tinta en el tiompo wds corto posible, ms docir con un tiempo

4
da parada lo mis pequefic pesible de la instalacifn de rebobinado. Esto se

consigus porque con al menos un lado del extramo de la cinta se pons en
contacto una ldmlna de estampacidn, preferentements una ldmina da aestawpo-
cibn en callente, praferentemunte colorsada, que forms lé cubierta, vy la
cubierta impermeable a la tinta se transmite bajo prmsién'y N caso daﬁo'
efecto da calor scbre el extremo e la cinta.

La capa que forma la cubierta pusda estar aplicada subre un
SOpo;te, qus se despremde de la cublorta cuando dsta se poue en contacto
con el extremo de la cinta, o la limina Je estampaciln eutd desarrollada
autoportante,

Una forma de ejncucidn preferente da la invancidn consiste en
tue la ciﬁta y la cobertora dispuesta a ambos lados de la cinta, en caso

dado en un soporte, se pasa.a Lravds de intersticlo Formailo por dosngehos

. -~

de estampacién,.y la capa cobortora se transmite a la cinla mediantc compr
sibén periéd;ca y calantamicntn preferentemant simulLénnoAdn los macﬁus,

a separaciones predeturminadas. Si se omploa un sopocta pﬁndu amplearse
para sllo una lémina de makterial sintdtico, por ajewplo o poliestur, splid
céndose sobra el soporte mediante un aglutinantas una capa de piymento, una
capa de polvo metdlico o similar, colorsara, que sirve como capa coberto-

Ta.

La lnvincién se duscribe shora a modo de ejemplo hacldndose
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referencla al dibujo. €n ol dibujo la Floura 1 myoatra uhn vista de un
diapositive para- la ujaéyciﬁn dnd procedimionto de la 1ndﬁnp16n y lo Fléur
2 una vista en seccidn por la lfﬁaa II-1I de la'Figura lri'

- Segiin la filgura 1 ss'pasa una cinta 1 de colof'cuntinuémahte
por el intersticio de astémpaclén 16 Farmado por dos machos de astampacibn
8, 9 galdqadds. A ambos ladvs o la cinta 1 ee eﬁ;Umntraniéullos de reserw
va 4,‘5 dasde los yue se llovan iémingg~sopurta 2y 3 réspuctivamnnte a
través de rodillos de inversién 6, 7 por ol intnrstiéié'aa ustampacién 16
a través de otros rodillos da inversidn 12, 13 é rollos de bobinado 10 y
11, Los rollos de bnbinado lé y.il estdn accivnados a paso# an la direccid
de la Fiecha"a". El»macho Y se presiona contra el machu’é‘mh la dirscciﬁp
de la flecha "h", Sabre la lédmina soporte 2, 3, aproximadamente una 1éhif
na de polieaﬁmr de 17 g/mz, eubd aplicada una capa do pigmento l4, 15 co-
loreada, por medlaéién de un aglutinante. La cinta 1 avanza en la dlrecaié
de la flacha c. Duspuds ae'paSar una longitud du bobina se detiene la cin-
ta 1 y aa presiona ol macho 9 en lu direcreibn de la Flughé.b b-: jo compfa-
sifn de las capas, 3, 1, 2, 14 y 15, cuntré el hacﬁu 8, con lo cual las
capas de pigmento 14, 15 se desprundsn do la capa sopurté 2, 3 y quedan
adheridas sobre la cinta, a causa de la presifin ejercida por los machos
8, 9 y dol calor emitido por los machos. Pérg facilitar ol dnﬁpfondimlenba
y la adheencla de las capus de pigmaento 14, 15 pumda'apii&arua sobre eatas
todavia una capa de un mediador de adherencia (no moétrndo). Daospuds dpe bo
to se avanza la cinta 1 en otra longitud da bobina en lu.direccién te la
flecha b y se accionan las bobinés 10, 11 hasta que pxiston de nuavo an
el intarsticio de mctampacién 16 secciones du lAmina soporte dotadas
completamsnte de las capas dé.pigmento 14, 15. La cinte se sapara mediante
un dispositivo cortador (no mostrado), una vaz'aplicadus'lOS axtremos 17
limplos para el agarra.

-NOTA-

Descrita suficinntemsnte la naturaloza del invento, onf como

h
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la mahera de realizarse an la préctica, debe hacarse constar que las (dlspo-

sicicnes antariscwsnto indicadas son sueepibiblos do modificaciones ﬁn tha=
talla en cuanto no alteren su priﬁnipiu furndamontal, Tambi®n sn hare cons-
tar que el Lnvenlo cocresponde a una sulicitud do Patente presentada en
Australia con el nfmero A 10728/73 y fecha 21 de Dicirmbre dr 1.973, aco-
giéndose por lo tanto a los banelficios que cunceden los Convenius Inburna-
clonales cn vinor, siando lo que cunatiluye la msuncﬂa dol reforide invon-
to y por lo que se snlicita una Patentu do Invencién por 20 aifos wn Espa-
fila aobre: PROCJDIMIENTO PARA DOTAR A CINTAS DE RAQUINAS Nt LGCRIBIR OU
EXTREMOS LIMPIOS PARA EL AGARRE., caractuerizémduse por lo siquiente:

1.~ Procudimionko para dotar a cintas de maquinas n escribir
de extremos limplog pard.ul agarro, mediants aplicacidn Jo una capa co-
bertora impurmeable a la tinta, caracterizado porgue se ponn on contaclo
cun al menos un lado del extrema da la cinta, una lémnina dn estampacidn,
preferentemente una ldmina de estampacidn en calisntu, prefarentemunta
coloreada, que forma ls cubierta, y porguo la cublerta impnymeahlw a la
t{nta, ae transmite bajo presién y sn casso dado por eFuctu-Ju calop, 50—
bre el extrumo de la cinta.

2.- Procedimiento segdn la reivendicacidn 1, naraeterizado
porque se aplica la‘cupa cobertora sobre an soporte, y se stprﬁhdn'ézta
ciando la c;pa guu forma la cubinrta se puna en contactu con el axtremo

de la cinta.

; 3.-.Procedimiuntu ségén la reivindlcaciones 1/2 caracturizado
porque la capa cuobertora ss transmite simultdneamente a awbog 1 wdns de la
cinta,

! 4.~ Procedimianto seqdn las reivindicacluneg 2 a 3, caracte-
rizado porque la cinta y la capa cobertora, dispusaba a awmbos lalou dn 1a
cinta, en caso dado sohre un sopurte, se pasa bor nrl fnlnrsticio Tormado

paor dos machos de astampazibén y la capa cohertora se Lransmlbo a la cinba

en separaciones pradelerminadas, mediante compresidn peridilca y caldoo
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preferantemente simultinso de los machos.
5,- Pronedimiento seqdin una de las rolvindicacivnos 2-4, ca-

racterizado porque sobre el soporte, compunsto de una capa. de polisster, se

aplica mediante un aglutinante, una capa de pigmento capa de polvos mart 4=

licos o similar, roloreada, que sirve comn capa cobertorae

6.~ Procedimiento segdn la roivindicacién 9, caracterizadlo pep-

ue sobre la capn cohertora se aplica una copn do medladoc de adharuncla,
q o .

7.= Procedimicento para rdotar a cinlas de miquinas de escribir

de sxtremos limpios para el agarrs, Lal y como queda sustancialwnte des-

crito en la presenle NMemoria y dibujos adjuntos,

£sta Memoria consta de cinco hojas escrltas a mguina por una
. i f

sola carae.

fadrid, 0 9l8¢1974

KUREE OLDING ZUG A.G.

e j Higm
P . Gomez ACZBD Y riogey
2 g Flemador L Gaeta Faragad
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