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PATENTE DE INVENCION 

Case No.DS 57209.

PEREECCIONAMILNTOS EN VALVULAS DE COMPUERTA DE CORREDERA;

ENGINEERS AND CONSULTANTS, INC., entidad nortea, 

merieana, residente en 600 Orant Street, Pittsburgh, 

Estada de Pensilvania, EB. UU. de A.

El presente invento se refiere a perfeccionamientos 

en válvulas de compuerta corredera.

Las válvulas de compuerta corredera so emplean, inter 

alia, para regular la colada de metales fundidos, por ejem 

5. pío aceros desde recipientes de descarga por el fondo o
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cucharaa.

Un tipo conocido de compuerta de corredera comprende una pla_ 

oa de cabeza de cerámica reemplazable fija que ae monta en un bao 

tidor de acero y ae coloca por debajo de un bloque do colada en 

el fondo de una cuchara. La placa de cabeza y el bloque de colada 

se cierran por medios de un canal circular, por ejemplo en el blo_ 

que de colada, y un muelle asóciado con la placa de cabeza. Una 

placa de corredera de cerámica, reemplazable^ alocada en un baati_ 

dor deslizante, se empuja contra el lado inferior de la plaoa da 

cabeza, estando provista la placa de corredera de un caequillo de 

colada de cerámica que se monta en una Caja de acero. La plaoa de 

corredera puede prensarse contra la placa de cabeza mediante per_ 

nos empujados por muelles y se puede desplazar oon respecto a la 

placa de cabeza para abrir y cerrar la válvula, preferiblemente . 

por medio de un accionador de fuerza.

Este tipo de válvula de corredera ha demostrado su valía en 

la práctica. Las partes de la válvula sometidas a esfuerzos meca_ 

nicos y tármioos, especialmente la placa de cabeza, la placa de 

corredera y el basquillo de oolada se fabrioan de un material cerá 

mico duro, piroresistente, y se diseRah con fáoil acoeso de forma 

que se puedan imspeccionar y reemplazar a intervalos cortos. Los 

elementos cerámicos de la válvula, que son las partes principales 

sujetas a desgaste, se montan en un bastidor de acero o caja para 

aumentar su capaoidad de manejo, para equilibar tolerancias de fa_ 

bricaciáay para evitar aloyados esfuerzos de compresi&n looales 

debidos a obturación con cemento, lo cual ha demostrado ser un ln_ 

conveniente. Cuando se trata de una placa de cabez, este inoonve_ 

niente no suele ser muy notable: la plaoa de oabeza se monta, como 

una sola unidad en su bastidor de aoero circundante. Este dispoai_ 

tivo es relativamente simple y se puede construir sin notable gas
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to. No obstante, fabricar la placa de corredera) ea evidente que 

la construcción de la caja da acaro ea relativamente complicada y 

que deberá, estar provista de un soporte en forma da pota para el 

manguito de colada. En esta oaja) deberán ir montados el manguito 

da colada y sus soportes. La placa da corredera está provista de . 

un agujero para reeibir la garganta del manguito de colada, y esta 

placa se debe colocar en la oaja y obturarse con cemento. Este prq_ 

cedimiento de fabricación de múltiples etapas tiene inconvenientes 

y resulta costoso. Las etapas de fabricación exigen un cierto tiem_ 

po y las piezas de cerámica deben montarse con precisión. El man_ 

güito de colada se tiene que cerrar herméticamente con respecto a 

la corredera paro durante el ensamble) que se suele realizar sobre 

una máquina vibratoria el cemento provisto entre ol manguito de co_ 

lada y la placa de corredera puede subir por enoima de la superfi. 

eie de trabajo de la plaoa de corredera y) finalmente, puede correr 

sobre esta superficie. El conjunto aoabado de la caja de acero, pie 

ea de corredera, manguito de colada y soporte, es voluminosos y pe_ 

sado y su manejo es difícil. Este inconveniente se vuelve partiou_ 

larmente notable ouando se trata de grandes placas de corredera 

provista de más do una abertura de colada.

Los objetos de la invención son reducir el coate de fabrica^ 

cion de la placa de corredera y del conjunto de manguito de colada, 

simplificar y reducir el peso del dispositivo naoeoario para reem__ 

plazar la plaoa de corredera, reduoir el desgaste, racionalizar el 

almacenamiento de piezas y reduoir el coate de fabricación del oon 

junto de plaoa de corredera.

Otro objete del invento es que el usuario final pueda elegir 

combinaciones de plaoa de corredera y manguitos de colada hechos 

de una gama de materiales diferentes, que se adapten mejor a sus 

necesidades, teniendo presente la naturaleza de los metales que



-4-

10*

15.

20.

25*

3o. --

-tengan que fundir. Según el presente invente, se proporciona una 

válvula de compuerta de corredera para un recipiente de colada 

por el fondo donde la válvula comprende una placa de cabeza de 

cerámicareemplazable destinada a montarse de una forma rígida y 

estanoa en el recipiente, un oarro deslizante y una placa de co_ 

rredera de cerámica reemplazable montada en dicho carro y portado^ 

ra de un manguito de oolada, por lo que dicha placa de corredera 

se desplaza en contacto oon dicha placa de cabeza para poner el 

manguito en coincidencia y fuera de coincidencia oon respecto a 

la abertura de la placa de cabeza con la finalidad de abrir y ce_ 

rrar la válvula, comprendiendo el perfeccionamiento del invento? 

un primer y un segundo bastidores donde se montan respectivamente 

dicha placa de cabeza y dicha placa de corredera; medies de están, 

queidad en cooperación en dicho manguito y dicha placa de correde_ 

ra, un oollarin que tiene una brida superior y que forma un sopor, 

te para dioho manguito, pudiendo ponerse a tope dicha brida supe'̂ _ 

rior con la placa de corredera, y elementos de resorte llevados 

por dicho carro para acoplarse a dicha brida superior y empujarla 

cóntra la placa de., corredera. '

El invento comprende también un subco junto consistente en el 

manguito do colada, plaoa de oorredera y carro.

La fabrioación de una modalidad de preferencia se ha simpliA 

cado eliminando el conjunto de manguito de colada por la plaoa de 

corredera que comprende el acoplamiento de partes componentes y 

haciendoque el manguito de colada simplemente se ponga a tope con 

la placa de corredera desde debajo. Ha demostrado ser oonvenionte j 

el obturar la placa de corredera en el bastidor da acero y/o obtu 

rar el manguitode colada en el collarín de acoro con cemento.

Él acoplamiento de los elementos de obturación durante el en. 

samble, se simplifica, y los elementos de ostanqueidad se protegen .
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oontra sobrecargas mecánicas, ai la placa, do corredera Be dota de 

nervaduras que rodeen y centren el oollapin, teniendo las nervadu_ 

ras convenientemente bordes con una acción de resorte. Bs convenían^ 

te que el bastidor de aoero esté provisto de una abertura central 

tan solo ligeramente mayor que el diámetro o montaje del manguito 

de colada.

En estas condiciones, la bride, de dicho collarín hace agarre 

desde debajo del bastidor de acero y puede servir para apoyo adi_ 

cional en la posición de funcionamiento.

Se ha hallado que os Atil dotar al oarro de dos juegos de ele_ 

mentos de resorte situados a lo largo de los arcos de ciroulos que 

tiene dos diámetros diferentes, de forma que un juego de elementos 

de muelle actué sobre la brida del collarín solamente mientras que 

el otro juego actúa sobre el segundo bastidor solamente. Se pueden 

obtener iguales características de resorte de los elementos de mué 

lie cuando dichos elementos son pernos empujados por muelle, aumen 

tando el espesor de la brida del collarín la longitud de los vista, 

gos y/o la altura de las cabezas de los elementos de resorte que 

actúan sobre el segundo bastidor, con respecto a loa elementos de 

resorte.que actúan sobre dicha brida.

La fabricación de las placas de corredera y el inventario de 

elementos sujetos a desgastes, se raoionalizah convenientemente 

haoiendo que las placas de cabeza y las placas de corredera tengan 

la misma forma y dimensiones y montándolas en bastidores do acero 

que tengan las mismas dimensiones. Así mismo, con esta finalidad, 

los elementos de estanqueidad para oerrar herméticamente el mangui 

to de ociada a la placa de corredera y para cerrar herméticamente 

la placa de corredera al recipiente en el bloque de colada se fa 

brioa iguales. La adaptación de una vúlvula de compuerta de eorre_ 

dera a una colada particular puede realizarse perfectamente en una



v&lviila que incorpora los prinoipios del invento empleando materia, 

les diferentes para la placa de corredera y para el manguito de eo_ 

lada.

TambUn se pueden conseguir las ventajas del invento cuando se 

trata de placas de corredera provistas de dos o más aberturas de 

colada. En toncos, las placas de corredera están provistas, en sus 

lados opuestos a las placas de cabeza, de elementos de estánqueidad 

situados para cada una de las aberturas de descarga, y el carro es. 

tá provisto de aberturas de montaje y elementos de*centrado asoci^ 

dos y elementos de resorte para una pluralidad de manguitos de co_ 

lada montados con brida. 3e pueden obtener características de oola^ 

daB diferentes empleando manguitos de colada que definan conductos 

de flujo de áreas de secoi&n transversal diferentes. Las aberturas 

en la placa de corredera deberán equipararse a los tamaHos de los 

conductos en los manguitos de colada. ,

El invento as describe a continuasián con más detalle a titu_ 

le de ejemplo solamente, tomando como referencia los dibujos adjun 

tos, en los que!

La Fig.. 1 es una vista en seocUn transversal que ilustra par. 

te de una cuchara a la que se adaptanúná válvula de compuerta de 

corredera; y

La Fig. 2 es una vista én seooi&n transversal amayor escala 

que ilustra la placa de corredera, manguito de colada y diapositi_ 

vo de resorte de úna válvula que incorpora los principios deí presen 

te invento.

En la Fig. 1, se ilustra una secoián longitudinal de una par_ 

te de una cuchara de colada por el fondo 1, cuya cuchara tiene una 

abertura de colada por el fondo rodeada desde debajo por una válvu. 

la de oompuerta de corredera 3 que se une a una plaom de montaje 

2. La estructura de la pared do la cuchara, opmprende un bloque 4
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¿os por resorte, previstos en rebajos dn el bastidor de corredera 

9, se ponan a tope oon la parte inferior de la caja 10 y empujan 

la plaoa corredera 11 hacia el bloque 4# Una placa de cabeza 16 

se monta en un bastidor de acero 15 y se cementa a las superficies 
extremas libres del manguito interior 5 y el tanguito exterior 6, 

La plaoa de oorredera 11, se prensa contra la plaoa de cabeza 16 

por los elementos de resorte 14, con lo que se ponen a tope las au_ 

perficies deslizantes de la plaoa de cabeza y de la plaoa de eo_¿ 

rredera. 41 mismo tiempo, la arandela da resortes 7 del manguito 

exterior 6 penetra en un oanal circular ooincidente en la placa de 

cabeza 16 y proporciona la obturación necesaria de la plaoa de oa_ 
beza 16 al fondo de la cuohara.

El lado inferior de la válvula de corredera 3 se cubre con 

plaoas protectoras, y el bastidor de corredera 9 y la oaja 8 es_ 

tan provistos de caequillos del tipo "bayoneta" vistos en el lado 

¿e la derecha del dibuje, para acoplamiento a un dispósitlvo poai_ 

cionador de cilindro hidráulico, no ilustrado.

20.

25.

30.

donde hay formado un agujero, cuyo agujero tiene un revestimiento 

de dos piezas que comprende un mansito interior 5 y un manguito 

exteriof 6 alrededor del extremo inferior del manguito 5* B1 mangui 

to 6 esta provisto de una arandela de resorte de obturaoion 7. La 

v&lvala de compuerta tiene una caja de corredera 8 unida a una pía 

oa de montaje 2 por elementos articulados, que no se ilustran en 

los dibujos, y se fijan en la posiciáh indicada. Eh la caja de oo_ 

rredera 8 hay un bastidor de corredera accionado mecánicamente 9 

que se puede desplazar en la dirección longitudinal y que lleva la 

placa de corredera de la válvula 11 que, a su vez, se monta en la 

oaja de acero 10. La caja 10 comprende un manguito de ociada o buza 

12 que atraviesa la caja y la placa de corredera 11 mentándose.el 

manguito 12 en un soporte 13. Las cabezas de los pernos 14 aooiena.
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La estanqueidad de la placa do cabeza 16 en el bastidor de 

corredera 15 por medio de cemento no presentan dificultades par 
tieulares puesto que solamente se tienen que ajustar dos piezas y 

sujetarse en sus posicionos apropiadas. Asi mismo, el tamaHo y al 

peso de la placa de cabeza 16 y su bastidor de acero 15, son lod 
necesarios para que se manejo se realice con el menor esfuerzo po 

sible y para que el transporte y almacenamiento del conjunto sean 

sencillos. No obstante, los inconvenientes del conjunto que compren 

de la placa de corredera 11 resultan evidentes durante la fabrica, 

oion, transporte y manejo. La fabricación os difícil porque las 

piezas que comprenden fases de fabricación separadas deben montar, 

se con precición en la caja de acero 10 y porque el conjunto aca_ 

bado resulta molesto y particularmente difícil de manejar debido 

a su considerable peso. Este último inconveniente se ve agravado . - 

cuando se trata de placas de corredera provistas de mas de una 

abertura de salida. La caja de acero 10 comprende entonces más de 

un soporte sobresaliente, en forma dar pote dotado de un número 

correspondiente de manguitos de colada.

Los inconvenientes expuestos se pueden eliminar si la placa 

do corredora y los elementos correspondientes llevados por la mis, - 

ma se construyen según la Fig. 2. La.Fig. 2 ilüstra un bastidor 

de corredera 17 provisto de dos grupos de pernos empujados por 

muelle Í8 y 19, situándose los grupos a distancia^ diferentes del 

centro de una abertura prevista para el manguito de ociada o buza. 

Los pernos accionados por resorte 18, en el grupo situado mas pro, 

ximoa la abertura, se ponen a tope desde debaje de la brida 20 de 

un collarín de acero 21 donde se monta el manguito do ociada 22 y 

se obtura con cemento. La colocación apropiada del manguito de oo_ 

lada se asegura, dentro de tolerancias de precisión, por el hecho 

de que la posición ya se determina durante al mantaje en el colla.3.0
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rin de acoro y por el hecho de que el collarín de acero 21 se monta 

apropiadamente en dicha abertura del bastidor 17 por acción de los 

bordes de centrado 23. Despu&s de ensamblar entre si el collarín 

de acero 21 y el manguito de colada 22, so coloca un bastidor de 

acebo 24 sobre el bastidor de corredera 17* La placa de corredera 

25 se coloca entonces en el bastidor de aoero 24 jr se obtura con 
comento. Los pernos empujados con resorte 19, del grupo mas alaja_ 

do de la abertura de montaje del bastidor de corredera 17y se aco_ 

plan con el bastidor de aoero 24 para prensarlo en sentido ascenden 

te.

En este ejemplo, la placa de corredera 25 tiene exactamente 

la misma forma que la placa de cabera 16 de la Fig. 1. La placa 

de corredera funciona conjuntamente con la placa de cabeza y se 

monta de una manera similar, en un bastidor de acero que tienen las 

mismas dimensiones que el bastidor que la plaoa de cabeza. El lado 

inferior de la placa de oorredera 25 esta provisto de un canal cir^ 
cular, que es similar al previsto en la cara superior do la placa 

de cabeza 16, tambidn para finos.de estanqueidad. El manguito 

de colada 22 esta previste de una arandela de resorte 26 en su la_ 

do enoarade a la plaoa de corredera 25, teniendo la arandela 26 
las mismas dimensiones que la arandela de resorte 7 del manguito 

exterior 6. La arandela 26 está, prevista para introducirse en la - 

placa de corredera 25 y conseguir la estanqueidad requerida.

Se consigue una considerable racionalización do fabricación 

transporte y almacenamiento, evidentemente, gracias al empleo de 

dimensiones y monturas id&ntioaa para la placa de cabeza y la pla_ 

oa de corredera, siendo las piezas intercambiables. El almacena_ 

miente de piezas de recambio ofrece grandes facilidades per la ca_ 

pacidad de intercambie délas partos componentes, ya que su cantidad 

económica en almacenamiento es menos que el doble de la cantidad
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económica de patios componentes que ̂ se tendrían que almacenar ^i 

ae tratara del caso en que las placas da cabeza y de corredora fue 

ran de diseñe diferentes. También tiene una gran importancia el 

hecho* de que el manejo se faoilita considerablemente debido a la 

división de pese., y la fabricación áe abarata considerablemente 

debido a la división en partes separadas que exigen solamente ope_ 

raciones de ensamble de una sola otapa.

En prinoipio, con un juego de pernos accionados por reaortr, 

se puede acoplar-la parte inferior da la brida 20 del collarín 21 

y alimentar presión al lado inferior del bastidor de aoero 24 uti_ 

1izando da este modo las fuerzas de resorte para prensar la placa 

de corredera 25 contra la placa de oabeza 16. Para evitar una so 

brecarga meoanica local, las dimensiones pueden elegirse de tal _ 

manera que, cuando la brida 20 descansa sobro el bastidor de aee_ 

re 24, y cuando la arandela de resorte 26 del manguito exterior 22 
se acopla en el oanal circular de la placa de corredera 25, no se 
transmita empuje & travÓs da sus superficies. Por otro Irdo, aspe 

cialmente cuando se trata de un pretensado adicional de la brida, 

puede trasladar por lo menos una parte da este empuje a la arando 

la de resorte y al oanal circular. La distribuióión de empuje se 

puede ajustar, aún cuándo se trate de elementos de resorte con daŝ  

plazamiento idénticos, cambiando las longitudes de los vastagos 

y/e las alturas da las oabezas de los pernos aocionados por resor 

te 18 con respecto a los pernos accionados por resorte 1$. Aumen_ 

te la altura de las cabezas de los pernos accionados por resorte 

19 con respe ocho a las de los pernos accionados por resorte 18 por 
al espesor de la brida 20, se obtienen iguales empujes e iguales 

desplazamientos para los grupos 18 y 19 de los pernos accionados 
por resorte.

La costruccion de válvulas de preferencias se pueden modifi__
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ear da nuches modos dentro del espíritu y alcance de las reivindi_ 

caciones adjuntas. Asi, no es absolutamente necesario diseñar la 

brida 20 con igual amplitud a lo largo de todo su perímetro. Pue_ 

de ser conveniente omitir segmentes diametralmente opuestos a lo 

largo de cuerdas que corran paralelas al bastidor de corredera 

17. Se pueden conseguir notables ventajas si el invento se emplea 

en placas de corredera provistas de m&* de una abertura de desear, 

ga, aunque en este caso se pierde la ventaja de disponer de plaeas 

de corredera y plaeas da cabeza idénticas. No obstante, la subdi_ 

visión del peso es particularmente importante en el caso de estas 

placas complicadas, molestas y pesadas, especialmente cuando eon_ 

sisten en un ensamblaje de una pluralidad de partes componentes 

pero elevado coste de fabricación por los mótodos olAsieos se pue_ 

de reduoir por el empleo del invento. Una ventaja resulta de la 

separación de los manguitos de colada o buzas. En caso de que el 

desgaste supere un límite previamente establecido, no es neoesa_ 

rio ya reemplazar la placa de corredera eon todos los manguitos 

de colada. Simplemente es suficiente reemplzar el manguito desgas_ 

tado. La separación en partes individuales ofrecen ventajas exceg_ 
cionales al hacer posible el transporte y almacenamiento jhor sepa_ 

rado de placas de corredera y manguitos de colada, especialmente 

cuando loa manguitos de oolada del tipo descrito se aooplan a la 

placa de oorredera desde debajo y tienen iguales dimensiones pero 

se fabrican de materiales que tiene composiciones diferentes. Cuan 

do se trata de placas de correderas sometidas a elevados esfuér 

zas, donde los mayores esfuerzos tienen lugar en la región de les 

bordes de la abertura, se emplea para las placas wi material cera 

mico costoso y difícil de obtener, que oompronde una gran propor_ 

oión de óxido de aluminio de elevada calidad, mientras que los 

manguitos de oolada se pueden hacer, por ejemplo, de ladrillos
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refractarios. Per otro lado, un manguito de colada hecho de mate_ 

ria cerámica oostosa para tensiones elevadas so puede elegir y 

utilizar cuando la. válvula d6 compuerta de corredera tengan que 

funoionar a modo de estrangulados En este modo de funcionamiento 

so puede crear un vórtice y, por consiguiente, la superficie intje 

ríor del manguito de colada o buza sa ve sujeta a grandes tonsio_ 

nos. Por lo tanto, el material de las placas de corredera del man. 

güito de colada se pueden elegir segán sea la composición del tne_ 

tal fundido. Por ejemplo, si el contenido de aluminio del mangui_ 

to de colada o buza supusiera un efocto perjudicial, se puede ele_ 

gir un manguito de colada fabricado da ladrillos refractarios y, 

por lo tanto, emplear no solamente un material más barato sino qiE, 

al mismo tiempo, se evita el peligro de reaoeion con materiales 

cerámicos que contienen elevados porcentajes de alumnio.

De este modo, con el invento se puede racionalizar la fabri_ 

caoion do partes componentes de válvula de oompuertas de corPede_ 

ra que están muy expuestas a desgaste; racionalizar el almaeena_ 

miento y simplificar el manejo sin necesidad de cambie básico algu 

no en los tipos actuales de válvulas do compuertas de corredera.

Al mismo tiempo gracias al invento, se pueden almacenar placas de 

corredera y manguitos de colada por separado y poderse elegir pla_ 

cas y manguitos de colada pór separado y poderse elegir placas y 

manguitos de materiales diferentes y utilizarse juntos en cualquier 

combinación que se desee y que se adapte a diferentes condicionas 

de colada.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como 

la manera áje realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que 

las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de medí 

ficaoiones de detalle en cuanto no alteren su prinoipio fundamental
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-también se hace constar que el invente corresponde a una aelici 

tud de patente presentada en Alemania n* P 23 63 824.6 de 21 de 

diciembre de 1.973; acogiéndose por le tanto a los beneficios que 

conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que 

constituye la esencia del referido invento y por lo que se soli_ 

cita Patente de Invención por 20 aHoá en España, sobre! PERFE_ 

CCIONAMIENTOS EM VALVULAS DE COMPUERTA CORREDERA! caracterizan^ 

se per lo siguiente!

1. - Perfeccionamientos en válvulas de compuerta de correde^ 

raf para un recipientes de colada por el fondo, del tipo que eom 

prende unaplaoa de oabe„a de oerStmiem reemplazable adaptada para 

mentarse de und forma rígida y estanca en el recibiente; un carro 

deslizante y una placa de corredera de cerámica reemplazable lie, 

vada por el mismo y que lleva un manguito de colada o buza, por 

lo que la placa de corredera se puede desplzar en contacto con 

la plaoa de cabeza para poner el manguito o buza en coincidencia 

y fuera de coincidencia con respecto a la abertura de la placa

de oabeza con el fin de abrir y oerrar la válvula, caracterizados 

porque se dispone! un primer y un segundo bastidor donde la pla_ 

ca do cabeza y la placa de corredera se montan respectivamente ; 

medios de estanqueidad en cooperación en la manguito y la plaoa 

de corredera; un collarín que tiene úna brida superior extendi_ 

da y que forma un soporte para el manguito, pudiendo la brida su 

porior ponerse a topo con la placa de corredera; y elementos da 

resorte llevados por el carro pava acoplarse a la brida superior 

y empujarla centra la placa de corredora.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, earacteri_ 

zades porque unos elementos de resorte adicionales llevados por 

el carro se acoplan al segundo bastidor,

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteri_
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zados porque el manguito de colada se acopla al lado inferior de 

la placa de corredera.

4. "Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteri_ 

zades porque la placa de corredera se obtura con cemento en el se 

gundo bastidor y el manguito de colada se obtura con cemento en 

el collarín.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caraeteri_ 

zados porque el carro comprende nervaduras de centrado que rodean 

y centran el collarín con respeoto al carro.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación, oaracteriza_ 

dos porque las nervaduras de eentrado oomprenden bordes con aooién 

de resorte.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza, 

dos porque el segundo bastidor esta perforado por una abertura

- central cuyo diámetro excede ligeramente del diámetro externo ad_ 

yacente del manguito de colada.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caraeteri_

zades porque los elementos de resorte y les elementos de resorte 

adicionales se sitúan, respectivamente, a lo largo de arces de 

circules de dos diámetros diferentes, por le que los elementas de 

resorte mencionados en primer lugar se sitúan hacia dentro de la 

periférica de la brida superior del collarín y los elementos de 

resortes adicionales mencionados en segundo lugar se sitúan hacia 

fuera de la periférica. \

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, earacteri_ 

zados porque cada uno de loa elementos de resorte se forman por 

un perno accionado por resorte y porque los vastagos o fustes de 

estos pomos que actúan sobre el segundo bastidor, son m&S largos 
qpelos v&stagos e fustes de aquellos pernos que actúan sobre la 

brida superior por eL expesor de dicha brida superior.

i
í

!
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10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, oaraoteri_ 

zadoB porque oada uno de loB elementos de resorte ae forman per 

un perno accionado por resorte y porque las oabezas de aquellos 

pomos que actúan sobre el segundo bastidor son mús gruesas que 

las cabezas de los pernos que actúan sobre dioha brida superior 

por el espesor de dicha brida superior.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, canaeteri_ 

zados porque la placa de corredera y la placa de cabeza tiene la 

misma forma y dimensiones y se montan en un primer y un segundo
t

bastidores que tienen también las mismas dimensiones.

12. - Perfeccionamientos según la reivindicación 11, oaracted 

zados porque se disponen medios de estanqueidad para obturar la 

placa de cabeza al recipiente, teniendo idénticas dimensiones les 

medios de estanqueidad de la placa de cabeza y los medios do están 

queidad en cooperación para el manguito do colada o buza y la#aoa 

de oorredera.

13. - Perfeccionamientos según la reivindicación 12, caracte_ 

rizados porque la placa de corredera y el manguito de colada se 

fabrican de materiales de composiciones diferentes.

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, oaracteri_ 

zados porque la plaoa de corredera tiene una pluralidad do abertu_ 

ras pasantes que están provistas do una pluralidad do manguitos 

de oolada en coincidencia con la misma, y porque el lado de la 

plaoa de corredera opuesto a la plaoa de cabeza, tiene medios do 

estanqueidad para cooperar con los manguitos de colada, estando

ol carro provisto de elementos posicionadoros y elementos de resor 

te para acoplarse a los collarines que se sostienen a los mangui 

tos do oolada.

15. - Perfeccionamientos según la reivindicación 14, caracte__ 

rizados porque los manguitos de oolada definen oonduotos de flujo
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de áreas de sección "transversal diferentes.
16. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones anteriores 

caracterizados porque se dota de un subconjunto para la válvula de 

oompuerta de corredera, que tiene placas perforadas de cabeza y

de corredera aooplables entre si y desplazables de una forma rcla_ 

tiva para abrir y cerrar la válvula, ouye Bubconjunte comprendet 

un carro; una placa de corrodera llevada por el oarro; un manguito 

de colada o buza separada asociada con la placa de corredera y un 

collarín con brida para montar el manguito o buza, y medios de es_ 

tanqueidad &ara obturar la plaoa de corredera al manguito) compren 

diendo el carro elementos de resorte, acoplables con la brida del 

collarín para empujarla contra la placa de corredera y obturar por 

lo tanto la plaoa de corredera y el manguito c buza entre si.

17. -Perfeccionamientos en válvulas de compuerta de corredera, 

tal y como queda sustanoialmente descrito en la presente Memoria e

ilustrado en el dibujo adjunto.

30
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