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PERFECCIONAMIENTOS EN VALVULAS DE COMPUERTA DF CORREDERA

Sobbcilunde: USS FNGINEERS AND CONSULTANTS, INC., entidsd nortes
mericana, residente en 600 Grant Street, Pittsburgh,
Batado de Pensilvania, FE, UU. de A.

TR0 N0 A NP 100 S0 B X BT IR T T TN A B UK X8 B O I B

El presente invento se refiere a perfeccionamientos
en valvulas de compuerta corredera.

Las vilvulas de compusrtis correders ses emplean, inter
alia, para regular la colads de metales fundidos, por ejem

54 plo aceros desde racipientes de descarga por el fondq o
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cucharas.

Un tipo conocido de compueria de corredera comprends una pla
ca de cabeza de ceramica reemplazable fija que se monta en un bas_
tidor de acera y ss colocz por debajo de un blogque de coelada en
el fondo de una cuchara. La placa de cabeza y el blogue de colada
e cierran por medios de un canal circular, ?or ejemplo en el blo_
que de colada, y un muelle aséciado con la placa de cabeza. Una
placa de corredera de ceramica, reemplazabley alofjada en un basti
dor deslizante, se empuja contra el lade inferior de la placa de
éabeza, estando ﬁrovista la placa de gorradera de un casquille de
cblada de oerhmica que se monta en una caja de acero. La placa de
corredera‘puede prensarse contra la placa de cabeza mediante per
nos empujedos por mﬁelles y Be puede.desplézar con respeo§o a la
placa de cabeza para abrir y cerfar 1& vilvuia, preferiblemeﬂte.
por medio de un accionador de fuersza.

Este tipo de vilvula de corredera ha demostrado su valla en
la priotica. Las partes de la vilvila somotidas a esfusrzos meck_
nicos y t3rmioos, especialmente la placa de ocabeza, la placa de
cérredera ¥y el basquillo de oolada se fabrican de un material cerd
mico duro, piroresistente, y se dimefiah con floil acceso de forma
que se puedan imspeccionar yreemplazar a intervalos cortos. los’
elementos cerdmicos de la vilvila, que son las paites principalss
sujetas a desgaste, se montan en un bastidor de acero o caja pars
aumentar su cgpaoidad de manejo, para equilibar tole?ancias de fa_
bricacidny para evitar eclevados esfuerzos de compresidn locales
dobidos a obturacidn con cemonto,y lo cual ha demostirado ser un in
conveniente. Cusndo se trata de una placa de cabeg, cste‘inconvq_
niente no susle ser muy notable: la plaoa de orbeza se monta, come
wma sola unidad en su bastidor de moero circundante. Este disponi_

tive es relativamente simple y se puade construir sin notable ges_
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to. No obstante, al fabricar la placa de corredera, ¢s evidenie que
la construccidn de 1z cajn de mosro es rolativamente complicade y V
que debera sstar provimsta de un noporte en forms de pote para el
manguito ds colada.‘En sata caja, deberaén ir montados e} mangfait'e"~
de celads y suz goportes: La placa de corredcrg setd provis%a de .

un agujero para recibir la garganta del manguiteo de cqiada,'y_aét;

" placa se debe ocolocar en ls caja y obiturarss con oemsnito. Egte pré_‘

cedimiento de fabricacidn de miltiples etapas tienqninconvoﬁientas

|y resulta costogo. has etapas de fabricacién exigen un clerte tiem

- po y las piezas de ceramica deben montarse con precisidn, El man_

guito de colada se tiene que cerrar hermédticemente con respecio a
la corrsdera pero durante sl ohaamble, que se suele reoalizar soﬁra‘
una maquina vibratoria el cemento pfoviuto entre ol manguito de ce_
ladg ¥y la placa de co?redera puede subir pof encima de la supeftl
cie de trabajo ds la placa de corredera y, finalmOnto, puede correx
sobre esta superficie. El conjunto aczbado de la cajh de acero, PR
ca de vorredera, manguito de cola&é y soporte, es vdluninbaos Yy pe_.
sado y su manejo es dificil, Este inconveniente se vuelve partiou
larmente notable cuando se tratba de 5randes Placas de corredera
provists de masz deo una abertura de c&lada.

Los objetos de la invencidn son reducir el cosbe de fabrica
cidn de la placa dé corrsdera y del conjunto de manguito de colada,
simplificar y reducir el peso del dispositive ne?emario para reem
plazar la placa de corredera, reducir el desgaate; racionnlizar ol
almacenamienio de piezas y reducir el comie de fabricacidn del con
junto de placa de corredera. »

Otro objeto del invento es que el usuario final pueds elegir
combinaciones de placa de corredera y manguitos de colada hechos
de una gama de materiales diferentes, que se adapton mejor a sus

necesidades, teniendo presente la naturaleza de los metales gue
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tengan que fundir. Segln el presente invento, se proporciona uﬁa
vilvula de compueria de corredera parz un recipiente de colada
por el fondo donde la valvula comprende una placa dé cebeza de
cérémicareempiazable destinala a montarse de una forma rigida y
eatanoa en el recipiente, un oarro deslizants y una placa de oo
rredera de ceramica reemplazable montada en dicho carro y poriado
ra de un manguitd de ocolada, por lo que dicha placa de corredera -
ge deaplaza en cont;cto con dicha placa de cabeza para poner el
manguito en coincidqﬁcia y fuera de coincidencia con respecto a
la sbertura de la placa @ cabeza con la finalidad de sbrir y ce_

rrar la vilvula, comprendiendo oi'pcrfedcionumiento del inventos

"un primer y un segundo bastidores donde se montan respectivemente

dicha placa de cabeza y dicha placa de corredera; nedios de’esta&_
queidad en cooperacidn en dicho msnguito y dichka placa de correde

Ta, un collarin que tiene una drida superior y que forma un sopor

te para dicho manguito, pudiendo'poﬁerae & tope dicha brida supe”

rior con la placa de corredera, y ¢lementos de résorte llevados

por diche earro para acoplarse a dicha brida superior y empujarla

contra la placa de correders,

El invento compgende tambidn un'subcojunto consigtente anrel

mangﬁito de colada, placa de corredera y carro.

La fabrioacién de una modali@ad'da preferencia se ha eimplifh
cado eliminando el conjunto de manguito de colada pér 1la plaoa de
corredera que comprende el acoplamisnto de partes componentes y
haciendogue el manguito de colmda simplemente se pongﬁ a tope eon
la placa de corredera desde debajo. Ha demosirado ser conveniente
el obturar la place de corredera on el bastidor de acero y/o obtu
rar el manguitode colada en el collarin de acerc con cemente.

Bl acoplamiento de los elementos de obturacidn durante el en_

samble, se simplifica, ¥ los elementos de estanqueidad se protegen
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contra sobrecargas mecinicas, i la placa de corréders ge dota de
nervadurag que rodeen y centren el collarin, teniendo las nervadu_
ras convenisntemente bordes con una sccidn de resorte. Es convenidn
te que el bastidor de aoero estd provisto de una abertura central
{an solo liéeramen$e mayor que el didmetro o montaje del manguite
de colada. ' ‘

BEn eatas condiciones, la brida de dicho collarin hace agarre
desde debajo del baatidor de asero y puede servir pars apoye adi
cional en la posicidn de funcionamiento.

Se ha hallado que es ¥til dotar al carro de dos juegos de ele
mentos de regorte situados a lo largo de los arcos de ciroulos gue
tiene dos diametros diferentes, de forma que uﬁ juego de elementos
de muelle actlie sobre la brida del collarin solamente mientras que
el otro juego actda sobre el segundo bastidor solamente, Se pueden
obtener lguales caracteristioss de resorte de los elementos de mue_
1le ouando dichos e;e@entoa Bon pernos empujados por muelle, aumen
tando el espesor de la brida del collarin 1s longitud de loo vista
gos y/b la altura de 1las oabozis de loé elementes de resorte que
actdan sobre el segundo bastidor, con respecto a los elemenion de
resorte que actlan sobre dicha brida. -

La fabriocwsidn de las plaecas de corredera y el inventario de
slemsntos sujetos a desgastes, se racionalizsh convcnientement§
haociendo que ias placas de cabeza y las placus de corredera tengan
la misma forma y dimensiones y montandolas en bastidores de acero
que tengan las mismas dimensiones, Asi mismo, oon esta finalidad,

los slementos de estanqueidsd pars cerrar hermdticamente el mangui

to de colada a la pla@a de corredera y paré cerrar hermdticsmente

1a placn de corredera al recipiente en el bloque de colada e fa

brioa iguales. La adaptzoidn de una vilvula de compuorta de corre_

dera a una colads particular puede realizarse perfectamente en unsz
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‘ conductos en los manguitos de colada. .

e

vilvula que incorpora les principios del invente empleando yatgrix’m'
les diferentes para la placa de corredera y para ¢l manguito de co_
lada. o

Tambidn se pueden conseguir las ventajas del invento cuando =
trata de placas de corredera provistas de dos o mis aberturas de
colada.‘ BEn tonecoes, las placas de corredera estin ﬁrovigtas, en ‘gus
lados opuestos a las placas de cabeza, de alemontoa‘ de estanqueldad
situades para ceda una de las aberturas de- desourga, y e]. earro ea
ti vrovisto de aberturas de monta;jo Yy elementos de een‘tra.do a,aooig,__
dos -y elementos de resorts para una plura.l:l.dad de manguitos de: co__
leda montados con brida. Se pueden obtexer ograotgriqtioas de pnla_._!.:
dap diferentes empleando manguitos de ocolada quo definan 'c_ondu_.'c"[;:o,s_' )
de flujo de Areas de secoidn transversal dife.r.entes‘. —Lgs ‘a'bértii:}rké.v .
en 1la place de corrsders deberin equip;.rarae 'a‘los’ tamafios de ‘l‘ro-fl

El invento ae descri'be a continuacidn ocon mas detalle a tltu_
1o de ¢ jemplo aolamen'be, tomando como referencis los dibujos aa.:jun
tog, en los que: B

Ls Fig. 1 o8 una vista en secsidn -brmsveisal que ilustra par
46 ds une cuchara a 1a que se adaptm unu vélvula de compuerta de
oorrodera; Y

La Pig. 2-es una vista en sc"qoibri transversal amayor essals
que 11us'£ra la placa de corredera, mangulto de 6olads ¥ dispé'si‘b'i :

vo de rosor‘be de una vilvula que incorpera les principion dsl presen

A . te inven‘l:o.

En la Fig. 1, se idustra una seceidn longitudinal de una par_

te de una cnéh;eré. de colada por el fondo 1, euya ouchara tiene wa

. g_'bar‘tura, de colada po'r el fondo rodeads desde debajo por uns vﬁlvu..

1a de oomp‘uer‘ba de” orredera 3 qua se ‘ihe a una Place de montajo

-2_. la estructura de 1la pared de la cuchara, cpmprende un bloque 4 )
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. los dibujos, y sBe fiﬁan en la posicidéh indioada. Fn la caje de co_

donde hay formado un agujero, cuyo agujero tiens un revestimiente
de;dos ﬁiozas que comprende un manguito intérior 5 vy un mmguite
exﬁeriof 6 alrededor del extremo inferior del manguifo 5¢ Fl mangui '
to 6 estd proviste de una arandela de resorte de obturacidén 7. Ie
vilvula de compuerta tiense una caja de corredera 8 unida p uns ﬁ}g

oa de montaje 2 por elemontos artioculados, gue no se ilustran en

rredera 8 hay un bastidor de corredera aceionade weoanicamenté 9
que se pusde desplazar en la direceidn longitudinal Y qué lleva la
placa de corredera de la vilvula 1l Qud, a su ver, se monta en la
onja d8 moere 10, La caja 10 comprende un manguito de colada o buza
12 que atraviesa la caja y la placa de corredera 1l hontgndosi,el
manguite 12 en un soports 13. Las eabesas de los pernos 14 acoiona_
dgs por regorts, previstes en rebajes én el bastidor de corredera
9, se ponen a tope ceﬁ 1a parte inferioxr de la ¢aja 10 y empujan

1s plaoca corredera 1l hsoia el blogue 4, Una placs de cabeza 16

se monta en un bastidor de acerc 15 y ge cementa & las suparfibion
exiremas libres dgi wanguite interior 5 y_ellmanguitc Sxtorior 6,
La placa de corredera 11, se prensa contra la placa de cabeza 16
per los elementos de reserte 14, con leo qus se ponen a tope las sy
perfisies deplizantes de la place de eabeza y de la placz de co_
rredera. Al mismo tiempo, la arandela de resortes T del manéui#o
exterior 6 penetrs en un canal circﬁ}ar coincidente en la plaea de - ‘

osbeza 16 y proporeicna la obturacién necssaria de la placa de oa_

beza 16 al fondo de la cucharas
El lado inferior de la vilvula de corredera 3 se cubre con i

placas protectoras, y el bastidor de corredera 9 y la caja 8 es_

+3n provistos de casquillos del tipo "bayoneta" vistos en el lado '

de le derecha del dibujo, para aceplamiento = un dispdsitive pooi_ l

cionador de cilindre-hidrdulice, no ilustrado.
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La estanqueidad de la placa 4o cabeza 16 éy el bastider de
corredera 15 por medic de cemente no presentan dificultedes pay
tieulares pussto que solamente se tienen que ajustar dos pieqaa,y"

’ suﬁetarse en sus posicionss apropindas. Asi mismoe, o1 tamafie y el
;35, . pese de la placa de cabeza 16 y su bastidor de acero 15,4non ;od[:;
3 ; : neqoéarios para que se manejo 8se realice con el menor eafuerze,pg__
aible y para que el iransporte y almacenamiento del conjunto'sé;n.
sencillos. No obstante, los inconvenisntes del conjunto que compren
de la plaoa de corredera 11 resulten evidentes duranie la fabries
10. oidn, transporte y menejo. La fabricacidn es difieil porque las
piezas gue comprendeﬁ fases de febricacidn separadas deb&n nontar
se con precicién en la caja de acero 10.y porque el conjunto aes_
bedo resulta molesto y particulsrmente dificil de manejar debide
7 a 81 considerable peso. Bste ﬁltimo,inoonveniento E6 Ve agrav;@d .
15 . ousndo se trabta de placas de correders provistas de mis de una
sbertura de salida, Lo caja de acero 10 comprende entonces mas de .
un ‘soporte sobresaliente, en f&;ma de pote dotade de un nimere »
"correspondiente de manguitos de colada.
Los inconvenientes expuestos se pueden eliminar si la plasca

20. de corredora y los elemenlos correspondientes llevados por la m;qr fi
A ma se construyen segin la Fig. 2. LazFig. 2 ilustra un bastidor 1
de oorredera 17 provigte de dos géupos_de pernos empujados por
muelle 18 y 19, situandese los grupos a distanciap diferentes del
éentro de una abertura prevista para el manguite de oo}udn o huzn.
25. " Los pernos accionados por resorte 18, en ol grupe situndo mis pro
ximoa la abertura, se ponen a tope deeﬁe debajo de la brida 20 de
un eollarin ds aoefo 21 donde ge monta el manguito do coiada 22 y
se obtura con cemento. La colocacién apropiada del manguite dé 09
lada ée asagura; dpntro de tolerancias de precisidn, por sl h@aho

30. : de que la posicidn ya se determins durante el mantaje en el qollg; '

!
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rin de aeere y por el hecho de que el collarin de acero 21 sé mont
apropisdamente en dicha abertura del baatido? 17 por amecidn de los
bordes de centrado 23. Despuds de ensamblar entre sl el collérin
de acere 21 y ol manguite de colada 22, se colosa un bastidor de
asste 24 sobre el bastidor de corredera 17. La placa de cofreder;
25 ge celmea entonoes en 51 bastider de acero 24 ¥ se ebiura een
cemento.vLos.parnos enpujades ocen resorts 19, dal grupe mas aleja_
do de la absrtura de montajs del bastidor de eorredera 17, se a&q“
plan con el bastidor de acero 24 para prensarlo en sentide aseenden
t8e _

En'aste eﬁemplo,-la blaca de corredera 25 tiene exactamente
la misma forma que la placa de ctbeéa 16 de la Figs 1. La placs
de corredera funciona conjuntamente cen la placa de cabeza y se
monta de una manera similar, en un bastidor de acere que tienen las
misman dimenﬂiones‘que el baetidor que la placa de eabeza, Bl lpde
inferior de la placa de ocorredera 25 estd previste de un canal cir
cular, que es aiﬁilar al previsto en la ocara superior de la placa
de cabeza 16, tambidn para finas:de oétahquoidaﬁ..El mangdite
de ooloda 22 estd proviste de una arandels de resorts 26 en su la_
de encarade a la placa de corredera 25, teniendo la arandela 26
lag mismag dimensioneas que la arandela de reporte 7 del manguito
exterior 6. La arandela 26 estd prevista para introduocirse en la -
plaﬁa ds corredsra 25 y conseguir la estanqueidad requerida.

Se consigue una considerable racionalizacidn de fabricacién

transperte y almacenamiento, evidentemente, gracias al empleo de

dimensiones y monfuras iddnticgs para la placa de csbezy y la plg_[

paeidad ds intereambis delag partes componentes, ya que su cantidad’

on ds corresdera, siendo las piezas intercambiables. Fl almacens

miento de plezas de recamhie ofrece grandaa facilldades por la ca_

scondmics en almacenamiento es menoz que el doble de 1la cantidad }
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scendmica de patrtes compenentes que se tendrlan que almacenar Bi
8¢ tratara del caso en que las placas de caboza y de corredera Tug

ran de disefie diferentes, Tambidn tieno una gran importancia el

“hecho' de que ol manejo se faoilita considersblements debide a la

divisién de pesc, y la febricacidn 8¢ abarata considershlemente
debido a la divisidn en partes seﬁaradae que exigen solamenie ope_
raciones de onsamble de una sols otapa.

En principio, con un juegoe de pernes accionades por reserir,
se puede acoplar la parte inferior de la brida 20 del collarin 21
¥ alimentar presidn al lado inferior del bestidor de mcero 24 wbi_
lizando des este mode las fuerzas de resorte para prensar la placa
de corredera 25 conira la placa de cabeza 16, Para evitar wna so_
brecarga meodnica loqal, las dimensiones pueden elegirsq de tal .
manera que, cuandefla brida 20 descansa sebre el bautidof de ace
re 24, ¥ cusndo 1a a&andela de resorte 26 del manguito exterier 22
Be a&opla an él oanal circular de" 1z placa de corredera 25, no se
sransmita empiije & travds de éua.supérfioies. Por otre lrdo, espe_
cialmente cuando se trata de un pretensado adicional de la brida,
puede trasladar por lo menos una parte de este empuje a 1; arande
la de resorte y al oanal circular. La distribuioidn de empujec se
puede ajustar, aln cuande sa trate de elementos de resorte con des
plazamiento id3ntises, cambiando las longitudes de los vistsges
y/b las alturaa‘aevlas oabezas de los pernos accionades per resor
te-18 con respecte a los pernos accionades por resorte 19. Aumen_
to la altura de las cabezas de loz pernos ac¢ionades por resorte
19 oon regyeotn & las de los pernos accionados por resorte 18 por
sl espesor de la brida 20, se cbtienen iguales empujes o iguales
desplazamientos para les grupos 18 y 19 de los pernes accionades

PoOT resorte.

La costruccidn de vilwulas de preferencias se pueden modifi




Se

10.

15

20,

254

30.

——— e,

car de muchos modos denire del espiritu y alcance de las reivindi_
caciones adjuntas, 4sl, no es zbsolutamente necesario disefiar la
brida 20 con igual amplitud & lo largo de tode su perimetro. Pus_
de mar conveniente omitir segmentes diamotralmentﬂ epuestos a lo
largo de cuerdas que corran paralelas al bastidor de corredera
17; Se pueden conseguir netables ventajas si el invento se emplea
sn placas de corredera provistas ée mds de una abertura de desear
gey aunque en este caso se pierds la veniaja de dilianor de placas
de corredera y placas de oabezi idénticas. No obstante, la subdi_
visidn del peso es partioularments impertante en el caso de ewtas
placas complicadas, molestas y pesadas, qapauiulmantc suande coﬁ_
gisten en un ensamblaje de una pluralidad de partes componsntens v
pere elevado coste de fabricacién por los mdtodes clisices se pue_
de reduoir por el emplee del invente. Una ventaja ?esulta de 1la
separaoisn de los manguitos de colada o buzas., En ease de que el
desgaste supere un limite previaemenie esiablecido, no es necesa
rie &a reemplazsr la placa de corredera eon todos los manguites

de colada. Simplemente es guficiente reemplzar ¢l manguito desgnud
tado. La separacidn en partes individurles ofrecen ventajrs excep
clonales al hacer posible el transporte y almacenamiento dor sepa
rgdo de placas de corredera y manguitos de colada, espesciaslmente
ocuando los manguitos de ocolada dal iip& degerito se acoplan s la
Placa de corrsdera desde debajo y tienen iguales dimensiones pere
se fabrican de materinles qus iiens composiciones diferentes. Cuan
do se trats de placas de correderas sometidas a elevados eafuer_
zon, donde los mayores ssfuerzos tienen lugar en la regidn de les
bordes de la abertura, se smplea para las places un material cera |
wico costomo y dificil de obtener, qus comprende una gran Prepor
oidn de dxido de aluminio de elevade oalidad, mientres que los

manguitos de coladas se pueden hacer, por ejemplo, de ladrillos
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refractarios. Por otro lado, un manguite de celada hecho de mate_
ria cerimica costosa para tensiones elovadas se pueds elegir y
utilizar cuande 1a. vilvula ds oompuerta de corredsra tengmn que
funoionar a mode de estrangulador. Fn este modo de funcionamiente
s§:puedc crear un vortice y, por cgonsiguiente, la superficie inte
rior’dol manguito de coledas o Euza se ve sujeta a grapdea-tonsiq_
nes. Por le tanto, el materizl de las placas de corredera del man_
guito de colada se pueden elegir segin sea la composicidn del me_
tal fundido. Por ejemplo, si ¢l contenide de aluminio del mangui_
ﬁo de coladaio buza supusiera un efocto perjudicial, se puede ele_
gir un menguite de colada fabricado de ladrillos pefractarios y,
por lo tanto,‘emplear no solamoente un material mas barato siho qw,
2l misme ticmpo;‘se evita el peligro de repceisn con materiales
cerimicos quevdonfienan elevados porcentajes de alumnio.

De egte mode, con el inventb Be pnode racionalizar la fabri_
czoion de partes companentes de vadlvula de oompuertaé de correde_
ra qus estin muy expuesias s desgas?e; racionalizor el glmacen@_
miento y simplificar el mane jo sin Aecesidad dg canbic bisico algu
ne en loe tipos actuales de vdlvulas de eompusrtaa de correders.
Al misme tiempo gfacias al invente, se pueden almasenar placas de
corrédera y manguitos de colada por separadc y poderse elegir pla_
cag y manguites de colada pér separadc y poderse elegir placas y

manguites de materiales diferentes y utilizarse juntos en cualquief

de colada.
NOTA
RS T I T
Descrita suficientemente lo nabureleza del invento, =sl como
1a manera de realizarlo en la practica, debe hacerse constar que
las dispesieciones anteriormente indieadas son suscepbibles de modi

ficaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundsmentaljy
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{ambién po'haoo constar que ¢l invente eorrosponds a wna selici
{tud de patente presentada en Alemaniz n® P 23 63 824.6 de'21 de
dioiémbre de 1.9733 acegidndose por lo tanto & los beneficios que
conceden les Convenios Internacionalss en vigor, siende leo que
constituye la esencia del refaride invente y por lo que se sol%ﬁ
cita Patente de Invencidn por 20 sfied en BEspafis, sobret PERFE_
CCIONAMIENTOS BN VALVULAS DE COMPUERTA CORREDERA; caructerizing
ge per lo siguientes

1.~ Perfeccionamienton en valvuias de compuerta de correde
T3y para un recipientes de colade poir el fondo, del tipe que dom
prende una@laoa de ombe,a de verimica reemplazable adaptada para
mentarse de und forma rigide y sstenca en ol reciiiente; un carro'
deslizante y una place de corredera de cerimica reenplazable 118
vada por el mieme y que llevws unfmanguito de,éolada e buza, pox
le que la placa de corredsra se puede desplzar en contacto con
ls placa de cabeza para poner el manguito o buza en coineideneia
¥y fuera ds coincidencia con respecto a la abertura de 12 placa
de oabega con el fin de abrir y cerrar la vilvula, oaracterizades
porque meé digpone: un primer y un Beéun&e bastidor donds la pla
cs de cabeza y la placa de corredera se montan roapeotivumen%e 5
nedies de estangueidad en coaporaoiéﬁ en la manguite y la place

ds correderaj un cellarin que tiene una brids superior extendi

~da ¥y que forma>un soﬁorto para ¢l manguite, pudiendo la brida su

perior ponerse s tope oen la place de correderas y elementos de
resorte llevados por el carre para aéoplarse 2 la brida superior
y'aupujarla centra la placa de corra&era.

"2y~ Perfecoionamientos segin la reivindieacidn 1, saracteri
zadow porqﬁe unog elementos de resorte adicionaleé 1levados por

el carre se acoplan al segundo basiidor,
3o~ Perfeocionamientos segin la reivindicacidn 1, carmeteri_

}
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zades parquerel ﬁanguite de colada se acepla al lade inferiox de
1; placa deé corredera. 7
4.~Perfeccionamientos segln la reivindicacion 1, baraoteri_;
zados porque la placa de correderé ss obltura con cementeo en al sé
éundo bastidor y el manguite de colada se obiura con cemente en
el collarin. ' .
5.~ Perfeccionamientos segin la reivindieacidn 1, garaeten;;
zados porque el carro compronde nervaduras de gentrado que rodean
y centran el collarin con respecto al carre.
6.~ Perfaccionamientos gezin la reivindieaciénS, caraoterizg;
ﬁos porque las nervaduras de oentradé comprenden bordes con accidén
de resorie, ' '
T+~ Perfeccionamientos segln la reivindiocacién 1, caracteriza
dor porque 8l segundo bastidor estd perforadoe por una abertura

central ouyo dilmetro excede ligeraments del didmeétro externo ad_

‘yacente del manguito de colada.

8.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 2, caraeteri_
zados porque los elementos de regorie y los olementos de resorte

adicionales se sitlian, respectivamente, a lo large de arcoes de

ciroules de dos didmetros diferentes, por le que los slementds de

resorte mencionados en primer lugar se sitlan hacia dentro de la

perifirica de la brida superior del collarin y los elementos dé

" resortes adicionales mencionades en segundo lugar se sitlen haoia

fuera de la perifiricas 3 |

9.~ Perfeccionamientos segln la reivin&ioacién 2; caracteri_
zados porque cada une - de los elementes de reaorti se forman par
un perne accionade por resorte ¥ porque los vistagos o fustes de .
éstos pernocs que aotﬁﬁn sobre el segundo bastidbr, son mis largos

qpelos vastagos o fustes de aguellos pernos que actlan sobre la

brida superior por el expesor de dicha brida superior.
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10.~ Perfecoionamientos wegin 1a reiviudieaoiln 2, onraoterl
zades porgus eade uno de los elementos de resorte se ferman per
un perne acciqnaﬂo por resorte y porque las cabezas de aquellos
pernos que actian noﬁfe el segundo bastidor son mis gr;esas que
1ag cabezae de los nernos que actdan sobre dioha brida superiolr
oY el sapéser de dicha bfida superior.

1l.~ Perfeocionamientos segin.la reivindicmoién 1, caraeteri
zados perque la place de correders y la placa de c¢abeza tic;o la
misma‘fcrma y dimensiones y se montan en un primer y un segunde
bastidores gue tiensn también las m%umaa dimensiones,

12.~ Perfeccionamientes segin la reivindioscién 11, caracter

zpdos porgue se disponen medios de estanqueidnd pars obiurar la

_ placa de ceboza al recipiente, feniende idinticss dimensiones les

medios de estanqueidad de la placa de czbeza y los medies de estan
qusided en coepsracisn para el manguito de colada ¢ buza y lafisoa
ds corredera.

134~ Perfeccionamientos segin la reivindicaeidn 12, caracte
rizados porque la plzca de corredera y el manguite de o6olada se
fabrican de materialea de compesiciones diferentes.

14+~ Perfeccionamientos megin la reivindicacidn 1, omracteri

zados porque la placa de corredera tiene una pluralidad de abertu

ras pasantes que estin provistzs de una pluralidad de manguites
de oolada en ¢oincidencia con la misma, y porque el 1lado de la
plaoa de corrsdera epuesto a la placa de cabeza, tiene medies de
estanqueidad para cooperar con los manguitos de colada, estande
el ocarre proviste de elemontos posicionmdores y elementes de resox
te pars aooplarae‘a les oollarines que se sostisnen a los mangui
tos de colada, .

15.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaeidn 14, caraste

rizades porque los manguitos de colada definen conductes de fluje

|
|
|
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de ireas dé seccidn transversal diferentes.

16.~ Perfoccionamientos'segﬁn las reivindicaciones auteriores
caracterizados porque se dota de un esubconjunto para la vilvula deA
compuerta de corredera, que tiene placas perforadas de caboza y
de corredera acoplables enire sl y demplasmables de unz forme rela
tiva para abrir y cerrar la vilvula, cuye subconjunte oonigsrende:
un cerros una place de cerrodera 11e§ada por el oarroj w: manguite
ds colada o buza separada asociada con la placa de corredera y un

collarin con brida para montar el manguito o buza, y medios de es

' tangueidad dara obturar la plsoa de éorreqera al manguitoj cempren

diendo el cerre Qiementos de resorte, aceplables con la brida dei
céllarin parsa empﬁjarla contra la placa de corredera y obturar por
lo tante la placa de corredera y el manguito o buza entre si.
17.-Perfeccionamientos en vilvulas de oompuerta de corredera,
tal ¥ ooﬁo queﬁa sustancislmente desorito en la préaente Memoria o
ilustrado en el-diﬁuje ad junto. ‘

Bata Memoria consta de 16 hojas escritas a miquina por une m

la cara.
‘ Madrid,
27 ERE 1975
USS ENGINGERS AND CONSULTANTS, INC.
5 GRAEZ TTC Y Rape,

. thmzv:a'oz L. Gacta Fernéndss
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