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PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE GENEROS DB 

PUNTO DB LAZOS DE PELO CON DIBUJOS
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VEB Wirícmasohinenbau Earl-Marx-Stadt, entidad 

alemana, residente en Annaberger Stiasae 73, 90 

Karl-manc-S tadt, Repdblioa Demoorática Alemana'.

La presente invención se refiere a un pro­

cedimiento para la  fabricación de generes de punto de 

lazos de pelos con dibujos, en trlcotadoias de urdim­

bre, formándose la  base del gónero por cadenetas de ma- 

5 H a s conformadas en unión por franjas, e h ilo s  de trama
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atados entre ca lla s  de agujas y  de piatinaá, átáhdose h ilo s ,  

de pelo de dibujo alternativamente en.dos cadenetas de mallas 

contiguas, a través de platinas de pelo, y atándose h ilo s de 

pelo que no f  o imán dibujo sólo en-una de ambas cadenetas de
i-

malla*

La invención se refiere también á un d isp o siti-  i 

vo para la  ejecución del procedimiento en tricotadoras de } 

urdimbre con una f i l a  de agujas, con un colocahllos, con p ía - j 

finas de pelo entre la s  agujas, dispuestas perpendicuíaimónte 

a éstas, y con un guiahilos mdltiple para h ilo s de pelo, des­

p la z a r e  lateralmente, a l que está asociado un selectór de 

hilo gobernado segdn e l dibujo.

Para la  fabricación'de géneros de punto de la  -  j 

zos de pelo con dibujos, es conocido poner todos los h ilo s  

que no forman dibujo, en sentido alterno bajó una aguja y  con 

ello  atar entre la s  mallas de agujas y  la s  mallas de platinas  

una cadeneta de mallas como denominada tierna estacionaria. ¡ 

El h ilo  de pelo que hace dibujo se selecciona por Un dispo- ¡ 

sitiv o  de dibujo mediante e l  selector de h ilo , y  mediante ¡ 

un medio adicional asociado del mismo modo a todas la s agujas 

se pone bajo la  posición seleccionada o no seleccionada de 

la s  agujas. El h ilo  de pelo seleccionado atado, colocado 

sobre platinas de pelo, una vez en cadenetas de malla con­

tiguas, entre mallas de agujas y  mallas de platinas, y  en la  

siguiente f i l a  de mallas ata de nuevo del mismo modo en la  

primera cadeneta de mallas.

Este procedimiento es desventajoso ya que todos ¡ 

lo s  h ilo s  de pelo que hacen dibujo están atados sólo una vez ¡ 

mediante lo s  h ilo s de urdimbre en la s  respectivas cadenetas 

de malla, y  e l  lugar de unión se h alla  en e l  lado del pelo
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del gánero. Esta circunstancia origina que el engomado a p li­

cado por e l revés del gánero no alcance regularmente e l lu ­

gar de unión, y  con e llo  puedan extraerse d istin tos oapilares 

del h ilo  de polo o lazos de pelo oompletos, cuando éstos es­

tán cortados. Tales tapices son muy sensibles contra s o lic i­

tudes mecánicas, especialmente en lo s  primeros meses de uso. 

Para eliminar la s  desventajas mencionadas es también ya cono­

cido coger los h ilo s de pelo por lo s ganchos de la s  agujas yf 

forman con á l solo, o en unión de un h ilo  de urdimbre, una 

malla en e l revés del género. El sencillo  traslado de esta  

medida a la  fabricación de un género con dibujos jacquard 

es complicada, ya que en este caso formarían mallas también 

los h ilo s de pelo que no hacen dibujo. El gasto de h ilo  de 

pelo sería debido a esto tan alto  que e l desarrollo y fa b ri­

cación de una semejante trlcotadora Jacquard serla de ante­

mano irracional.

Es cometido de la  invención e v ita r  este alto gas­

to de h ilo s de pelo.

El cometido de la  invención consiste en encontrar 

un procedimiento y un dispositivo para la  fabricación de un 

género de punto de pelo con dibujos jacquard de varios colo­

res, que p o sib ilite  una atadura firme de -las motas de pelo 

y ate los pelos muertos en forma casi estirada.

Esté cometido se soluciona segdn la  invención 

porque lo s  h ilo s de pelo asociados a una primera cadeneta de 

mallas se atan de modo en si conooido en sentidos altem os  

entre,mallas de agujas y mallas de platinas de una cadeneta 

de mallas, y e l h ilo  de pelo que forma dibujo en cada caso se 

ata, en ""a primera f i l a  de mallas, en cadenetas de mallas 

contiguas, como malla, y  en 3a siguiente f i l a  de mallas se
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ata asimismo como malla en la  primara cadeneta de mallas.

El procedimiento para la  ejecución de este dis­

positivo se estructura de manera que e l guiahilos de pelo 

mdltiple es d-isplazable desde una primera posición entre 

una primera y una segunda aguja, en aproximadamente dos di­

visiones de aguja, a una segunda posición, y e l  selector de 

h ilo  posioionado a través del h ilo  de pelo que forma dibujo, 

seleccionado, es desplazable entre e l  ¿uiahilos de pelo y  la  

tercera aguja, con su garganta guiahilos por delante, a una 

posición en la  que sólo la  tercera aguja puede atar e l  h ilo  

seleccionado.

Ventajosamente los o r ific io s  dél ¿uiahilos. de pelo 

se disponen aproximadamente paralelos a l eje longitudinal dé 

la s  agujas, por encisma del antepecho de la s  agujas, en su 

posición sacada, y  e l selector de h ilo  es bajable desde una 

posición por encima del guiahilos de pelo a una posición en- i 

tre la s  agujas. El selector de h ilo  es conmutable, según e l ! 

dibujo, desde un o r ific io  de salida de h ilo  a otro. El guia-
f

h ilo s  de pelo múltiple está más aproximado ,a la  primera posi­

ción que a la  segunda. Para poder fabricar también con e l  

dispositivo de la  invención un género en el que de modo oo- 

nocldo, e l h ilo  de pelo que hace dibujo ataca como tiama¡ e l  

guiahilos de pelo múltiple en la  primera posición se baja, 

antes o durante la  salida de la s  agujas, hasta por debajo de 

la s  agujas, y e l guia h ilo s en la  segunda posición se baja 

asimismo antes de que salgan la s  agujas, hasta por debajo de 

la s  agujas.

Junto a la  evitación de la s  desventajas menciona­

das a i  principio, la s  ventajas del procedimiento según la  in - ¡
t

vención consisten en que condicionado por la  atadura de lo s  ¡30
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h ilo s de pelo como malla en el revés del género, se logra me­

diante e l engomado una fija ció n  capilar casi completa, adn 

a l  emplearse secas sin téticas como material de pelo. Con el 

procedimiento se fabrica por primera vez género de pelo Jac- ! 

quard que presenta una alternativa prácticamente realizable, { 

en la s  trlcotadoras de urdimbre esencialmente más producti­

vas y a l mismo tiempo se logran con e llo  ventajas adiciona­

le s  que consisten en mayores alturas máximas del pelo y  en la  j 

u tilizació n  de sedas s in tética s. }

El procedimiento segán la  invención se aclara a ! 

continuación con más detalle a base de un ejemplo de ejecu - , 

ción. !

La figura 1 muestra e l género fabricado por e l ! 

procedimiento segán la  invención, la  figura 2 mués t ía  la  d ls -  j

posición de lo s elementos de descargado de mallas en e l p r i-  ¡
. , )

mer ciclo  de trabajo,

la  figura 3 muestra una v is ta  frontal esquemática de éstos, 

la  figura 4 muestra los elementos de descargado de mallas a l  j 

comienzo del segundo ciclo  de trabajo,

la  figura 5 muestra una v is ta  frontal esquemática de éstos, 

la  figura 6 muestra lo s elementos de descargado de mallas 

durante e l segundo ciclo  de trabajo,

l a  figura 7 muestra una v is ta  frontal esquemática de éstos, 

la  figura 8 muestra una representación simplificada, amplia­

da, de la  disposición de los h ilo s de pelo en la  primera po­

sición, en v is ta  frontal,

la  figura 9 muestra una v is ta  en planta simplificada, 

la  figura 10 muestra una representación simplificada amplia­

da, de la  disposición de lo s  h ilo s de pelo en la  segunda po­

sición, en v is ta  frontal y  la
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figura 11. muestra una v is ta  er- planta sim plificada. ¡

J1 procedimiento se ¿(escribe én una tricotadora j
* i

de urdimbre d-il tipo jHákalgálon.

í<a máquina Hákelgalon está equipada de agujan 

1-4 móviles h-irlzontalmente, cuya cabeza es cerrable median­

te uña corredera 5. Las agujas 1-4 están guiadas en el peine 

descargador 6 y pasan a través de la s  platin as de pelo 8 f i -  j 

jadas a la  barra 7 estacionaria y dirigidas hacia abajo. In­

mediatamente delante de la s  jdatinas de pelo. 8 eátán alojados 

en una barra 10 lo s  guiahilos de pelo múltiple 9 . La 'carra

10 es móvil tanto verticalmente como lateralmente en la  direc—  !
ción longitudinal de la  f i j a  de agujas. Los guiahilos de pelo ¡ 

m últiples 9 están acodados hacia delante. En la  parte hori­

zontal de lo s gpda hilo s de pelo m últiples 9 están dispuestos 

en un plano horizontal los o rific io s  de salida del h ilo  11.

Por encima del guiahilos de pelo múltiple 9 están dispuestos 

lo s  selectores de h ilo  13 ajustables, según e l dibujo, a tra ­

vés de un o r ific io  de salida de h ilo  11 en cada caso, en una 

barra guia 12 móvil sólo verticalmente, En su posición supe-
t

rio r lo s  selectores de h ilo  13 se encuentran por encima del }
)

guia h ilo s  de pelo múltiple 9 . Detrás de la s  platinas de pelo 

8 está dispuesto por encima de la s  agujas 1 -  4 e l  colocahilos 

de trama 14 que junto a un desplazamiento sobre a l menos tres  

divisiones de agujá ejecuta un movimiento de giro, mientras ¡

que la s  agujas 1-4 alcanzan su posioión de descarga y ponen ¡

debajo e l  o bien los h ilo s de trama. Coaxial eoñ la s  agujas 1 — 

4 está dispuesto delante de la s  agujas e l colocahilos de ur­

dimbre 16, que ejecuta una colocación de fran ja. En la  f i ­

gura 1 está representado e l género que se fabrica con este 

dispositivo. La base del género se forma por lo s  h ilo s  de



trama 15 que existen en e l mismo hóméro que agujas. Estos 

se ponen en cada f i l a  de mallas bajo cuatro agujas 1 en cada 

caso y se atan asi con la s  cadenetas de mallas de h ilo  de 

urdimbre. 17 entre mallas de agujas y de platinas, En e l pre­

sente ejemplo están asociadas a cada cadeneta de mallas tres  

h ilo s de pelo 18, 19) 20. Todos lo s  h ilo s de pelo que no hacénj 

dibujo se atan en una cadeneta de mallas 21 como denominada 

trama estacionaria, es decir se pbnen bajo la s  respectivas 

agujas 2 en sentidos altem os, de f i l a  de mallas a f i l a  de 

mallas, y  mediante ello  se atan entre mallas de agujas y de 

platinas del hilo de urdimbre 17. El h ilo  de pelo M que hace 

dibujo en cada caso se alimenta en una primera f i l a  de mallas i 
a la  aguja 3 contigua, de manera que esta agarra a l h ilo  con j 

e l gancho y le  conforma en malla conjuntamente con el hilo ; 

de urdimbre 17 de esta cadeneta de mallas. Y& que entre am­

bas agujas 2 y 3 se encuentra una platina de pelo 8, e l h ilo  

de pelo M se conforma en una lazo de pelo. En la  siguiente 

f i l a  de mallas e l hilo de pelo que hace dibujo 1%  se ata  

de náevo en la  cadeneta de mallas 21 propia. Sin embargo ya 

que condicionado por la  atadura con malla en cadeneta de ma­

l la s  22 contiguas, éste adopta una situación diferente, se 

mete a través de la s  platinas de pelo 8 en la  cabeza de la  {

aguja y se le  d& forma de malla. Los h ilo s  de pelo que no j

hacen dibujo 18, 20 se ponen bajo sus agujas dé izquierda a 

derecha.. El funcionamiento del dispositivo está representa­

do en la s  fases más importantes en la s  figuras 2 a 7, donde 

para mejorar la  claridad, en la  zona de cuatro agujas 1 a 

4 está representado sólo un guiahilos de pelo mdltiple 9 y  

un selector de hilo 13. El funcionamiento del oolocahllos 

de trama 14 y del colocahilos de urdimbre 16 está asimismo
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sólo indicado, ya que éstos son generalmente CORooídos en los  

circuios especializados.
. : i

Las agujas están designadas con la s  cifra s  1 ¡

a 4- comenzando por la  dere.cha (figurá 3¿ 5 y 7 ). En la  p osi- }

ción de partida del guiahilos de pálo múltiple se encuentra ¡

por encima de lo s vástagós de la s  agujas entre la  aguja 1 :

y la  aguja 2 . Todos lo s h ilo s  de pelo 18, 19, 20, se extien­

den desde lo s  lomos de la s  agujas 2 hasta e l  guiahilos de pe­

lo múltiple 9. El selector de h ilo s  13 está por encima de 

la  parte horizontal del guiahilos de pelo mdltiple 9 , entre 

la  aguja 3 y  la  aguja 4, en la  posición de preparación, eá }

decir que esta ya ajustado mediante un dispositivo Jacquard
¡ ;

(no representado), de manera que se encuentra en e l plano 

del o r ific io  de salida de h ilo  11 del deseado h ilo  de pelo 

19 M que hace di tu jo . Al comienzo' de la  salida de lasí agujas 

en e l primer c ü ó  de trabajo, e l guiahilos de pelo múltiple 

9 se desplaza.hacia la  derecha tanto que e l selector de 

h ilo  13 puede bajar entre éste y la  aguja 3. (figuras 3 y S). } 

Los h ilo s de pelo que no hacen dibujo 18, 20 se. extienden ¡ 

desde e l lado trasero de la s  agujas 2 libremente sobre l a  agu-j 

ja  3 hasta su o r ific io  de salida 11 en e l guihilos dé pelo = 

mdltiple 9 . ¡

El selector de hilo 13 baja ahora, agarra con ¡ 

la  garagante a l h ilo  de pelo 19 M que hace dibujo y presiona [ 

a éste sobre e l  vástago de la  aguja 2. Casi simultáneamente [ 

se inserta e l h ilo  de urdimbre 17 mediante él movimiento v i -  j 

bratorio del colocahilos de urdimbre 16. En e l siguiente mo- ¡ 

vimiento de descarga de la  aguja 3, esta agarra con la  cabe- ] 

. za a l h ilo  de urdimbre 17 y  a l  h ilo  de pelo 18 M que hace 

dibujo, y  lo s  conforma como mallas.
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Una vez completo el primer ciclo  de trabajo 1 

e l colocahilos de trama 16 coloca e l  h iló  de trama 15 aobre 

loa lazos de las mallas por debajo da la s  agujas 1 - 4 ,  y ¡ 

laa  agujas comienzan con la  salida del segundo ciclo  de i

trabajo. El selector de h ilo  13 está ya de nuevo levantado a i 

la  posición de partida y está l is t o  para una nueva selección  

mediante el dispositivo Jacquard. El guiahilos de pelos múl­

tip le  9 se desplaza retomando de nuevo a la  posición de par­

tida entrega la  aguja 1 y la  aguja 2 . Los h ilo s de pelo que

no hacen dibujo 18, 20 se extienden de nuevo desde e l lomo !
!

de la  aguja 2, sobre el canto in ferio r del guiahilos de pelo
¡

múltiple 9, hasta su o rlfio io  de salida ,de hilo 11 (figura '
- ! í !

10, 11).  El h ilo  de pelo que hace dibujo 19 M se extiende ! 

por e l contrario desde, e l lado trasero de la  aguja 3, sobre la  

platina de pelo 8 y sobre la  aguja 2, hasta e l canto in fe­

rio r del guiahilos de pelo múltiple 9 y hasta e l o r ific io  de 

salida de h ilo s 11 (dibujado de trazos en la  figura 10). La i 

aguja 2 que se mueve ahora hacia adelante pasa entre lo s  ¡ 

hilo s de pelo que hacen dibujo 19 M y  lo s que no hacen dibujo ' 

18, 20, a la  posición de salida. Ahora e l guiahilos de pelo 

múltiple 9 se baja tanto que e l h ilo  de pelo que hace dibu­

jo 19 M lle g a  a l gancho de la  aguja 2 y se conforma en maBa 

por éste, juntamente de nuevo con e l h ilo  de urdimbre 17.

Una vez efectuada la  descarga de la s  mallas co­

mienza e l proceso desde e l principio, pudiendo asociarse e l  

guiahilos 13 & cada uno de lo s  tre s h ilo s de pelo 18, 19, 20, 

conforme a l dibujo deseado.

Según este procedimiento el h ilo  de pelo M que 

hace ,dibujo forma siempre dos lazos de pelo sucesivos, de 

manara que según sea la  división y e l espesor del material

-  9 -
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de pelo se produce un punto de dibujo casi cuadrado. Para i 

la  fabricación de terciopelo puede asociarse un. dispositivo ! 

cortador a la s  platinas de pelo colocadas hacia abajo. Con j 

e í dispositivo descrito es también posibie atar de modo 

en s i conocido lo s h ilo s de pelo M que hacen dibujo en colo­

cación de trama. Aquí es sin embargo necesario que e l guiahilos
' t

13 esté bajado ya hasta por debajo de la  aguja 3 durante la  ¡

salida de la  aguja 1, y  en la  siguiente f i j a  de mallas e l j

guiahilos de pelo múltiple 9 se haja por debajo de la s  agujas 

asimismo antes de la  salida de la s  agujas. i

El dispositivo descrito permite también produ- i

c ir  huecos de pelo según dibujo, no metiendo un h ilo  de pelo, 

y producir en diferentes colores o diferentes tipos de mate­

r ia l  lo s h ilo s  de pelo que quedan. Los diferentes espesores 

y tipos del material del pelo conducen asimismo á interesan­

tes efectos de dibujo.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del in -  j 

vento, asi como la  manera de realizarse en la  práctica debe ! 

hacerse constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas 

son susceptibles de modificaciones de? detalle en cuanto no 

alteren su principio fundamental. También se hace constar 

que e l invento corresponde a una so licitu d  de patente presen­

tada en.Alemania con e l ns WP DO 4b /l75 596 de 21 de Diciem­

bre de 1.973; acogiéndose por lo  tanto a lo s  beneficios que 

conceden lo s  Convenios Internacionales en vigo r siendo lo  

que constituye la  esencia del referido invento por 10 que 

se s o lic ita  Patente de Invención por 20 años en EspaKa, so- , 

bre: PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE GE- ¡ 

ÑEROS DE PUNTO DE LAZOS DE PELO CON DIBUJOS; caracterizándose



por lo siguiente:

1. "Procedimiento y dispositivo para la  fa ­

bricación de géneros de punto de lazos de pelo con dibujos 

en tricotadoras de urdimbre", formando la  base del género 

cadenetas de mallas conformadas en unión en franjas e h ilo s  

da trama atados entre mallas de agujas y  platinas, atándose 

h ilo s  de pelo de dibujo alternativamente en dos cadenetas 

de mallas vecinas, a través de platinas de pelo e h ilo s de 

pelo sin dibujo, sólo en una de ambas cadenetas de malla, 

procedimiento caracterizado porque lo s h ilo s  de pelo asocia­

dos a una primera cadeneta de mallas, se atan en f i l a s  de 

mallas sucesivas, en sentidos altem os entre mallas de agujas 

y platinas de una cadeneta de mallas del h ilo  de urdimbre, y  

e l h ilo  de pelo con dibujo, en cada caso, se ata en unaprlme- 

ra f i l a  de mallas, en cadenetas de mallas, como malla, y  en 

la  f i l a  de mallas siguiente, en la  primera cadeneta d6 mallas 

asimismo como malla.

2. Dispositivo para la  ejecución del procedi­

miento aegdn la  reivindicación 1 en tricótadoras de urdimbre 

con una f i l a  de agujas, con un colocatramas con platinas de 

pelo dispuestas perpendiculares a éste entre la s  agujas, con 

un gulahilos de pelo múltiple desplázame lateralmente a l que 

está asociado un selector de h ilo , caracterizado porque e l  

guíahilos de pelo mdltiple está dispuesto entre platinas de

pelo y e l gulahilos de urdimbre delante del lado del frente 

de la s  agujas, y  durante un primer ciclo  de trabajo es des­

plázame desde una primera posición entre una primera y una 

segunda aguja, en aproximadamente dos divisiones de agujas, a 

una segunda posición delante o sobre la  cuarta aguja, y  a l l í  

e l selector de h ilo s posicionado sobre e l h ilo  de pelo seleo-
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clonado, es de aplaza ble en un priáer cióle de trabajó entre ¡ 

e l guiahilos de pelo múltiple y la  tercera aguja, oon au me­

dia caña guiahilos delante, y  en e l  siguiente c ic lo  de tra­

bajo es desplazable e l  guiahilos de pelo múltiple en la  prime­

ra posición a la  posición de insertación.

3. Dispositivos según la  reivindicación 2, 

caracterizado porque los o r ific io s  de salida,del h ilo  en,el .  

guiahilos de pelo múltiple están dispuestos aproximadamente 

paralelos a l eje longitudinal de la s  agujas por encima del 

frente de la s  agujas en su posición de salida, y e l selec­

tor del h ilo  se puede bajar desáe una posición por encima del 

guiahilos de pelo múltiple a una posición entre la s  aguj&s.

4. Dispositivo según la  reivindicación 3* 

caracterizado porque e l selector del h ilo  es cambiable según 

muestra desde un o r ific io  de salida del h ilo  a (tro*

5 . Dispositivo según la  reivindicación 3t 

caracterizado porque e l guiahilos de pelo múltiple es cam­

biable según muestra respecto a l selector del h ilo .

6. Dispositivo según la s  reivindicaciones

2 a 5, caracterizados porque para fabricar lazos de pelo a ta-
i

dos en la  trama, e l guiahilos de pelo múltiple es bajable ¡ 

en la  primera posición delante de la  salida de la s  agujas 

hasta debajo de la s  agujas, y  e l selector de h ilo  en la  se­

gunda posición es igualmente bajable desde delante de la  sa­

lid a  de la s  agujas hasta debajo dá la s  agujas.

7 . Dispositivo según la s  reivindicaciones

2 a 6, caracterizado porque a l selector de h ilo -e stá  asocia­

do un dispositivo Jacquard.

8. Procedimiento y dispositivo para la  fa ­

bricación de géneros de punto de lazos de pelo con dibujos,



í ^

ta l y como queda austanclalmonte descrito en la  presente Memo 

ría, e ilustrado en loa dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 13 hojas^ escritas a má­

quina por una sola cara.
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