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El presente invento se refiere a un método
pars. la ejecucién de una colads de lingotes, en la que
el metal fundido es vertido, sucesivamente, en moldes
ﬁientras dichos moldes estin sustancialmente en wna posi
cion vertical con su extremo més pesado mirando hacia
arriba, y en el que los moldes, al menos después de uma
golidificacién parciasl de la mesa fundida, son hechos os
cilar a una posicién en la que el extremo més pesado mi
re hscia abajo, y se libera la aplicacién de retencidn
entre el lingote y la pared del molde.

Al realizar la colada principalmente de
acuerdo con el método anterior, se ha permitido, hasta
ahora, & continuscién de la liberacién de la splicacidn
de retencién entre el lingote y la pared del molde como
resultado de la contraccién proporcionada por el método
en lg solidificacién, que el lingote dgslice parcialmen
te fﬁera del molde para apoyar contra carriles de sopor
te estacionarios que se extienden a lo largo del trans-
portador, contra cuyocs carriles se obligaba a deslizar
8 los extremos de dos lingotes paraavanzare ir a una
posicidén de descarga, tal como un conducto de caida o si
milar. El transporte de este modo requiere, sin embargo,
la aplicacién de una fuerza sustancial a fin de vencer
la resistencia que se origina, al tiempo que existe wmn

riesgo de que se deformen los lingotes en su condicidn
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de semisgolidificados, con detrimento de su posterior tra
tamiento.

Egtog inconvenientes son, sin embargo, eli-
minados ahora por el presente invento, que estd caracte
rizado principelmente porque, en unidén con dicha libera
cibén de la aplicacién, se permite que cada lingote desli
ce parcialmente fuera de su ﬁolde regpectivo, paraasdop-
tar una posicidn intermedia y que el lingote, en dicha
pogicidn intermedia, y su molde, sean movidos a un lado,
egencialmente en su uireccidén transvergal, a una posgi-
cidén de descarga para los moldes, siendo reingertado, al
menos parcialmente, cada lingote en su molde antes de al
canzar dilcha posicién de descarga, dedde su posiciéﬁ in-
tormedia y en esla poslicidn reinsertada es hecho avanzar‘
a la posicidén de descarga, en la que es & continuacién
libgrado para deslizar completamente fuera dél molde por .
su propio peso. -

En esta memoria se describe también un diapo-
gltivo para realizar el método, que estd caracterizado
principalmente porque, para soportar el lingote en al
menos una condieidn de parcislmente golidificado, en

una posicidén parcialmente retirado del molde, la pomi-

‘¢cién intermedia, se coordina un tope retirable con ca-

da molde, estando dispuestos medios de gufa a lo largo

del trayecto de movimiento del transportador, cuyos me—
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dios de guia estén destinados a mentener los topes en
su posicién de soporte durante el movimiento del transpoxr

tador sustancialmente hasta su posicidn de descarga y,

'después de ello, a guiar los topes lejos de su posicidn

activa, estando colocados wnos medios de gufa en wnién
con dicha posicién de descargs, medios de guia adicio-
nales que estén dispuestos para reeslizar la tarea de so
porte de los topes, la de reinsercién de los lingotes des
de su posicién intermedia y la de guiarlos a la posicidn

de descarga.

El invento serd explicado a continuscidn
mas en detslle con referencia a wma realizacidn mostra-
da diagramaticamente en el dibujo adjumto, y en rela-
eién con é1 se describirén otras caracteristicas del in
vento.

En el dibujo, la figura 1 es una planta
de wn transportador utilizado usualmente con el tipo de
colada en cuestién, conocido como colada por rotaciénm,
en forma de un carrusel o mesa giratoria con un numero
de moldes montados a rotacidén en arboles horizontales
en la misma, con cuyos moldes se muestra coordinado un
dispositivo de acuerdo con el invento para soportar
lés lingotes ya colados durasnte su transporte & ume po-
sicién de descarga y para liberar los lingotes en dicha

posicidén; la figura 2 es una ilustracidén diagramética
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del extremo més pesado de una realizacién preferida de
los moldes utilizados para la colada de acuerdo con el

invento, y la figura 3 es una ilustracién parcial en

perspectiva, con mayor detalle, de dos de los moldes

mostrados en la figura 1, en una posicién preparatoria

antes de la liberacién de los lingotes ya colados, y un
molde en la posicién de descarga, después de que el lin
gote haya dejado el molde, réspectivamente.

En la figurs 1, que muestra en principio
un sector de una mesa glratoria usualmente utilizada pg
ra colar lingotes en moldes que son movidos sucesivamen
te hacla delante, la mesa giratoria estd designada pox
el nimero 10. En la mesa giratoria esta montado cierto
nimero de los moldes dispuestos alrededor de la perife-
ria de la mesa giratoria, pars su rotacidén en pares de
soportes de coJjinete 11, Los moldes mostrados en la fi-
gurs 1 estan designados por 12, 13, 14 y 15. La totali-
dad de dichos moldes son guiados, con relacién a sus
posiciones de pivotamiento en los soportes de cojinete,
a lo largo de la totalidad del trayecto de movimiento
de una manere de por ei conocida, por guias, excluidas
de la figura, que inclinan automdticeamente los moldes
desde su posicidén de colada representada por el molde
15, con el extremo pesado del molde dirigido hacia arri

ba, a una posicidn de descarga representada por el mol-
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de 14, que mira hacia abajo en esta posicidn con wna

inclinacién adecuada a su puesto de descarga, designa-

.da por 16, disefiada adecuademente como wm conducto de

caida pars los lingotes ya colados, ilustrando de modo
representativo wn lingote 17 la situscién de liberacidn
y descarga para todos los lingotes que llegen.

De acuerdo con el invento, wmos yugos o
bridas pivotsbles que consisten en pares de brazos 18,
estan dispuestos en los soportes del molde 11, ‘trans-—
portando dichos pares de brazos 18 entre ellos, un miem
bro de soporte 19, que sirve para formar un tope y un so
porte para retener log lingotes que llegan, que han des
lizado parcislmente fuera de los moldes, a una posicidn
preparatoria o intermedia, smtes de la alimentacién
subsiguiente al puesto de descarga de un modo ilustra-
do por losmoldes12 y 13,

De acuerdo con el invento, una barra o
espiga 20 sobresaliente esta dispuesta en cads miembro
de soporte y de tope, mostrandose dicha barra 20 co-
rriendo en una gufa o similar, generalmente designada
por 21. Dicha guia 21, que estd dispuesta estacionaria
mente fuera de la mesa giratoria, se extiende de modo
primordialmente paralelo a la periferia de ls mesa.

De acuerdo con el invento, estén dispues

tos otros medios de guia en conjuncién con el puesto de
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descarga o conducto de caida 16, teniendo la forma, es-

tos medios de guiado, en la realizacidn mostrada, por

ejemplo, de una polea o rodilloe 22 montado giratoriemen

te, contra la periferis del cual esta destinado a rodar
el lingote 23 que sobresale del molde 13, esencialmente
en el mlsmo momento en que los medios de yugo 18, 19
gon movidos a un lado por los medios de guia 21 durante,
por ejemplo, el movimiento del molde 13 a la posicién
de descarga representada por el molde 14. Asi, esto sig
nifica que el lingote, al rodar sobre el rodillo 22 es
hecho retroceder, en cilerta medida, penetrando en su
molde, de modo que los medios 18, 19 de yugo o brida
pueden ser movidos a un lado simultdnesmente cuando el
lingote es liberado efectivamente de las paredes inte-
riores del molde, después de lo cual el lingote 23, des
pués de bhaber sobrepasado el rodillo 22, puede deslizar
libremente hacia abajo sobre el conducto de caida 16 ba
Jo la influencia de la gravedad, como se ha ilustrado
con el lingote 17 procedente del molde 14.

Dispuesta en unién con el conducto de cai
da 16 hay una mesa inclinable, generalmente designada
por 24, que estéd asociada con wm transportador de rodi-
1llos, designado por iy, sobre el que la mesa inclinable
24 inclinard los lingotes que lleguen en su direccidn

transversal. Una mesa giratoria que puede ser hecha su-
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bir y bajar, designada por 26, esta colocada ademis en
el transportador de rodillos 25, eatando destinada di-

cha mesa giratoria a hacer girar los lingotes alterna-

dos en 1802 en su posicién horizontal para colocarlos al

ternativamente en direcciones diferentes, pars compen-
sar la conicidad de los lingotes, sobre un lecho de ré-
frigerscion dispuesto posteriormente al trensportador
25 de rodillos.

En la figura 2, que muestra diagramatica-
mente una realizacién preferida del extremo més pesado
de um molde de acuerdo con el invento, destinada a faci
litar la liberacidén del lingote ya colado de la pared
del molde, el molde estd designado por 412. En dicho ex
tremo mas pesado del molde 12, se han hecho rebajes 27,
28, 29 7 30 en el extremo del molde en la pared del mol
de, presentando dichos rebajes individualmente superfi-
cies de apoyo 31, 32, 3% y 34 respectivamente. Aunque se
han mostrado en la figurs 2 cuatro de tales rebajes 27,
28, 29 y 30, respectivamente, provistos de superficies
de apoyo, no es necesario a menudo utilizar mas de dos
de tales rebajes que en tal caso estan colocados adecua
demente enfrentados. Mas exactamente expresado, el pro-
pbsito de lae superficies de apoyo 31 a 34 inclusive, es
facilitar la liberaciodn del lingote de la pared del mol

de, debido al hecho de que dichas superficies forman so
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portes de reaccion para contraer la masa de metal que

ge solidifica durante este proceso.

La figura 3 representa en una vista en

perspectiva, los moldes, designados por 12 y 13 en la

figura 1, en una posicién insténtanea dureante su despla
zamiento en la direccidén de la flecha A, al puesto de
descarga 16, y después de la descarga del lingote, res-
pectivamente.

Con relacién al molde 12 mostrado en la
figura 3, w lingote designado con 27, que ya ha sido
previamonfe ¢olado en dicho molde, ha dejado parcial-
mente el molde como resultado de la inclinacidn automg
tica de dicho molde 12 por medio de los elementos de
guie usuales entes mencionados, a partir de cuyo momen-
to el lingote 27 permenece con su extremo contra los me
dios de soporte 19, que estidn rigidamente unidos en sus
extremos a los brazos de pivotamiento 18, Estos brazos
de pivotamiento, aei como los medios 19, que constitu-
yen una clase de yugo o brida de soporte, estén monta~
dos pivotablemente sobre loa soportes de cojinete 11
en patillas o ménsulas que sobresalen de los mismos.

Como es ademéds evidente de la figura 3, la
espiga o barra 20 se extiende desde el miembro transvexr
sel 19 y es guiada en los medios de carril de guia 21,
representados aqui por dos carriles de guia 35 y 36. Di
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chos carriles de guia se extienden a lo largo de la pe~
riferia de la mesa giratoria 10, sustancislmente de mo-~

do concéntrico a la misma. Sin embargo, los carriles 35

¥ 36 formen una curva que se extiende hacia abajo, de-

signada por 37 en lea regidn de descarga 16. E1 rodillo
22 estéd dispuesto a la entrads de dicha curva, giendo’
tal la coordinacidn de la espiga 20, los carriles de

guia 35 y %6 y el rodillo 22 que el lingote 27 apoyara

contra la periferia del rodillo 22 con su extremo 38,

de modo que sea levantado fuera de los medios de sopor

te 19 para pasar temporalmente sobre la periferia del
rodillo 22, al mismo tiempo que el lingote es empujado
de nuevo al molde 12 en wna cierta medida. Como la mesa
giratoria es movida de modo escalonado en la direccidn
de la flecha A, el lingote 27, al tiempo que adopta su
posicidén ligeramente retornads al molde 12, pasara al
puesto de descarga 16, en donde dicho molde 12 tomara
la posicidén indicada por la referencia numérica 13 en
la que nada impide al lingote deslizar por su proplo pe .
80 hacis abajo, al conducto 6 de caida 16, para ser re
cibido sobre la mesa inclinable designada por 24. En la
realizacién mostrada, esta mesa inclinable estd consti-
tuida por una secciém en L 39, que por medio de las pa-
tillas de apoyo 40, esta montada a rotacidén alrededor

de pivotes horizontales 41. Is inclinacién de la mesa
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puede obviamente ser efectuads por dispositivos mecéni-
cos de varias clasesg, pero como ejemplo de un disposi~

tivoe adecuado pare este propdsito, se han mostrado unos

medios de piston neumdtico 42, que a través de unos me~

dios de articulacidén 43 accionan la mesa inclinable, pa
re llevar a cabo su movimiento de inclinacién alrededor
de los plvotes 41. El lingote que descansa sobre la me-
sa inclinable 24, esta destinado a ser inclinado sobre
el transportador de rodillos 25 para a ser movido adi-~
cionalmente por éste en la direccién de la flecha B, a
la mesa giratoria 26. Esta mesa giratoris 26, como se ha
indicado con la doble flecha C, puede ser subida y baja
da, asi como hecha girar 1802 en la direccidn de la do-
ble flecha D. la mesa 26 esta provista de brazos de so
porte 44, destinados a proporcionar un soporte para los
lingotes, que hayen entrado en la misma., Por medio de
este dispositivo, haciendo girar los lingotes alternos,
los lingotes pueden ser colocados con sus extremos mas
pesados dirigidos mutuamente en direcciones alternas,
lo que facilita el transporte transversal del lingote y
su almacenamiento, por ejemplo, sobre un lecho de refri
geracidn como se ha indicado en la figura.

El invento no estd limitado a la realiza-
cién ilustrada y descrita del mismo, sino que puede sexr

variasdo de modos diferentes dentro del marco de las si-
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guientes reivindicaciones. Utilizando un transportador
del tipo de mess giratoria para los moldes, como se ha
descrito antes, no se excluye dentro del marco del in-
vento, el empleo de otros transportadores que trabajen
5 de modo escalonado. Asf, un transportador que tiene una
alimentacién rectilfnea, también permesnece dentro del mar
co del invento,
Ia presente solicitud que corresponde =
la presentada en Suecia, el 21 de Diciembre de 1973,
10 bajo el Ne 7317401-3, se acoge a losg beneficios del ar-
ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus~
trial.

REIVINDICACTIONES

Ios puntos de invencidn propia y nueva
que se presentan pars que sesn objeto de esta solicitud
15 de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
12 .~ Un método para realizar una colada

de lingotes, en el que el metal fumdido es vertido suce

1-2-75.
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sivamente en moldes, mientras dichos moldes estén sus-

tancialmente en una posicidn vertical con sus extremos

més pesados mirando hacia arriba y en el que los moldes,

al menos después de la solidificacidn parcial de la ma-
sa fundida son hechos oscilar a una posicién, en la que
el extremo més pesado mira hacia abajo, ¥y se libera la
aplicacién de retencién entre el lingote y la pared del
molde, caracterizado porque en unién con dicha libera-

cidn de splicacidén, se permite que cada lingote deslice

parcialmente fuera de su molde respectivo para tomar una

posicidn intermedia, y porque el lingote en dicha posi-
clén intermedia y su molde son movidos a wm lado esen-
cialmente en su direccidén transversal, a una posicién
de descarga para los moldes, siendo reinsertado cadas
lingote, antes de que se alcance dicha posicidén, al me-
nos parcislmente en su molde desde su posicién interme-

dia y, en esta posicién reinsertada, es hecho avanzar a

la posicidon de descarga en la que es liberado a conti-

nuacidn para deslizar completamente fuera del molde por
su propio peso.

28,~ Un método de acuerdo con la reivindi
cacién 12, caracterizado porque los lingotes son cola-
dos en moldes, que en su extremo mas pesado estén pro-
vistos de rebajes en su pared interior, utilizandose su

perficies de apoyo formadas en los mismos como soportes
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de reaccidn para liberar los lingotes del molde al so-
lidificarge el metal.

38,~ Un método para realizar una colada de lin
gotes.

5 Tal y como ge ha descrito en la lemoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.

#gta Memoria consta de catorce hojas escritas

a midquina por una sola cara.
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