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El presente invento se refiere a un método
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para la ejecución de una colada de lingotes, en la que 
el metal fundido es vertido, sucesivamente, en moldes 
mientras dichos moldes están sustancialmente en una posi 
ción vertical con su extremo más pesado mirando hacia 
arriba, y en el que los moldes, al menos después de una 
solidificación parcial de la masa fundida, son hechos os¡ 
cilar a una posición en la que el extremo más pesado mi 
ra hacia abajo, y se libera la aplicación de retención 
entre el lingote y la pared del molde.

Al realizar la colada principalmente de 
acuerdo con el método anterior, se ha permitido, hasta 
ahora, a continuación de la liberación de la aplicación 
de retención entre el lingote y la pared del molde como 
resultado de la contracción proporcionada por el método 
en la solidificación, que el lingote deslice parcialmen 
te fuera del molde para apoyar contra carriles de sopor 
te estacionarios que se extienden a lo largo del trans­
portador, contra cuyos carriles se obligaba a deslizar 
a los extremos de dos lingotes para avanzare ir a una 
posición de descarga, tal como un conducto de caída o si 
milar. El transporte de este modo requiere, sin embargo, 
la aplicación de una fuerza sustancial a fin de vencer 
la resistencia que se origina, al tiempo que existe un 
riesgo de que se deformen los lingotes en su condición
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de semisolidificados, con detrimento de su posterior tra 
tamiento.

Estos inconvenientes son, sin embargo, eli­
minados ahora por el presente invento, que está caracte 
rizado principalmente porque, en unión con dicha libera 

ción de la aplicación, se permite que cada lingote desli 

ce parcialmente fuera de su molde respectivo, paraadop­

tar una posición intermedia y que el lingote, en dicha 

posición intermedia, y su molde, sean movidos a un lado, 
esencialmente en su uirección transversal, a una posi­

ción de descarga para los moldes, siendo reinsertado, al 

menos parcialmente, cada lingote en su molde antes de al 
canzar dicha posición de desoarga, desde su posición in-_ 
termedia y en esta posición relnaertada es hecho avanzar 
a la posición de descarga, en la que es a continuación 

liberado para deslizar completamente fuera del molde por . 
su propio peso.

En esta memoria se describe también un dispo­
sitivo para realizar el método, que está caracterizado 
principalmente porque, para soportar el lingote en al 

menos una condición de parcialmente solidificado, en 

una posición parcialmente retirado del molde, la posi­
ción intermedia, se coordina un tope retirable con ca­
da molde, estando dispuestos medios de guia a lo largo 
del trayecto de movimiento del transportador, cuyos me-
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dios de guia están destinados a mantener los topes en 
su posición de soporte durante el movimiento del transpor 
tador sustancialmente hasta su posición de descarga y, 
después de ello, a guiar los topes lejos de su posición 
activa, estando colocados unos medios de guia en unión 
con dicha posición de descarga, medios de guia adicio­
nales que están dispuestos para realizar la tarea de so 
porte de los topes, la de reinserción de los lingotes des. 
de su posición intermedia y la de guiarlos a la posición 
de descarga.

El invento será explicado a continuación 
más en detalle con referencia a una realización mostra­
da diagramáticamente en el dibujo adjunto, y en rela­
ción con él se describirán otras características del in 
vento.

En el dibujo, la figura 1 es una planta 
de un transportador utilizado usualmente con el tipo de 
colada en cuestión, conocido como colada por rotación, 
en forma de un carrusel o mesa giratoria con un número 
de moldes montados a rotación en árboles horizontales 
en la misma, con cuyos moldes se muestra coordinado un 
dispositivo de acuerdo con el invento para soportar 
los lingotes ya colados durante su transporte a una po­
sición de descarga y para liberar los lingotes en dicha 
posición; la figura 2 es una ilustración diagramática
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del extremo más pesado de una realización preferida de 
los moldes utilizados para la colada de acuerdo con el 
invento, y la figura 3 es una ilustración parcial en 
perspectiva, con mayor detalle, de dos de los moldes 
mostrados en la figura 1 , en una posición preparatoria 
antes de la liberación de los lingotes ya colados, y un 
molde en la posición de descarga, después de que el lin 
goto haya dejado el molde, respectivamente.

En la figura 1, que muestra en principio 
un sector de una mesa giratoria usualmente utilizada pa 
ra colar lingotes en moldes que son movidos sucesivamen 
te hacia delante, la mesa giratoria está designada por 
el número 10. En la mesa giratoria está montado cierto 
número de los moldes dispuestos alrededor de la perife­
ria de la mesa giratoria, para su rotación en pares de 
soportes de cojinete 11. Los moldes mostrados en la fi­
gura 1 están designados por 12, 13, 14 y 15. La totali­
dad de dichos moldes son guiados, con relación a sus 
posiciones de pivotamiento en los soportes de cojinete, 
a lo largo de la totalidad del trayecto de movimiento 
de una manera de por si conocida, por guias, excluidas 
de la figura, que inclinan automáticamente los moldes 
desde su posición de colada representada por el molde 
15, con el extremo pesado del molde dirigido hacia arri 
ba, a una posición de descarga representada por el mol-

- 5 -



10

15

20

25
-2-75-

de 14, que mira hacia ahajo en esta posición con una 
inclinación adecuada a su puesto de descarga, designa­
da por 16, diseñada adecuadamente como un conducto de 
caída para los lingotes ya colados, ilustrando de modo 
representativo un lingote 17 la situación de liberación 
y descarga para todos los lingotes que llegan.

De acuerdo con el invento, unos yugos o 
bridas pivotables que consisten en pares de brazos 18, 
estén dispuestos en los soportes del molde 11, trans­
portando dichos pares de brazos 18 entre ellos, un miem 
bro de soporte 1 9, que sirve para formar un tope y un so 
porte para retener los lingotes que llegan, que han des, 
lizado parcialmente fuera de los moldes, a una posición 
preparatoria o intermedia, antes de la alimentación 
subsiguiente al puesto de descarga de un modo ilustra­
do por los moldes 12 y 13.

De acuerdo con el invento, una barra o 
espiga 20 sobresaliente está dispuesta en cada miembro 
de soporte y de tope, mostrándose dicha barra 20 co­
rriendo en una guía o similar, generalmente designada 
por 21. Dicha guía 21, que está dispuesta estacionaria 
mente fuera de la mesa giratoria, se extiende de modo 
primordialmente paralelo a la periferia de la mesa.

De acuerdo con el invento, están dispues, 
tos otros medios de guía en conjunción con el puesto de
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descarga o conducto de caída 16, teniendo la forma, es­
tos medios de guiado, en la realización mostrada, por 
ejemplo, de una polea o rodillo 22 montado giratoriamen 
te, contra la periferia del cual está destinado a rodar 

5 el lingote 23 que sobresale del molde 1 3* esencialmente 
en el mismo momento en que los medios de yugo 18, 19 
son movidos a un lado por los medios de guía 21 durante, 
por ejemplo, el movimiento del molde 13 a la posición 
de descarga representada por el molde 14. Así, esto sig 

10 nifica que el lingote, al rodar sobre el rodillo 22 es 
hecho retroceder, en cierta medida, penetrando en su 
molde, de modo que los medios 18, 19 de yugo o brida 
pueden ser movidos a un lado simultáneamente cuando el 
lingote es liberado efectivamente de las paredes inte- 

1$ riores del molde, después de lo cual el lingote 23, des, 
pues de haber sobrepasado el rodillo 22, puede deslizar 
libremente hacia abajo sobre el conducto de caída 16 ba 
jo la influencia de la gravedad, como se ha ilustrado 
con el lingote 17 procedente del molde 14.

20 Dispuesta en unión con el conducto de caí
da 16 hay una mesa inclinable, generalmente designada 
por 24, que está asociada con un transportador de rodi­
llos, designado por Lp, sobre el que la mesa inclinable 
24 inclinará los lingotes que lleguen en su dirección 
transversal. Una mesa giratoria que puede ser hecha su-2$

2-75.
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bir y bajar, designada por 26, está colocada además en 
el transportador de rodillos 2 5, estando destinada di­
cha mesa giratoria a hacer girar los lingotes alterna­
dos en 180a en su posición horizontal para colocarlos al 

5 temativamente en direcciones diferentes, para compen­
sar la conicidad de los lingotes, sobre un lecho de re­
frigeración dispuesto posteriormente al transportador 
25 de rodillos.

En la figura 2, que muestra diagramática- 
10 mente una realización preferida del extremo más pesado 

de un molde de acuerdo con el invento, destinada a fací 
litar la liberación del lingote ya colado de la pared 
del molde, el molde está designado por 12. En dicho ex 
tremo más pesado del molde 12, se han hecho rebajes 27, 

15 28, 29 y 30 en el extremo del molde en la pared del mol
de, presentando dichos rebajes individualmente superfi­
cies de apoyo 31, 32, 33 y 34 respectivamente. Aunque se 
han mostrado en la figura 2 cuatro de tales rebajes 27, 
28, 29 y 3 0, respectivamente, provistos de superficies 

20 de apoyo, no es necesario a menudo utilizar más de dos
de tales rebajes que en tal caso están colocados adecúa 
demente enfrentados. Más exactamente expresado, el pro­
pósito de las superficies de apoyo 31 a 34 inclusive, es 
facilitar la liberación del lingote de la pared del mol 

25 de, debido al hecho de que dichas superficies forman so

1-2-75.
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portea de reacción para contraer la masa de metal que 
se solidifica durante este proceso.

La figura 3 representa en una vista en 
perspectiva, los moldes, designados por 12 y 13 en la 
figura 1 , en una posición instantánea durante su despla 
semiento en la dirección de la flecha A, al puesto de 
descarga 16, y después de la descarga del lingote, res­
pectivamente.

Con relación al molde 12 mostrado en la 
figura 3 , un lingote designado con 27, que ya ha sido 
previamente colado en dicho molde, ha dejado parcial­
mente el molde como resultado de la inclinación automá 
tica de dicho molde 12 por medio de los elementos de 
guia usuales antes mencionados, a partir de cuyo momen­
to el lingote 27 permanece con su extremo contra los me 
dios de soporte 19, que están rígidamente unidos en sus 
extremos a los brazos de pivotamiento 18. Estos brazos 
de pivotamiento, asi como los medios 19, que constitu­
yen una clase de yugo o brida de soporte, están monta­
dos pivotablemente sobre los soportes de cojinete 11 
en patillas o ménsulas que sobresalen de los mismos.

Como es además evidente de la figura 3, la 
espiga o barra 20 se extiende desde el miembro transver 
sal 19 y es guiada en los medios de carril de guia 21, 
representados aquí por dos carriles de guia 35 y 36. Di



chos carriles de guia se extienden a lo largo de la pe­
riferia de la mesa giratoria 1 0, sustancialmente de mo­
do concéntrico a la misma. Sin embargo, los carriles 35 
y 36 forman una curva que se extiende hacia abajo, de- 

5 signada por 37 en la región de descarga 16. El rodillo
22 está dispuesto a la entrada de dicha curva, siendo 
tal la coordinación de la espiga 2 0, los carriles de 
guía 35 y 36 y el rodillo 22 que el lingote 2? apoyará 
contra la periferia del rodillo 22 con su extremo 3 8,

10 de modo que sea levantado fuera de los medios de sopor
te 19 para pasar temporalmente sobre la periferia del 
rodillo 22, al mismo tiempo que el lingote es empujado 
de nuevo al molde 12 en una cierta medida. Como la mesa 
giratoria es movida de modo escalonado en la dirección 

^  de la flecha A, el lingote 27, al tiempo que adopta su
posición ligeramente retomada al molde 12, pasará al 
puesto de descarga 16, en donde dicho molde 12 tomará 
la posición indicada por la referencia numérica 13 en 
la que nada impide al lingote deslizar por su propio pe. . 

20 so hacia abajo, al conducto 6 de caída 16, para ser re
cibido sobre la mesa inclinable designada por 24. En la 
realización mostrada, esta mesa inclinable está consti­
tuida por una sección en L 39, que por medio de las pa­
tillas de apoyo 40, está montada a rotación alrededor 
de pivotes horizontales 41. La inclinación de la mesa25

1-2-7$.
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puede obviamente ser efectuada por dispositivos mecáni­
cos de varias clases, pero como ejemplo de un disposi­
tivo adecuado para este propósito, se han mostrado unos 
medios de pistón neumático 42, que a través de unos me- 

5 dios de articulación 43 accionan la mesa inclinable, pa 
ra llevar a cabo su movimiento de inclinación alrededor 
de los pivotes 41. El lingote que descansa sobre la me­
sa inclinable 24, está destinado a ser inclinado sobre 
el transportador de rodillos 25 para a ser movido adi- 

10 cionalmente por éste en la dirección de la flecha B, a 
la mesa giratoria 26. Esta mesa giratoria 26, como se ha 
indicado con la doble flecha C, puede ser subida y baja 
da, así como hecha girar 180a en la dirección de la do­
ble flecha D. La mesa 26 está provista de brazos de s<)

15 porte 44, destinados a proporcionar un soporte para los 
lingotes, que hayan entrado en la misma. Por medio de 
este dispositivo, haciendo girar los lingotes altemos, 
los lingotes pueden ser colocados con sus extremos más 
pesados dirigidos mutuamente en direcciones alternas,

20 lo que facilita el transporte transversal del lingote y 
su almacenamiento, por ejemplo, sobre un lecho de refri 
geración como se ha indicado en la figura.

El invento no está limitado a la realiza­
ción ilustrada y descrita del mismo, sino que puede ser 

25 variado de modos diferentes dentro del marco de las si-
-2-75.
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guíentes reivindicaciones. Utilizando un transportador 
del tipo de mesa giratoria para los moldes, como se ha 
descrito antes, no se excluye dentro del marco del in­
vento, el empleo de otros transportadores que trabajen 
de modo escalonado. Así, un transportador que tiene una 
alimentación rectilínea, también permanece dentro del mar 
co del invento.

La presente solicitud que corregp onde a 
la presentada en Suecia, el 21 de Diciembre de 1973; 
bajo el NR 7317401-3, se acoge a los beneficios del ar­
tículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus­
trial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva 
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
de Patente de Invención en España, por VEINTE años, son 
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes: 

1a.- T3h método para realizar una colada 
de lingotes, en el que el metal fundido es vertido suce.
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sivpmente en moldes, mientras dichos moldes estén sus­
tancialmente en una posición vertical con sus extremos 
más pesados mirando hacia arriba y en el que los moldes, 
al menos después de la solidificación parcial de la ma- 

5 sa fundida son hechos oscilar a una posición, en la que 
el extremo más pesado mira hacia abajo, y se libera la 
aplicación de retención entre el lingote y la pared del 
molde, caracterizado porque en unión con dicha libera­
ción de aplicación, se permite que cada lingote deslice 

10 parcialmente fuera de su molde respectivo para tomar una
posición intermedia, y porque el lingote en dicha posi­
ción intermedia y su molde son movidos a un lado esen­
cialmente en su dirección transversal, a una posición 
de descarga para los moldes, siendo reinsertado cada 

15 lingote, antes de que se alcance dicha posición, al me­
nos parcialmente en su molde desde su posición interme­
dia y, en esta posición reinsertada, es hecho avanzar a 
la posición de descarga en la que es liberado a conti­
nuación para deslizar completamente fuera del molde por 

20 su propio peso.
2a.- Un método de acuerdo con la reivindi 

cación 1a, caracterizado porque los lingotes son cola­
dos en moldes, que en su extremo más pesado están pro­
vistos de rebajes en su pared interior, utilizándose su 

25 perficies de apoyo formadas en los mismos como soportes
1-2-75.
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de reacción para liberar los lingotes del molde al so­

lidificarse el metal.

3&.- Un método para realizar una colada de lin

gotes.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 'an 

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y 

para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de catorce hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

29- 4-75
jui
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