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e ‘995/2'5,_.2&5;@;-' BAYER AKTIENGEoELLSCHAFT, en’cn.dad alemana,
' ,residente en Leverkusen~Bayerwerk, Repdbllca

_Federal Alemana. _ \

El presente procedlmlento se reflere a la obten~
'cidn de, materiales espumados con excelentee propiedades de
é(desmoldeamiento. Los materiales espumados a base de polil- -
'aocianatos, por eaemplo, los materlales espumados de poliu-

5 : retano -con una piel exterlor compacta y un nﬁcleo celular, -
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' talgs como, por ejemplo, para la comstruccidn de muebles, vehi

4» tales como coaines, amortlguadores de golpes, suelas para za-

é iiéﬁéndo la mezcle de réaccidn espuﬁable, que 8e compone deb
f:;pbliiéécianatos, de compuestos, que llevan como mfnimo dos

- 4tomos de hidrdgenoﬁg&g reaccionan con los isocianatos, y de
: "j adltlvos, en herramientas moldeadoras cerradas, calentables,,

'?¢en las cuales se espuma ¥y fuertemente comprlmldo - SOJldlfiba-

) El mater1al 81ntét1co llena exactamente 1a herramlenta Yy re-

: produce exactamente lau “superficies del 1nter10r del molde._

' terial con una capacmdad térmlca lo. més elevada ‘pogible y

‘iuna conductibilidad térmica 1o méa alta posible, preferente—

'i materialea, tales como materiales sintétlcos, vidrio, madera.

f{za de material slntétlco Jobre las superficies de la herramien

:<??;agentes separadores s

--J» o aceites. Estos agentes separadores forman una pelicula del-

j;- féc11 desmoldeo del material 51ntético fuera de la herramientel.

tal y dqmpvse obtienen semin el procedihicnpo Jdo espaimnnio en
moide (publicaciones alemanas DAS 1.196.864 y 1.694.138 y pa-
: fentg francesa 1.5593325) son excelentemente adecuados para

la fabricacidén en serie de elementos de construccién ligeros,

t

vculos y viviendas, o bién como piezas moldeadas eldsticas,
E

t

patos.

Los»cuerpos'moldeados de poliuretano se obtienen

1
1

Preferentemente se emplean herramlentas de un ma- .

,.>nte de metal. Sin embargo, también es pOSIble emplaar otros

Para evztar, al desmoldear, una adhesién de la Jige-

i

ita se dota la- herramlenta de un agente separador. Como tales

mplean, por ejemplo, ceras, jabones |

gada entre la superficie de 1a herramzenta y 1a pieza de mate-
r1al sintético, que no se adhiere ni sobre le herramienta ni

sobre el materlal sintético, y de esta manera permltan un
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. herramienta fuera de servicio para la produccién.'Lan grabat

'estructura de’ madera imitada o de grano de CUETO - quedan

Las piezaa hen de ser esmerlladas entes del lacado 0 bién ser !
’ decapadas con’ dlsolventes para lograr a81 uﬁh”suflcient» adhe~ -

' 316n de la laca sobre el materlal slntétlco.

' nocldo ‘que se puede prescindir de una apllcacldn de un agente
'vcldn espumable, se. ‘mezclan determlnados aditlvoc (agentes de
Q separacidn 1nternos que 1e 1mpr1men al material sintétlco ‘

' -térmlnado excelentes propiedadee de separaci6n dp los moldes

: de metal con superficies impecables.' Como talés aditivos ‘se

"carbono de ﬁcidos carboxilicos aliféticos, con eminas prefe-

rentemente prlmarias o aminas. que contlenen grupos amida 0

'medlante la espumacidn de una mezcla de reaccidn de polliqo-'

~ i o - qﬁ.

Para una produCC1dn en qerle presenta eqte método
diutintaq denventaaas. En perlodos repularea Be ha dao . apjloar

¢l agento’ ﬂopnrudor. Murante esto periodo de t;empo gueda 1o
ciones finas de la herramienta - tales como poér cjemplo, una

eon el tlempo recubiertas por los restos de agente de*desmol-

deo. La ellmlna01dn de estos residuos fitmemente adhcrldos

-en las herram:@ntas, frecuentemente da mchos contornos, BOlO o

es posible mediante” grandes ‘esfuerzos. Las piezes de materlal:y"
gintético quedan rqcubiertas de una delgade ﬁelicula de agente

separaddr gobre la cual no se adhieren los sistemas de lacas,

Por la publicacidén alemsna DOS 1 953, 637 ya es co-,

de separacidn en la herramienta 51, con la mezcla de reac~

(

reconocen las sales, que contienen como minlmo 25 dtomos de

grupoa éster.

Por la publicacidn alemana Dos. 2 121 670 8¢ connce

un procedimiento para la obtencldn de materiales eBpumadoq

cianatos, compuestos con 4tomos de h;drégeno,reactlvos, agua

o
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4 y/b-agqnteé de propulsidn orgfnicon y aditivosn, en un molda
"cerrédo; que consiste en que, por cjemplo, como aditivos se
-'emplea una mezcla de

_.a) gales conteniendo como minimo 20 dtomos de carbono alifé»

A ticos3de'écidos carboxilicos alifdticos y aminasg, en caso da-

.fla herramlenta con més reducida formacidn de burbuJas gobre
'{}la superf1c1e del material slntétlco. Ademds, estos agentes
‘1de separa016n intdrnos tienen un efecto antlestétlco y exce-
;;lentes propledades de sepaxacldn,ytamblén en los moldes de -

ffmetal con. superflcie fuertemente estructurada..
Aexcelentes propiedade° de- separ3016n en los materialas sinté—

' f?demuestra frecuentemente que, en- la fabrioacidn de materlales

Jeapumados-de poliuretano elastdme

el efeoto separador de loa agentes -de aeparacidn internns conJ—

n'-;ciaos no siempre resulta adn satisfactorio.

" riales espumadoa de poliuretano elastdmeros con nmicleo celu~

e ;:lar y ‘plel exterior compacta, produgesen también prOpiedades

o 4cidos grasos de cadena larga 0 bién dsteres de 4eido graso,

-4 -

do conteniendo grupos amida y/o éster, y

B) aceites, grasas o ceras, naturales y/o sintéticos. i

Y

!

Como estos aditivoo producen una lubrificacién inten

ha de 12 mezcla de material sintético le dan 4l material sin-

i o
-tético, simultdneamente, excelentes propiedades de fluidez en

51 bién - segﬁn el procedimlento ya conocido se. logran

“en la aplicacidn préctica se

'ﬁ por espumacién en molde, -

i

Exlstia por lo tanto el cometido de hallar tvles

agentes de separacidn internos que, en la fabricacidn de mata{

e.separacidn excelentes.

Sorprendentemente se ha descubierto ahora que los

productos de reaccldn de dcidos carboxilicoe, por egemplo,

S
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'espumado medlante espumacidn en molde ¥y que, ademds, aportan

_'elastdmeros.

. conteniendo éomo’minimo dos étomos de hidrdgeno reactivos, del

' orgénlcos, agentes de separacién 1nternos ¥, en cano, ulte-

‘ riores aditlvos, en un molde cerradoy caracterizado porque

x'ufreaccldn de polismloxanos, contenlendo grupos -GHZOH, con gci-

' dos mono- y/o polmcarboxilicos.
k:(-dlante abertura manual de un molde adecuado ¥ desmoldeado de

la. placa de materlal espumado cOmenzada a eSpumar (20 x 20 % 1.

Les. fuerzas de desmoldeamiento, que se han de aplicar en les

' debajo de lasg de los mismos materiales espumados en 1os cua~ I

."-'5-.

conteniendo grupos carboxilo, con bolisiloxanos, conteniendo ¢
grupbs--CHZOH, golos o on combinacidn con ulteriores agentes
de geparacibn o hién‘miubomuu de separacidn, producen cxce-

lentes efcctos de aeparacldn en la fabricacldn de mutorial
buenas propiedades de separqcidn en los materinleg espumados

El objeto de le presente 1nvencl6n es, por lo tanto,'
un procedimiento Qgra la obtencidn de_materlaleg espumados con
prdpiedades auto-separadofés mediante la espumacidén de une

mezcla de reaccidn de poliisocianatos,- compuestos orgdnicos,

peso ‘molecular 62 a 10.000, agua y/o agentes de propuldldn

|l

como agente de separacldn 1nterno aé emplean proauctos de-- a

b .
i) efecto geparador se enaulcla subaetivamente me- -

I
materlales espumados apreatados con 103 productoq de reaecidn .

de la presenxe invencidn, Be encuentran.%bn@iﬁerablomente por

les la mezcla de reaccmdn se eapumd sin,la adicldn de eston .$,v

':&dltiVOS.

Como componente de partida a.emplear ‘seg¥n la pre—
sente invencién entran en consideracién los poiiisacianatds'

alifdticos, Cicloaliféticos,'araliféficdé;'aromééicosnyhetero.
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cicllcos, tal y como se deqcriben,po1 u1nmp]0, por W.3ialxen

“en Justus Lieblgs Annalen der Chemie, 562, pdginas 75 a

136, por ejemplo, etilen-diisocianato, 1,4-tetrametilendiiso-

| cianafo, 1,6-hexametilendiisocianato, 1,12-dodecandiisocianato
'1 biblobutan-;,3¥diisocianato, ciCloﬁexan—l,3- ¥y -l,4~-diisocia-
"nato, as{ como las mezclas arbitrarias de estos isémeros,

:| - 1~isocianaton, 3,3, 5~trinetil-5-isocianatometil-ciclohexano

. Vﬁﬁ;(publicacidn alemana DAS 1.202.785, 2 ,4- ¥y 2,6-hexahidrotolui-
"ﬁlendiisocianato, as{ como las mezclas arbitrarlas de estos

,fisdmeros, hexahidro—l 3~ y/o =1 4—fen11en—a110001anato, perhi-

R

:f':.3dro—2,4'- y/0 =4,4'-difenilnetan-diisocianato, 1,3~ y 1,4-fe~
_-::;nllendiisoclanato, 2,4~y 2, 6-toluilendllsoclanato asi como
.;1aa mezclas arbitrarias de estos 186&%&05, difenilmetan-2,4 '~

“y/o -4 4'»dllsocianaxo, naftllen-l 5-d119001anato, trifenil-

~:clanatos, tal v como se obtlenen por condensa016n de 1n:11na~
vformaldehldo ¥y ulterior fosgenacldn y se deacrlben, por eaem-

ffjplo, en las patentes britdnicas 478.430 y 848. 671, arllpOlll—

“oclanatos perclororados, tal y como se "describen en la publi-

fcacidn alemana DAS 1. 157 601, p01115001anatos que - llevan gru—

ipos carbodilmlda, tal Y, como se descrlben en 1a patentp ale-

"~ mans l. 092 007, dilsoc1anatos, tal y como sSe describen en la-

:l..patente US 3.492, 330, pollisocianatos que llevan grupos alofa~

::.nato;_tal y como se describen en la .patente britémica 994.890,
'ehila’péiente‘belga 761.626 y en la publicacidn de la solicitu

" de. petente holandesa 7,102.524, poliisociahatos que lleven gru

pos 1socianurato, tal y como se describen en las patonbes al.e-

,manas 1,022.789, 1,222,067 y 1.027.394, asi,comp:en las publi~

'lcacipnes-alemangs DOS 1.929.034 y 2.004.048, poliisocianatos,

‘que llevan. grupos uretano, tal ¥ como se describeén, por ejempl

~

.

t
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en la patente belga 752, 261 o en 16 patente US -3, 394 164, polli- .
' soc1anatos que llevan grupos drea aclladoq segﬁn la patente |
,alemana 1.230. 778 poliisoclanatos que llevan grunos biuret,
7 tal y como se deacrlben en la patente alemana l 101 394, en |
5. la ﬁatente britdnica 889,050 y en la patente francesa 7. 017 514,
| poliisoclanatos obtenldOS por reacciones de telomerizac16n,
-;tal ¥ como se describen, por ejemplo, en la patente belga

T23. 640, p01113001anatos que llevan grupos éster, tal y como
‘ se describen, por eaemplo, en la patente brlténlca 956.474 ¥
10. - | 1.072. 956, en la patente US 3.567.763 ¥ en la patente alemana
- 1 1. 231 688, loe productos de reaccién de los isocianatos arri-
_ffa, , ,'[ba mencionaaos con acetales segdn la patente alemana 1.072.384.
' _ También es pos1b1e emplear los’ re51duos de destlla-
-cién que llevan grupos isocianato que se obtienen en la obten.
"i5;3a i ::clén industrlal de isoclanato, ‘en Gaso dado dlsueltoa en uno
| H';;o varios de. los polllsoclanatos aqﬁes mencionados. Ademée, ‘{:
'igfies posible emplear mezclas arbitrarias de 1os pollisociana~i'
‘i EE‘}'".bos an'bes menc:.onados. ,& ' @ew . ' |
, ’ “ Por regla general tlenen preferexcia. 109 poliisocla--;
7“?;2Q;’ - >natos de 4611 obtencldn industrma%y por. ejemplo, el 2 4-
; :'2 6-tolu11endiisocianato as{ como las mezclas arbitrarlas de
:éstos isdmeros (TDI"), los polifenil—pollmetllen-polllsoclana-
l tos, tal ¥y eomo ge obtienen por condensacién de- anlllna-formalf
"dehido ¥ ulterior fosgenacldn ("MDI en.bruto") y. p01115001ana~
S-L T 'tos qué ¢oﬁ%iéne*n EFUpos oa’i"bodiimidaa mpos wretano, mpos
o '_'alofanato, grupos isoclanurato, grupos ﬁrea o bzuret ("polli-
1sociana$os modificados") ' 7 e

: Componentes ‘de partida a emplear segﬁn 1a presente.

A'lnven016n gon . ademés los’ compuestos orgénzcos conteniendo co-

30. mo minlmo dos étomos de hldrdgano reuctiVoe con relacidn ) loe.
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10,000, Entre estos se entienden, ademds de 1os_compuestos

~que contienen grﬁpos amino, grupos tiol o grupos carboxilo,

" temente 1000 a 6000, por ejemplo, poliésteres, politiodteres,

'quliacetales, policarbonatos, poliésteramidas'que 1levan co-

;_obtencldn de polluretanos homogéneos y celulares,

dran en consideracidén son, por aaemplo, loa pro@uctos de reac-
;Jéidn de alcoholes polivalentes, pféfefentemente bivalentes y,
k?:;eﬁ éaéo"dédo,,adicionalmente tri&élentes,'don‘écido§>carboxi—
' *’1166s ﬁalivaleﬁteé, preferentemente bivalehtesJ'En lugar de
‘,loé écidos policarboxillcos libres se pueden emplear ‘para la
'iuobten016n de los pollésteres también los correspondlentes an-
";:hldridos policarboxillcos 0 los correspondlentes'po]icarboxi—
. ”‘1étos de alcoholes inferiores o sus mezclas. Ios 4cidos poll-
'Eﬂcarboxilicos pueden gser de naturaleza allfétlca, clcloallfé—
'1ttica, aromética y/o heterociclica y, en caso dado,-estar sus-
-':- tltuidos, por ejemplo, por 4tomos de haldggno, y/o0 estar in~

- saturados, Como ejemplos de 1os‘mismos seanvmencionados: dci-
- do suceinico, deido adfpico, dcido sﬁbéfico,-écido azelaico,
“:7ifécido eebécico, écldo ftdlico, dcido isoftdlico, écldo trime~
';1itico, -anhidride ftdlico, anhidrido tetrahidroftéllco, anhl-‘

""g-*';lndo endometilentetranidroftdlico, anhidrido glubdrico, |

: 808 dimeros y trimeros, tales como dcido oldico, en caso dado

-8 -
isocianatos, con un peso molecular por regla general de 62 ~
preferentemente los compuestos polihidroxilicos, especiaimen-

“te 1os compuestoé con dos a ocho grupos hidroxiio, especial~’

ménte aquellos con el peso molecular 800 a 10.000, preferen—
mo  minimo 2, por fegla general 2 a 8, pféferenﬁementé gin
embargo 2 & 4 grupos hidroxilo, tal y como se conocen para la

Los po]iésteres que llevan grupos hldTOXllO, que en-

dcido maléico, anhidrido maléico, écidb_f&méricb, 4cidos gra-
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en mezcla con écmdos -grasos monémeros, tereftalato de dimetm-f

lo, tereftalato de bisglicol. Como alcoholev poliValentes en-
tran en consideracién, por ejemplo, etllénglmcol, propilen311~
col-(1,2) y -(1,3), but11eng11c01~(l 4) ¥ —(2 3), hexand£b1~
(1,6), octandiol-(1,8), neopentllglicol, clclohexandimetanol

‘(l 4—b18~hidrox1met11c1clohexano), 2—met11—1 3—p10pand101, gll
. cerlna, trlmetllolprOpano, hexantrid-(1,2,6), butantrlol-(l v2,1
‘trimetiloletano, pentaeritrita, quinita, manita y sorblta,

- glicdsido met{lico, ademés, dietllengllcol,~trletllengllcol, .

tetraetilenglicol,'polié%ilenglicolgs,'diprbpiiénglicol, pqliQ

propilenglicoles, dibutilenglicol y polibutiienéiicoles. Ios

poliésterés pueden llevar pronoréionalmehte gfupas carboxilo
en posicidn final También se pueden emplear poliésteres de

lactonas, por eaemplo, g~-caprolactona o 501doq hldroxlcarboxi-

‘licos, por eaemplo, écldo cO—hldroxlcaprdico.

' También los polidteres que 11evan como minlmo dos, '

; por regla general dos a ocho, preferentemente dos B tres gru—
"pos hidroxllo, quo entran en conslderacidn segin la presente ’

1nven016n, son aqucllos de c¢lase en sI conocida Y. se obtienen, .

por ejemplo, por pollmerlzacidn de epdxidos, tales como 6xi~

do etllénlco, dxldo propilénico, éxido butllénico, tetrahldro—

" furano, éxido egtmrénlco o epiclorohidrins conslgo mismo, por

ejemplo, en presencia de BF3, o por adicién de estos epdxidas,
en caso dado en mezcla o consecutivamente, a componenies de

iniciacién con 4tomos de hidrégeno reactivos, tales :como alco-

. holes o aminas, por ejemplo, agua'etilénglicol; propilengli~

. eol-(1,3) 6'-(1,2), trimetilolpropano;'4,4'-dihidroxidifeniln :

propaﬁo, aniliné,.amoniaco, etanolamina;,etilandiamina."Segﬁn

la presente invencidn también entran en consideracidn los

I

13,

poliéteres de sucrosa, tal y como se describen, por ejemplo,
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e 25§1;Aj:;;se pueden obtener, por ejemplo, por reac016n de dioles, ta-

30;7;??'*fp§?ié5emplo, 1os decidos carboxilicos polivalentes, saturados €

'principalmento-(hasta un90 % en peso, referido a todos los

£ 'ros de vinilo, tal'y como se obtienen, por ejemplo, por pollme—

| (patentes US 3.383.351, 3.304.273, 3.523.093, 3.110.695,
4'f-1'patente alemana 1.152.536), al igual que los polibutadienos

| mismo y/o con otros glicoles, Zcidos dicarngiiicos, formal-
‘ BE dehidd,'écidos aminocarboxf{licos o aminoaslcoholes. Segin los
. . ) ..’. '-:', ) . . .‘ R - . . . ‘
J}Sg';_gi~_.o-componentes se trata aqui en los productos de politioéteres

) ,rmixtos, ésteres de polltloéter, amldas -de éster de polltloéter

7}_‘;puestos que se obtlenen de glicoles, tales como dletllengll—

' ?-cql, trietilenglicol, 4 4'-dloxetoxi-difenxldlmetllmetano,'

fles ciclicos se pueden obtener pollacetales adecuados segin

-10 -

en las publicacibnes alemana ﬁASA1.176;353 ¥ 1.064,938. Fro-

cuentemente tienen proferencin aguellog polidlercu que llevan

grupos OH existentes en el polidter) de grupostH primarios;

Asimismo son adecuados _los poliéteres modificados por polime—

rizacidn de estireno, acrilnitrilo en preoen01a de polJétere°

,l"que 11evan grupos OoH. 7 ) o E

: De entre los politiodteres sean menclonados esp001al~

mente los productos de condensacién de tiodiglicol consigo

Como poliascetales entran en con31derac16n los com-—

anndxol y'formaldehido. Tamblén por pollmerlzacldn de ‘aceta-

lea presente invencidn.
Como- policarbonatos que 1levan grupos hidroxilo en-:

tran en consideracidn aquellos de clase en gf OonOClda, que l
|

LFles como propandmol—(l 3), butandiol»(l 4) y/o hexandmol—(] 6),

' -;"dietilengllcol, trletllenglicol, tetraetllenglicol con’ carbOnW*

tos diarilicos, por egemplo, difenllcarbonato o fosgeno.

Entre las pollésteramldas ¥y pollamidas se cuentan, i
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insuturadog, o bisn sus anhidrldou y:umihoulcoholc{ paliVag
lontoes, aqturudoq ] in;uluruﬂo Jiuﬁinﬁm,-pollqmindq Yy ‘
sus mezclas, prwflrontum-n1e loa condongnd o lJnunleq. '
,Segun la presente lnvancionrtamblnn 5¢ puedon o=
plear los comﬁuestos polihidroxilicos que‘ya'codfiunun s

’ . . °
pos uretano o urea, 2si como los vpolioles naturalcs, on caso

,dudb modificados, tules como aceite de ricino,.curbohidru-

toa, fécula;'kaimismo ge pucden empleuar los producton de udi-

~c10n de oxidos ﬁlnn;lnnlcos con resifiug de fenol-formaldehi-

- -

- do o tambidén ¢on rosinus ide ursa-formaldehido.

Repreasutuntas de estos compucstos a emplear se—
nan la prosenté invancion son, por ejamplo los descritos
9 14

en ngh Polymaru Vol XVI "Polyurnthlnus chomlqtry and

zTechnolo w odltado por buunders-brlsch lntvrsclonCﬂ Pu--
@y P ’

]bllshers, New Yorl, Londres, tomo I, 1962, pq inas 32 < 42

!

Ly piginas 44 - 54 y tomo II, 1964, piginas 5. - 6y 108 - 199

a51 COmo “én Kunstgtori-ndndbuch, “tomo V1iI, ViOW“”— ochtlen,

Carlnnwnqer-v-rlug Munchen, 1966 por Jimplo,'ﬂn 113 pdgl—

“~nas 45 a 7L, - e .

Sepun 1y nyasente inven01on ae pu den nmo]vwr-el

tes de. propulsion, Como ugenteﬂ-de propulslon oreinicos on-

- tran en oonsiderwcién, por uaemplo, noutonu, acatalo e oli-

'.1 mntdnol, etunol, alcanos hwlognno-suabltuldoa, ulos co-

mo-clafuro metiliniro, olorotormo, eloruro qtilidﬁnlco, clo-

TUrO . de vinilideno, monorluortrlcloromntano, clorodll]uovw -
’tqno, dlthJodlfluormntuno,'adomas, butano, hnfano, heptano

o dietiléter, Un @fecto propulsor 36 puado 1cgpar yﬂ'blun

mediante adiclon de compuestos que a las tomporaturias supe-

riores a la temperaturs de anhisnte se descompongan HTjo di-



lo_‘ ..:

‘,gmente \ntran en considoracion aquclloa de clige ConOOlﬂd,

) idzmmtzlbencilamlna, bls—(N —dlntllamlno»t11)~ad;pato, N N__

il

3fjproductos de rcaccion con oxidos qlquilnnloOJ, t:ley como -

"J,daseriban, Dor ejemplo, on 1a patents nlamana 1,229, 2h0. por

"1les sobre el empleo de agentes de propulsion, 5. dascriben
'zéh Kunststoff-Handbth, tomo VIL, editado por Viewesx und

' Hachtlon Curl~“unamr—Vorlﬁg, Minchen 1966, por ejsmplo,

- clclohexiLumina N,N,N" N'-Tmtramﬁtll-l 3- butandldmlna,

' JN N-dlmet1L{5-&enllptllamina, 1,2-di-metilimidazol, 2-meti-

-;N—etil-dietanol&mkna, N H-dlmo&ll-vtanolamlna, a9l como sy

“oxido:propllenlco y/o oxido otilcnico,

' las silaaminas con enlaces carbono-aillcxo, tal-y GO 136

- 12 -

socinclon de grang, por < joemplo, e ultréﬁeuo, Bor o jeuplo,
compussatos azoicod, tilsu comu nitrilo del dcido nzoisobuti-

rico, Otros ejemplos dc agrntss de propulsion, osi zomo deta-

-en las pagines 100 y 104, 453 a 455 y 507 a 510.

ﬁyun 1& praascnte invoncion ge omplean frecusnte-

mante catalizudoaes, Como catullzndores 2 emplear gimultinsa-

por' Jnmplo, dminas t~rcxxri1s, tales como trietilamina, tri-

- butilamina, N-motil-morfolina, N-2til-morfolinu, ii-cocomorfo-.

lina, N, N, N N'-tetrametil-etilendianing, 1, 4—d1aza—b101clo-

(2 2 2)-octano N-mctll—N'-dlmntilqmlnoetll-nlpec421na, K,N~-

dlntilbencilamina, oantamﬂtlldietllonLriamlha 1 Nwdlm‘tll—

llmidazol. tetramvtll uanidind

tivoa con respecto a8 grupos isocianuto son, por-c j“mOlO,

trietdnolamlnu, trilsopropanolamlnn, N~mnbil—d1ntanolzm1nd,

Como cdtallzadorcs entrun ademdu en 0onullnraciou

ujomplo, ' 2 4 trimehil—& silamorfolina, 1, 3—diﬂf11an1nomvtll

tpter tll—dislloxano.

Aminas ter01{rias que 1levan atomos do hldrov~no ade -
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butmlestannoso, maloato dibuiilestannoso 0 dlacotato dloctl-

| lestamnoso, - @ .7 i
gun la prcsente invenCLon agi como detalles qobro ol modo.»

:Handbuch,,tomo VII editado por Viewsg und Hochtlen, arl—;:

B

. , oo : . i .
B Como cataiizadores aﬂtrgﬁ’aeimismb ehfcpuéidefa-'
cién las bases nitrogenosas, tales como les hidféxido% tetra—
alquilaménicos ademis, los hidroxidos, aléalinoﬁ, talos como?
funolatos:sédioos o los alcoholatos élcaliﬁos,ftulos'éOmo.
metil&to sédico? Comb outalizadores tambien se bueden empléar
lae hexahidrotriazinas. o
bapun la presente invencion se pueden uLilizar como
catalizudores tumbien los oompupstos organlcos.de metal, eg-
puelialmente los oompuestqs ofgénicos'dol estaﬁ&.

Como coﬁpuestbs'orgénicos de_astafio ontran profei
rentemente en consider401on las sules del astafio (II) de
acidos carboxilicos, % ’ales como scatato de estaifo (II), oc-
toato de ~stafio .(1I), etilhexoato deréstaﬁo (II) y laurato
de estanio (II), y~las dialquilostannoéus de acidos d%rboxi— .

lloos, tales como dlacntato dlbutllestinnoso, dilaurato di—

.
C

Otroq rapresantantes de catalizadores a emplear se-

de actuacmon de- 1os oatnlizx(oros, se aescvibon on Kunststotr

Hanser~Véflag, Wunchon 1966, por ‘njemplo, en las paginas
96 a 102, 4 - A
Losg ca%alizudoroa g6 emplenn por regla ﬁnn 2l en
una eantidad entre'un 0,001 y 10 % en beso, roeferido.a la

cantidad de compuostbs como minimo con 2 Atonoa de hidropa-
no reactivos con respecto & isocianutos, con uﬁ Peso nole-

cular de 62 a 10,000, . . | -

Sogun la prosunte invencion twmbion se puoden ema

nlear aditivos tensioactivos (emulsmonant@s y egtublllzadores
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ﬂ,por G]amplo, litg snles godieng do aullontntos do agalbe do
: r101n0 o tumbidn Jde dellos praaon 0 L anden do nentos e

sos con aminag, talss como (iotilumina acido olalen o disti-

“snles alealinas o amonicas de dcidos sullonicos, 11108 cO~

‘mo-del dcido dodecilbencenosulfonico o deido Ainnftilmeta~

nodisulfénico,. o también de dcidos grasos tules como dcido

sioactivos.
. do. en considoriicion los ooliétorsiloxanos nidrozolublas, “g-
~tos compuestos nsLan congtituidog,. por lo foneral , unizndo-
;s* un copollmaro de ox1do etilenico y oxido pFOOLl“HiOO con

V-uq:resto polldlmetllsiloxano; Tales estublllzudorhs de nspu—

";sustﬁn01as de rca001on &cida, tulos como ac1do clorhidrlco o
-;halaros de acido orgunicos, ddemus reguladors 3 dorlas cgiuLua
;;deaclase en 31-conoc1du tul como~parnfinas o uLcohélns Pkt
‘fsoq_o dimetilpolisxloxanos, agl como pipmentos ) colorwn1\q

o apmntas inhibidorea de 1o inflamicidn de cluse on oaleouo~

'1701da .por edomplo trla—cloroetllfosfato*o fosfato o nolltos~

'“fy 10@ a"antcs atmosfericos, pldatltlcuntns ¥ SH;tdﬂOl%J des

J.e f cto funviostttlco y buctnrioes*atlco, mnterlLl'J e ciir-

-4 - - N

'

de la espuma). Como emulsionantas 3ntran en ceuajderacion,

nolamina fcido estedricw. Tambien se pueden cmplear 1as

'..'. ". SR « f v .
ricinolico y de acidos grasos polimeros como adiftivosg ten-

-Como estabilizadores de la egpuma eantran uanb> to-

 ee descrlben, por cjemplo, en 1 ndtent@ us 2. 764 565.
- Segun 1a presente invenciodn. se. pueden °mpleur da-

mas_31multaneamente retardadorss de. 1a redcoion, por njomnlo, ‘

fato amonico,_udemas, catabiiizador e3 contru anquCLnlenbO

ga, tal como sulfato ‘de burio, tiorra de infuuorlos, hollln

o crota

Ulterioraas c¢joaploa e wliliven tomsionlivos a cmpe
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's¢ntﬁtlco, por ‘Jemolo reaina de epoxido tn el molda ae
,Vspuma la mezcla de rolcclon espumablp v Cormx ol cu*vpo
'7?moldeado. La espumacmon en molde se puode reallzar aqui de

ﬁmanera que la pleza moldeada muﬂstr~ ostructura celu]ur
en su,supnrflnl\ pﬁro tumblcn 86 puode raallzar de mdnwrn

A quo la piezu moldezda prqsante uria picl comprcta y un nu-

- 1% -
f

plear en daso-dado aimultinagpment. gosun la ppﬁggnto LAV e~

eidn, asi como r-bublliﬁxuor\s de 1a Ospuma, reguladorses

de las cslulas, ruturdadoreg de 11 2gpuma, establlizadorss,

SuﬂfinbLLS 1nn1b;uoruq U 1z lnfllmL010n olnstifinuntug,

colorantes Yy mutnrlalas do curpa as{ como de JquLn01wq dq

ofacto tunf iegtdtico y buctorloeutdhlco y detulluq sobre -

gl empleo y modo de acbuicion de 2atos aditivos 5o demeri-

“ben en KunstuLofr_Uandbuch tomo VL, editade por Vieweg und

Hochtlan,'Omrl—l¢nﬂur—Vurlaa, Munchen 1966, por ojemplo,
-eﬁ lag poginas 103 o 113;. V B '

La vspumuc¢on a8 ﬂfoetda-s sun- la pragante inven—
010n,mn molﬂns..P ra. ollo se Lutroduce la mvzcla dg reace

c¢on en un molde. como maboriul para el molde wntrarsn

_oonqideruoion n1 motnL pov ujnmplo, ulumlnlo, o ol mlLtTldl

.

_cleo-calular; Segun 1a_pfeaénte-inVen¢ién.se paady nrocsdor

~en rolucion con esto introduciendo en al molde tanta mezols

*defreaccién.espumable de mancra que el.muterial agpumado

formado llené Justamente ol molde, Poro tambiin se puede

trabajar introduciendo en 51 molde mus mezclun da r ueeion

~egpumable a la que @8 necesurio para rallunur}bl'lnturior.

del molde con materiul espumulo, Bn ente dltimo de 1oy et

.

) aos 85 tnabaja con asi llamudo "overchdrulng" 'ﬁl;trubhjir~

do esta m1nerw ge COHOCu, por aJ‘mplo, por la pdtJntc 5]

3,178,490 6 por la patente US 3, 182 104
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’ la presente invencidén son especialmente adecuados aquellos-'
"polisiloxanos que contienen 1 a 6, preferentemente 2, grupos

;CHz—OH en 1a‘molécula.

' te en con51dera016n aquellos pollslg%xanos para los que se

. S h}pueda indicar 1a 31gu1ente$§prmula 1dea11zada.

:deonde n tlene el valor de 1 - 100, preferen

fR 31gn1fica metllo y/o fenilo y Avsignifica:uﬁ grupo -CHZ—OH.

;;siloxano de cadena recta de la clase indicada que son liqu1~

'fﬂ?dos, espec1almente aquellos en los. cuales R significa metilo.

“pleo, los metllpollsiloxanoa llnealesv por ejemplo, de la
- |.- férmula general indicada, aue como mfnimo contienen un grupo

' {F-CHZOH en la moldcula y un 2 - 8 /" en peso de OH, por ejemplo:

- 16 -

Segin la presente invencién también se puedert fabri—:

car materiales espumadbs endurecedores en frio (véase la paten-

te briténica 1.162.517, publicacién aiémana DOS 2.153.086).

En la espumacidn en molde se pueden emplear adlclo-V

nalmente tembién los agentes de separacién en si conocxdo

Segdn la presente invencidn se emplean, al mlsmo ‘
|
tlempo, los productos de reaccién de polisiloxanocs que 11evan’

grupos =CH,~OH son en si conocidos (véase DAS 1 122698). Jegdn

s

Segin la presente invencién entran preferentemen-

ARZSiO-(R2810) §51R2A |

ente de 3a 20,

f Con preferencia ge emplggn aquellos tipos de poli—'

Han demostrado ser eSpecialmente buenos, en su em=- ¢’

HO - ClHp - 51 - 0} - Tl - 0| -Si - CHOH
; , |
| - CH, CHy |, CHyn =3 -20

. La obtencidén de los polisiloxapoé conteniendo gru-
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' preferencia, sin embargo, los écido¢ grasos ¢n si ‘conocidos. |
ester1f10a¢16n, baao las cuales la redccidn de la’ mezcla,,

-conduce a uh~producfp de reaccidén homogéneo, se forman proba-

' f;den emplear éc1dos di-y policarboxilicos natuzales o sinté-
‘”tiCOS han demostrado ser los mds adecuados los éc1dos _mono-

: carboxilicos naturales ‘0 bién 1as mezclas de é01dos grasos

palmitinioo écido estearinico, écldo oléico, éoido elaldini-‘

h‘vco, ‘deidor lindlico, écldo ricindllco, écldo llnolénaco o fam-

R

I ST

‘pos ;CHé-OH'géTcohoéida'(véése‘laa patentes US 3.481.963 y
| 3.442.925). -

Para la reaccidn con los pollslloxanos axrlba nen-

A cionados son adecuados, en principio, todos los 4cidos mono-

y/o poliéarboxilicos en si conocidos o sue anhidridos, con
Como la reaccmdn se efectia bajo condiciones de

originalmente de dos fases, de polisiloxano y éc;do.graso

blemente productos de reaccidn esencislmente en forma de

éaf&r.

Como dcidos grasos se emplean preferentémenﬁg los

cidos g:asbsvdé‘cadeﬁa iarga con 8 a 40 4tomos de carbono,

espécialmenfe con 12 a 20 étomoa de'carbono. Si bién ge nue-—

naturalee, tales como, por-ejemplo, écido abletinico, dcido

bién las mezclas de dcidos grasos obtenlbles 1ndustr1a1mente,'
tales como écido graso de aceite de eoperma, 4dido graso de .
hlgado, deido graso de. sebo, écldo graso de aceite de c~oja.,
écido graso de palma, dcido graso de cacahuete, écido graso
taloléico, etc. Tienen preferencia 1os écidos grasos o bién

las mezclas de écxdos grasos liquidos a temperatura amblonte.

Oomo ésteres de dcido 5raso que contienen grupos - |
I

carboxilo adecuados son de mencionar 1os oligoésteres o bién |

" poliésteres del dcido ricindiico, 0 bién los ésteres del‘écid&
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" carboxf{licos tales como, por ejemplo, dcido ftdlico, dcido

- 18 -

rieindlico y los dcidos grasos antes mencionados. Awimiumo uon

‘de mencionar aqui también los ésteres de deido graso que con-

tienen grupos carboxilo, tal y como se obtienen por co~condens
sacidén de los 4cidos grasos arriba mencionados con polioles,
tales como, por ejemplo, etilenglicol, trimetilolpropano,

glicerina, pentaeritrita o sorbita y similares y 4cidos poli-

maléico, dcido fumdrico, deido succinico, deido adfpico, dei-

{
|
|
i
i
{
do azelainlco, dcido tartdrico, dcido citrico, etc. Tienen |
{

preferencia aquellos ésteres de dcido graso que contienen

_ grupos -carboxilo gue sc¢ obltienen por co-condensacién de los

~ productos de reaccidn de los polisiloxanos que contienen
3'._,grupos -CH2—OH con los 4cidos grasos de cadena larga arriba |
~<menclonados, especialmente dcido 0ldico o mezclas de dcidos

"”7grasos que contienen dcido 0léico.

uno, preferentemente dos, de los grupos -CH20H del polisilo~-

. ) p f
Acidos grasos de cidena large arriba mencionados con pentae- |
i
ritrita y dcido adiplco. -

]

En grado especial son, sin embargo, adecuados los

En estos -productos de reaccldn estén como minimo

xano esterificados con el dcido graso.
Adeﬁés de los productos de reaccidn descritos de
;bs pelisiloxanos que contienen grupos —CH20H preferehtemen—#
te con dcidos monocarboxflicos con mds de § dtomos de cor-
bono, especiaimente dcidos gresos de cadena larga, se han

acreditado sin embargo como agentes de separncidn los produc-!

. tos de reaccién en forma de éster de estos polisiloxanos con |

geidos policarboxilicos, preferentemenﬁé dcidos dicarboxili—;
cos o bién stus gnhidridos.

Estos agentes de seperacién representan, por lo tane

~
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licos. Aquiveqtu como mfnimo esterilicade uno de los ggupOu

‘dicarbox{lico de manera que el dster que’ se forme contenga '

V;en foxnm.de ésteres, como descxlto se dlsuelven biéh en
Cla mayoria de 109 roliéteres o bién mezclas de polléteres em-

’pleados en 1a fabrlcacldn de materlales espumadoq, con lo oue

‘cldn de fases, es decir, que tienen buena compatlbllldad. .

'ticos y/o. arométicoq con 2 a 10 dtomog de carbono, especial-

Vy sus derivados hmdrogenadoq en el nmicleo, los doidos bhenceno

'dlcarboxilicos o bién sus anhidridos y sus derivndoq hidroge—‘

8o a'su buena reactmvidad, el écido malélco o bién ou dnhl-

to, 8steres dé'Iﬁs'ﬁélisilbxénoﬁ;:due.COnﬁién@ﬁ sTUpPOS '-CHQOH,
con éc1dos policarbox{llco«, espe01almegte éc1dos divwrboxi !

{
~Cl,0H del polisiloxano con el deido dicarbox{lico. Si bidn

en los productos de remccidn de los polisiloxanos mencionados!

con los dcidos poliecarboxilicos naiuralmenté ﬁueden estar cons
tenidos enicierto mergen también oligo- o polidateres, se t;n-
derd a que por grupo -CH,OH del polisiloxano en cada cago se

hags, reaccionaf éolo'una-molécula del deido poli- o bién

i
grupos carboxllo en posmcldn flnal. |

Probablemente ge deba a la presencxa de estos gru- |
: i
pos carbox1lo el que 105 productos de reaccldn constltuldos

se 1ogra una. ventaja en la. técnmca del procedimiento, va que -

talee agentes de separacldn ahora ya no tienden a 1la separag

Como dcidos policarbolelcos son preferentemente

adecuados’ los deidos policarboxilicos allfétiooq, c1cloa11fé*

mente los écidos metl1bencenodicarboxillcos 0 sus anhidridos,

nados en el ndcleo, el dcido sebacinico, éu:do subérlco, dci-
do adlploo, ‘deido suceinico, 4cido citrico, écldo 1tacoico f

o blén sus anhidrldos, siendo eSpeclalmente adecuados, debi- |

drido.‘
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. como tales a los componentes de parbide emplesdos para. la

-cienato y/o también al poliol. Con respecto a la cantidad
. total de la mezcla de reaccidn se emplea un 0,3 a 30 %-én
. pgso;'preferentemente un 1 ~ 10 %4 en peso de los nuevos

":3¢agﬁntes separadoreg.

" describen en las‘publiéacion;s alemanas DAS 1.953.637,

- 20 -

Son de destacar aquellos productos de reaccién en

los cuales un 50 a 100 ¥ de los grupos CH,OH contenidos en el
polisiloxano estdn presentes como semiésteres del dcido me~ 9

- 1éico, ya que con una buena obitencidn de los mismos en la

espumecién mjestran buena compatibilidad con el polidter
(solubilidad) y un buen comportamienfo separador. E

Log agentes de separacidn internos, -seguin la pre- g
sente invencidn, se pueden emplear 80108 0 en mezcla entre E
gi, y/o en mezcla con otros agentes de separacidn, tal y ;
como se dedcriben, por ejemplo, en las publicaciones alemanas
DOS 1.953.637 y 2.121.670.

Los productos de reaccidén a empleaf segin 1a pre-

gsente invencidén como agentes de separacidn se pueden agregar

|
|
1
|
it i
fabricacién del material espumado, por ejemplo, al poliiso- '

Naturalmente se pucden emplear en las recetas del
material espumado ulteriores agentes de separacidn o siste-

mas de agentes de sega;aciﬁh; por ejemplo, aquellos que se

2.307.589, 2.356.692 o en la patente belga 782.942, por ejemt

i

plo, la sal de, écldo oléico o de dcido graso taloléico de

]
i
la amlna, que: contiene grupos amida, que se obtlene porY reacf E
|
i
1

cidn de N-dlmetl1am1noprop11am1na con dcido oléico o deido

. praso talolélco.

Los componentes de' reaccidn se hacen reac010nar,

segin la presente 1nven016n, segﬂn el procedlmlento en si
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K el procedlmlento de semlprepolimero, empleandose frecuente-f'
“las 1nstalac1ones de elaboracldn,.que-tamb;én entran en consi-

.>toff—Handbuch, tomo VII, edltado por Vieweg und Hbchtlen, Carl
VHanser Verlag, Minchen 1966, por eaemplo, en las péglnas 121

. ﬁ_présente 1nven016n en forma de e;emplos. Las partes 1ndicadas

{ﬁson partes en peso, slempre que no ge 1nd1que otra cosa. las

' Ejemplos T o .

1-Af". . m pdlldlmetllslloxano lineal, con dos grupoq ~CH, OH
L.en posicldn flnal ¥y un contenido de aproximadamente un 6%

rvde OH, se agita,'en cantldades de 565 partes, con 570 partee

-21 -

cOnocldo de una sola etapa el procedlmlento de- prepollmero T

menxe de ‘instalaciones de miquinas, por eaemplo, de uquellua ;
!
que se descrlben en'la patente US 2,764, 565, Detalles sobre . |

deracidn segin la presente invencién, se desfriben en Kunsts-

a8 205.
. Los prod;ctos-del procedlmlento se pueden emplear,
en su graduacién dura, para la obtencldn de riezas de muebles,
piezas de carroeerias de vehiculos, gparatos industrlales y
elementos de construcc16n, asi como, erl graduacidn semldura a
blanda,_pa;a;la,obtencidn de'tapizadOS‘de.seguridad enla © |
é&héfiﬁb&i&n de. automéviles, suelas de'zéﬁatos ;lésticas,
amortlguadores de golpes, ete. ; '

A contlnuacldn se descrlbe en procedlmlento de la

indicacioues de pOrclentos representan g en peso.

\

Preparacidn de 1os productos de reaccién a emplear

como “agentes de separaclén" internos:

de dcido oléico 1ndustr1al durante 1 Lora a 10090 dospués ;

durante 24 horas a 120¢C en el separador de agua. Denpuéq de

este. periodo de tiempo ha termlnndo la. separacidn de agua Y

1a_mezcla originalmente difdsica se ha vuelto- homogénea, "pu~ |
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diéndose emplear el material asi obtenido dircelamente como
agente de separacién.
B. Se trabaja segin A. Bh lugar de un polisiloxano con
un contenido en OH dé aproximidamente un 6 % en peéo, se emplenan
5. . 8in embargo, 1130 partes de un poligiloxano de conﬂtitﬁcidn
andloga con un contenido en OH de aproximadamente un 3 % en
peso. En eate céso se agita con un agitador de turbina de
trabajo intenso. ‘
C.- Se esterifican 136 partes (aproximadamente 1 mol) de
10. - peﬁtaeritrita con 850 partes (proximadamente 3 moles5 de deida
_ 0léico a 1409C. Después de haberse separado aproximadamente i
un 70 % en peso de la cantidad teérica de agua Se agregan :
“adn 146 partes (aproximadamente 1 mol) de dcido adfpico, des- .
puéq ge gigue esterificando hasta que no se pregente mds se-
15, N paracién de agua. Al éstor de dcido oléico, conteniendo gru-
. - pos carboxilo, asi obtenido se le agregan ahora, & IOOQC, 560 |
i 1fpa?tésrdel‘po}igiloxano empleado en A y se hace reacciongr co#o
- en. A hasta que la mezcla, después de unas 24 horas, se haya
| vuelto homogénea. .
20. |- D o Se tfabaja ségﬁn A, pecro en lugar de #cido oldico
" ge emplean 590 partes de dcido graso taloldico.
4;-E.’ Se trabaga segin A, pero en lugar de 4cido oléico
se emplean 600 partes de é01d6'r101n611co. | ‘
F. . 1200 partes de dcido rlolndllco se agltan, a-14090¢,
25; durante 12 horas en vacio a la'trompa de agua COn’lo que,
bajo disociacién de apua., se forma el éster de écidé‘ricind-
.;lico. A 1009C se agregan ain.500 partes del. polisiloxano em~
ﬁleado bajo A y se sigue.trabajando como indicadn qnfﬂ.)ﬂ

producto de reaccidn homogéneo obtenida se puede emplear co-

.30, . mo agente ve separacidn.



10.

15.

20.

30,

. espectro infrarro jo muestran.una ¢lara banda éster.

‘en un polléter del peso molecular de 4000 aproxlmadamente, qu

tual eéfado de la técnica el indlce OH del pol;éter asc1ende

‘.Q~entonces aproxlmadamente a 28, %
.“. B e

->,I. ‘Se trabaja segin H, solo que se emplean 60 partes

luble en el men01onado poliéter Yy se puede emplear como . arenw

P —23“

Ge -183 partes del pollslloxano empleado en A se hier-
ven en xmleno con 50 partes de é01do adipico, eh el sep&ra—'
dor de agua, hosta terminar dicha separacldn de agua. Deapuésl
ge separa, el xileno pOI deqt113016n._ﬂueda unq quqtnncla :
oleginosa que se emplea como agente de separac16n 1nterno~ e];
[
H. » 216 partes del polisioloxano empleadern A se hief~;
ven durante 10 horas bajo reflujo en.300ﬁpartéﬂ_de‘aceta£o de
etilo'éon 80 partes defaqhidrido maléico. Todo lo lfquido se
Bepare. por destilécién a 802C en vacio é la trompa de agua.
Queda un aceite que, en el espectto infrarro jo, muestra la
banda éster y se puede emplear como agente de separacldn.

N j

Contrario al polisiloxano de partlda se dihuelve claramente I

W

se obtlene adicionando a propllengllcol prlmerampnte (referi-
do al peso total) un 80 %1de 6xido propilénico y déspués un .

20‘%:de 8xido etilénico bajo caﬁglisis alcalina; gegin el ac~

de anhldrldo maléico. 5i bién aqui 8010 aproximaaamente un
75 % de los grupos OH del polisiloxano ge traanormaxon en

grupo éster, el producto ae reaccidn obrtenido es as1miqmo 80=

i
|

te de separacidn interno.

Ejemplo 1
100 partes en peso de una mezcla de bqliol del In~ i'

_dice OH'203 y una viecosidad a 259C de 950 cP, compuesta de i

70 partes en peso de un poliéter del fndice OH 28, que se ha i

. obtenido por. adicidén de una mezcla de un 80 ¥ de dxido propi-



10,

tenido por adicidén de una mezclda de un 87
'.lénicd y un 13 % de 6xido etildnico a trimetilolpropanc, y

jﬁ 14 partes en peso de butandiol=-l,4

',_.o,os partes en peso de laurato de estafio (IV) dibutilico

R 0,1 paftes en peso de agua>

.}4 partes en peso de monofluortriclorometano . '
j2fpartes en peso de cloruro metilénico

._.6 ﬁartesfgn peso de "agente de separacién interno" A

.se,hacén reaccionar con 64 partes en peso de un semiprepoli—

ﬁtrmpropilenglicol. El contenldo en NCO del semlprepolimero

:asciende a un 24 %.

flcador de dos componentes y se’ llena en un molde de alum1~

. ft‘?,fdespués de 9 segundos y fragua después de otTos 10 segundos.
25l

B 28 en ambos lados.
30. .

.-. t.. . . ) ~' ) —_ 24 - -
. }_ i

lénico y un 20 % de (5)(1((0 wtildnico a propilelylicol, ¥ v (1

- partes en.peso de un pn]iétur del fndice OH 3U, quo usa he ob—;

) de dxido propi-

1 parte en peso de etllengllcol

0 6 partes en peso de trletllendlamlna

ero, que contlene grupos OH, que s€ ha obtenido por resc-

n c16n de 5 moles de dlfenilmetan-4 4'~d1180c1anato ¥y 1 mol -de

La mezcla de pollol y el agente de propulsién se

ezclan con el 1soclanato mediante un aparato mezclador dogi~

nlo cerrado y calentado. Ia temperatura de ‘este ‘molde ascien~
de a 609C. - '

.La mezcla-de material ulntético comienza a espumar

La pieza moldeada se puede desmoldear del molde de

' alﬁminio empleado después de 3 minutos sin que se adh;era. Lq

pleZa moldeada tiene un peso es pecifico en bruto de: 0, 80 g/cm

o y un- espesor de material de 10 mm con una zona marginal mac14

l

t

’m



10.

5.

20.

25.

30.

20 partes en peso ‘de un polidter del indlce OoH 32 que se ha

obtenido por adlclén de una mezcla de un 87 # de dxido prop1~

0, 6 partes en peso de trietilendiamina o
Z;;O 06 partes on. peso de laurato de estaﬁo (IV) dibutilico_'.
"0, 1 partes en peso de agua :
;i4 partes en peso de monofluortrlclorometano

2 partes ‘en peso de cloruro metllénico

de un 15 % de uretonimina y que tiene un contenldo de un

’,2574',

Bjemplo 2 T

1i Se emplean 100 partes en peso de una mezcla de po-
1101 del ‘fndice OH 205 ¥ una v130091dad de qso cP a 2590 com—

puesta de

70. parte en peao de un polléter del indice OH 28 que se ha |

: |
_ obtenldo por. adlcidn de una mezcla de un 80 #-de 6xido, nropld

1énico’ y 20 o de 6x1do etilénlco a pr0p11engllcol, y

Jénlco y 13 % de éxido etilénlco a trlmetllolpropano, ademis
14 partes en peso de butandiolil,4 ' ‘

1 parte en peso de etllengllcol

)

'zpartes en peso de "agente de separacldn 1nterno" A;
i_como ‘ ' ' R

58 partes en pego de.una mezcla de 1soc1anato,‘cOMpueqta de
43 partegaen peso de un poliisocianato a base de dlfenilmetaﬂ;

4, 4'—diisocianato”que-se ha licueficado por una proporéi6d.

A f30 % de NCO, ademés 14 partes en peso de un. pxoducto de Jeac—

cidn que se ha obtenido por reac016n de 70. parte“ en peso del"
polilsoc1anato antes descrito con 30 parteq en peso de un p011~
dimetllslloxano liheal con dos grupos -CH2~OH en posxcidn fl%
nal y un contenldo de aproximadamente un 6 % de OH, ascen- |
dlendo el contenldo en NCO del producto de reaccién a un - !

16%. la mezcla de poliol y el,agente de_ppopuls;dn se mezclaé



5.

10.

15.

' ’-1;  obtenldo por ad1C1dn de*dha mez%;a de un 80 7 de dxido propl“

20.

< i
- dosificador de dogs componentes y se llena en cada caso en.un:

después de 6 segundoa y fragun después de otros 8 segundos.

‘un peso especifico en bruto total de 0,80 g/cm3 Yy un espesor

B Ejemplo 3

" del fndice OH 205 y una viscosidad de 950 ¢P a 259C, compuesta
“de . T
70 partes en peso de un poliéter déﬁ?indlce OH 28, que se ha

“1énico ¥y oun 20 o de 6xido etilénico a'prOpilengllcol, Yy
- 20 partes en peso de un pollétarvdel indice OH 32, aue ha

 7}14 partes en peso de butandiol-l,4
-1 parte en peso de e$ilenglicol'
.0 6 partes en peso de trletllendlamana

«.0s 06 partes en peso de laurato de estano (Iv) dlbutlllco

- 26 -

con la mezcla de igocianato mediante un aparato mezclador—
molde de acero y de aluminio cerrados, calentados.
Las temperaturas de estos moldes asciende a G02C. |
1

. H
La mézcla de material sintérico comienza a espumar |

Las piezas moldeadas se pueden extraer despuds de
tres minutos, 3in que se adhieran, tanto del molde de alumi-

nio como tembién del de amcero. Las piezas moldeadas tienen

de material de 10 mm con una zona marginal maciza en ambos

lados. i
i
!

Se emplean 100 parteéﬁen ﬁeso de une mezcla de poliol

sgido obtenldo por adicidn de una'mezcla de un 87 ." de 6x1do

propildnico y un 13 % de éxido etilénico a trimetilolpropano

asi como

O 1 partes en peso de agua - i
4 partes en peso de monofluortriclorometanc

2 partes en ﬁgso de cloruro metilénico




10.

Case ol
: -na, en un molde niquel cerrado, calentado. La temperatura de :f

200 .
et '”quel empleado deapués de 3 minutos sin que Se adhlera. La pig-

25.

30. .

AP

. N

6 partes en peso de "agente de separacldn 1nteruo" LI
R

69 partes én peso de una mezcia de iqooianato, Compuu by e

52 partes en peso de emiprepolimcro que Be ha obtenido por

‘reacc16n de 5 moles de d1fen11metan—4,4'—dilsocianato y 1 mol

1 asciende a un 24 by ‘
'—>17 partes. en peso de un producto de- reaccldn, que se ha obte-
:'nldo por reaccidn de 70 partes en peso de poliisocmanato, que
- dehide, con'30 ﬁartes en peso de'uﬁ polidimetilsiioxﬁnb lineal
1} con dos grupos -CH20H en poalcién flnal y un contenido ‘de un. »
136 %4 aproximadamenbe de OH, E1 contenido en ‘NGO der producto .
de-reacci6n asclende a'un 17,4 % La~mezcla de poliol y el

Vl agente de prOpu1816n se mezclan.con el 1soclanato mediante .

}eéte molde es de 6090. ‘ ‘
u‘ii‘ﬁLa mezcla de material espumado comlenza a espumar
'ivdeapués de 9 segundos y fragua deapués de otros 10 segundos.

La pieza moldeada ge puede retirar del molde de ni-

‘ [ za moldeada tiena- un peso especifico en bruto total de 0,80

’.flg/cm y un, espesor de material de 10 mm con zonas marginales

‘fmacizas en ambos 1ados.

. Ejemplo 4

Se amplean 100 partes en peso de una mezcla de po~-

|- dted del Indice OH 205’y una viscosidad 250¢ de 950 ¢P, conn

e d de . -
55'70 partes en peso de un poliéter del indice OH 28. que se ha

de tripropilengllcol. £l contenldo en NCO del semiprepolimero.‘

ge ha obtenido por- fosgenacidn de gondensados de an1lina—formai—.

un aparato mezclador-doslfloador de dos compOnentes y se 119- ’

obtenido por adicldn de ‘una mezcla de un 80 % de 6xido propl- V



10. .

'ls.o

1 parfe en peso de etilenglicol

- 28 -

1énico y un 20 " de éxido etilénico a prdpilenglicol, v

20 partes en peso de un polidter del {ndice OH 32, uue ha

-4

sido obtenldo por adicidén de una mezcla de un 87  de dxido

prOpllénIOO y un 13 # de dxido etllénlco a trlmetllolpropano,

asi como

14 partes en peso de buténdiol-l,4

. 0,6 partes en peso de trietilendiamina

,0,06 partes en peso de Liwr=bo de estafio (TV) dibutilico

0,1 partes en peso de agua

4 partes en peso de monofluortriclorometanc
2 partes en peéo de cloruro metilénico

3 partes en peso de "agente de separacidn interno" B

65 partes en peso de una mezcla de 1soc1anato,icompuesta de

. 49 partes en peso de un semlprepolimero que se -ha obtenido
por. reaccidn de 5 moles de dlfenllmEtan-Q?AJ—dJlSOCIBnatO y

.A.i ﬁol~de'tripr0pilengiicol. El Eontenido en NCO del semi-

J'l"prepolimero a501ende a un 24 %; »

' : _: -716 partes en peso de un producto%@e reaccldn de 70 partes '

1 20{3; ’ j”en peso de poliisocianato, que se ha obtenido por fosgena—~

_cldn de condensados de anlllna-formaldehldo y 30 partes en

peso de éuter de écldo _&raso, obtenmdo de 2,5 moles de pen—

| taeritrita, 1 mol_ de é(1do adlplco y 5 moles de écxdo oléico.

'3La mezela de poliol Y el agente de prppu1s16n se

" mezclen con el isocianato mediante un aparato mézclador-dosi-

- Y

» ficador de dos componentes y se llena en un molde de alumi-
:. nio gerrado, calentado. la temperatura del este molde es de

’ . GOQC .’

La mezcla de material sintético comienza u espu-

mar déspués de 9 ségundos vy ha fraguado_despuéé dd otros

i




10.

15,

25.

_A30. -

'1;; obtuvo por adac:én de una mezcla g% un 87 % de 6x1do propi-v

_ __f'{fl parte en peso de etllenglieol
g0,

'ffﬁ?Parteg en peso de "agente de smparacidniinfeino”‘c

10 segundos.. o - viA . ‘
Ta pieza moldeada se puede desmoldear del molde de
aluminio empleado después de 3 minutos sin que se adhiera.
Ia pieza tiene un.peso especifico en bruto tofai de~d;80
g/cm3 ¥y un espesor de materigl de 10 mm con unaiZOna‘margig
nal maciza en ambos lados. |
Ejemplo 5 | -

Se emplean 100 partes en peso de una mczcla de

'pollol del indlca on 20r ¥ una v1scosidad a 2590 de 950 cP,

»

compuesta de

70 partes en peso: de un pollétet del indlce OH 28, que se ha'l
] "'.y
obtenido por adlcldn dé. una mezg 1a de unhﬁo s de 6xido propi-l

7 _1énico y un 20-% de éxido etilénlco a propllenglicol,
 _20 partes en-peso de un poliéter del indlce OH. 32, que se

' 1énico ¥ un 13 7 de 6x1do etllénlco a trlmetllolpropano,

as{ comO'* ST L

14 partes en peso de butandiol-l 4

f30’6 partes en peso ae trletilendnamina
0,1 partes en peso de agua
4 partes en peso de monofluortrlclorometano

2 partes en peso de cloruro metilénico

'y gl'partes en peso de un poliisoéianato a'babe de~difenil—

metan-4 4'~dnlsocianato, que estd 1iqu1do por un oontenl o .,
o

de un 15 % de uretonimina, y tiene un contenido en NCQ de |

p un 30 %

La mezcla de p01101 ¥y el agente de. pr0pu1516n 8e



10.

7'15{1

20, -

25 .

?30;.

. 70 partes en peso de un poliéter del indice OH 28, que se ha
, lénlco yun 13 % de éxido etilénico a prOpllengllcol, y

20 partes en peso de un poliéter del indlce oH 32, que ha

_51do obtenido por adicién de una mezcla de un 87 % de 6x1dd

z‘ﬁarteé,en,peso'de cloruro metilénico

- 30 - .

mezclan con el isocianato mediante un aparato mesclador—dosi-
ficador-dé dos componentes y se llena en un molde de alwminio:
cerrado, calentado. La temperatura de eéte molde es de 602C.

La mezcla de material smnﬁétlco comlenza & espumar f

después de 9 segundos y fragus’ después ‘de otros 10 segundoq.

La pieza moldeada se puederretirar del molde de aluf

minio empleado después de 3 minutos,- sin que se adhiera. La

|
: _ ‘i
pleza moldeada tiene un peso especifico en bruto total de I
0,80 g/cm3 y un espesor de material de 10 mm con zonas margi -

nalee macizas en ambos lados.

Ejemplo 6

Se hacen reaccionar: 100 partes en peso de una mez—

|
|
i
I

"G950 ¢Py compuesta de

] .
|

.j.obtenido por adicién de uns mezcla de un 80 4 de 6xido pr0p1~|

propllénlco Y un 13 % de d4xide etllénlco a trlmetllolpropano,

14 partes en peso de butandlol-l 4

.1 parte en peso de etilenglicol
'0,6 partes en peso de trletllendlamlna i '

. 0,06 partes en peso de laurato de estafio (IV) dlbutillco'

0,1 partes en peso de agua K

"4 pé;teé eﬁ peso de monofluortriclorometanoc

6 paftes en pesovde "agéntq?de'sepéracidn interﬁo" D }E

y 51 partes en peso de ‘un poliiéocianafo a base de difenil-

metan—4 4'—dllsoc1anato que esté ]iquldo Por un contenldo

.cla de poliol del {ndice OH 205 y una viscosidad a 259 de



3.

10.

15.

20,

25,

30.7

© de un 15 % de uretonimina, y tiehe un contenido en NGO de’ |-

,m;nmo,cerrado, calentado. La_temperatura_del est91molde.eg;de -

-mar después de 9 segundos ¥y ha fraguado después de’ otros

- Le pieza moldeads tiene un peso especifico en bruto total de

" 0,80 g/em> y un espesor de materlal de 10 ‘mm con una zona

f.poliol del Indice 0H 205 ¥ una v15cosidad a 2590 de 950 cP,'
I:compuesta de ; f’” 2’ |
i.’70 ‘parte’s en peso de un pollétqﬁggel indica OH 28, que e '
- ha,obtenido por adicién de una mezcla de un 80 % de 6x1do :

g prOpilénlco ¥ un 20 % de éxido etllénico a propilenglxcol, y
obtuvo por ‘adicidn de una mezcla de un 87 % de dxido propl- ,
. 14 partas en’ peso de butandiol-l 4

| 1 parte en peso de etilenglicol

0,6 partes en peso de trietilendlamlna

- 31 -

U.n30 0 o™ . .," )
Ia mezcla de poliol y el agente de propulslén se,
mezclan con el 1socianato medlante un aparato mezclador—do—'

51flcador de dos componentes y ae llena en un molde de alu—i

60sc. .. - | ; o

la mezcla de materlai sintétlco comlenza a espu-'

10 segundos.

Ta pleza moldeada se puede desmoldear del molde de

aluminio empleado deSpués de 3 minutos sin que se adhiera.

"\
L

marginal macmza en ambos 1ados.

i

Se emplean 100 partes en peso de una mezcla de

20 partes en peso de un poliéter del Inﬁicz OH 32, que se

lénlco ¥y un 13 % de 6xido etilénlco a treimetilolpropano,

as{ como

~

0,06 partes en peso de laurato de estafio (IV) dlbutilico



-15;;L” '9alﬁminio empleado después de 3 minutos, sin que se adhiera. i

10.

20,

25,

30.

" cerrado, calentado. La temperatura de este molde es de 602C,
':'7,después de g segundos y fragua después de otros 10 segundos. -
La pleza moldeadn tiene un peso especi{fico en bruto total

;fde O 8o g/cm3 y un espesor de materisl de 10 mm con zonas |

‘marginales mecizas en ambos lados.

'ﬁijémgld‘B R ' ? ;

70 pértés-en'peso de un poliéter del indice 0% 28, que se ha

‘lénico y un 13 7 de 6xido etilénico a propilenglicol, y

- 32 -

0,1 partes en peso de agua
4 partes en peso de monofluortriclorometano
2 partes en peso de cloruroc metilénico

6 partes en peso de "agente de separacién interno” E .

¥y 51 pertes en peso de un poliisocianato a base de difen1bme~i

tan-4,4'~diisocianato, que estd liquido por un contenido de ij
un 15 % de uretonimina, y tiene un contenido en NCO de un BOﬂi

La mezcla de polinl y el agente de nropulsidn se '
mezclan con el isocianato mediante un aparato mezolador—deaitin
cador de dos componentes y se llena en un molde de aluminio

(
|
i
|
:
$

La szvla de material sintético comienza a espumar

La pieza moldeada se puede retirar del molde de

-\

' Ge haceh reaccionar: 100 partes en peso de una mez-l
ola de poliol del indice OH 205 y una viscosidad a 25°C de :
950 cP, compuesta de . . |

obtenido por adicién de una mezcla de un 80 ¥ de dxido propi-!
20 partes en peso de un poliéter del indice OH 32, wue-ha si-,
do- obtenido por adicidn de una mezcla de un 87 % de dxido pro-

piléngioco y un 13 ~ de déxido etilénico a trlmetilolpropann

14 partes en peso de butandiol-l,4

o Alvparté gh peso de etilenglicol

SRR SUPVIRTYT LI

&
.
5
i
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150

20.

25,

30.

© 0,6 partes en peso de trietilendiamina -
0,06 partes en peso de laurato de estafio (IV) dihutilico
0,1 partes en peso de agua, .

4 partes en peso de monofluortriclorometano

*'después de 9 segundos y ha fraguado después de otros 10 se-

aluminio empleado después de 3 minutos - sin que ‘se adhiera.

:'La pieza moldeada tlene un peso especifioo en bruto total de

" 1liol del fndice OH 205 y una viscosidad & 259C de 950 cP,

- 33 -.

2 partes en peﬂo de cloruro metilénico’

6 parte en peso de "agente de sepafacidn 1nterno" F

¥y 51 partes en peso de un polllsocianato a base de diienilme~
tan-4, 4'—d113001anato que estd liquido-por un contenido de
un 15 % de uretonimlna, y tleQe un contenido en. NCO de un
30 %, _ '

La mezcla de poliol y el agente de propuiéidnrse
mezclan cpﬁrel isocianato medianfe un apargto mezcladﬂh—&osi—
ficador de doé componentes Yy se llena en un moIde’dé.éiuminio
cerrado, calentado. La temperatura del este molde es de 609C. |.

-la mezcla de material 51ntét1co comlenza a espumar

gundos . '
. La pieza moldeada se puede desmoldear del molde de

O 80 g/bm ¥y un espesor de materlal de 10 mm con una zona
merginal macize en ambos lados. ' '

Ejemplo 9

Se emplean 100 partes en peso de una mezcla de po-

compueata de
70 partea en peso de un poliéter del indice OH ?8, que se ha

obtenido por adxcmdn de una mezcla de un 80 % de 6xido propi-

lénico y un 20 % de éxido etilénico a propmlengllcgl,

20 partes en peso de un polidter del {ndice OH 32, qﬁé se obtu~ .
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.vo por adicidn de una meécla de un 87 ¥ de éxide proepildénico
y un 13 # de 6xido etilénico a trimetilolpropano, asf como
14 partes en peso de butandiol-l,4
1l parte en peso de etilenglicol

5. " 1 parte en peso de trietilendiamina
0,08 partes en peso de laurato de estafio (TV) dibutilico

‘0,1 partes en peso de agua !
4 partes en peso de monofluortriclorometano |

2 partes en pean de cloruro metilénico

10. 6 partes en peso de "agente de separacidn interno™ G
.y 51 purtes en peso de un poliisocianato o baﬂﬁ de difenilme~-;
tan-,4'4-diirociannto, que estd liquido por un contenido de’ ;

- un 15 % de uretonimina, y tiene un contemido en HCO de un 30,%
| La mezcla de poliol y el agente de propulsidn se ;

15+ - mezclan con el isocianato rediante un aparato mezciador-do— ’

v:81ficador de dos componentes y se llena en un molde de alu~ ~§

minlo cerrado, galentado. La temperaiura de este molde es i
de 602C. o . | f
| |

v o - La mezcla. de material sintético comlenza a espumar

20. ' despuéa de 9 qegundos y fragua después de otros 10 sepundos. r
' La pieza moldeada ge puedc retirar del molde de alu#
minio émpleado después de 3 minutos; sin que se adhicra, Ia .

el pleZa moldeada tlene un peso especxflco en bruto tolal de L
0,80 g/cm y.un esPesor de material de 10 mm con zones muxpn—h
. 25. _ nales maclzas en ambos 1ados. ' .

Eaemglo 10

. . s .
Se hacen reacclonar- 100 pdrtes en peso de- una ez~

" cla de pollol del inaice OH ?05 y .una viscosidad de 259C de
950 ¢F, compuesta de

30. ' 70 purtes en peso de un polidter del {ndice OH 28, que se ha -
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10.

15.°

20,

25.

30.

' un 15 % de uretonimina, y tiene un contenido en NCO de un-307

' O,BQ‘g/cm3 ¥y un espesor de material de 10 mm. con una zZona

;%;"i; 35 -

- obtenido por adicién de una mezcld de-un 80 ¥ de dxido

propilénico y un 13 % de dxido gtilénicé a propilenglicol, vy .

20 partes en peso de un polidter del indice CH 3, que ha Si--
do obtenido por adicién de una mezcla de un 87 * de 6xido :

. : : . ) i
propilénico y un 13.¢ de dxido etilénico a trimetilolpropano, |y
' ' !
|

l4vpartes en peso de butandiol-l,4

1 parte en peso de etilenglicol

1 parte en peso de trietilendiamina
0,08 partes en peso de-laurato de estafio (IV) dibutilico

0,1 partes en neso de agua

4 partes en peso de monodluortriclorometanoc
2 partes en peso de'clqruro metilénico

§_pgrtes‘en peso de "agenie de.separacién interno" H  ;

¥ Sl'ﬁartes en peso de uh poliisocianato & base de difenilme- -

+

tan-4,4'-diisocianato que estd 1lfquido por un contenido de |

La mgicla de poliol y el agente de prOpulsidn‘ée 'l

 mezclan con el isocianato medianté un aparato mechador-dosifi
»j”fiéado;~de'doslcOmpqnentes y se llena en.un_mdlde de alumihioi

"cerrado,‘caleﬁtado..La temperatura del este molde es de_609c.f

La mezcla de material sintético comienza a espumarvﬁ
despuds de 9 segundos y ha fruguado deépués de otros 10 se-
gundos. '

© La pieza moldeada se puede desmoldear del molde de

|

. - . . H

~ aluminio empleado después de 3 minutos sin que se adhiera. To
;

' pieza moldeada tiene un peso especifico_eh bruto’ total de

i
marginal maciza en ambos lados.

Ejemplo 11

_~Se_emplean 100 partes en peso de una mezcla de po-

+



10.

15 . .

20.

25.

304

© 0,08 partes en peso de laurato de estafio (IV) dibut{lico

0,1 partes en peso de agua

- 2 partes en pééo de:cloruro metilénico
o y’Si partes en peso-de un poliisociénato a'base de difenilme=
“un 15 # de uretonimina, y tiene un contenido en NCO de un 307%.
. mezclan con el isocianato mediante un aparato mezclador-dosi-

cerrado, calentado. LaAfemperatura de este molde es de 60¢C. !
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1liol del indice OH 205 y una viscosidad a 259C de 950 cP,
compuesta de

70 partes en peso de un poliéter del indice OH 23, que se ha

obtenido por adicién de una mezcla de un 80 7 de dxido propi-

’

1énico y »m 0 ' Ae Axido etilénico a vropilecslicol, y :

"20 partes en reso de un poliéter el indice OB 3¢, que se obtu-

. f
vo por adieién de una mezcla de un 87 ¥ de éxido propildnico ;

y un 13 % de 6xido etilénico a trimetilolpropano, asi como
14 partes en peso de butandiol-1,4
1 parte en peso de etilenglicol , : '

1 parte en peso'de trietilendiaming

"

4 partes en peso-de monofluoririclorometano

6 partes en peso dqﬁ"agente de sepgracién iqtérno"'I

o~ .
ten-,4,4'~diisocianato, que estd liquido por un contenido de

la mezcla de poliol y el agente de propulsidn se

fiéador de dos componentes y se lleva-en'un‘ﬁolde de aluminio
_ . i
La mezcla de material sintético comienza a cspumar
despuds de § segundos y fragua después de otros. 10 seguﬁdos";
' ‘Ta pieza moldeada se puede retirar del molde alu-
minio émpleado déspués de 3 minatos, sin que se ﬁdhiera. La
pieza moldeada tiene un peso especifico en Sruto total de !
0,80 g/cm3>y un espesor ‘de material de 10 . mm con zonas margi;

neles macizas. en ambos lados.
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15,

20,

304

B0 nartcs en neso de un polidiur del fndice OH 850, rue se hal

¢ mereial) - . SN L f
_ |
Oy 9 partes en peso de tetrametllguanidlna

6 partes en peso de éster de balsllén—écido olélco, segﬁn

el eaemplo B S o Lo

“agf como 141 partes en peso.de un poliiso¢ianato, que se ha
. : b

"do en NCO de un 31 %.

isocianato se mezclan mediante un aparato_mezcladoredosifica-

- 37 -

Lgemglo 12 L ' o, ;n', - i
‘ Se emplean: 100 partes en peso “de una mezcla de pO‘lﬂl

del indlce OH 530 ¥y una v1ﬂcos1dad 2590 de 143Q.cP,‘compues;-

ta de . S , , oo
. n i

obtenido por adiecidn de 1 mol de 6xiuo ﬁropilénico a 1 mol -

3,

de -trimetilolpropano, y o ;
40 partes en peso de un polléter del fndice OH 46, que se ha§
obtenido por adlqldn de. una mezcla de un 87 # de éxido propL~~
1énico yun 13 % de 6xido'etilénico a una mezcla de trimetil-
olpropano y propllengllcol, ademds ) i
2 partes en peso de estabilizador de 3111cona (productou co-|

l .

3-partes en pesb de'dimetilbencilaminax

0,2 partes en peso de dcido fosf&rico al 85 %

12,partes en‘peso de monofluortriclorometano

obtenido por fosgenacidn de condensados de anilina-formalde-

hido ¥y que tiene una viscosidad a 259C de 90 ¢P y un conteni-

La mezcla de poliol, el agente de propulsién y el

‘dor de dos componentes y se infroduce'ep un molde ‘de metal | .

cerrado, calentado. Ia temperatura del molde aecién@é a 600C.

Le mezcla de material sintético comionza a espumar |-

ldespuésnde 15 segundos y fragﬁé después de otrbd‘la éegundosi

) o s ,
La pieza moldeada se desmoldea_deppués de 5 minutoa. Durante
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est0 se miden exactamente las fuerzaes de desmoldeo. Las fuces -
zas de desmoldeo especificas se encuentran entre 0,1 y 0,3

kp/cmz. Ia pieza wmoldeada tiene un peso especifico en bruio

total de 0,40 ;:/cm3 ¥y un espesor de material de 10 mm con unii
. 5. zona marginai maciza en ambos lados, Fl mddulo E del mutoria}!
se encuentra en 10.000 kp/cmz.
- Ejemplo 13

Se procede como en el ejemplo 12, sélo que en luur
del isocienato se emplea una mezcla de isocianato compursit-
10. | de 122 partes en peso de un poliisocianato rue se ha obteni-. :

por fosgenacidn de condensados de anilina-formaldehido y que
tiene una viscouidad de 90 ¢P a 252C y un vontopjicnde en B0
_de un 31 % y 18 partes en peso de un semiprepclimero de v
partes en peso del poliisocianato arriﬁa Jescrito y 30 ¥ en
15. ~ peso de un polimetilsiloxano difuncional queren la pogicidn
a final contiene, en éada caso, un grupo ~CH20H y muestra un
>conténidp en OH de éproximadamente un 6 %. ,‘ h
Las fuerzés de desmoldeamiento especificas én la
~ herramienta mqtélica del ejemplo, uﬁaAdé cuyas mitades es
20;.» de aluminio y la otra de galvano-niquel, se encuentran por
- debajo de 0,1 kp/bmz.\ |
NOTA
Descrita sufiégénte;ente la naturaleza del invnnh:;
as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, ddbe hacer -
25.1 se constar que las disposiciones anteriormente ﬁndicadaﬂ,
son suﬁcepfibles de:modificaciénes de deﬁallé en cuanto nc
alteren su principio fundamental. También se hace constar
que el invento corresponde a una Soliéifud de Pétentp, pru;

sentada en Alemania, con fecha 20 de diciembre de 1.973, h--

30. jo el mimero P 23 63 452.8;. acagiéndose por lo tanto a Low
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15,

20,

25.

3C.

.terizado;porque se-emplean los productos de reacclén de po- -
“lisiloxaros que llevan agrupos -CH,OH y deidos monocarboxi-,

licos, -

-39 %

beneflclov uua conoeden los Convenios Intcrnucluna1r" en \1y01,
siendo lo que constituye la esencia del referido invento y
porllo que te solicita Patente de Invencldn por 20 aiios en

Espalia, sobres PROCDDIMII*‘NTO PARA TA OBTENCION uE MATEL: T'\T.-o.\

dose por 10 qlpulente.

A

!
.
ES™UMADOS CON PROPIEDADES AUTO-DE! MOLDDADORAn, curacteilzﬁn- J

1.—~Proced1m1ento para la obtencldn de matcrma]es

espumados con propiedades auto-desmoldeadoras, medlante espu~:
I
macidn de una mezcla de noliisccianatos, compuestuq oxﬁﬂnln b

- -

cos,. como mlnimo econ dos dtomos de hiurdgeno reactivos, del

peso molecular 62 a 10.000, ama y/o0 agentes de nropulaidn

orgénicos, agentes de separscidn in+erwos ¥y en cago dado, ‘
l

ulteriores adltlvos, en un molde cerrado, caraclerizado pore: E
que como agentn de separa01dn 1nterno se emplean nroductos ' l
]

de reaccidn de pollsiloxanos nue contlonen grupoa -CHPOH con !
:

éc1doq mono- y/b pollcarboxillcos. ‘ S

o= Procedlmlento segin la. reiV1nd1ca016n l, carqv—}
i.

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizado porque como Acidos monocarboxflicos se emplesn
dcidos grasos con 12 a 20 Atomos de carbono. ' I

4. Procedimiento sepin lag reivindicaciones 1 a 2,

=caracter1/ado porque como £cidos grasoa se emplean dcxdo o]/3~

, 4cido 11n611co, écido ricinélico o blén las mozelus in-

dustriales en las cuales estdn contenldos estos éc1dos. !
5.~ Procedimiento segun la reiV1nalca016n 1, caruv—;‘

terizado porque como 4cide policarboxilico ﬂe:emplea dcido :

maléico o su anhfdrido.
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15.

20.

?5.

caracterizado porque como poliisocienato sc emplea el produc-!

“caracterizado porque adicionalmente se emplean ulteriores

espumados con propiedades auto-desmoldeadoras, tal y como

- 40 -

6.~ Procedimirnto sepun 1las rejvindicnciones 1 = )
caracterizado poruue para la obtencidn de losn pro@uctos de
reaccidn se empiean polidimetilsiloxanos lineales con grupos
-CH,O0H finales y contenidos en Oli de un 2 - &  en peso.

7.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 6,

to de fosgenacidn de condensados de anilina-formaldelbido.

8.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 6,;
caracterizado porque como poliisocianato Be emplean nolijco- i
cianatos yue llevan grupos carbodiimida. :

9.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a (’,i
caracterizado porque como poliisocianato se emplean produc—
tos de reaccidn que llcvan grupos isocianato de poliisoc:ananz
tos mondmeros con dioles y/o trioles que tiene un peso mole -

cular de 62 a 5000.

10.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a

agentes de separacién.

1l1.~ Procedimiento para la obtencidn de materiales

queda sustancialmente descrito en la presente‘Memoria.

Esta Memuria consta de 40 hojas escritas a mdquina I

e

por una sola cara.

79 DIC. 197%

Madrid,

BAYER AKTTENGESBLLSCHAPT.~
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