
PATENTE DE INVENCION 
AHD/A 4984__________

PERFECCIONAMIENTOS EN JUNTAS DE SUPERFICIE 
MECANICA ROTATORIA.

CRANE PACKING LIMITED, entidad británica, resi­
dente en Slough, Buckinghamshire, SL1 4QX, 
Inglaterra.

La presente invención se refiere 
a juntas de superficies mecánicas rotatorias y, en 
particular, a aquella que se caracteriza porque dos 
elementos de superficie de estanquidad concéntricos 

3 son empujados axialmente en contacto con un asiento

M J



- 2-

5

10

4- 3

20

25

3"

axialmente fijo y un liquido refrigerante se encuentra pre­
sente en el espacio anular entre los dos elementos.

Dicha junta se describe en la patente Bri­
tánica ns 980.810. Un desarrollo adicional que se caracteri­
za porque el fluido refrigerante es estático y se refrigera 
por medio de otro liquido que circula a través de una gale­
ría en el espacio anular, es el objeto de nuestra patente - 
Británica na 1.114.623. En dichas juntas los dos elementos 
de superficie de estanquidad son empujados axialmente por 
muelles y son estancos en su componente de montaje asociado 
por medios normales tales como anillos trapezoidales y jun­
tas tóricas, que sirven para evitar las fugas entibe el ele­
mento de superficie de estanquidad y el componente de monta­
je pero permitiendo el desplazamiento axial necesario; Las 
juntas tóricas y anillos trapezoidales que tienen el incon­
veniente de que tienen que hacer contacto con superficies de 
rodadura cilindricas mecanizadas con precisión en el compo­
nente de montaje.

La finalidad de este invento es proporcio­
nar una construcción mejorada particularmente idónea para 
obturar conjuntos que se utilizan en recipientes mezcladores 
para las industrias químicas o farmacéuticas, por ejemplo 
recipientes revestidos de vidrio donde tiene importancia ca­
pital el evitar la corrosión o cualquier colector de infec­
ción bactereológica. Según el invento, se propone que por lo 
menos uno de los dos elementos de superficie de estanqueidad 
que está en contacto con un fluido contra el que se preten­
de que actúe la obturación se cierre herméticamente contra sjn 
componente asociado por medio de un fuelle flexible.

El empleo de un fuelle elimina cualquier
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superficie de deslizamiento que podría producir corrosión o 
formar colectores y, además, elimina la necesidad de tener 
que mecanizar con precisión superficies cilindricas en coo- ' 
peración. La cola del fuelle puede sujetarse con seguridad 
al componente correspondiente aún cuando dicho componente 
esté revestido de vidrio. El fuelle se puede adherir o aún !formar parte integra del elementó de superficie de estanquei- 
dad con el que se asocia. ;

De este modo no se produce un contacto ne-' 
tálico en modo alguno con el fluido del interior del reci­
piente.

Comprendemos que el empleo de fuelles c on. 
relación a elementos de superficie de estanquidad es un dis­
positivo conocido en si, pero solamente en juntas de tipo 
normal pero, con relación a juntas concéntricas, se ha creí­
do siempre necesario el emplear el tipo deslizante. !i

Normalmente el elemento de superficie de ! 
estanquidad que está en contacto con el contenido del reci-' 
píente será el interior. Se puede sostener contra la presión 
externa del fluido de estanquidad por el empleo de manguitos 
superpuestos que salen del elemento de superficie de están-! 
quidad y del componente fijo. También puede haber un refuer-¡- 
zo encontrado en el elemento de superficie de estanquidad 
y/o en la cola del Fuelle, que preferiblemente se moldea de 
PTFE.

El invento se describe a continuación con 
más detalles, a titulo de ejemplo, tomando como referencia ¡ 
el dibujo adjunto, que es una sección axial a través de una 
junta según el invento, confinándose la sección a una parte! 
a la izquierda del eje de rotación según se observará en el̂
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dibujo.
La junta ilustrada sirve para obturar un 

eje 1, que gira alrededor de un eje geométrico vertical 2, 
en un recipiente mezclador de productos químicos del cual ap¿ 
rece visible en tres una parte de la pared superior y en 4 '
una parte de la pared lateral. El recipiente se utiliza para 
mezclar productos químicos corrosivos a temperaturas eleva­
das y a presiones fluctuantes, siendo el eje 1 el de una pa-j 
leta mezcladora o agitador y teniendo el recipiente un reves!- 
timiento de vidrio (no ilustrado). !

El conjunto de estanquidad que ha de cerrajt 
herméticamente el eje en el recipiente comprende un asiento 
axialmente fijo 5 que se sujeta al eje 1 para girar con el 
mismo y 2 elementos concéntricos de superficie de estanquei- 
dad no giratorios 6 y 7, ambos empujados por resorte axial­
mente contra la cara inferior del asiento 5. y ambos obturad- 
dos a la pared tres del recipiente según se describirá.

El asiento 5 se cierra herméticamente al 
eje i por una junta trapezoidal o junta de cuña 8 y no exisj- 
te problema en este caso en que no haya movimiento relativo 
entre el eje y el asiento.

Los dos elementos de superficie de están-, 
quidad concéntricos 6 y 7 comprenden entre si un liquido qup 
es inofensivo pero compatible con el contenido del recipien­
te y que asegura que en caso de fuga del conjunto de estan- 
queidad, la fuga sea solamente de este líquido, pero no del 
contenido del recipiente. El calor generado por la fricción 
en las superficies.de frozamiento de los elementos 6 y 7 y 
también el calor inducido én el liquido entre los mismos pcjr 
el contenido caliente del recipiente mezclador se disipa !

i{!!
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haciendo circular el líquido a través de un cambiador de ca­
lor (no ilustrado). La boca de admisión del cambiador de ca­
lor se ilustra en 9 y conduce al interior de una tobera de 
guia 10 que asegura que el liquido entrante refrigerado se 
dirija hacia el punto de máxima generación de calor, v.g., 
hacia el asiento 5.

El elemento de superficie de estanquidad 
exterior 6 se empuja en contacto con el asiento 5 por medio 
de un anillo de muelles espirales, de los cíales uno aparece 
visible indicado por la referencia 11, en cavidades axiales ¡ 
formadas en un anillo de sustentación 12 parael conjunto de 
estanquidad, sujetándose este anillo de sustentación a la pa 
red superior 3 del recipiente por un anillo de fijación 13 
sujeto por tornillos separados circunferencialmente, de los 
cuales uno aparece visible indicado por la referencia 14. El 
elemento de superficie de estanquidad comprende un elemento 
principal de metal con una pieza postiza 6 de material de ba{- 
ja fricción resistente al desgaste por ejemplo carbón. Se 
cierra herméticamente en el anillo de sustentación 12 por mej- 
dio de una junta deslizante en forma de junta tórica 15* *-a 
superficie externa del elemento 6 que se acopla con la junta 
tórica 15 se mecaniza con gran precisión y con un acabado 
perfecto pero, a pesar de estas medidas, puede producirse 
fugas que se recogen en el espacio anular entre el elemento 
6 y el anillo de fijación 13 y que pueden desagüar a través 
de un conducto 16. Com o el liquido es inofensivo, esta fuga 
no importa.

Cualquier fuga del contenido del recipien­
te, por otro lado, es mucho más grave y, por lo tanto, el 
empleo de una junta tórica o una junta trapezoidal o de cuña
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para el elemento 7 resultan inadecuadas. Por el contrario, 
según el invento, se adhiere el elemento 7 a un fuelle flexi­
ble hermético al fluido 17 que se moldea de politetrafluoré- 
tileno (PTFE) y del cual una parte de cola solidaria 17* for­
ma una pestaña que se sujeta entre el anillo de sustentación 
12 y la pared superior 3 del recipiente. De este modo no - 
existirá trayecto de fuga en modo alguno del contenido del - 
recipiente, aún bajo presiones elevadas y fluctuantes, entre 
el elemento de superficie de estanqueidad 7 y la pared 3 del 
recipiente.

El elemento 7 puede ser de carbón o PTFE 
o de cualquier otro material apropiado, preferiblemente no 
metálico, y se refuerza por un anillo metálico 18 empotrado 
en el mismo. Para resistir la presión en el fuelle 17, se 
encierran en una estructura rígida telescópica que comprende 
un manguito cilindrico fijo 19 con un manguito axialmente, 
móvil 20 que se desliza dentro del mismo y se apoya contra el 
elemento de superficie de estanquidad 7. El manguito 20 sir­
ve también para gransmitir el elemento 7 la fuerza axial de 
un anilló de muelle de compresión espirales helicoidales, de 
los cíales uno aparece visible indicado por ía referencia 21, 
alojados en cavidades en el manguito 19.

Una caperuza cilindrica de refuerzo 22 de 
metal se empotra en la parte inferior del fuelle moldeado 15 

para mantener esta parte rígida y para ayudar a aguantar la 
presión. Se comprenderá que el fuelle moldeado de una pieza 
17, adherido al elemento de superficie de estanquidad 7, no 
ofrece escondites (al contrario que las juntas tóricas o 
las juntas de cuña) para la acumulación de basterias y tampo­
co superficies abiertas a la corrosión; de hecho, teniendo
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en cuenta que el propió.- recipiente está revestido de vidrioj 
no existe metal alguno expuesto al contacto con el contenido 
del recipiente, al menos entre los componentes fijo de las 
junta. El empleo de un fuelle elimina también la necesidad 
de tener que mecanizar con el contenido del recipiente.

En una modificación, el elemento de super­
ficie de estanquidad exterior 6 podría obturarse de un modo 
similar por medio de un fuelle en lugar de una junta tórica.} 
Así misMO. ex otra modificación, el elemento de superficie ¡ 
de estanquidad o cada uno de estos elementos podría moldear­
se formando parte íntegra de su fuelle correspondiente.

N O T A  .-
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, así como la manera de realizarlo en la práctica, de­
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi­
cadas, son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan­
to no alteren su principio fundamental; también se hace cons­
tar, que el invento corresponde a una solicitud de patente, 
presentada en Inglaterra, bajo el némero 589*28/73, de fecha 
de 19 de diciembre de 1.973, acogiéndose por lo tanto a los 
beneficios que conceden los Convenios Internacionales en vi­
gor, siendo lo que constituye la esencia del referido invente 
y por lo que se solicita Patente de Invención por 20 años en 
España, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN JUNTAS DE SUPERFICIE 
MECANICA ROTATORIA; caracterizándose por lo* siguiente:

la.- Perfeccionamientos en juntas de super­
ficie mecánica rotatoria, del tipo que comprende dos elemen­
tos de superficie de estanquidad concéntricos empujados axial- 
mente en contacto con un asiento axialmente fijo, con un li­
quido refrigerante presente en el eppacio anular entre los do-

¡!
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elementos, donde por lo menos uno de los dos elementos de su 
perficie de estanquidad, que está en contacto con un fluido 
contra el cual se pretende que actúe la junta, se cierra her 
méticamente a su componente asociado por medio de un fuelle 
flexible.

23.- Perfeccionamientos según la reivindica' 
ción 13, caracterizados porque el asiento se diseña para mon­
tarse sobre un componente rotatorio y los dos elementos de ¡ 
superficie de estanquidad se diseñan para estar fijos e ir j 
montados sobre un recipiente.

33.- Perfeccionamientos según las reivin­
dicaciones 13 6 23, caracterizados porque el elemento de su­
perficie de estanquidad, en contacto con el fluido, es el 
interior y porque el fuelle se rodea por un conjunto de man­
guito telescópico para aguantar la expansión radial del fue­
lle;

4 3 .- Perfeccionamientos según cualquiera 
de las reivindicaciones 13 a 33, caracterizados porque el 
fuelle se adhiere a s" elemento de superficie de estanquidad 
asociado.

53.-Perfeccionamientos según cualquiera de 
las reivindicaciones 13 a 33, caracterizados porque el fue­
lle forma parte íntegra de su elemento de superficie de es­
tanquidad asociado.

63.- Perfeccionamientos de superficie mecá 
nica rotatoria prácticamente según se ha descrito anterior­
mente con relación al dibujo adjunto.

73.- Perfeccionamientos en juntos de su­
perficie mecánica rotatoria; tal y como queda sustancialment^ 
descrito en la presente Memoria e ilustrado en el dibujo ad-
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junto. i
Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

!
a máquina por una sola cara. }

Madrid, * 3 FP8. N75 j
CRANE PACKING LIMITED.
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