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*APARATO CARA FABRICAR HOJAS DE DATERIALES SIHTETICOS TCRMOPLAS
TIC08"
ria Sascrintiy

£l invento se roflicra a un spersto para fabslicar how
Jas dd natoriales sintéticos tormoplésticos medisnte 6l calane-
drado de uns hoja pléstica previa extruide,

En la fabrieacisn de hojas de materisleas sintsticos
termoplfsticos, ©s conocido emplesr una extrusora con toheras
de ranura ancha pars alimentar una calandra, La tira continum
de hojla pléatica previs soliente de la tobsra de ranura ancha
es conducida a asts particular a la abertura de entrade do la eg
landra. £l grueso de la tira cantinua de hoja obtenica por mee-
dio de una tobera de ranura snchae, es rolativamente granda con
relacién a 1a gona da qgrucses de ias ho jas celondratas usualsa,
phora bien, hojas previas grunses originon un amasijo no homo=
géneo y plestificacdo de mansra incompleta en la prinera aberty
ra ontre cilindros, lo qus, sspecialments on calandras do dob
cilindsos, origina lincas da flujo y diforencice grandes do
gruase an la hoja final,

£n la solicitud de patente slemana publiceda nt
2,216,926 so dsacribe un procedimiento que {ntenta orillar os-
ta inconuenienta on la produtcibn de le hoja previa, para lo cual
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in tira continua ds boja pldstica todavia relativemsnte gruesa
gue sslo de la tobsve de ranura sncha do la extrusers recorge,
antes de penetrar en la ebertura ds snireda de la calandra,
ung disposicisn constitulde por varfos ciiindros tespladoe gus
giren a velonidad puiﬁﬂea difsrente, caon 1o put &2 paduce
nfe o menos ol grueso de s tira continum do hoja provia,

Ahors bion, por este procedinfento no se slinminan los
cdemfs inconvonientes que ss Serivan de la combinpcifn de exipu-

sora con tobars de renurs ahchs v celandra, pars la fobricacidn

‘de hojas calandradas, sf, por ajemslo, 00 38 pueds conseguir

con ello und variscisn del snche < in tire continua s hoja
prowia, 0 bisn tan aclo unz varlaeclsr minima, Como por sl encho
de la tobera wieng fijado el ancho de la hofe prsvia, scrie pra
ciso qus parx la slimentacidn ds la calandys con hojos previas
ds difsrants antho, la extrusora funrs provists cde toborss das
zenucae cal ancho correspondionts a cads cass, in ol enplso Cs
toboras de renure enchs se procucen aaimlomo fracuuntements doe
golotacionas en las bordes do la tira continus ca hoje pravia,
sspocialeente on las de policloruso ce vinilo o de copolimeros
del clorurc de vinilo, y con ello tanhién en la hoja colandra~
da, dscoloreciones cebidas a la descompoaicidn tlrmica del pa~
torial pléstico como consscuencie del safusrzo térnice on las
sonas ssrglrnales de la tobora de ranute sncha.

e objets del invento un sparatc para fabricsr hojas
de matariales sintfticos termoplésticos, consistents en axtrue
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sors ¥ calandes, que oot cagatierizado por o} hechy du qina‘ i
gxtrusops llovs un cabezal de sopledo de hojos, v enirs sl oo~
bozal do poplado y la celamdrs ogtd dispucats un disponitive
ugval do splansda,

£} soplado de la mshoa y su aplonade sipuliento so efeg
tic por procedicientosconccidos por ol estadsc sctusl de la téew
nice, £1 eplanado tieno fuger convenientenents por medic So po-
¢illos eplenadorss dispuestos de la maneta usual, y pOr un pat
go cllindros do presiin muntadas @ continuacisn, & oote partie

‘cular no tione tanta importoncie el que las dos nmitaccs ds la

canga guadon soldades entre 8f, o guo entre ellas sc procduzes
ten solo una ligera sdhorenclia. Lo fsportants ss en cesblo quo
la wargo tubulor aplonsda 68téd axenta ¢o acrugas y que, por cop
siguionte, no cstén ocluldas ya burbujas do ges que zugueg 8

1a aborturs ¢o oentrada ¢S 1a salendra, reopercutionde perjudlelal
perto sobre tede en ls condicidn de la suporficis de 1a hoja teg
ninads, Eolo eu consigue con ayuds de la macdida on ef conoclda
te que al monas uno do loe dus cilindros do preeidn astd dote-
do ¢s una sparficle eléstics, tal como, por sjenplo, de csuche
8 de pléstices cozo &l pulitstrafiuorstilenc, y do que sntre los
gos cilindres o mentonga una suflcisnte prasidn do asrista,

Le presidn intesior phta ensanchar la masa fundide do
plfstics selionts dol sobezal do soplato, se genara por rétodos
usuales, por sjesplo, modiants 1o alimentacidn de un gae, tal
cona, por ejemplo, sire ¢ niirdgens, a travis dsl cobezal do
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suplado, £1 difmatro de 1w sangm tubulse enssnchads pusde ser
sproxinsdaments une haste sproxiastessnts cinco vetss mayor que
o] dldmelro s 1z tolara del nebezal de soplado. Esta gran gass
da anchos a3 posiblie sin mnés ni més, pussto qus no son puestas
axigencing sspacisles wn coants o la calided de la bojs provia,
Ls temperature de la mangs extruida, que oscllsréd ep
tre 100 y 2508 € sepdn la clsase dol satorial tormopléstico, dg
bs convsnientensnie cer mantenids ampliamente hasta gue la how
Jo pravis ineida gobrs al cilingre dg la calantdra, Puras este fin

 pusds, por sjemplo, santoneras lo nds corto posible 61 trayscto

antres la tohars del cabezal de suplado y @l poer de gilimdros de
apriste, resultando espocialmonts vontsjosw qua exiats la posihi
lidad de wariar el trayocic Ussplazendo pesa ellc en direccidn
sxis) la sxtrusora y/o ul pera 6 cilindros do apriets y los 1o
dillos splanadorss. Fara santensy ls tempsratura do Ian mangs,
ss convanients eguipar al menos uno dg los cilincdros co wpricts
an forms gue pum'h sar caldsado,

€1 celancdrado de la hojfa provia ticne lugar en log la
ninadorss 0 ¢alandras usuales, por el amdtods ce trabajo sorrien
te para materieles eintédticos Ltorwmoplésticoe,

£1 concepte "agtsriales sintéticos termoplisticoa”® se
rsfieya sn sl sentico dal invento ouy en gonerel u los matoria-
les sintéticos coaprendidos en sl grupo de los tesmoplésticos,
sismpso que por el procedisivnto d» soplado pucdan sur trans-
formsdos st psifculas de wenga extruids y, por el procecimiento
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do alandrade, on hojas planaa, Dentro del soreo del invenis,
&8 trats profcerontosente do homopolimerss de clorurs o8 vinde
v, de vepolicarizadns do cloruse de vinllo con otron nondnoros
mroplados, y do cepolinmsrizados por injestos a buse 8o clorure
ds winilo o do policlururo da vinllo, pef cono o megelas de los
poiinorizacos titodos.

€1 spapeto conforms. e} nvsnto, prossfita toda vne 88
vie do ventajos fronte o las spargtos conocidos pars 1o Pabrica
tién 0o hojas calondradas.

Cor ls combinacidn do sopledu de manga aédslmte pro=
#ibn interigr repulable, splannco y slimentacidn de ls tirs con
tinua de hoja proevia splanads e la ¢slandrae, viocno dode una alf
mentacidn de ealandras con hojas provias do difereonte ancho y
difesonte grueso, La conbinacisn conforng gl inventor Extrusors
con eabozal de sspledo, dispositivo mplensdor do mongs ¥y calene
dra, hace posible de sansra muy soncille alimentar lo colandes
caﬁho‘jas provins dolgadac, plastificedns do mtinore hosoglnea v
ds ancho diferonte y, con &lls, fobricer on ls calendrs directe
sents hojas finsles de difsronts ancho, no sieadoc necevazic un
sacorts morginel de len hojes finnlet, o bien ton solo un recog
e ouy estrocho, fato combinscidn hece posibla por lo éhanw‘xa
fobricecisn dirocta de hojas colandtadas de cesi cualquider ancho
deseatn, singqus se produzgan despercdicios de hojos dignos ds
roncifn,

Garuntize asinionc lo unifopnidat desesbls on ol talaf
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drads del amesijo ds astarial sn la primers sbesrturs entra ci=
1indrus de ls calandrs, uniformided qus répercute do eanare 3
pacialsunte wantysjoss sn las propliodades mecanicas y fisices do
s hajla finel,
ia posibilided saflalecs do slicontesifdn no solo es

vontajose on calandres ¢o tras o més cilindros, 8inp espocislw
ntnte en una talandre te does cilindros, quae on osprcisl ao one
plea pare le fabricocidn de hojas do diforontes onchos, £n afog
to, mediants el procecinlento de soplado do sanga pueds la cae

. Jondras ¢a dos ¢ilindros cer alfmeninda con holes provias do di

Perents shcho y que, d8 nenors ventajosm, se hallsn ya blen plog

tificacas y son hosogbénaas,
tea ventals de ls solucién conforne al fnventn os ls

aslevacidn de la cepecidad de produccisdng debldo a) posiblo aumcp
to do la volocided da la calendra,

£l invento serd emliﬁaﬁa » continuacidn con nbs dow
talls a bass de un ojamplos

Lo fig, 1 musstra un sparato on alzedo latsral, y

la fig. 2, 51 nismo sparats, visty dasdo srsiba.

Cateds de una oxtrusors (1), y en celidac de Gti1 de
doscasga, ooté montado un csbezal do sozledo (2). Lo meas fund)l
ds ¢a plstico sollonte te la ganura do la tobere (3) ss hinche
mediante la slimentacisn doe aire ~18 que se sfoctis de la meners
veusl & travée del caboral de soplede ¥y no ha sids raprussniscos
para formar uns peifculs do mange axtruida (4) y después ca un



145 trayocta carts (a) =6 splans por sedic de upn dispesicfdn do rodf
116s do fuis {5} y de uh par slpuiente do rodillos de proedsn {6 ¥
7)s E1 difmetes do la pelfculs do monge extruidas y respestivanone
s ¢l snche {b) de ia hola provia eplanade (B), que a8 idénticy Al
antho sfxies de lo hoja acabade (13) «curto morgingl ($4)w~, o6 G

f88 ternads por 1a presidn interfor, Dsipuds €u posor por los ciline
grus de presidn (6 y 7); 1o hoje previa {B) avenzs con un anchs
sienpre Igtal hasta los cilindros {15) do la onisndra, con onn
aborturs (¥Ua) satrs cilindros, donde as forma un amssijo da o
-torial {9) @wiYindrico y uniforma,

188 Ba las dos cllindroa de prosidn, el eilindro 6 es uh
ellindes dn aénm sccionado de sanera regulsble y que, a efccton
g5 mantensz 1s temparaturs de ia peifculn de mange axbrulds, os
caldaables o1 eflindro {7) satd sguipade de una superficic ds
caucho para svitar oclusicnes de sire on la hojfa previa (6}« Los

160 dos eflindros se condumen oprinidos fusrtiaments ew;tze' 3

€1 trayscto (a) comprendido ontzo el oabozal do soplp
do y ol par de gllindros de presidn ss varlabis, debide o que
1s axtrusars (1) satd oonteda sobre un mavce desplazable on sep
tido pxinl, aus ne ha sido repruessntade,

168 Log cilindees (10) doe la calandza que forman ls abegw
tura entrs cilindros (10a), poscan de 1a sanora ususl medios de
ssciscaniento de ninoros de pewolucionés regulables, y disposie
tivos de calefaccidn do temparaturs rogulabls. Oo Ia hojs rotie
rada de la calandsa por medic dal cilindra de traceisn (14)y o8
sscortan sediente las cuchilles merginales (12) los sobrantes
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marginalss, y 1a hoje recorteds (13) se arrella de 1s maners

usoale
REI¥IHDYICALTIONLS

BREEXBEARLRBDEVBERTRERSNSE HERD RS
1)~ Apsrata pars fabricar hojas de astariales sintéticos temmg
plésticos, consistente on une sxtrusors y una talsndrs, caracty
rizade porque la extrusora lleva un cabezal dao sopledo de hoja,
Y porqus entre o1 csberal de soplado y la calandrs osté dispuss
%8 un diospusitivo splanacor ususl,
2)s= Aparats de scuercn con la reivindicacidn 1, caracterizsdo

porgque el dispositivo splsnador consists on rodillos aplanadores

y un par de cilindros Ce presldn,
3)e=~ Aparato de acuerdo con les rolvindlescionos 1 s 2, carasctg
rizedo porque la extrusors de cabezol Cs sopleds y/o sl par de
cllindros de presidn y los rodillca aplanadoras sstén dispuostos
ds maners desplazable sn la direccidén co svance ca la sanga.
4}~ Aparato de scuesds con las reivindicecioras { & 3, caractgy
rixado porque la cslandya 6s una celendra de dos cilindros,
S)e= "AFARATG FARBA FADRICAR HIJAS UE DATERIALES SINTETICUS TER-
EPLASTICOS"

£sta nevorig consta du & hojas folisdss y mecanogra=

fiadas por un solo lado de sua carss.

Badeid, 19 das Oiciom 1978
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