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{Amaría Bascriotiva
El invento es refiera a un aparato para fabricar ho­

jee da materiales sintéticos teraopláaticos mediante si calan­
drada de ana hoja plástica previa extruido.

Bn la fabricación de hojas de materiales sintéticos 
S taraoplásticoa, es conocido emplear una oxtruaora con toberas

de ranura ancha para alimentar una calandra. La tira continua 
da hoja plástica previa saliente de la tobera de ranura encha 
os conducida a asta particular a la abertura de entrada de la eg 
landra. El grueso da la tira continua de hoja obtenida por ae- 

13 dio da una tobera de ranura ancha, ea relativamente grande con
relación a la gama da gruoaoa de las hojas calandradas usuales. 
Ahora bien, hojas previas gruesas originan un amasijo no homo­
géneo y plaat i Picado da manara incompleta en la primera abertg 
ra entre cilindros, lo qus, especialmente en calandras de dos 

13 cilindros, origina lineas de flujo y diferencias grandes da
gruesa en la hoja final.

En le solicitud de patente alemana publicada na 
2.216,926 aa describe un procedimiento que intenta orillar es­
te inconveniente an la producción de la hoja previa, para lo cual



la tifa continua da hoja pláotica todavía relativsoente gruesa 
coa aala da i a tobara da ranura ancha da ia axtruaora recorre, 
anta# da penetrar an ia abortara da entrada da ia calandra, 
ana dispoeición eonatituida por varice cilindro* taapiadoa Qua 
giran- a vaiocidad parifárica diferente, con lo coa as reducá 
aáa a acM* ai gruaao da ia tira continua do hoja previa.

Ahora bien, por acta procedimiento no aa eliminan loa 
demás inconvonlantaa que aa derivan de ia combinación de extru* 
aora con tabora da ranura ancha y calandra, para ia fabricación 
'da hojea calandradas. Raí, por ajaaplo, no aa pueda conseguir 
con ello una variación del ancho da la tira continua de hoja 
previa, o bien tan solo una variación minias. Cono per al ancho 
da la tobara viene fijado el ancho de lo hoja previa, retía pta 
ciao que para la alimentación da la calandre con hoja* previa* 
da difaranta ancho, la extrusora fuera provista da toberas da 
ranura da! ancha ccrreepondianta a cada cabo. En ol oaplso da 
tobaras da ranura ancha se producen aaiaiaao frecuanteaente de* 
coloraciones en lo* bordea de la tira continua da hoja pravia, 
especi aleante an la* da palicloruro tía vinllo o de c^oliaaroa 
del cloruro da vinilo, y con alio también en la hoja calandra­
da, decoloraciones debidas a la daeeoapoaición tfreiea del aa* 
torio! plástico coao consecusncie del aafuarro táraico en laa 
rana# aarpioala* da la tabora da ranura ancha.

Es objeto dal invanto un jarato para fabricar hojea 
do aatarlalea eintátieoa teraopláaticaa, coneietonte en axtru*



sepa y calandra* que caté caracterizado por el hacho 4a que la 
aatruaora Haas w  cabezal da aopledo do hojee* y entre el ea- 
bezcl de copiada y la calandro cebé di^ueate w  di^OBttiw 
caca! da aplanada*

El espiada de la ganga y eu aplanado siguiente ea afee 
tés. pop precedicgentescanccldae pac ai catada actual de la tóc- 
cica# El aplanada tieso lasco convenientenante por cedía de Ca­
dillac aplanadoras disp^stoe de- la aaneca usual* y pee os pac 
de cilindros de presión aontadoc a continuación* S ectc parti­
cular na tiene tanta i^ortoncia al que laa dea eltadoe de la 
canga queden acidadas entre si* a que entre ellas ce produzca 
ton acia una ligaos adherenciâ  Lo i aportante es en establo quo 
Is sango tubular aplanado cató exenta do arrogas y que, por con 
aiguionte, no estén ocluidaa ys burbujas de gas que i leguen s 
la abertura de entrada de la calandra* repercutiendo perjudicial 
canta cabra todo en ia condición do la superficie de la hoja tor 
ainada* Eata aa conaigua con ayuda da la cedida en al conocida 
da que al ganos uno da loa das cilindros do presida está dota­
do de una superficie elástica* tal caco* por ejeaplo* de caucho 
o da plásticas coea el politetraíluoratileno, y da que entra los 
dos cilindras se aantonga una suficiente presión de aprieto*

La presión interior para ensanchar la naca fundida de 
plástico saliente del cabezal da soplada* se genera per oó todos 
usual ce* per ejeaplo* cedíante la aliaantaeién de un gas* tal 
cono* por ejeaplo* aire a nitrógeno* a través dal eobexal de



tapiado* El dlíestro do io a*a$s tubular enesncheds puado eer 
eproxiaedaasnte una boato eproxisadaaente cinco vacas seyor que 
oi diéaetro do io tobara del c^eral do soplado. Cato qrsn poto 
do anchoe ao pselble eln ais di oda# puaato que na son puaatsa 
exigencias aspacialse en cuanto a lo calidad da io hoja previa* 

te temperatura da io manga axtruldâ  que oscilaré eg 
tts t03 y 2S(R C cagón io elees dal mstoriai torBopléatlcô  dg 
ha eonweniantsaenta oer mantenida enapliaoenta boato quo la ho- 
Ja previa incido wbra ai cilindro do la calandra. Pata cato fin 
,pueda, por ejemplo, mantenerse la más corto posible ai trayecto 
entre lo tobara dal cabezal do adiado y ai per da cilindros de 
apriete, raeoltando eepocialaonte ventajoso que exista la posib^ 
üdod da vatio* ai trayecto desplazando pata ello en dirección 
axial la extrueora y/o ai para da cilindros do apriata y loa to 
diüaa aplenedores. Pata mantener la tampsrature da la manga, 
es conveniente equipar al sanos uno da los cilindros da aprieto 
en farsa que pueda set caldeado*

El calandrado da la hoja previa ticos logar en loa lg 
minadoras o calandras usuales, por el cátodo de trabajo sorrieg 
te pera materiales sintéticos tarmopláeticoe*

El concepto "materiales sintéticos taraopláaticos* ae 
refiere en el eentido dal invento muy en general a loa asteria- 
loa sintéticos coaprendidoe en el grupo do loa taraopláaticos, 
sismpre que par si procedimiento da soplado puedan ser trans­
formados en películas da manga extraída y, por al procedimiento
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de calandrado, en ha Ja# planas, tantea del sarco del Invento, 
as trata preferentemente da booopalimoros de clarara da vini* 
lo, de ccpaliearizad&e de clarara de viniia can atrae eendaeráe 
apropiados, y de copalioerizados par injertos o h^a da clarara 
de viniic a de policlararo ̂  vinila, asi coco da aegelaa da lee 

tag paii^rlredee citados.
El jareta canfor as - el Inventa, presenta toda.ana %g 

rio do ventajas frente a lea aparatas conocidos pera la f^ricg 
Cián de bajee calandradas.

Con lo combinación do empleo de sango sediente; pea-* 
105 3i6n interior repelíale, aplanado y eliaantscidn da lo tire con 

tinca do hoja previo aplaneto a la calandro, cieno dado ana olĵ  
aant^ldn do calandroe con bojeo previas de diferente oocha y 
diferente gruesa, te eoabinoeián confoHsa él invente! Ext rosara 
can cabezal de soplado, dispositivo aplanado* .de canga y calan* 
dra, hace posible de sanara Roy sencilla aliaoatar la Calandra, 
can hojas previas delgadas, plaati Picadas de sanare hasMsggnaa y 
da anche diferwte y, con alie, fabricar en la calandra diractg 
wmta bajas finales da difatenta ancho, na siendo necesario va 
recorta csrginal de las bojea findos, o bien ten salo vn rseag 

US  te coy eatraebo. Sata coabinscidn baca posible por lo tanta la 
fabricación directa do bajas calandradas de casi cualqelsr ancha, 
deseada, sin que so produzcan desperdicios da hojas dignos de 
canción#

3arentiza ssiciaco la uniformidad deassbla en al cal^



dtado del amasl^b da matorial an i# primara abertura entra ci^ 
ündtes da la calandra, uniformidad que repercute da manara sg 
pscialmenta ventajosa en las propiedades mecánicas y físicas de 
la hoja final.

Le posibilidM scBalada da alimentación no solo aa 
ventajeas en calandras de trae o M e  cilindros, aína aapoeial- 
mcnta en une calandra de dos cilindros, que en espacial ao om- 
pies pare le fabricación de hojee de diferentes anchas* En afeg 
te, sediente al praeediaisnta da sopiada de manga puede ie ca­
landra da dos cilindros ser alieantada con hojea previas da d¿ 
farante ancha y que, da cañara ventajase, so hallan ya bien plqg 
tificadaa y acn homogónaaa*

Otra ventaja da ia solución eonPoras ai invento oo la 
alavación da la elucidad da producción, debido el posible auacg 
ta da la velocidad da la calandra.

El inventa aeró explicada a continuación can ̂ óa ds- 
talla a baaa da un ajeaplo.

te fiq, i ouaatra un garata en alzada lateral, y 
la fig* X, al Mamo aparato, vista daada arriba.
Catrés da una axtruaora (i), y en calidad da ótil da 

descarga, esté montado un cabezal de soplado (1). La masa fun*%, 
da da plóatico saliente ds la ranura do la tobara (3) aa hincha 
mediante la alimentación da aire -lo que se efectúa da la manara 
usual a travúa del cabezal da soplado y no ha sida raprsssntsdo- 
para formar una película da manga axtruids (4) y dsspuóa da un



135 trayecto corto (o) so aplana por ĉ iio da g$a di^oMcidn do ro% 
Moa da gula ($) y do un par eiguionto da rodilloc da proelóc %$ y 
2), SI di&netro áa la pdliculo de conga extraída y tsapsc&lcacaa* 
to ai cacha (b) da ía ha ja previa ̂ leñada (6), que ce idéntico al 
ancho uíxlMs da la baja acabada fíSj -carta at&glaal (14)-, 00 ̂  

155 baríwác par la preside intorior, eeapuds da paaor pac loa cilin- 
draa da praaldn (5 y ?), la baja precia (5) avanza cea un anĉ o 
aisapre igual beata loa cilindros (13) da la calandra, coa sea 
tortura (18a) entes ellindroe, donde so farsa un acosija da aa- 
tarial (9) Cilindrico y uni foros,

195 8o loa dea cilindros da presión, el cilindro 8 es un
cilindro do acaro accionado de sanara roeulabie y que, a efestaa 
do santones la teaperatuca da la polieule da samgo axt ruido, es 
caldeablO{ el cilindro (?) asté cqu^odo do une superficie da 
caucho para evitar oclusiones da oirá en la hoja previa (8)# toa 

190 dos cilindros se conducen oprialdoe fcartaaente entro ai,
81 trayecto (a) eooprandido entro al cabezal de eopl^ 

do y al par da cilindro# da prasión as vcrlabls, debido a que 
la extrusara (i) aat4 sentada sobre un sarco daspiaxable en sen 
tido axial# que no ha sido representado,

16S toa cilindres (te) do la calandra que faraón la aber­
tura entra cilindros (18a), posean da la sanara usual Medios de 
cscisnaaiento da naceros da revolucionas regulables, y disposi­
tivos da calefacción da taaperatura ra^lablo, 8o la hoja reti­
rada da la calandra por nadie del cilindro de tracción (11)# ce 
recortan cediente las cuchillas Margínalos (12) loa sobrantes
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!?0 aarginelae, y la hoja recortado (13) sa arrolla do lo asnero 
usual.

R E I V I N D I C A C I O N E S
zm*x**at**¡x*H**ww*sr*w*aa****M***

1) .-̂ Aporoto poro fabricar hojas da ootorialoo sintáticoa tsM̂ o 
plásticos, conoietanta en ono axtruaora y ona calandro, caract^

17S rirado porque lo oxtruooro lleva un cabezal do soplado de hoja,
y porque entro al cabezal da copiado y la calandra está di apuse 
ta un diapoaitlvo aplanador uaual.
2) ,- Aparato de acuerdo con la reivindicación i, caracterizado 
porque el diapoaitlvo aplanador conaiata en radilioa aplanadoraa

ISO y un per da cilindras de presión#
3) ,- Aparato da acuerdo con lee reivindicaciones 1 a 2, caractg 
rizado porque la axtruaora de cabezal da soplado y/o el per da 
cilindros da praaión y loa rodillos aplanadoras están dispuestos 
de asnera dsspiazable an la dirección do avance da la Nanga*

MR 4}.- Aparato da acuerdo con las reivindicaciones i a 3, caractg 
rizado porque le calandra es una calandra da dos cilindros.
3).- "APARATO PARA FABRICAR H23AS CE ¡ÜATERIALES SINTETICOS TEB- 
80PEASTICDS*

Esta aaaoria consta da 3 hojaa foliadas y aacanogra- 
i30 fiadas por un solo lado da Mja caras*

Madrid, 19 da Dioica! 1*9?$
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