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para solicitar PATENTE DE INVENCION

a nombre de SEELEMANN-BAUMANN GmbH KRATZENFABRIK~MASCHI
NENFABRIK

entidad alemansa

con domicilio en D-7261 Oberhaugstett, Repliblica Federal

Alemana

por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN CILINDRO PA
RA MAGUINAS DE HILATURA DE EXTREMO ABIERTC PARA FI
BRAS SINTETICAS". (Clase Internacional DOlh).



El invento se refiere a una guarnicidén hecha
enteramente de acero, especialmente para cilindros abri
dores para el procedimiento de hilatura de extremo abier
to para fibras sintéticas, que tienen un cuerpo de ci-

5 lindro y un alambre de dientes de sierra de acero como
guarnicidn, asentado fijamente sobre diecho cuerpo.

La guarnicién de cilindros abridores para el
procedimiento de hilatura de extremo abierto sufre un desg
gaste rapido. La duracién de una guarnicién es a meﬁudo ~

10 sélo de una a dos semanas en el caso de tratar fibras sin
téticas. Hasta ahora se ha intentado aumentar la dura-~

. ci6én de la guernicidén hecha completamente de acero de ci

lindros abridores utilizando como material para el alam
bre de dientes de sierra aceros martensiticos de eleva-

15 da resistencia. A pesar de esta medida no se ha lograds
prolongar la duracidén més alli del tiempo anteriormente
citado. '

- Sorprendentemente se ha encontrado ahora que

la duracidén de guarniciones hechas completamente de ace

20 ro del tipo inicialmente citado puede aumentarse de for
ma muy sustancial si la guarnicién esté hecha de un ace
ro quimicamente resistente. Esto esté en contraposicidn
a la tendencia de desarrollo seguida hasta shora, en la
que se ha aspirado a resistencias mecénicas cada vez més

25 elevadas. Sin embargo, los aceros gquimicamente resisten
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tes son predominantemente aceros austeniticos, cuya resis
tencia mecinica es relativamente pequefla. A pesar de ello
se ha mostrado que las guarniciones hechas entersmente de
acero y fabricadas a partir de un acero de este tipo te-
nian, en el caso de tratar fibras sintéticas, una dura-
cibén varias veces mayor que la de las guarniciones cono
cidas hechas de aceros de elevada resistencia mecénica.

La guarnicibén est hecha preferiblemente de un
acero con un contenido de cromo de al menos un 12% y, me
jor aln, de un acero al cromo-niquel sustenitico.

Un aumento adicional de la duracién puede con
seguirse mediante una adicién de molibdeno.

De acuerdo con un ejemplo de realizacién espe
cial, la guarnicidén esté hecha de un acero austeniticu
con un contenido de un 12 a un 19% de cromo, un 7 a un
15% de niquel y un 2 a un %% de molibdeno.

En lo que sigue, el invento esté descrito de
forma complementaria con ayuda de un ejemplo de realiza
cibn.,

Se ha llevado a cabo una prueba de comparacién
con un cilindro abridor cuya guarnicién hecha completa
mente de acero comprendia un alambre de dientes de sig
rra de acero al carbono que tenia una dureza Rockwell
de 60 a 64. Este cilindro sbridor se utilizaba para abrir

fibras acrilicas. Al cabo de un tiempo de funcionamiento
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de 160 horas se vieron estrias y agujeros en el canto dg
lantero de los dientes, de modo que la guarnicién hecha
enteramente de acero era inutilizable después de este
tiempo de funcionamiento. Al continuar el funcionamien-
to se vié que los dientes quedaban préicticamente aser.a
dos.

A continuacién se llevd a cabo una segunda prue
ba con un acero al cromo-niquel con un contenido de cro
mo de un 17 a2 un 19% y un contenido de niquel de un 8 a
un 10%, asi como un contenido de carbono de menos de un
0,12%. El alambre de dientes de sierra fabricado a par-
tir de este material fué tratado térmicamente a 1.100°C
después del proceso de laminscién y templado en agua a
continuacidén para obtener una estructura granular mejor.
Se utilizd de nuevo una fibra acrilica en el cilindro
abridor, a saber, durante un periodo de tiempo de 500 ho
ras. Después de este tiempo de funcionamiento no se vie
ron todavia alteraciones en los dientes, de modo que se
interrumpié la prueba.

Ei acero al cromo-niquel utilizado es relativa
mente blando en comparacidn con el acero al carbono uti
lizado en el primer ejemplo, porque el material précti-
camente no puede templarse. Sin embargo, resultd una du
racibén aumentada en un mOltiplo. De esto se puede dedu=

cir que no importa tanto la dureza de la calidad de ace
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ro utilizada como la resistencia quimica. Esto estd en
contradiceidn con las tendencias seguidas hasta ahora
de aumentsr la duracién de las guarniciones de cilin-
dros abridores mediante aumento de la resistencia mec)
nica. Aunque esta medida utilizada hasta ahora ha traf
do consiguo un aumento de la duracién, é&sta ha podido
aumentarse de forma muy considerable utilizando las ca
racteristicas de acuerdo con el invento.

Este efecto favorable resulta ya utilizando
aceros al cromo sencillos. Sin embargo, es més favorable
utilizar aceros al cromo-niquel, que son especialmente
resistentes a la corrosién. Los aceros al cromé-niquel
de este tipo tienen usualmente un contenido de cromo de
aproximadamente un 18%, un contenido de niquel de un 8%,
pero pueden ser también mis aleados para la mejora adi-
cional de la resistencia quimica y pueden contener com-
ponentes de aleacién adicionales, por ejemplo molibdeno,
titanio & niobio.

Pueden utilizarse también aceros inoxidables
que templan por precipitacién los cuales contienen, por
regla general, una adicidén de aluminio.

La presente solieitud que corresponde a la pre
sentada en RepUblica Federal Alemana, el 24 de Dicienm-
bre de 1973, bajo el nimero P 23 64 521.8, se acoge a

los beneficios del articulo S1, del vigente Estatuto so
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bre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos dz invencibén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa=~
tente de Invencidn en Espafia, son los que se recogen en
las peivindicaciones siguientes:

la8.- Perfeccionamientos introducidos en un ci
lindro abridor para méquinas de hilatura de extremo abier
to para fibras sintéticas, con un cuerpo de cilindro y
un alambre de dientes de sierra hecho de acero y sujeto
fijamente sobre dicho cuerpo, caracterizados porque el
alambre de dientes de sierra estf hecho de un acero qui
micamente resistente.

28 ,- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 18, caracterizasdos porque el alambre de dientes de
sierra esté hecho de un acero con un contenido de cromo

de 4 menos un 12%.
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52.~ Perfeccionamientos segin las reivindica
ciones 128 § 22, caracterizados porque el alambre de dien
tes de sierra estd hecho de un acero austenftico al cro
mo-niquel.

48.- Perfeccionamientos segln la reivindica-
cién 38, caracterizados porque el aéero contiene una adi
cién de molibdeno.

58,- Perfeccionsmientos segiin las reivindica-
ciones 38 y 42, caracterizados porque el alambre de dien
te de sierra esté hecho de un acero sustenitico con un
contenido de un 12 a un 19% de cromo, un 7 a un 15% de
niquel y un 2 a un 3% de molibdeno.

6#,- Perfeccionamientos introducidos en un ci
lindro sbridor para méquinas de hilatura de extremo abier
to para fibras sintéticas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an

tecede, y para los fines que se han especificedo.



Esta Memoria consta de ocho hojas escritas

a midquina por una sola cara.

Hadrid, 19 DIC. 197k

P.A.
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