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L a  presente m em oria descrip tiva tiene como fin la  

d eclaración  del objeto sobre el que ha de re c a e r  e l privilegio de explota­

ción industrial y co m ercia l, exclusivo en el te r r ito r io  nacional, de una 

Patente de Invención de acuerdo con la  vigente L eg islación  sobre P ro p ie ­

dad Ind ustrial que, com o el enunciado indica, se tra ta  de "MAQUINA 

PERFECCIONADA ENVOLVEDORA DE CARAM ELOS".

L a  p resente invención se  r e f ie re  a las máquinas en- 

volvedcras veloces de caram elo s y artícu los s im ila re s  en general ŷ  en 

p articu lar, a la s  máquinas adecuadas p ara  form ar y envolver ta les a r t í­

culos partiendo de un cordón continuo de m ateria l p lástico  y tiene por ob 

je to  una máquina de ta l tipo y uso perfeccionada p ara  la form ación de la   ̂

parte tubular del involucro con el borde final de superposición term inan- 3 

do sobre la  ca ra  ancha del articu lo  a envolver. En la  técn ica usualmente 

empleada p ara  la envoltura de artícu los como caram elo s, chocolatines y ¡ 

s im ila re s , mediante máquinas envolvedoras llam adas autom áticas, es ya: 

conocido el procedim iento de conseguir la  p rim era  parte del involucro enj 

form a tubular y de com pletar luego e l involucro tubular a s í  obtenido, s e ­

gún e l tipo de envoltura deseada, o sea  plegando la s  zonas term inales se 

gún lo s esquem as de la s  form as de envoltura llam adas "a  puntas", a " ja -  

jbón" o a "d iam ante", e t c . ,  o retorciendo ta les  zonas según el e je  del in - 

ivolucro tubular p ara  la  form ación  de la s  form as de envoltura denomina­

das a "sim p le  (cesta) o doble la z o ".

Tam bién es conocido el procedim iento de conseguir 

la  form ación de la parte tubular del involucro con borde final de superpo­

sición  term inando sobre la  ca ra  ancha del artícu lo  a envolver mediante 

¡máquinas envolvedoras a órgano de traslad o del artícu lo  a lo largo de la 

p ista  de envoltura alternativo (véanse patentes inglesas nSs. 161.371 y 

21 6 .3 4 3 ).

E s  también sabido que este tipo de máquinas envol- 

ivedoras con órgano de traslad o  del artícu lo  a lo largo  de la  p ista  de en-
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voltura a movim iento alternativo, es d ecir a b a ja  velocidad productiva 

unitaria, ha sido ya superado y sustituido por e l tipo de máquina a rueda 

o cabeza envolvedora de traslad o  del a rticu lo  a lo  largo  de la  p ista  de en­

voltura a m ovim iento in term iten te unid ireccional, notoriam ente m ás ve­

loz que el precedente tipo mencionado a órgano de traslad o a m ovim iento 

alternativo.

P o r  la  n aturaleza de estos artícu los a envdver, por 

lo ccm án de form a oblonga generalm ente p rism á tica , su alim entación a } 

los órganos de traslad o , juntam ente con la  piepa de m ateria l de envoltur 

se  rea liza  en los dos tipos anteriorm ente m encionados de máquinas envoll 

yedoras en m anera de coger el artícu lo  según su dimensión m enor por lo 

cual con las  máquinas veloces a rueda o cabeza envolvedora a m ovim ien- 

in term itente u nid ireccional ha sido indispensable hasta ahora re a liz a r  la  

parte de envoltura tubular con el borde final de superposición term inando 

sobre la  ca ra  estrech a  rad ialm ente m ás externa del m ism o artícu lo  a en-jj 

volver (véase por ejem plo la  patente in g lesa  nS 713 . 361).

Con la  p a rte  de involucro tubular ccn  el borde final 

de superposición term inando sob re  la  c a ra  e s tre ch a  del articu lo  se  obtie­

ne, como es sabido, una envoltura final del a rtícu lo  de calidad deficiente 

tanto por cuanto con ciern e a la  protección  h igiénica y m ecánica del m is ­

mo artícu lo, cuanto por lo  que se r e f ie re  a la  e s té tica , e incluso, com o 

sucede en el caso  del tipo de envoltura denominado " a  doble la z o " , por lo 

que se re fie re  a l inflam iento, con el consiguiente desprendim iento del a r ­

tícu lo  del mencionado borde final, provocando frecuentem ente la  salida 

del artícu lo  de la  correspondiente envoltura, fenómeno conocido en el 

campo esp ecífico  bajo  la  denominación de "exp o sic ió n " de la  envoltura.

E l  objetivo que se propone la  p resente invención es 

elim inar los antedichos inconvenientes, realizando la  p arte  tubular del 

involucro p ara  estos artícu los con el borde final de superposición te rm i­

n an d o  sobre la  c a ra  ancha del artícu lo  a envolver, mediante una máquina

t¡

''¡CJ 3
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envolvedora veloz a rueda o cabeza de traslad o del artículo a lo largo de 

la  p ista  de envoltura a m ovim iento in term itente unid ireccional, p erfeccio  

nada. '

En  efecto es objeto de la  p resen te invención una m á­

quina envolvedora veloz de caram elo s y artícu los s im ilares  p erfeccion a­

da para la  form ación  de la  p arte  tubular del involucro con borde final de 

superposición term inando sobre la  ca ra  ancha del artícu lo  a envolver, 

del tipo que com prende esencialm ente: un canal de alim entación de los j 

artícu los a envolver en continua sucesión uno por uno; una p ista  de a li -  ¡ 

m entación de cada uno de los trozos de m ateria l de envoltura en fase  con 

la  alim entación de cada uno de dichos artícu lo s ; una rueda o cabeza envol 

vedora, dotada de una pluralidad de pinzas rad iales m óviles para la  cap­

tu ra de cada uno de los artícu los con su correspondiente m ateria l de en - ¡ 

voltura; m edios adecuados para  mandar dicha rueda o cabeza envolvedo­

ra  interm itentem ente en m anera de hacer ir  en sucesión dichas pinzas a 

¡detenerse en una estación  de alim entación para la  captura de cada uno de 

dichos artícu los con su correspondiente m ateria l de envoltura ante dicho 

canal de alim entación y después a una estación  de expulsión, pasando por ¡ 

una o más estaciones in term edias a lo larg o  de una p ista  de envoltura;

[un plegador fi jo  tangente y que c ircu n scrib e  la  tray ecto ria  c ircu la r  de ¡ 
¡ ] 
¡¡traslado del artícu lo  capturado entre dichas pinzas rad ia les; medios ade-í

cuados para  ir  trasladando dichos sucesivos artícu los juntam ente con el 

correspondiente m a teria l de envoltura a lo largo de dicho canal hasta ha­

ce rlo s  disponerse entre la  pinza que se encuentra parada en dicha esta ­

c ió n  de alim entación, plegando dicho m ateria l de envoltura en form a de 

¡"U " en torno al correspondiente artícu lo  asociado; y medios adecuados 

¡para traslad ar los antedichos artícu los ya envueltos a lo largo de un c a ­

rnal de salida desde dicha estación  de expulsión; la  cual máquina se carac- 

ijteriza  por el hecho de que lo s extrem os de captura de la s  pinzas están 

¡¡configurados en m anera de determ inar, estando ce rra d a s, una "U " estili-

¡L



-  5

1

5

10

15

20

25

30

zada de p artes com plem entarias a lo largo  de una de las puntas de dicha 

*'U", en correspondencia de una de dichas estaciones in term ed ias, estan ­

do p rev istos m edios a tampón prensador m óvil, adecuados p ara  re ten er 

el m ateria l de envoltura contra la  su p erficie  del articu lo  radialm ente 

m ás externa a través de una apertura presentada por el antedicho p lega­

dor fi jo , m edios adecuados para a b rir  dichos extrem os de captura de la s  

pinzas distanciando del a rticu lo  la  p arte  de captura que p resen ta  el t r a c ­

to term in al com plem entario  de la  correspondiente punta de la  "U " , m e­

dios a lám ina m óvil, adecuados p ara p legar la  p arte  term in al del m ate­

r ia l de envoltura entre el m ism o articu lo  y dicha p arte  de captura distan­

ciada del a rticu lo , y m edios adecuados p ara  mandar en sincronism o en - í 

tre  s i  todos los dichos m edios m óviles y el c ie r r e  de las  pinzas, en fa se  í 

con el movimiento in term iten te de la  rueda o cabeza envolvedora. i

P a r a  com prender m ejo r la  n aturaleza del invento, 

en el plano adjunto representam os (a titu lo  de ejem plo m eram ente ilu s tra  

tivo y no lim itativo) una form a p referen te  de rea lizació n  industrial a la  

que nos rem itim os en nuestra  d escrip ción ; sobre dicho plano:

L a  figura 1 rep resen ta  esquem áticam ente el conjun­

to externo de la  máquina perfeccionada en cuestión, según una v ista  pros j 

p éctica  delantera. {

L as figuras 2 y 3 m uestran, en v ista p ro sp éctica , 

o tras tantas porciones de la máquina representad a en la  figura 1, con a l­

gunas de sus partes extraid as y /o  seccionadas p ara  evidenciar sobre todo 

el cinem atism o de mando de las  p artes in teresad as por la  invención.

L a  figura 4 m uestra, según un esquema p rospéctico , 

la  linea de envoltura de los caram elo s, en el tipo de form a llam ado " a  do 

b le la z o ".

L a  máquina representada, perfeccionada según la 

¡invención, es del tipo d escrito  en la  patente ita liana de la  R equirente nú­

m ero 362. 10 4 , adecuado para re a liz a r  la  form ación  de la  envoltura de
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cada pieza, como caram elo s y. s im ila re s , partiendo de un cordón conti­

nuo de m ateria l p lá stico .

E n  el cu rso  de la  descripción  que sigue, por tanto, 

sólam ente se  recuerdan la s  partes de ta l máquina que con m ás propiedad 

entran en el objetivo de la  presente invención, m ientras para una com ­

prensión m ejo r y m ás com pleta del conjunto de la  m ism a máquina nos r e ­

m itim os a dicha patente. !

Con re feren cia  pues a las  antedichas figuras de 1 a 

4, con (1) está  indicada la  encastilladura f i ja  de la  máquina y con (Z) un ¡ 

motor e léc trico  que constituye la  surgente p rim aria  de movimiento (véa­

se figura Z).

En el árbol del m otor (Z) está  montada una polea (3) 

que, por medio de una co rre a  (4), a r r a s tr a  en rotación  una polea (5).

E n  el árbol de ta l polea, indicado con (6), están mon 

liados una rueda dentada (7) y un excén trico  a losange (3). E s te  últim o e s ­

tá provisto, en p osicion es contrapuestas, de una p a re ja  de rodillos lib re s  

(9) adecuados p ara  i r s e  encajando, c íc lic a  y sucesivam ente, en las  en ca- 

paladuras rad ia les  de una rueda a cruz de m alta (ÍO ).

L a  rueda dentada (7), a trav és de la  unión constitu i­

da por la s  ruedas (11) y (1Z), engranadas entre s í  (véanse figuras Z y 3), 

a r r a s tr a  en rotación  una rueda dentada (13) so lid aria  al propio árbol (14) 

y una rueda dentada (15) solid aria  al propio árbol (16).

} L as ruedas dentadas (11), (1Z), (13) y (15) están en

relación  de (1) a (Z) resp ecto  a la  rueda dentada (7), es decir tienen la  m i] 

tad de dientes que dicha rueda (7).

F o r  tanto es evidente de esta  m anera que, por cada j 

vuelta del árbol (6), y  consiguientem ente de la  rueda dentada (7), .c o r r e s - !  

ponden dos vueltas de cada una de dichas ruedas (11), (1Z), (13) y (15) y í 

de los árboles (14) y (16). ¡

'-'.00



-  7

1

5

10

15

20

25

30

Dado que, com o se v erá  después y en la  m anera ob­

servable en la  anteriorm ente mencionada patente, a ta les  árboles (14) y 

(16) están asociados órganos que intervienen p ara  una resp ectiv a  opera­

ción en cada p ieza o caram elo  a envolver, d irem os inm ediatam ente que 

por convención se  ha tomado com o c ic lo  máquina el tiempo correspondien 

te a una vuelta com pleta de dichos árbo les (14) y (16), o sea  que un c ic lo  

máquina viene a correspond er a 3603  de rotación  de ta les  árb o les (14) y 

(16), como se indica a l pie del diagram a ejem p liíicativo  ilustrado en la  

figura 9 de ta l patente.

Como se  ha dicho, el excén trico  a losange (8), que 

g ira  con movimiento uniform e, a r r a s tr a  en rotación  in term itente la  ru e­

da a cruz de m alta indicada con (ÍO ), cuyo e je  (17) es por tanto puesto 

también en rotación in term iten te .

En  la  rea lizació n  ilustrad a, ta l e je  se para, en su , 

rotación , a cada sexto de vuelta, o sea  a cada m edia vuelta de la  rueda ¡ 

dentada (7) y consiguientem ente del árbo l (6) y del excén trico  a losange 

(3) correspondiente, com o se ha visto  a rr ib a , a un c ic lo  máquina.

E n  el m ism o árbol (17) está  montada una rueda (13) ! 

a pinzas rad iales (19), de m anera que tam bién esta  rueda es puesta en * 

movimiento de rotación in term itente con dicho árbo l (17).

L a  rueda, en el ejem plo ilustrado, está  provista  de 

se is  pinzas rad ia les, cada una de ellas constituida por una mandíbula f i ja ;  

(19b) y por una mandíbula (19a) que o sc ila  en torno a un perno (19c) fijado! 

al cubo de la  rueda (13), como se p re c isa rá  más adelante.

Con (20) está  indicada una rueda a com partim ientos 

rad iales (21), véase figu ra  1, adecuados p ara  acoger cada uno de ellos un 

caram elo , y con (22) unas t i je r a s  apropiadas para  co rta r un caram elo  del 

cordón continuo, como se exp licará  m ejo r más adelante.

E s ta s  t i je r a s  traba jan  en inm ediata proxim idad de la  

rueda (2 0 ), actuando en un plano perpendicular a l e je  de la  m ism a rueda,
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provistas en uno de sus extrem os de filo s  co rtan tes.

Con (23) está  indicado un canal delimitado por dos 

paredes v e rtica le s  p ara le las  (véase figura 1). j

A través de dicho canal se rea liz a  la  introducción y 

el avance del cordón continuo de m ateria l p lástico  y, a lo largo  de su de­

sa rro llo  longitudinal tiene tam bién lugar el progresivo  esbozado y form a-i 

ción del cordón continuo hasta h acerle  adquirir una sección  corresp on ­

diente a la de los cara m elo s .

S e  conviene en denominar p rim era  estación  de p a ra ­

da de los com partim ientos (21) de la  rueda (20) la  que lleva cada com par­

tim iento (21) a correspondencia de la  desem bocadura del canal (23) (en la  

figura 1 corresponde a  la  posición del m ás bajo  de los com partim ientos 

(21)); se  da e l nom bre de segunda estación de parada de los com parti­

m ientos (21) a la  que llev a  com partim ientos sucesivos a alineación y en 

correspondencia con la s  pinzas de la  rueda (18) (esta  estación, en la  figu­

r a  1, está  desplazada 9 0 9  hacia  la  izquierda con respecto  a la  an terio r).

D e un modo análogo, s e  denomina p rim era  estación  

de parada de la s  pinzas (19) de la  rueda (13) la  que lleva cada una de las  

pinzas a d eten erse en alineación y en correspondencia con un com p artí- j 

miento de la  rueda (2 0 ) parado en la  segunda estación, m ientras para el 

caso  representado s e  denomina segunda estación de parada de dichas pin­

zas la  posición de expulsión que se  verá  m ás adelante.

E l  canal (23) se  d esarro lla  h asta  desem bocar en có - 

¡rrespondencia de la  p rim era  estación  de parada de los com partim ientos 

(21), de m anera que lo s caram elos pueden ser introducidos directam ente

en él.

E n  proxim idad de la  desem bocadura, el canal hace 

un a sa  (24) (véase figu ra 1), en la  que presenta  una sección  tra n sv ersa l 

m ayor, actuando com o pulmón o cám ara de com pensación.



1 E l  cordón p lástico  va siendo progresivam ente b o s­

quejado y moldeado la tera lm en te  e in feriorm en te por dichas paredes para 

le la s  del canal y por el fondo de este  y, superiorm ente, por sucesivos 

discos allanadores (25), (26) y (27) dispuestos en el c ie lo  del m ism o c a -

s nal.

E l  avance del cordón continuo en el in terio r del c a ­

nal está  a cargo de p a re ja s  de rodillos de a r r a s tr e  (23) y (29), (30) y (31) 

(32) y (33).

Se pone inm ediatam ente en evidencia que e l avance j

10 del cordón procede con m ovim iento uniform e a lo largo  del canal (23) hajs 

ta su correspondencia con el asa  (24). D esde los rodillos (32)-(33) en ade 

lante, el avance es a in term iten cia .

P o r  este  motivo, la s  p a re ja s  de rodillos (23) y (29), 

(30 ) y (31) giran con m ovim iento uniform e, m ien tras la  p a re ja  de rod i-
15 lío s  (32) y (33) g ira  con m ovim iento in term itente.

P a r a  la  m otorización  de las  antedichas p a re ja s  de

rodillos véase la  a rr ib a  mencionada patente de la  R equirente.

E n  su m ovim iento rotatorio  in term itente, las ruedas 

(18) y (20 ) que en la  p resen te rea lizació n  comprenden respectivam ente
20 se is  pinzas (19) y cuatro com partim ientos (21), distribuidos a in tervalos

reg u lares el uno del otro en la s  correspondientes ruedas, avanzan de un 

modo ta l que a cada parada vienen a en contrarse en alineación sucesivos 

com partim ientos (21) de la  ruda (2 0 ), parados en la  segunda estación, y 

sucesivas pinzas (19) de la  rueda (13), paradas en la  p rim era  estación.
25

P o r  tanto, entre dos paradas sucesivas la  rueda (20,

re a liz a  un arco  equivalente a 9 0 9  hacia la  izquierda, y la  rueda (18) r e a -  ¡

30

liz a  un arco  de 605  hacia  la  d erecha.

L a  segunda estación  de la  rueda (20) y la  p rim era  

estación  de la  rueda (13) están unidas por una guía (34) (véase la s  figuras

1 y 4), form ada por dos su p erficies  p ara le las  y superpuestas, guia que Sí

"c; tr
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presenta interrum pida por una hendidura v ertica l (35) a través de la  cual 

tiene lugar la  alim entación, tran sversa lm en te  a dicha guía, de sucesivos 

trozos (36) (v éase figu ra  4) de m ateria l de envoltura, sum inistrados por 

ejem plo por bobinas, no representad as en los diseños, soportadas por lo 

árboles porta-bobinas (37); ta les  trozos llegan a in term itencia , y a m edi­

da que van llegando lo s sucesivos caram elo s, a in terseccio n ar dicha guía] 

conducidos a l l í  por dispositivos de por s í  conocidos y esquem áticam ente 

representados en la  figura 1 como se indica con (33).

L os caram elos que, cortados por las t i je r a s  (22), 

son introducidos en los com partim ientos (21) que se  van presentando su­

cesivam ente en la  p rim e ra  estación, cuando llegan a la  segunda estación 

son obligados a  en trar dentro de dicha guía (34) por un elem ento impulsor] 

(39) mandado con m ovim iento de vaivén en la  form a que puede v erse  en 1 

mencionada patente.

Como se ha dicho, la s  mandíbulas (19a) de las pin­

zas (19) de la  rueda (13) están em pernadas en (19c) a l cubo de dicha ru e­

da, y son obligadas a o sc ila r  alternativam ente; con m ás p recisión , dicha: 

mandíbulas (19a) deben p erm an ecer paradas durante los movim ientos de 

la rueda (18), en m anera de re ten er, juntam ente con las  mandíbulas (19b) 

que cooperar, lo s  caram elo s que van siendo traslad ad os, y deben a b r ir se  

resp ecto  a la s  antedichas cooperadoras mandíbulas (19b), en m anera de 

a b r ir  las  p inzas, en correspond encia de otras estaciones de parada para 

consentir resp ectivam en te la  introducción de los caram elos entre las  pin­

zas dichas, algunas operaciones dé envoltura y su extracción  al térm ino 

del traslad o.

A ta l fin (véase la  antedicha patente), todo perno 

(19c) de las  mandíbulas (19a) coopera con un p erfil a excéntrico  (40) mon 

tado en el extrem o de un manguito cilin d rico  (41) (véase figura 3).*

A l extrem o de este  manguito es  solidario  un brazo 

rad ial, o b izcochito , (42) en el que se articu la  el extrem o de una b iela

\ 'c i  ?



1

5

10

15

- 1 1 -

(43) cuyo p ie c ircu n scrib e  deslizablem ente un excén trico  (44) fijado en e l 

antedicho árbol (14).

E n  el m ism o árbo l (14) están fijados otros cuadros 

excén tricos c ircu n scrito s  deslizablem ente por el p ie de una co rresp o n ­

diente b iela  (45), (46), (47) y (48).

L as  b ielas (45) y (46) son adecuadas para  mandar 

árganos plegadores p ara  la form ación  de determ inadas form as de envol­

tura, como puede v e rse  en la  citada patente, m ien tras las b ie las  (47) y 

(48) son adecuadas p ara mandar árganos, d escrito s  m ás adelante, p ara  

la form ación del involucro segdn la  presente invención.

Evidentem ente, segdn el tipo de form a de envoltura 

que se desea obtener, se  hará actuar la  p rim era  o la segunda p a re ja , a l­

ternativam ente, en m anera p rácticam en te inm ediata, con una sim ple y rá  

pida adaptación.

Con (49) (véanse figu ras 1 y 4) está  indicado un p er-j! 

fil cilind rico  que se  m antiene tangente a la  tra y e cto ria  ro ta toria  de las  

pinzas (19), el cual p resen ta  una apertu ra (5 0 ) en correspondencia de 

una estación in term edia aguas abajo de la  p rim era  estación de dichas pin-

20

25

30

za s .

' L a  b iela  (47), a tra v és  de un bizcochito (51), manda

i'un árbol (52) de modo que éste cumpla un m ovim iento rotatorio  o scilan te .
t.¡

jj A este  árbol (52) está  fijado un elemento prensador

(¡53) (véase figura 3), que por tanto tam bién o sc ila .

¡ Dicho elem ento prensador (53) se prolonga hasta la

¡zona de p a sa je  de lo s caram elo s retenidos por la s  pinzas (19), en c o rre s -
}
'pondencia de la  apertu ra (50 ) del p e rfil cilin d rico  (49).

E n  cam bio, la  b ie la  (48) manda, a través del b iz co - 

chito (54), un árbol (55) de m anera que éste  cum pla un movimiento rotato 

¡rio o scilan te . A dicho árbol (55) está  fijado un elem ento plegador (56) (vé 

{¡ase figura 3), que por tanto tam bién o sc ila . i

- Í M  -3
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Tam bién este  elem ento plegador (56) se prolonga 

hasta la  zona de p asa je  de los caram elo s retenidos por la s  pinzas (19); 

en correspondencia de la  m ism a apertu ra (50 ) del p erfil cilin d rico  (49)*

L os extrem os de captura de la s  pinzas (19) están 

configurados (véase figu ra  4) en m anera de d eterm inar, estando cerrad as 

las pinzas, una "U " estilizad a  de p artes  com plem entarias a lo largo de 

una de la s  puntas de dicha "U ", indicadas con (19d) y (19e).

L a  p arte  indicada con (19d) comprende una de las  

puntas, el fondo y un pequeño tra cto  de la  otra.punta de la  "U ", m ientras 

la p arte  indicada con (19e) com prende el res to  de la  parte de la  otra pun­

ta .

E l  funcionam iento de la  máquina perfeccionada, s e -  

[gón la  p resente invención, se rá  d escrito  con alusiones incluso a partes 

;no específicam ente detalladas en el cu rso  de esta descripción por lo que 

p a ra  m ayor com prensión nos rem itim os a la  repetidam ente mencionada 

patente.

Asi* pues, tal funcionamiento tiene lugar del modo si 

guíente: E l cordón continuo de m ateria l p lástico  es introducido en el c a ­

nal (23), donde la  acción  de a r r a s tr e  de las  p a re ja s  de rodillos (28) y (29)¡ 

(30 ) y (31), lo  hace avanzar con movimiento uniform e; al m ism o tiem po, 

los d iscos allanadores (25) y (26), a s i como el fondo y la s  paredes v e rti­

ca les  de dicha canal (23), confieren  al cordón una sección  tra n sv ersa l 

que progresivam ente se  va aproximando y confundiendo con la  de los ca ra  

m elos que de él se producirán. E l cordón continuo, más a llá  del asa (24) 

de m ayor sección , es en cam bio arra stra d o  a in term iten cia  por la  p a re ja  

de rodillos (32) y (33), m ien tras el disco (27) com pleta la operación de 

allanado. Se com prende por tanto que, habiendo elegido .en modo apropia- 

jdo e interdependiente los regím enes de rotación de los rodillos de a r r a s ­

a r e  en movimiento uniform e y de los rodillos de a r r a s tr e  en movimiento
i
[¡interm itente, la  velocidad de a r r a s tr e  del cordón por obra de los rodillos
!i



' - 1 3

1

5

10

1S

20

25

30

a. rotación in term itente se puede con sid erar como oscilante en torno a un 

valor medio, coincidente con la  velocidad de avance continuo del m ism o 

cordón. E l a sa  (24) de m ayor sección  constituye p recisam en te  una su erte  

de pulmón o cám ara  de com pensación p ara  el alm acenam iento in term iten ­

te , en fase  con la  rotación in term itente de los rodillos (32) y (33) del ex­

ceso  de m ateria l que a cada período se acumula y que es despachado en 

el sem iperiodo sucesivo. De ello se  sigue que m ás a llá  de lop rodillos 

(32) y (33) la  m asa del cordón avanza a in term iten cia , y en fa se  con este 

avance los p e rfile s  cortantes de la s  t i je r a s  (22) van cortando del cordón 

sucesivos caram elo s (C). L a m asa situada detrás de los caram elos co rta  

dos empuja a lo s  m ism os caram elo s , haciéndolos en trar en el com parti­

miento (21) que se encuentra en correspondencia de la p rim era  estación  

de parada de la  rueda (2 0 ) .

A hora se seguirá un caram elo  a lo largo  de todas 

las fa ses  sucesivas que conducen a la  envoltura del m ism o caram elo .

Se da por entendido que lo s caram elo s sucesivos 

irán  siendo som etidos a la m ism a secuencia  de operaciones, procediendoB 

cada uno de ellos desfasado de un paso resp ecto  a l precedente. j

Una vez introducido el caram elo  en el compartimien-M 

to (21) que se  encuentra parado en la  p rim e ra  estación  de parada, la  ru é -! 

da (20 ) g ira  9 0 9  en modo de tra s la d a r dicho caram elo  (C) a la  segunda es! 

tación de parada, en correspondencia de la  em bocadura de la  guía (34). 

N aturalm ente, a consecuencia de ello, es llevado un nuevo com partim ien­

to (21) a la  salid a del canal (23) p ara acoger un caram elo  sucesivo. Luegc 

el caram elo  es enviado por el brazo  im pulsor (39) al in terio r de la  guía 

(34), avanzando a lo larg o  de e lla . En su avance (véase figura 4), la  t r a -  ! 

y ecto ria  del caram elo  in terseccio n a  un trozo de m ateria l de envoltura j 

(36), por ejem plo de papel parafinado o p lastificad o, previam ente dispues 

to, en re lació n  de fase  con el p roced er de caram elo s sucesivos, a través 

de la  guía (34) y en correspondencia de la  encanaladura (35). E l  caram elo

Mea 3
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avanzando se  llev a  delante de si* dicho trozo que por tanto penetra en la  

encanalladura de la  guía (34), disponiéndose plegado en form a de "U " con 

sus bordes (36a) larg o  y (36b) corto  plegados hacia  a trás por la s  superfi­

c ies  que delim itan dicha guía m ás a llá  de la  mencionada encanaladura 

(35) como puede v e rse  en dicha figu ra 4 . F inalm ente, el caram elo  llega 

a aquella pinza (19) que se  encuentra parada en la  p rim era  estación de pa 

rada de la rueda (18). E n  esta  posición, la  mandíbula (19a) se  encuentra 

separada de la  mandíbula (19b), en m anera de fa c ilita r  la introducción 

del caram elo . Luego la  mandíbula (19a), mandada por el excéntrico  (4 0 ),

se c ie r r a  reteniendo el caram elo . L a rueda (18) en tra entonces en ro ta -
*

ción y, por efecto  de este  m ovim iento, e l borde (36a) de la  envoltura, 

que so b resa le  del caram elo , es plegado por el borde de entrada del p e r­

fil (49) contra e l lado externo del cuerpo del caram elo  (C) (véase fig u ra 4)

E l  p e rfil cilin d rico  (49), manteniéndose tangente a 

la tra y ecto ria  del lado del caram elo , retien e dicho borde plegado contra 

dicho lado externo.

E l  traslad o de los caram elos desde la  p rim ara  esta ­

ción de expulsión se re a liz a  con algunas paradas in term edias, correspon­

dientes a las  fa se s  de parada de la s  sucesivas pinzas que se van alternan-j 

do en la  p rim era  estación  para  ir  recibiendo los sucesivos caram elos.

E n  correspondencia de una de estas paradas interm e 

dias actúan lo s elem entos prensador (53) y plegador (56) para com pletar 

e l involucro de configuración tubular, según la  invención. Llegada a esta  

parada in term edia, m ediante el correspondiente excén trico  de mando, la  

p íe la  (47) hace o sc ila r  e l elem ento prensador (53) en m anera de llevarlo  

¡contra el borde del trozo  plegado con tra el lazo externo del caram elo  r e ­

teniéndolo en posición  m ien tras la  mandíbula (19a) se a le ja  de la mandíbu 

la  (19b) en m anera de consentir a l elem ento plegador (56), mandado por 

la correspondiente b iela  (48), p legar la  parte term in al del borde largo 

(36a) por detrás del caram elo , entre el m ism o y dicha mandíbula sep ara-

ncd 3
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Después la  mandíbula (19a) se  c ie r r a  y el caram elo , 

envuelto en el involucro tubular así* form ado, lleg a  después de algunas pa 

radas in term edias a una estación  en la  que se com pleta la  envoltura, por 

ejem plo según la  form a llam ada " a  doble lazo ", mediante un dispositivo 

envolvedor del tipo que com prende dos "m a n e cita s" o pinzas de captura 

contrapuestas indicadas con (57) y (53) de cualquier tipo conocido, o s e ­

gún el tipo conform e a o tras patentes de la  R equ irente. F in alícen te  la 

pinza llega a la  estación  de expulsión, donde la  mandíbula (19a), manda­

da por el excén trico  (4 0 ) , se  ab re  para  consentir la  expulsión del c a r a ­

m elo. !

En  la  p rá c tica  se  ha constatado que la  máquina p e r - j  

feccionada p ara  la  form ación  de la  envoltura de lo s caram elos a p a rtir  ! 

de un cordón continuo de dulce tirad o, u otro m a te ria l p lástico  s im ila r , 

según la  invención, elim ina lo s inconvenientes h asta  ahora encontrados 

y rea liz a  perfectam ente los objetivos p refijad os a través de la  form ación  

del involucro tubular con borde final de superposición term inando sobre 

la  c a ra  ancha del artícu lo  a envolver. !

D e scr ita  suficientem ente la  naturaleza del p resen te  

invento, así* com o su rea lizació n  ind u strial, sólo cabe añadir que en su 

conjunto y p artes  constitutivas es posible in troducir cam bios de form a, 

m ateria  y disposición, sin  s a lir s e  del cuadro del invento, en cuanto ta les  

a lteracio n es no supongan variación  sustancial del m ism o.

E l  so lic itan te , al am paro de lo s Convenios In tern a - < 

cionales sobre Propiedad In d u stria l, se  re se rv a  el derecho de extender ! 

la  p resente demanda a los p a íses  e x tra n jero s, s i fu era  posib le, re iv in d i-j 

cando la  m ism a prioridad de la  p resen te  solicitud . E

Igualm ente, el so licitan te  se  re se rv a  el derecho de 

so lic ita r  los adecuados C ertificad o s de Adición en. la  form a señalada por 

la  Ley, al introducir en el p resen te  invento cuantos perfeccionam ientos
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L a  P atente  de Invención que se  so lic ita  por veinte 

años para España de acuerdo con la  vigente L eg islació n  sobre Propiedad 

industrial deberá r e c a e r  sobre "MAQUINA PERFECCIONADA ENVOLVE- 

DORA DE CA RA M ELO S", en todo de acuerde con la s  siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1&) Máquina perfeccionada envolvedora de caram e­

lo s , que consigue la  form ación  de la  p arte  tubular del involucro con b o r­

de final de superposición term inando sobre la  c a ra  ancha del artícu lo  a 

envolver, del tipo que com prende esencialm ente: un canal de alim enta­

ción de unidades su cesiv as una a una de los artícu los a envolver; una p is ­

ta de alim entación de cada uno de los trozos de m a teria l de envoltura en 

fa se  con la  alim entación de cada uno de dichos artícu lo s ; una rueda o c a ­

beza envolvedora dotada de una pluralidad de pinzas rad iales m óviles pa­

ra  1.a captura de cada uno de los artícu los con su correspondiente m ate­

r ia l  de envoltura; m edios adecuados para mandar dicha rueda o cabeza 

envolvedopa in term itentem ente en m anera de h acer ir  en sucesión dichas 

pinzas a d etenerse en una estación  de alim entación p ara la  captura de c a ­

da uño de dichos artícu lo s con su correspondiente m ateria l de envoltura j 
ante dicho canal de alim entación y después a una estación  de expulsión pa 

sando por una o m ás estaciones in term edias a lo larg o  de una p ista  de en-j 

voltura; un plegador fi jo  tangente y que c ircu n scrib e  la  tray ecto ria  c irc u ­

la r  de traslad o del a rtícu lo  capturado entre dichas pinzas rad ia les ; m e­

dios adecuados para  i r  trasladando dichos sucesivos artícu los juntamente 

con su correspondiente m a teria l de envoltura a lo larg o  de dicho canal, 

hasta h acerlos disponerse entre la  pinza que se encuentra parada en dich: 

estación de alim entación  plegando dicho m ateria l de envoltura en form a 

de "U " en torno a l correspond iente artícu lo  asociado; y medios adecuados 

p ara traslad ar los m ism os artícu los envueltos a lo  largo  de un canal de

*)c.i O
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salida desde dicha estación  de expulsión; cara cteriz a d a  por e l hecho de 

que los extrem os de captura de la s  pinzas están configurados en m anera 

de determ inar, estando ce rra d a s, una "U " estilizad a de p artes com ple­

m entarias, a lo largo  de una de las  puntas de dicha "U "; estando p re v is ­

tos en correspondencia de una de dichas estaciones in term ed ias m edios a ! 

tampón prensador m óvil adecuados para reten er el m ateria l de envoltura 

contra la  superficie  del artícu lo  radialm ente más externa a trav és de una 

apertura presentada por el antedicho plegador fi jo , medios adecuados pa­

ra  a b rir  dichos extrem os de captura de las  pinzas distanciando del artíeua 

lo la  parte de captura que p resen ta  el tra cto  term in al com plem entario de ! 

la correspondiente punta de la  "U " , medios a lám ina móvil adecuados pa­

r a  plegar la  parte term in al del m ateria l de envoltura entre e l m ism o a r t í  

culo y dicha p arte  de captura distanciada del artícu lo , y m edios adecúa- ] 

dos para mandar en sincronism o entre s í  todos lo s antedichos m edios rnó 

v iles y el c ie r r e  de la s  pinzas, en fase  con el m ovim iento in term iten te  de 

ía  rueda o cabeza envolvedora. <

23) Máquina perfeccionada envolvedora de ca ra m e ­

lo s , en todo de acuerdo con la p rim era  reiv indicación, ca ra cteriz a d a  por 

el hecho de que la  división de la s  p artes  com plem entarias de dicha punta 

de la  "U " del extrem o de captura de las  pinzas e s tá  p rev ista  según un pía 

no p aralelo  a l fondo de dicha "U " y en proxim idad del m ism o.

33) "MAQUINA PERFECCIONADA ENVOLVEDORA

DE CARAM ELOS".

Según queda sustancialm ente d escrito  en la  p resente 

m em oria descrip tiva que consta de dieciocho h o jas, m ecanografiadas por 

una sóla ca ra , acompañadas de sus dibujos.

30
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